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(ph HORN i)

Les nouveaux catalogues HORN - des références pour votre productivité

Nos outils vous apportent des solutions rapides, économiques et de haute qualité, de la simple piéce
a la production en série, pour des applications standard ou spéciales.
Notre gamme compléte d’outils standard est résumée dans les nouveaux catalogues

- Gorges

- Supermini & Mini Usinage Intérieur
- Systémes de support modulaire

- Matériaux de coupe ultra durs

- Systémes de fraisage

- Percage / alésage

- Fraises en carbure monobloc

- Catalogue de fraisage Boehlerit

- Catalogue de tournage Boehlerit

Dans chaque catalogue, la répartition par type de processus d‘usinage facilite la recherche rapide des produits.
Lors du choix des paramétres de coupe, vous trouverez de nombreux tableaux avec des valeurs empiriques
éprouveées.
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Directeur Général Directeur Général
Paul Horn GmbH Paul Horn GmbH

Il nuovo catalogo Horn - Il punto di riferimento per la produttivita nell’industria dell’asportazione

I nostri utensili Vi forniranno soluzioni veloci, economiche e qualitativamente superiori, sia che dobbiate lavorare
delle piccole serie, sia per la produzione di massa. Il nostro range di utensili standard & suddiviso nei seguenti
nuovi cataloghi:

- Gole e Troncatura

- Supermini e Mini - Lavorazioni interne

- Portainserti - Sistemi modulari

- Materiali da taglio Superduri

- Sistemi di fresatura

- Foratura/Alesatura

- Frese Integrali in MD

- Catalogo fresatura Boehlerit (Il prodotto Boehlerit non € vendibile in ltalia)
- Catalogo tornitura Boehlerit (Il prodotto Boehlerit non & vendibile in ltalia)

In ciascun catalogo i prodotti divisi per area sono di piu semplice individuazione. Nella Scelta dei vari prodotti,
si & consigliati anche per la scelta dei parametri con valori empirici comprovati.
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A Systéme / Sistema DP

Fraise carbure monobloc congu pour tous les matériaux
en acier courants
Frese integrali in metallo duro Ideali per tutti gli acciai

B Systéme / Sistema DS

Fraise carbure monobloc congu pour:
- Acier a haute résistance
- Aciers trempés
- Acier au chrome cobalt
- Titan
- Aluminium

Frese integrali in metallo duro:
- Acciai ad alta resistenza
- Acciai alto legati
- Leghe Cobalto-cromo
- Titano
- Alluminio

C Systéme / Sistema DG

Corps de fraisage avec plaquette de coupe pour:
- Fraise coupe au centre et fraisage de rainure
- Chanfreinage et centrage
- Copiage par fraisage
- Fraisage grande avance
- Fraisage d‘engrenages

Corpo fresa con inserto per:
- Fresatura al centro e scanalatura
- Smussatura e centraggio
- Copiatura in fresatura
- Fresatura ad alta velocita
- Fresatura di evolenti

D Toodle broche haute vitesse
Mandrino ad alta velocita Toodle




Materiali
Matiere Materiali Dureté / Durezza
- Acier au carbone 0,2% C Acciaio al carbonio 0,2% C 140 HB
- Acier au carbone 0,4% C Acciaio al carbonio 04%C 180 HB
- Acier au carbone 0,6%C Acciaio al carbonio 0,6%C 200 HB
- Acier allié recuit Acciaio legato ricotto 180 HB
- Acier allié trempée Acciaio legato temprato 280 HB
- Acier allié trempée Acciaio legato temprato 350 HB
- Acier fortement allié recuit Acciaio alto legato ricotto 200 HB
- Acier fortement allié trempée Acciaio alto legato temprato 325 HB
M1.1  Acier inoxydable martensitique, ferritique  Acciaio inossidabile martensitico, ferritico 200 HB
M2.1 Acier inoxydable austénitique Acciaio inossidabile austenitico 180 HB
M3.1 Acier inoxydable austénitique, ferritique  Acciaio inossidabile austenitico, ferritico 260 HB
- Fonte grise faible résistance & la traction ~ Ghisa grigia bassa tenacita 180 HB
- Fonte grise haute résistance 4 la traction ~ Ghisa grigia alta tenacita 250 HB
- Fonte & graphite sphéroidal ferritique Ghisa sferoidale ferritico 160 HB
- Fonte & graphite sphéroidal perlitique Ghisa sferoidale perlitico 250 HB
- Fonte malléable ferritique Ghisa malleabile ferritico 125 HB
- Fonte malléable perlitique Ghisa malleabile periitico 225 HB
N1.1 Aliages d‘aluminium traitement impossible ~ Leghe d‘alluminio non temprabili 80 HB
N1.2 Aliages d‘aluminium traitement possible Leghe d‘alluminio temprabili 120 HB
N2.1 Fonte daluminium <6% Si Alluminio stampato <6% Si
N2.2 Fonte d'aluminium 6-10% Si Alluminio stampato 6-10% Si
N2.3 Fonte d'aluminium 10 - 15% Si Alluminio stampato 10- 15% Si
N3.1 Aliages de cuivre traitement impossible  Leghe di rame non temprabili 90 HB
N3.2 Aliages de cuivre traitement possible Leghe di rame temprabili 100 HB
N4.1 Synthétiques Sintetici
S1.1 Alliages de titane Leghe dii titanio 280 HB
S2.1 Alliages a base de nickel Leghe di nickel 450 HB
S3.1 Alliages a base de cobalt Leghe al cabalto 450 HB
H1.1 Aciers trempés Acciai temprati 50-55 HRC
H1.2 Aciers trempés Acciai temprati 56-59 HRC
H1.3 Aciers trempés Acciai temprati 60-63 HRC
H1.4 Aciers trempés Acciai temprati > 63 HRC



Apercu des applications
Sommario delle applicazioni

(ph HORN pi»)
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Coupe au centre
Taglio al centro

Nombre de dents
Numero di denti

Qualité de I'‘équilibrage
Bilanciatura

Angle d‘hélice
Angolo d‘elica

Rayon d‘angles
Raggio spigolo

Rayon théorique
Raggio teorico

Chanfrein d‘angle
Smusso spigolo

Rayon complet
Raggio completo

arétes vives
spigolo vivo

Rainurage
Fresatura di cave

Contournage
Contornitura

Fraisage par copiage
Copiatura

—

|3 eff
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Plongée horizontale
Spianatura

Plongée, rampe, hélicoidal
Spianatura e discesa in rampa

Plongée, rampe, hélicoidale, verticale
Fresatura a tuffo, in rampa, spianatura

Tolérance de forme
Tolleranza di forma

Tolérance
Tolleranza

Queue DIN 6535 HA
Attacco DIN 6535 HA

Queue DIN 6535 HB
Attacco DIN 6535 HB

Concentricité
Concentricita

Arrosage au centre
Lubrorefrigerazione interna

Fraisage trochoidale
Fresatura trocoidale

Ramping
Tuffo

Longueur effective
Fresa scaricata



Fraise carbure monobloc
Frese integrali in metallo duro

(ph HORN pi»)
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DPSG.3

DPSG.4

DPSV

DPX

DPSB

DPS

DPT

DPTR.2

DPTR.4

DPM

DPK.2

DPK.3

DPK.4

DPFF

Fraise d‘ébauche

Frese per lavorazioni di sgrossatura

Fraise d‘ébauche

Frese per lavorazioni di sgrossatura

HPC - Fraise
HPC — Frese

HPC - Fraise
HPC — Frese

Fraise d‘ébauche

Frese per lavorazioni di sgrossatura

@2,0-@20,0

@20-@20,0

@4,0-020,0

@3,0-216,0

@4,0-020,0

Fraise d‘ébauche avec un profil ripper @ 4,0 - @ 20,0

Frese per sgrossatura con rompitruciolo

Fraise, aréte vive

Frese, a spigolo vivo

Fraise Torique
TFrese Toriche

Fraise Torique
Frese Toriche

Fraise multi dents

Frese multitaglienti

Fraise Hémisferique
Frese Sferiche

Fraise Hémisferique
Frese Sferiche

Fraise Hémisferique
Frese Sferiche

Fraise a chanfreiner 60°, 90°, 120°

Fresa per esecuzione smussi 60°, 90°,

@1,0-216,0

@3,0-@20,0

@3,0-020,0

@6,0-@20,0

@1,0-216,0

@15-020,0

@1,0-020,0

J40-212,0
120°

Z3

Z4

Z4

Z4

Z4

Z3-6

Z4

Z2

Z4

Z6-8

Z2

Z3

Z4

Z4

A4 - A5

AB — A7

A8 — A9

A10-A13

A14 -A15

A16 -A17

A18 -A19

A20 - A21

A22 —A23

A24 — A25

A26 — A27

A28 —A29

A30 —A31

A32 —A33



Systéme DP (ﬁh HORN i) A

Sistema DP
Fraise carbure Frese integrali in
monobloc metallo duro
CONGgU pour: Ideali per:

- tous les matériaux en - tutti gli acciai

acier courants

A3



A  Fraise d‘ébauche (ﬁh HORN [ii1)

Frese per lavorazioni di sgrossatura

DPSG
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N° de commande d, b l, d, l, Z Type ¥
Codice prodotto Tipo o
|_
DPSG.3.02.010.03.08 2 0,10 8 3 40 3) HA A
DPSG.3.03.010.03.10 3 0,10 10 3 40 3 HA A
DPSG.3.04.010.04.12 4 0,10 12 4 50 3 HA A
DPSG.3.05.015.05.15 5 0,15 15 B 50 3 HA A
DPSG.3.06.015.06.15 6 0,15 15 6 65 3 HB A
DPSG.3.08.020.08.20 8 0,20 20 8 65 3 HB A
DPSG.3.10.020.10.22 10 0,20 22 10 70 3 HB A
DPSG.3.12.025.12.25 12 0,25 25 12 80 3 HB A
DPSG.3.16.025.16.35 16 0,25 35 16 90 3 HB A
DPSG.3.20.025.20.40 20 0,25 40 20 102 3 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DPSG @ 2,0 - 20,0 mm A
Parametri di taglio DPSG & 2,0 - 20,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_ = m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,

2 5" 0,007 2 2 0,011 0,50 4,00
3 5° 0,011 3 3 0,017 0,75 6,00
4 5¢ 0,015 4 4 0,024 1,00 8,00
5 5° 0,019 5 5 0,030 1,25 10,00
6 5° 0,023 6 6 0,037 1,50 12,00
8 5° 0,031 8 8 0,050 2,00 16,00
10 5° 0,039 10 10 0,062 2,50 20,00
12 5° 0,047 12 12 0,075 3,00 24,00
16 5° 0,063 16 16 0,101 4,00 32,00
20 5° 0,079 20 20 0,127 5,00 40,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A  Fraise d‘ébauche Cﬁh HORN [ii1)

Frese per lavorazioni di sgrossatura

DPSG
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N° de commande d, b l, d, l, VA Type N
Codice prodotto Tipo o
'_
DPSG.4.03.010.03.10 3 0,10 10 3 40 4 HA
DPSG.4.04.010.04.12 4 0,10 12 4 50 4 HA
DPSG.4.05.015.05.15 5 0,15 15 5 50 4 HA
DPSG.4.06.015.06.15 6 0,15 15 6 65 4 HB
DPSG.4.08.020.08.20 8 0,20 20 8 65 4 HB
DPSG.4.10.020.10.22 10 0,20 22 10 70 4 HB
DPSG.4.12.025.12.25 12 0,25 25 12 80 4 HB
DPSG.4.16.025.16.35 16 0,25 35 16 90 4 HB
DPSG.4.20.025.20.40 20 0,25 42 20 102 4 HB

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
I Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DPSG @ 3,0 - 20,0 mm A
Parametri di taglio DPSG @ 3,0 - 20,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_ = m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,

3 4° 0,007 3 3 0,010 0,75 4,00
4 4° 0,011 4 4 0,017 1,00 6,00
5 4° 0,015 5 5 0,023 1,25 8,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 10,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 12,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 16,00
12 4° 0,043 12 12 0,068 3,00 20,00
16 4° 0,059 16 16 0,094 4,00 24,00
20 4° 0,075 20 20 0,120 5,00 32,00
20 5° 0,079 20 20 0,127 5,00 40,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A  Fraise d‘ébauche (ﬁh HORN [ii1)

Frese per lavorazioni di sgrossatura

DPSV
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N° de commande d, b l, d, l, Z Type ¥
Codice prodotto Tipo o
'_
DPSV.4.04.025.06.11 4 0,25 1" 6 57 4 HB A
DPSV.4.05.025.06.13 5 0,25 13 6 57 4 HB A
DPSV.4.06.025.06.13 6 0,25 13 6 57 4 HB A
DPSV.4.08.025.08.19 8 0,25 19 8 63 4 HB A
DPSV.4.10.025.10.22 10 0,25 22 10 72 4 HB A
DPSV.4.12.025.12.26 12 0,25 26 12 83 4 HB A
DPSV.4.16.025.16.32 16 0,25 32 16 92 4 HB A
DPSV.4.20.040.20.38 20 0,40 38 20 104 4 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DPSV @ 4,0 - 20,0 mm A
Parametri di taglio DPSV @ 4,0 - 20,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
150 180
140 170
130 160
120 140
120 140
110 130
10 130
110 130

d, f, a, a, f, a, a,

4 4° 0,011 4 4 0,017 1,00 8,00
5 4° 0,015 5 5 0,023 1,25 10,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
12 4° 0,043 12 12 0,068 3,00 24,00
16 4° 0,059 16 16 0,094 4,00 32,00
20 4° 0,075 20 20 0,120 5,00 38,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A  Fraise d‘ébauche (ﬁh HORN [ii1)

Frese per lavorazioni di sgrossatura

DPX

@ %\M%vmm@m z4

35-38°| r HB || ono |/

N° de commande d, r l, d, I, z Type ¥
Codice prodotto Tipo o
|_

DPX.4.03.025.06.11 3 0,25 11 6 57 4 HB A
DPX.4.03.050.06.13 3 0,50 13 6 57 4 HB A
DPX.4.04.050.06.13 4 0,50 13 6 57 4 HB A
DPX.4.05.050.06.13 5 0,50 13 6 57 4 HB A
DPX.4.06.050.06.13 6 0,50 13 6 57 4 HB A
DPX.4.06.100.06.13 6 1,00 13 6 57 4 HB A
DPX.4.06.150.06.13 6 1,50 13 6 57 4 HB A
DPX.4.08.050.08.19 8 0,50 19 8 63 4 HB A
DPX.4.08.100.08.19 8 1,00 19 8 63 4 HB A
DPX.4.08.150.08.19 8 1,50 19 8 63 4 HB A
DPX.4.10.050.10.22 10 0,50 22 10 72 4 HB A
DPX.4.10.100.10.22 10 1,00 22 10 72 4 HB A
DPX.4.10.150.10.22 10 1,50 22 10 72 4 HB A
DPX.4.12.050.12.26 12 0,50 26 12 83 4 HB A
DPX.4.12.150.12.26 12 1,50 26 12 83 4 HB A
DPX.4.16.150.16.32 16 1,50 32 16 92 4 HB A
DPX.4.16.300.16.32 16 3,00 32 16 92 4 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe

A10



Conditions de coupe DPX @ 3,0 - 16,0 mm A
Parametri di taglio DPX @ 3,0 - 16,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
150 180
140 170
130 160
120 140
120 140
110 130
10 130
110 130

d, f, a, a, f, a, a,

3 3¢ 0,007 3 3 0,010 0,75 6,00
3 3° 0,007 3 3 0,010 0,75 6,00
4 4° 0,011 4 4 0,017 1,00 8,00
5 4° 0,015 5 5 0,023 1,25 10,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
12 4° 0,043 12 12 0,068 3,00 24,00
12 4° 0,043 12 12 0,068 3,00 24,00
16 4° 0,059 16 16 0,094 4,00 32,00
16 4° 0,059 16 16 0,094 4,00 32,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A  Fraise d‘ébauche (ﬁh HORN [ii1)

Frese per lavorazioni di sgrossatura

DPX

@ %\M%vmm@m z4

35-38°| r HB || ono |/

N° de commande d, r I, Iy d, I, z Type ¥
Codice prodotto Tipo o
|_

DPX.4.03.025.06.A21 3 0,25 11 21 6 57 4 HB A
DPX.4.03.050.06.A21 3 0,50 13 21 6 57 4 HB A
DPX.4.04.050.06.A21 4 0,50 13 21 6 57 4 HB A
DPX.4.05.050.06.A21 5 0,50 13 21 6 57 4 HB A
DPX.4.06.050.06.A21 6 0,50 13 21 6 57 4 HB A
DPX.4.06.100.06.A21 6 1,00 13 21 6 57 4 HB A
DPX.4.06.150.06.A21 6 1,50 13 21 6 57 4 HB A
DPX.4.08.050.08.A28 8 0,50 19 28 8 63 4 HB A
DPX.4.08.100.08.A28 8 1,00 19 28 8 63 4 HB A
DPX.4.08.150.08.A28 8 1,50 19 28 8 63 4 HB A
DPX.4.10.050.10.A32 10 0,50 22 32 10 72 4 HB A
DPX.4.10.100.10.A32 10 1,00 22 32 10 72 4 HB A
DPX.4.10.150.10.A32 10 1,50 22 32 10 72 4 HB A
DPX.4.12.050.12.A38 12 0,50 26 38 12 83 4 HB A
DPX.4.12.150.12.A38 12 1,50 26 38 12 83 4 HB A
DPX.4.16.150.16.A44 16 1,50 32 44 16 92 4 HB A
DPX.4.16.300.16.A44 16 3,00 32 44 16 92 4 HB A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe

A12



Conditions de coupe DPX @ 3,0 - 16,0 mm A
Parametri di taglio DPX @ 3,0 - 16,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
150 180
140 170
130 160
120 140
120 140
110 130
10 130
110 130

d, f, a, a, f, a, a,

3 3¢ 0,007 3 3 0,010 0,75 6,00
3 3° 0,007 3 3 0,010 0,75 6,00
4 4° 0,011 4 4 0,017 1,00 8,00
5 4° 0,015 5 5 0,023 1,25 10,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
6 4° 0,019 6 6 0,030 1,50 12,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
8 4° 0,027 8 8 0,043 2,00 16,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
10 4° 0,035 10 10 0,055 2,50 20,00
12 4° 0,043 12 12 0,068 3,00 24,00
12 4° 0,043 12 12 0,068 3,00 24,00
16 4° 0,059 16 16 0,094 4,00 32,00
16 4° 0,059 16 16 0,094 4,00 32,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

A13



A Fraise d‘ébauche avec brise-copeaux (ﬁh HORN fil1)

Frese per sgrossatura con dividi-truciolo

DPSB

@%\M%Tmahs%mz4

45° bx45° HB oh9 f 0.01
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N° de commande d, b l, d, l, Z Type ¥
Codice prodotto Tipo o
l_
DPSB.4.04.025.06.11 4 0,25 11 6 57 4 HB A
DPSB.4.06.025.06.13 6 0,25 13 6 57 4 HB A
DPSB.4.08.025.08.19 8 0,25 19 8 63 4 HB A
DPSB.4.10.025.10.22 10 0,25 22 10 72 4 HB A
DPSB.4.12.025.12.26 12 0,25 26 12 83 4 HB A
DPSB.4.16.025.16.32 16 0,25 32 16 92 4 HB A
DPSB.4.20.040.20.38 20 0,40 38 20 104 4 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DPSB @ 4,0 - 20,0 mm A
Parametri di taglio DPSB @ 4,0 - 20,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,

4 4° 0,011 4 4 0,015 1,20 8,00
6 4° 0,019 6 6 0,027 1,80 12,00
8 4° 0,027 8 8 0,039 2,40 16,00
10 4° 0,035 10 10 0,051 3,00 20,00
12 4° 0,043 12 12 0,062 3,60 24,00
16 4° 0,059 16 16 0,086 4,80 32,00
20 4° 0,075 20 20 0,110 6,00 38,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A  Fraise d‘ébauche avec un profil ripper (ﬁh HORN fil1)

Frese per sgrossatura con rompitruciolo

DPS

@ ?@?M %TDE‘““J@LM

45° bx45° HB oh9 f 0.01

o 2 ; ] I <
S| J &
bx45°
N° de commande d, b l, l, d, I, z Type ¥
Codice prodotto Tipo o
'_
DPS.3.04.025.06.11 4 0,25 1" - 6 57 3 HB A
DPS.4.05.025.06.13 5 0,25 13 - 6 57 4 HB A
DPS.4.06.025.06.13 6 0,25 13 - 6 57 4 HB A
DPS.4.06.025.06.A21 6 0,25 13 21 6 57 4 HB A
DPS.4.08.025.08.19 8 0,25 19 - 8 63 4 HB A
DPS.4.08.025.08.A27 8 0,25 19 27 8 63 4 HB A
DPS.4.10.025.10.22 10 0,25 22 - 10 72 4 HB A
DPS.4.10.025.10.A32 10 0,25 22 32 10 72 4 HB A
DPS.4.12.025.12.26 12 0,25 26 - 12 83 4 HB A
DPS.4.12.025.12.A38 12 0,25 26 38 12 83 4 HB A
DPS.5.16.025.16.32 16 0,25 32 - 16 92 5 HB A
DPS.5.16.025.16.A44 16 0,25 32 44 16 92 5 HB A
DPS.6.20.040.20.38 20 0,40 38 - 20 104 6 HB A
DPS.6.20.040.20.A54 20 0,40 38 54 20 104 6 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DPS @ 4,0 - 20,0 mm A
Parametri di taglio DPS @ 4,0 - 20,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,

4 4° 0,011 4 4 0,013 1,60 8,00
5 4° 0,015 5 5 0,018 2,00 10,00
6 4° 0,019 6 6 0,023 2,40 12,00
6 4° 0,019 6 6 0,023 2,40 12,00
8 4° 0,027 8 8 0,034 3,20 16,00
8 4° 0,027 8 8 0,034 3,20 16,00
10 4° 0,035 10 10 0,044 4,00 20,00
10 4° 0,035 10 10 0,044 4,00 20,00
12 4° 0,043 12 12 0,054 4,80 24,00
12 4° 0,043 12 12 0,054 4,80 24,00
16 35 0,057 16 16 0,071 6,40 32,00
16 3° 0,057 16 16 0,071 6,40 32,00
20 35 0,072 20 20 0,089 8,00 38,00
20 3° 0,072 20 20 0,089 8,00 38,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A Fraise (ﬁh HORN I]I'I)

Frese

DPT

@ w" %:[u:[emsmdahsm J@L LA za

30° HA | HB oho ||/ |00

s =1 3
N° de commande d, I, d, I, VA Type ¥
Codice prodotto Tipo o
l_

DPT.4.01.00.03.03 1,0 3 3 40 4 HA A
DPT.4.15.00.03.05 1,5 5 3 40 4 HA A
DPT.4.02.00.03.07 2,0 7 3 40 4 HA A
DPT.4.25.00.03.07 2,5 7 3 40 4 HA A
DPT.4.03.00.03.10 3,0 10 3 40 4 HA A
DPT.4.35.00.04.12 3,5 12 4 50 4 HA A
DPT.4.04.00.04.15 4,0 15 4 50 4 HA A
DPT.4.45.00.05.15 4,5 15 5 50 4 HA A
DPT.4.05.00.05.15 5,0 15 5 50 4 HA A
DPT.4.06.00.06.20 6,0 20 6 65 4 HB A
DPT.4.07.00.08.20 7,0 20 8 65 4 HB A
DPT.4.08.00.08.20 8,0 20 8 65 4 HB A
DPT.4.09.00.10.22 9,0 22 10 70 4 HB A
DPT.4.10.00.10.22 10,0 22 10 70 4 HB A
DPT.4.11.00.11.25 11,0 25 1 70 4 HA A
DPT.4.12.00.12.25 12,0 25 12 80 4 HB A
DPT.4.14.00.14.30 14,0 30 14 90 4 HA A
DPT.4.16.00.16.32 16,0 32 16 90 4 HB A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DPT @ 1,0 - 16,0 mm A
Parametri di taglio DPT @ 1,0 - 16,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,
1,0 4° 0,006 1 1 0,010 0,25 2,00
1,5 4° 0,007 2 2 0,013 0,38 3,00
2,0 4° 0,009 2 2 0,016 0,50 4,00
2,5 4° 0,011 3 3 0,019 0,63 5,00
3,0 4° 0,012 3 3 0,022 0,75 6,00
3,5 4° 0,014 4 4 0,024 0,88 7,00
4,0 4° 0,016 4 4 0,027 1,00 8,00
4,5 4° 0,017 5 5 0,030 1,13 9,00
5,0 4° 0,019 5 5 0,033 1,25 10,00
6,0 4° 0,022 6 6 0,038 1,50 12,00
7,0 4° 0,026 7 7 0,044 1,75 14,00
8,0 4° 0,029 8 8 0,049 2,00 16,00
9,0 4° 0,032 9 9 0,055 2,25 18,00
10,0 4° 0,036 10 10 0,060 2,50 20,00
11,0 4° 0,039 11 11 0,066 2,75 22,00
12,0 4° 0,042 12 12 0,072 3,00 24,00
14,0 4° 0,049 14 14 0,083 3,50 28,00
16,0 4° 0,056 16 16 0,094 4,00 32,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A  Fraise Torique (ﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DPTR

@ WM%VDE‘““J@_ALM z2

30° r HB || ono ||/|°%

3 =1 I
r
N° de commande d, r l, d, I, z Type X
Codice prodotto Tipo i
'—
DPTR.2.03.03.06.12 3 0,3 12 6 50 2 HB A
DPTR.2.04.03.06.15 4 0,3 15 6 50 2 HB A
DPTR.2.04.05.06.15 4 0,5 15 6 50 2 HB A
DPTR.2.05.03.06.20 5 0,3 20 6 60 2 HB A
DPTR.2.05.05.06.20 5 0,5 20 6 60 2 HB A
DPTR.2.06.03.06.20 6 0,3 20 6 60 2 HB A
DPTR.2.06.05.06.20 6 0,5 20 6 60 2 HB A
DPTR.2.06.10.06.20 6 1,0 20 6 60 2 HB A
DPTR.2.08.03.08.25 8 0,3 25 8 70 2 HB A
DPTR.2.08.05.08.25 8 0,5 25 8 70 2 HB A
DPTR.2.08.10.08.25 8 1,0 25 8 70 2 HB A
DPTR.2.08.15.08.25 8 1,5 25 8 70 2 HB A
DPTR.2.08.20.08.25 8 2,0 25 8 70 2 HB A
DPTR.2.10.03.10.30 10 0,3 30 10 90 2 HB A
DPTR.2.10.05.10.30 10 0,5 30 10 90 2 HB A
DPTR.2.10.10.10.30 10 1,0 30 10 90 2 HB A
DPTR.2.10.15.10.30 10 1,5 30 10 90 2 HB A
DPTR.2.10.20.10.30 10 2,0 30 10 90 2 HB A
DPTR.2.12.05.12.30 12 0,5 30 12 90 2 HB A
DPTR.2.12.10.12.30 12 1,0 30 12 90 2 HB A
DPTR.2.12.15.12.30 12 1,5 30 12 90 2 HB A
DPTR.2.12.20.12.30 12 2,0 30 12 90 2 HB A
DPTR.2.16.05.16.50 16 0,5 50 16 110 2 HB A
DPTR.2.16.10.16.50 16 1,0 50 16 110 2 HB A
DPTR.2.16.15.16.50 16 1,5 50 16 110 2 HB A
DPTR.2.16.20.16.50 16 2,0 50 16 110 2 HB A
DPTR.2.20.05.20.50 20 0,5 50 20 110 2 HB A
DPTR.2.20.10.20.50 20 1,0 50 20 110 2 HB A
DPTR.2.20.15.20.50 20 1,5 50 20 110 2 HB A
DPTR.2.20.20.20.50 20 2,0 50 20 110 2 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta Dimensions en mm
e Premier choix / raccomandato Dimensioni in mm

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
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Conditions de coupe DPTR @ 3,0 - 20,0 mm A
Parametri di taglio DPTR @ 3,0 - 20,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

I / I 4

d, f, a, a, f a, a,

3 5° 0,019 3 3 0,036 0,75 6,00
4 5§ 0,023 4 4 0,041 1,00 8,00
4 5° 0,023 4 4 0,041 1,00 8,00
5 5° 0,026 5 5 0,047 1,25 10,00
5 5° 0,026 5 5 0,047 1,25 10,00
6 5° 0,029 6 6 0,052 1,50 12,00
6 & 0,029 6 6 0,052 1,50 12,00
6 5° 0,029 6 6 0,052 1,50 12,00
8 5° 0,036 8 8 0,063 2,00 16,00
8 5° 0,036 8 8 0,063 2,00 16,00
8 5° 0,036 8 8 0,063 2,00 16,00
8 & 0,036 8 8 0,063 2,00 16,00
8 5° 0,036 8 8 0,063 2,00 16,00
10 & 0,043 10 10 0,074 2,50 20,00
10 5° 0,043 10 10 0,074 2,50 20,00
10 5° 0,043 10 10 0,074 2,50 20,00
10 5° 0,043 10 10 0,074 2,50 20,00
10 5° 0,043 10 10 0,074 2,50 20,00
12 5" 0,049 12 12 0,086 3,00 24,00
12 5° 0,049 12 12 0,086 3,00 24,00
12 5¢ 0,049 12 12 0,086 3,00 24,00
12 5° 0,049 12 12 0,086 3,00 24,00
16 5° 0,063 16 16 0,108 4,00 32,00
16 5° 0,063 16 16 0,108 4,00 32,00
16 5° 0,063 16 16 0,108 4,00 32,00
16 5° 0,063 16 16 0,108 4,00 32,00
20 5° 0,076 20 20 0,130 5,00 40,00
20 5° 0,076 20 20 0,130 5,00 40,00
20 5° 0,076 20 20 0,130 5,00 40,00
20 5° 0,076 20 20 0,130 5,00 40,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A  Fraise Torique (ﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DPTR

@ W || G o] B | 5 4

30° r HB /'] 0.01

g 1 I
r
N° de commande d, r l, d, I, Z Type X
Codice prodotto Tipo i
l—
DPTR.4.03.03.06.12 3 0,3 12 6 50 4 HB A
DPTR.4.04.03.06.15 4 0,3 15 6 50 4 HB A
DPTR.4.04.05.06.15 4 0,5 15 6 50 4 HB A
DPTR.4.05.03.06.20 5 0,3 20 6 60 4 HB A
DPTR.4.05.05.06.20 5 0,5 20 6 60 4 HB A
DPTR.4.06.03.06.20 6 0,3 20 6 60 4 HB A
DPTR.4.06.05.06.20 6 0,5 20 6 60 4 HB A
DPTR.4.06.10.06.20 6 1,0 20 6 60 4 HB A
DPTR.4.08.03.08.25 8 0,3 25 8 70 4 HB A
DPTR.4.08.05.08.25 8 0,5 25 8 70 4 HB A
DPTR.4.08.10.08.25 8 1,0 25 8 70 4 HB A
DPTR.4.08.15.08.25 8 1,5 25 8 70 4 HB A
DPTR.4.08.20.08.25 8 2,0 25 8 70 4 HB A
DPTR.4.10.03.10.30 10 0,3 30 10 90 4 HB A
DPTR.4.10.05.10.30 10 0,5 30 10 90 4 HB A
DPTR.4.10.10.10.30 10 1,0 30 10 90 4 HB A
DPTR.4.10.15.10.30 10 1,5 30 10 90 4 HB A
DPTR.4.10.20.10.30 10 2,0 30 10 90 4 HB A
DPTR.4.12.05.12.30 12 0,5 30 12 90 4 HB A
DPTR.4.12.10.12.30 12 1,0 30 12 90 4 HB A
DPTR.4.12.15.12.30 12 1,5 30 12 90 4 HB A
DPTR.4.12.20.12.30 12 2,0 30 12 90 4 HB A
DPTR.4.16.05.16.50 16 0,5 50 16 110 4 HB A
DPTR.4.16.10.16.50 16 1,0 50 16 110 4 HB A
DPTR.4.16.15.16.50 16 1,5 50 16 110 4 HB A
DPTR.4.16.20.16.50 16 2,0 50 16 110 4 HB A
DPTR.4.20.05.20.50 20 0,5 50 20 110 4 HB A
DPTR.4.20.10.20.50 20 1,0 50 20 110 4 HB A
DPTR.4.20.15.20.50 20 1,5 50 20 110 4 HB A
DPTR.4.20.20.20.50 20 2,0 50 20 110 4 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta Dimensions en mm
e Premier choix / raccomandato Dimensioni in mm

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
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Conditions de coupe DPTR @ 3,0 - 20,0 mm A
Parametri di taglio DPTR @ 3,0 - 20,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

I / I 4

d, f, a, a, f a, a,

3 4° 0,012 3 3 0,022 0,75 6,00
4 4° 0,016 4 4 0,027 1,00 8,00
4 4° 0,016 4 4 0,027 1,00 8,00
5 4° 0,019 5 5 0,033 1,25 10,00
5 4° 0,019 5 5 0,033 1,25 10,00
6 4° 0,022 6 6 0,038 1,50 12,00
6 4° 0,022 6 6 0,038 1,50 12,00
6 4° 0,022 6 6 0,038 1,50 12,00
8 4° 0,029 8 8 0,049 2,00 16,00
8 4° 0,029 8 8 0,049 2,00 16,00
8 4° 0,029 8 8 0,049 2,00 16,00
8 4° 0,029 8 8 0,049 2,00 16,00
8 4° 0,029 8 8 0,049 2,00 16,00
10 4° 0,036 10 10 0,060 2,50 20,00
10 4° 0,036 10 10 0,060 2,50 20,00
10 4° 0,036 10 10 0,060 2,50 20,00
10 4° 0,036 10 10 0,060 2,50 20,00
10 4° 0,036 10 10 0,060 2,50 20,00
12 4° 0,042 12 12 0,072 3,00 24,00
12 4° 0,042 12 12 0,072 3,00 24,00
12 4° 0,042 12 12 0,072 3,00 24,00
12 4° 0,042 12 12 0,072 3,00 24,00
16 4° 0,056 16 16 0,094 4,00 32,00
16 4° 0,056 16 16 0,094 4,00 32,00
16 4° 0,056 16 16 0,094 4,00 32,00
16 4° 0,056 16 16 0,094 4,00 32,00
20 4° 0,069 20 20 0,116 5,00 40,00
20 4° 0,069 20 20 0,116 5,00 40,00
20 4° 0,069 20 20 0,116 5,00 40,00
20 4° 0,069 20 20 0,116 5,00 40,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A  Fraise multi dents
Frese multitaglienti

(ph HORN pi»)

B | L o) L4 | 24 | EA | 5 6
° J—L 0.01
45 HB oh9
%

S - e k-
N° de commande d, l, d,
Codice prodotto
DPM.6.06.00.06.13 6 13 6
DPM.6.08.00.08.19 8 19 8
DPM.6.10.00.10.22 10 22 10
DPM.6.12.00.12.26 12 26 12
DPM.6.16.00.16.32 16 32 16
DPM.8.20.00.20.38 20 38 20

58
65
72
83
92
103

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Tipo
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HB
HB
HB
HB
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Leghe



Conditions de coupe DPM @ 6,0 - 20,0 mm A
Parametri di taglio DPM & 6,0 - 20,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,

6 3¢ 0,010 0,60 12,00 0,018 0,06 12,00
8 3° 0,015 0,80 16,00 0,035 0,08 16,00
10 3° 0,021 1,00 20,00 0,053 0,10 20,00
12 3° 0,027 1,20 24,00 0,070 0,12 24,00
16 3° 0,038 1,60 32,00 0,104 0,16 32,00
20 3° 0,040 2,00 40,00 0,110 0,20 38,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A  Fraise Hémisferique (ﬁh HORN [il1)

Frese Sferiche

DPK

@ | '@ %:D[]ghsmtim% LA 7 2

30° HA | HB | oho ||/ |%%

‘—27
— N _Orj
S | 8
r
N° de commande d, r I, d, I, Z Type ¥
Codice prodotto Tipo g
DPK.2.010.03.03 1,0 0,50 3 3 40 2 HA A
DPK.2.015.03.05 1,5 0,75 5 3 40 2 HA A
DPK.2.020.03.07 2,0 1,00 7 ) 40 2 HA A
DPK.2.025.03.07 2,5 1,25 7 3 40 2 HA A
DPK.2.030.03.10 3,0 1,50 10 3 40 2 HA A
DPK.2.035.04.12 3,5 1,75 12 4 50 2 HA A
DPK.2.040.04.15 4,0 2,00 15 4 50 2 HA A
DPK.2.045.05.15 4,5 2,25 15 5 50 2 HA A
DPK.2.050.05.15 5,0 2,50 15 5 50 2 HA A
DPK.2.060.06.20 6,0 3,00 20 6 65 2 HB A
DPK.2.080.08.20 8,0 4,00 20 8 65 2 HB A
DPK.2.100.10.22 10,0 5,00 22 10 70 2 HB A
DPK.2.120.12.25 12,0 6,00 25 12 80 2 HB A
DPK.2.160.16.32 16,0 8,00 32 16 90 2 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DPK @ 1,0 - 16,0 mm A
Parametri di taglio DPK @ 1,0 - 16,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,
1,0 & 0,016 0,30 0,30 0,023 0,02 0,05
1,5 5° 0,019 0,45 0,45 0,027 0,02 0,08
2,0 5° 0,022 0,60 0,60 0,031 0,03 0,10
2,5 5° 0,025 0,75 0,75 0,034 0,04 0,13
3,0 5° 0,028 0,90 0,90 0,038 0,05 0,15
3,5 5° 0,031 1,05 1,05 0,042 0,05 0,18
4,0 5° 0,034 1,20 1,20 0,045 0,06 0,20
4,5 5° 0,037 1,35 1,35 0,049 0,07 0,23
5,0 5° 0,040 1,50 1,50 0,053 0,08 0,25
6,0 5° 0,046 1,80 1,80 0,060 0,09 0,30
8,0 5° 0,058 2,40 2,40 0,075 0,12 0,40
10,0 5° 0,070 3,00 3,00 0,090 0,15 0,50
12,0 5° 0,081 3,60 3,60 0,105 0,18 0,60
16,0 5° 0,105 4,80 4,80 0,134 0,24 0,80

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A  Fraise Hémisferique (ﬁh HORN [il1)

Frese Sferiche

DPK

@ w | %(D]:Iahsmﬂm@ I z3

30° HA | HB | oho ||/ |%%

|2
-
= o\
© -———--—10O
Q (S
r
N° de commande d, r I, d, I, Z Type ¥
Codice prodotto Tipo g
DPK.3.015.03.05 1,5 0,75 5 3 40 3 HA A
DPK.3.020.03.07 2,0 1,00 7 3 40 3 HA A
DPK.3.025.03.07 2,5 1,25 7 3 40 3 HA A
DPK.3.030.03.10 3,0 1,50 10 3 40 3 HA A
DPK.3.035.04.12 3,5 1,75 12 4 50 3 HA A
DPK.3.040.04.15 4,0 2,00 15 4 50 3 HA A
DPK.3.045.05.15 4,5 2,25 15 5 50 3 HA A
DPK.3.050.05.15 5,0 2,50 15 5 50 3 HA A
DPK.3.060.06.20 6,0 3,00 20 6 65 3 HB A
DPK.3.080.08.20 8,0 4,00 20 8 65 3 HB A
DPK.3.100.10.22 10,0 5,00 22 10 70 3 HB A
DPK.3.120.12.25 12,0 6,00 25 12 80 3 HB A
DPK.3.140.14.30 14,0 7,00 30 14 90 3 HA A
DPK.3.160.16.32 16,0 8,00 32 16 90 3 HB A
DPK.3.200.20.38 20,0 10,00 38 20 100 3 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DPK @ 1,5 - 20,0 mm A
Parametri di taglio DPK @ 1,5 - 20,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,
1,5 & 0,010 0,45 0,45 0,016 0,02 0,08
2,0 5° 0,013 0,60 0,60 0,020 0,03 0,10
2,5 5° 0,016 0,75 0,75 0,024 0,04 0,13
3,0 5° 0,019 0,90 0,90 0,027 0,05 0,15
3,5 5° 0,022 1,05 1,05 0,031 0,05 0,18
4,0 5° 0,024 1,20 1,20 0,035 0,06 0,20
4,5 5° 0,027 1,35 1,35 0,038 0,07 0,23
5,0 5° 0,030 1,50 1,50 0,042 0,08 0,25
6,0 5° 0,036 1,80 1,80 0,050 0,09 0,30
8,0 5° 0,048 2,40 2,40 0,064 0,12 0,40
10,0 5° 0,060 3,00 3,00 0,079 0,15 0,50
12,0 5° 0,072 3,60 3,60 0,094 0,18 0,60
14,0 5¢ 0,084 4,20 4,20 0,109 0,21 0,70
16,0 5° 0,095 4,80 4,80 0,124 0,24 0,80
20,0 5° 0,119 6,00 6,00 0,153 0,30 1,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A  Fraise Hémisferique (ﬁh HORN [il1)

Frese Sferiche

DPK

@ w| @ %rmzlahsmﬁm@ LA za

30° HA | HB || oho |/ %%

L, ‘
ol i s
Q | _'UN
Q
r
N° de commande d, r I, d, l, Z Type ¥
Codice prodotto Tipo g
DPK.4.010.03.03 1,0 0,50 3 3 40 4 HA A
DPK.4.015.03.05 1,5 0,75 5 3 40 4 HA A
DPK.4.020.03.07 2,0 1,00 7 3 40 4 HA A
DPK.4.025.03.07 2,5 1,25 7 3 40 4 HA A
DPK.4.030.03.10 3,0 1,50 10 3 40 4 HA A
DPK.4.035.04.12 305 1,75 12 4 50 4 HA A
DPK.4.040.04.15 4,0 2,00 15 4 50 4 HA A
DPK.4.050.05.15 5,0 2,50 15 5 50 4 HA A
DPK.4.060.06.20 6,0 3,00 20 6 65 4 HB A
DPK.4.080.08.20 8,0 4,00 20 8 65 4 HB A
DPK.4.100.10.22 10,0 5,00 22 10 70 4 HB A
DPK.4.120.12.25 12,0 6,00 25 12 80 4 HB A
DPK.4.160.16.32 16,0 8,00 32 16 90 4 HB A
DPK.4.200.20.38 20,0 10,00 38 20 100 4 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DPK @ 1,0 - 20,0 mm A
Parametri di taglio DPK @ 1,0 - 20,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,
1,0 4° 0,002 0,30 0,30 0,007 0,02 0,05
1,5 4° 0,005 0,45 0,45 0,011 0,02 0,08
2,0 4° 0,008 0,60 0,60 0,015 0,03 0,10
2,5 4° 0,011 0,75 0,75 0,018 0,04 0,13
3,0 4° 0,014 0,90 0,90 0,022 0,05 0,15
3,5 4° 0,017 1,05 1,05 0,026 0,05 0,18
4,0 4° 0,020 1,20 1,20 0,029 0,06 0,20
5,0 4° 0,026 1,50 1,50 0,037 0,08 0,25
6,0 4° 0,032 1,80 1,80 0,044 0,09 0,30
8,0 4° 0,043 2,40 2,40 0,059 0,12 0,40
10,0 4° 0,055 3,00 3,00 0,074 0,15 0,50
12,0 4° 0,067 3,60 3,60 0,089 0,18 0,60
16,0 4° 0,091 4,80 4,80 0,118 0,24 0,80
20,0 4° 0,114 6,00 6,00 0,148 0,30 1,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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A Fraise a chanfreiner/ébavurer (ﬁh HORN |]|D

Frese per sbavatura

DPFF

W %-— [['ahs Eﬂ:’ahS M Z4a

0° HA HB /'] 0.01

ad,
(o]
od,

N° de commande d, a l, I8 d, I, z Type ¥
Codice prodotto Tipo o

[
DPFF.4.04.035.060 4 60° 3,5 3,5 4 51 4 HA A
DPFF.4.06.052.060 6 60° 52 52 6 64 4 HB A
DPFF.4.08.069.060 8 60° 6,9 6,9 8 64 4 HB A
DPFF.4.10.087.060 10 60° 8,7 8,7 10 70 4 HB A
DPFF.4.12.104.060 12 60° 10,4 10,4 12 78 4 HB A
DPFF.4.04.020.090 4 90° 2,0 2,0 4 51 4 HA A
DPFF.4.06.030.090 6 90° 3,0 3,0 6 64 4 HB A
DPFF.4.08.040.090 8 90° 4,0 4,0 8 64 4 HB A
DPFF.4.10.050.090 10 90° 50 5,0 10 70 4 HB A
DPFF.4.12.060.090 12 90° 6,0 6,0 12 78 4 HB A
DPFF.4.04.011.120 4 120° 1.1 1.1 4 51 4 HA A
DPFF.4.06.017.120 6 120° 1,7 1,7 6 64 4 HB A
DPFF.4.08.023.120 8 120° 2,3 2,3 8 64 4 HB A
DPFF.4.10.028.120 10 120° 2,8 2,8 10 70 4 HB A
DPFF.4.12.034.120 12 120° 3.4 3.4 12 78 4 HB A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DFF @ 4,0 - 12,0 mm A
Parametri di taglio DPT @ 4,0 - 12,0 mm Cﬁh HORN I]h)

v_ = m/min v_=m/min
130 160
120 140
120 140
110 130
110 130
110 130
100 120
100 120

d, f, a, a, f, a, a,

4 0,021 1,00 1,00 0,038 0,10 0,10
6 0,026 1,50 1,50 0,062 0,09 0,30
8 0,031 2,00 2,00 0,059 0,20 0,20
10 0,036 2,50 2,50 0,089 0,15 0,50
12 0,041 3,00 3,00 0,080 0,30 0,30
4 0,021 1,00 1,00 0,049 0,06 0,20
6 0,026 1,50 1,50 0,048 0,15 0,15
8 0,031 2,00 2,00 0,076 0,12 0,40
10 0,036 2,50 2,50 0,069 0,25 0,25
12 0,041 3,00 3,00 0,103 0,18 0,60
4 0,021 1,00 1,00 0,038 0,10 0,10
6 0,026 1,50 1,50 0,062 0,09 0,30
8 0,031 2,00 2,00 0,059 0,20 0,20
10 0,036 2,50 2,50 0,089 0,15 0,50
12 0,041 3,00 3,00 0,080 0,30 0,30

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Systéeme DS Cﬁh HORN fil1)

Sistema DS
congu pour:/Ideali per: Page/Pag.
Acier a haute résistance B2-B71
Acciai ad alta resistenza
Aciers trempés B72-B115

Acciai alto legati

Acier au chrome cobalt B116-B125
Leghe Cobalto-cromo

Titan B126-B151
Titano
Aluminium B152-B187

Allumino

B1



Fraise carbure monobloc Cﬁh HORN fil1)

Frese integrali in metallo duro

é‘ﬁ DSKM Microfraise hemispherique d01-93 Z2 B4 — B7

Microfrese raggio completo

DSTM.2 Microfraise Torique 001-03 Z2 B8 —B17
Microfrese Toriche

DSTM.4 Microfraise Torique 302-03 Z4 B18 — B27
Microfrese Toriche

DSK Fraise Hémisferique d35-016 Z2 B28 — B29
Frese Sferiche

DST.2 Fraise Torique 335-016 Z2 B30 - B37
Frese Toriche

DST4 Fraise Torique 335-016 Z4 B38 — B45
Frese Toriche

DSM Fraise multi dents d2-020 Z 6-8 B46 — B49
Frese multitaglienti

DSMR Fraise multi dents, rayon d2-320 Z 6-8 B50- B57
Frese multitaglienti, raggio

ﬁ DSR.3 Fraise d'ébauche, rayon d2-J16 Z3 B58 — B59
Frese per lavorazioni di sgrossatura, raggio

m DSF.3 Fraise d‘ébauche, chanfrein @2-F16 Z3 B60 — B61

Frese per lavorazioni di sgrossatura, spigolo smussato

w DSF4  Fraise d'ébauche, chanfrein @4-016 Z4 B62 — B63

Frese per lavorazioni di sgrossatura, spigolo smussato

w DSFT Fraise trochoidal @2-020 Z4-7 B64-B67
N -}

Frese per il Trocoidale

w DSH Fraise grande avance d2-216 Z4 B68 — B69

Fresatura ad alta velocita

F DSFF Fraise chanfreinage 90° D4-D12 Z4 B70 - B71

Frese Smusso 90°
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Fraise carbure monobloc (ﬁh HORN fil1)

Frese integrali in metallo duro

DS

congu pour: Ideali per:

- Acier a haute résistance - Acciai ad alta resistenza
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Microfraise hemispherique (ﬁh HORN i)

Microfrese raggio completo

DSKM

| [TU G| JEHE],,

30° | 0.01 HA | og7 ||/ 0005

—i

®d2

o~
>
r IS

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, ; d, d, L, z y1 y2 ¥
Codice prodotto 3
'_

DSKM.2.010.030 0,1 0,05 0,2 0,3 0,08 4 50 2 20° - A
DSKM.2.010.050 0,1 0,05 0,2 0,5 0,08 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.010.070 0,1 0,05 0,2 0,7 0,08 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.020.030 0,2 0,10 0,4 0,6 0,18 4 50 2 20° - A
DSKM.2.020.050 0,2 0,10 0,4 1,0 0,18 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.020.070 0,2 0,10 0,4 1,4 0,18 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.030.030 0,3 0,15 0,6 0,9 0,28 4 50 2 20° - A
DSKM.2.030.050 0,3 0,15 0,6 1,5 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.030.070 0,3 0,15 0,6 2,1 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.040.030 0,4 0,20 0,8 1,2 0,35 4 50 2 20° - A
DSKM.2.040.050 0,4 0,20 0,8 2,0 0,35 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.040.070 0,4 0,20 0,8 2,8 0,35 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.050.030 0,5 0,25 1,0 1,5 0,47 4 50 2 20° - A
DSKM.2.050.050 0,5 0,25 1,0 2,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.050.070 0,5 0,25 1,0 35 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.060.030 0,6 0,30 1,2 1,8 0,55 4 50 2 20° - A
DSKM.2.060.050 0,6 0,30 1,2 3,0 0,55 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.060.070 0,6 0,30 1,2 4,2 0,55 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.070.030 0,7 0,35 1,4 2,1 0,65 4 50 2 20° - A
DSKM.2.070.050 0,7 0,35 1,4 S 0,65 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.070.070 0,7 0,35 1,4 4,9 0,65 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.080.030 0,8 0,40 1,6 2,4 0,75 4 50 2 20° - A
DSKM.2.080.050 0,8 0,40 1,6 4,0 0,75 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.080.070 0,8 0,40 1,6 5,6 0,75 4 50 2 40° 20° A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSKM @ 0,1 - 0,8 mm
Parametri di taglio DSKM @ 0,1 - 0,8 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 g = =
M3.1 60 70 - - -

|3 eff
= L\
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
0,1 5° 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,004 0,01 0,02 0,005 0,01 0,01
0,1 5° 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,003 0,01 0,02 0,005 0,01 0,01
0,1 & 0,7 0,7 0,7 0,7 0,8 0,003 0,01 0,01 0,004 0,01 0,01
0,2 5° 0,6 0,6 0,6 0,7 0,8 0,004 0,02 0,04 0,006 0,01 0,02
0,2 5° 1,0 1,0 1,0 1,1 1.1 0,004 0,02 0,03 0,005 0,01 0,02
0,2 & 1,4 1,4 1,4 1,5 1,6 0,003 0,02 0,02 0,005 0,01 0,01
0,3 o8 0,9 0,9 0,9 1,0 1,2 0,005 0,03 0,06 0,007 0,02 0,03
0,3 5° 1,5 1,5 1,5 1,6 1,7 0,004 0,03 0,05 0,006 0,02 0,02
0,3 S 21 2,1 2,2 23 24 0,004 0,03 0,03 0,006 0,02 0,02
0,4 5° 1,2 1,2 1,2 1,3 1,5 0,006 0,04 0,08 0,008 0,02 0,04
0,4 & 2,0 2,0 2,0 21 2,2 0,005 0,04 0,06 0,007 0,02 0,03
0,4 3° 2,8 2,8 29 3,0 3,1 0,004 0,04 0,04 0,006 0,02 0,02
0,5 B 1,5 1,5 1,6 1,8 2,0 0,006 0,05 0,10 0,009 0,03 0,05
0,5 & 2,5 25 2,6 2,7 2,8 0,006 0,05 0,08 0,008 0,03 0,04
0,5 3° 3,5 815 3,6 3,8 4,0 0,005 0,05 0,05 0,007 0,03 0,03
0,6 &’ 1,8 1,8 1,9 21 24 0,007 0,06 0,12 0,010 0,03 0,06
0,6 & 3,0 3,0 3,1 3,2 3.4 0,006 0,06 0,09 0,009 0,03 0,05
0,6 & 4,2 4,3 4,4 4,6 4,8 0,005 0,06 0,06 0,008 0,03 0,04
0,7 &° 21 21 2,2 24 27 0,007 0,07 0,14 0,010 0,04 0,07
0,7 N 3,5 3,5 3,6 3,7 3,9 0,007 0,07 0,11 0,009 0,04 0,06
0,7 & 4,9 5,0 51 0,3 515 0,006 0,07 0,07 0,008 0,04 0,04
0,8 & 2,4 2,5 2,6 2,9 3,2 0,008 0,08 0,16 0,011 0,04 0,08
0,8 O 4,0 4,0 4.1 4,3 4,6 0,007 0,08 0,12 0,010 0,04 0,06
0,8 & 5,6 57 58 6,1 6,4 0,006 0,08 0,08 0,009 0,04 0,05

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise hemispherique (ﬁh HORN i)

Microfrese raggio completo

DSKM

| [TU G| JEHE],,

30° | 0.01 HA | og7 ||/ 0005

—i

®d2

o~
>
r IS

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, I d, d, L, Z y1 Y2 ¥
Codice prodotto 3
'_

DSKM.2.090.030 0,9 0,45 1,8 2,7 0,85 4 50 2 20° - A
DSKM.2.090.050 0,9 0,45 1,8 4,5 0,85 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.090.070 0,9 0,45 1,8 6,3 0,85 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.100.030 1,0 0,50 2,0 3,0 0,95 4 50 2 20° - A
DSKM.2.100.050 1,0 0,50 2,0 5,0 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.100.070 1,0 0,50 2,0 7,0 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.120.030 1,2 0,60 2,4 3,6 1,15 4 50 2 20° - A
DSKM.2.120.050 1,2 0,60 2,4 6,0 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.120.070 1,2 0,60 2,4 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.150.030 1,5 0,75 3,0 4.5 1,45 4 50 2 20° - A
DSKM.2.150.050 1,5 0,75 3,0 7,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.150.070 1,5 0,75 3,0 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.200.030 2,0 1,00 4,0 6,0 1,90 4 50 2 20° - A
DSKM.2.200.050 2,0 1,00 4,0 10,0 1,90 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.200.070 2,0 1,00 4.0 14,0 1,90 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.250.030 2,5 1,25 5,0 7,5 2,40 4 50 2 20° - A
DSKM.2.250.050 2,5 1,25 5,0 12,5 2,40 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.250.070 2,5 1,25 5,0 17,5 2,40 4 60 2 40° 20° A
DSKM.2.300.030 3,0 1,50 6,0 9,0 2,90 4 50 2 20° - A
DSKM.2.300.050 3,0 1,50 6,0 15,0 2,90 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.300.070 3,0 1,50 6,0 21,0 2,90 4 60 2 40° 20° A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSKM @ 0,9 - 3,0 mm
Parametri di taglio DSKM @ 0,9 - 3,0 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

160 190 140 170

160 190 130 160

150 180 120 140

140 170 100 120

140 170 80 100

140 170 70 80

120 140 70 80

110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 = = =
M3.1 60 70 - - -

I3eff /
[ - L \~

d, 0° 0,5° e 2° 3° f, a, a, f, a, a,
0,9 5° 2,7 2,8 2,9 3,2 3,5 0,009 0,09 0,18 0,012 0,05 0,09
0,9 5° 45 45 46 48 5,1 0,008 0,09 0,14 0,011 0,05 0,07
0,9 3° 6,3 6,4 6,5 6,8 7.1 0,007 0,09 0,09 0,010 0,05 0,05
1,0 5° 3,0 3,1 3,2 3,6 4 0,009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1,0 5° 5,0 5,1 5,2 54 57 0,008 0,10 0,15 0,012 0,05 0,08
1,0 3° 7,0 7 7.1 7.3 7.4 0,007 0,10 0,10 0,011 0,05 0,06
1,2 5° 3,6 3,7 3,9 43 48 0,011 0,12 0,24 0,015 0,06 0,12
1,2 5° 6,0 6,1 6.2 6,5 6,9 0,010 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
1,2 3° 8,4 8,5 8,7 9,2 9,8 0,008 0,12 0,12 0,012 0,06 0,07
1,5 5° 45 4,7 4,9 5.4 6,1 0,012 0,15 0,30 0,018 0,08 0,15
1,5 5° 7,5 7,6 7.8 8,2 8,6 0,011 0,15 0,23 0,016 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 | 10,7 | 10,9 | 11,5 | 12,3 | 0,010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
2,0 5° 6,0 6,2 6,5 7.2 8,1 0,016 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 5° 10,0 | 10,2 | 104 | 109 | 11,5 | 0,014 0,20 0,30 0,020 0,10 0,16
2,0 3° 14,0 | 143 | 146 | 153 | 17,2 | 0,013 0,20 0,20 0,018 0,10 0,12
2,5 5° 75 7.8 8,1 9 10,1 | 0,019 0,25 0,50 0,027 0,13 0,25
2,5 5° 12,5 | 12,7 13 13,7 0 0,017 0,25 0,38 0,024 0,13 0,20
2,5 3° 175 | 17,9 | 183 | 19,5 w 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
3,0 5° 9,0 9,3 9,8 10,8 0 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3,0 5° 150 | 153 | 15,6 o oo 0,020 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3,0 3° 210 | 214 | 221 w0 w 0,018 0,30 0,30 0,025 0,15 0,18

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique (ph HORN pi»)

Microfrese Toriche

DSTM

% w || G ooy O | PR | ERL ) 5,

300 r HA 0.015 0.005

(o]
=
N
S

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r l, I8 d, d, L, Z y1 y2 ¥
Codice prodotto 3
'_

DSTM.2.010.000.030 0,1 0 0,2 0,3 0,08 4 50 2 20° - A
DSTM.2.010.000.050 0,1 0 0,2 0,5 0,08 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.010.000.070 0,1 0 0,2 0,7 0,08 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.020.000.030 0,2 0 0,4 0,6 0,18 4 50 2 20° - A
DSTM.2.020.000.050 0,2 0 0,4 1,0 0,18 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.020.000.070 0,2 0 0,4 1,4 0,18 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.030.000.030 0,3 0 0,6 0,9 0,28 4 50 2 20° - A
DSTM.2.030.000.050 0,3 0 0,6 1,5 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.030.000.070 0,3 0 0,6 2,1 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.040.000.030 0,4 0 0,7 1,2 0,38 4 50 2 20° - A
DSTM.2.040.000.050 0,4 0 0,7 2,0 0,38 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.040.000.070 0,4 0 0,7 2,8 0,38 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.050.000.030 0,5 0 1,0 1,5 0,47 4 50 2 20° - A
DSTM.2.050.000.050 0,5 0 1,0 2,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.050.000.070 0,5 0 1,0 35 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.050.010.030 0,5 0,1 1,0 1,5 0,47 4 50 2 20° - A
DSTM.2.050.010.050 0,5 0,1 1,0 2,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.050.010.070 0,5 0,1 1,0 3,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.060.000.030 0,6 0 1,2 1,8 0,60 4 50 2 20° - A
DSTM.2.060.000.050 0,6 0 1,2 3,0 0,55 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.060.000.070 0,6 0 1,2 4,2 0,55 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.060.010.030 0,6 0,1 1,2 1,8 0,55 4 50 2 20° - A
DSTM.2.060.010.050 0,6 0,1 1,2 3,0 0,55 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.060.010.070 0,6 0,1 1,2 4,2 0,55 4 50 2 40° 20° A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTM @ 0,1 - 0,6 mm
Parametri di taglio DSTM & 0,1 - 0,6 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 g = =
M3.1 60 70 - - -

|3 eff
= L\
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
0,1 5° 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,004 0,01 0,02 0,005 0,01 0,01
0,1 5° 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,003 0,01 0,02 0,005 0,01 0,01
0,1 & 0,7 0,7 0,7 0,8 0,9 0,003 0,01 0,01 0,004 0,01 0,01
0,2 5° 0,6 0,6 0,6 0,7 0,8 0,004 0,02 0,04 0,006 0,01 0,02
0,2 5° 1,0 1 1 1,1 1.1 0,004 0,02 0,03 0,005 0,01 0,02
0,2 & 1,4 1,4 1,4 1,5 1,6 0,003 0,02 0,02 0,005 0,01 0,01
0,3 o8 0,9 0,9 0,9 1,1 1,2 0,005 0,03 0,06 0,007 0,02 0,03
0,3 5° 1,5 1,5 1,5 1,6 1,7 0,004 0,03 0,05 0,006 0,02 0,02
0,3 S 21 2,1 2,2 23 24 0,004 0,03 0,03 0,006 0,02 0,02
0,4 5° 1,2 1,2 1,2 1,4 1,5 0,006 0,04 0,08 0,008 0,02 0,04
0,4 & 2,0 2 2 21 2,2 0,005 0,04 0,06 0,007 0,02 0,03
0,4 3° 2,8 2,8 29 3 3,1 0,004 0,04 0,04 0,006 0,02 0,02
0,5 B 1,5 1,5 1,6 1,8 21 0,006 0,05 0,10 0,009 0,03 0,05
0,5 & 2,5 25 2,6 2,7 29 0,006 0,05 0,08 0,008 0,03 0,04
0,5 3° 3,5 815 3,6 3,8 4 0,005 0,05 0,05 0,007 0,03 0,03
0,5 &’ 1,5 1,5 1,6 1,8 2 0,006 0,05 0,10 0,009 0,03 0,05
0,5 & 2,5 2,5 2,6 2,7 29 0,006 0,05 0,08 0,008 0,03 0,04
0,5 & 3,5 315 3,6 3,8 4 0,005 0,05 0,05 0,007 0,03 0,03
0,6 &° 1,8 1,8 1,9 22 25 0,007 0,06 0,12 0,010 0,03 0,06
0,6 N 3,0 3 3,1 353 3,5 0,006 0,06 0,09 0,009 0,03 0,05
0,6 & 4,2 4,2 4.4 4,6 4,9 0,005 0,06 0,06 0,008 0,03 0,04
0,6 & 1.8 1,8 1,9 2,2 2,5 0,007 0,06 0,12 0,010 0,03 0,06
0,6 O 3,0 3 3,1 &) 3,4 0,006 0,06 0,09 0,009 0,03 0,05
0,6 & 4,2 4,2 4,4 4,6 4,8 0,005 0,06 0,06 0,008 0,03 0,04

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique (ph HORN pi»)

Microfrese Toriche

DSTM

% w || G ooy O | PR | ERL ) 5,

300 r HA 0.015 0.005

(o]
=
N
S

Pré-assemblé jusqu'au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, I, d, d, I, z y1 y2 X
Codice prodotto B

'_
DSTM.2.070.000.030 0,7 0 1,4 2,1 0,65 4 50 2 20° - A
DSTM.2.070.000.050 0,7 0 1,4 3,5 0,65 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.070.000.070 0,7 0 1,4 49 0,65 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.070.010.030 0,7 0,1 1,4 21 0,65 4 50 2 20° - A
DSTM.2.070.010.050 0,7 0,1 1,4 815 0,65 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.070.010.070 0,7 0,1 1.4 4,9 0,65 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.080.000.030 0,8 0 1,6 2,4 0,75 4 50 2 20° - A
DSTM.2.080.000.050 0,8 0 1,6 4,0 0,75 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.080.000.070 0,8 0 1,6 5,6 0,75 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.080.010.030 0,8 0,1 1,6 2,4 0,75 4 50 2 20° - A
DSTM.2.080.010.050 0,8 0,1 1,6 4,0 0,75 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.080.010.070 0,8 0,1 1,6 5,6 0,75 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.090.000.030 0,9 0 1,8 2,7 0,85 4 50 2 20° - A
DSTM.2.090.000.050 0,9 0 1,8 4,5 0,85 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.090.000.070 0,9 0 1,8 6,3 0,85 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.090.010.030 0,9 0,1 1,8 2,7 0,85 4 50 2 20° - A
DSTM.2.090.010.050 0,9 0,1 1,8 4,5 0,85 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.090.010.070 0,9 0,1 1,8 6,3 0,85 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.100.000.030 1,0 0 2,0 3,0 0,95 4 50 2 20° - A
DSTM.2.100.000.050 1,0 0 2,0 5,0 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.100.000.070 1,0 0 2,0 7,0 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.100.010.030 1,0 0,1 2,0 3,0 0,95 4 50 2 20° - A
DSTM.2.100.010.050 1,0 0,1 2,0 5,0 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.100.010.070 1,0 0,1 2,0 7,0 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.100.020.030 1,0 0,2 2,0 3,0 0,95 4 50 2 20° - A
DSTM.2.100.020.050 1,0 0,2 2,0 5,0 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.100.020.070 1,0 0,2 2,0 7,0 0,95 4 50 2 40° 20° A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSTM @ 0,7 - 1,0 mm
Parametri di taglio DSTM & 0,7 - 1,0 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 g = =
M3.1 60 70 - - -

|3 eff
— o g
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f a, a f, a, a,
0,7 5° 2,1 2,1 2,2 2,5 2,8 0,007 0,07 0,14 0,010 0,04 0,07
0,7 5° 3,5 3,5 3,6 3,8 3,9 0,007 0,07 0,11 0,009 0,04 0,06
0,7 3° 4,9 4,9 51 5,3 55 0,006 0,07 0,07 0,008 0,04 0,04
0,7 5° 2,1 2,1 2,2 2,5 2,8 0,007 0,07 0,14 0,010 0,04 0,07
0,7 5° 8i5 3,5 3,6 3,8 S 0,007 0,07 0,11 0,009 0,04 0,06
0,7 3° 4,9 4,9 51 5,3 5,5 0,006 0,07 0,07 0,008 0,04 0,04
0,8 5¢ 2,4 2,5 2,6 2,9 33 0,008 0,08 0,16 0,011 0,04 0,08
0,8 5° 4,0 4 4,2 4,4 4,6 0,007 0,08 0,12 0,010 0,04 0,06
0,8 3° 5,6 5,7 58 6,1 6,5 0,006 0,08 0,08 0,009 0,04 0,05
0,8 5° 2,4 2,5 2,6 2,9 3,3 0,008 0,08 0,16 0,011 0,04 0,08
0,8 5° 4,0 4 4,2 4,4 4,6 0,007 0,08 0,12 0,010 0,04 0,06
0,8 3° 5,6 57 5,8 6,1 6,5 0,006 0,08 0,08 0,009 0,04 0,05
0,9 5° 2,7 2,8 2,9 3,2 3,6 0,009 0,09 0,18 0,012 0,05 0,09
0,9 & 4,5 4,5 4,7 4,9 5,1 0,008 0,09 0,14 0,011 0,05 0,07
0,9 3° 6,3 6,4 6,5 6,8 7,2 0,007 0,09 0,09 0,010 0,05 0,05
0,9 5° 2,7 2,8 2,9 3,2 3,6 0,009 0,09 0,18 0,012 0,05 0,09
0,9 5° 4,5 4,5 4,7 4,9 51 0,008 0,09 0,14 0,011 0,05 0,07
0,9 3° 6,3 6,4 6,5 6,8 7,2 0,007 0,09 0,09 0,010 0,05 0,05
1,0 & 3,0 3,1 33 3,7 42 0,009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1,0 5° 5,0 51 5,2 55 58 0,008 0,10 0,15 0,012 0,05 0,08
1,0 3° 7,0 71 73 7,7 8,1 0,007 0,10 0,10 0,011 0,05 0,06
1,0 5° 3,0 3.1 33 3,7 4,2 0,009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1,0 5° 5,0 51 5,2 5,5 58 0,008 0,10 0,15 0,012 0,05 0,08
1,0 3° 7,0 71 7,3 7,7 8,1 0,007 0,10 0,10 0,011 0,05 0,06
1,0 5° 3,0 3,1 3,3 3,7 4,2 0,009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1,0 5° 5,0 51 5,2 5,5 5,8 0,008 0,10 0,15 0,012 0,05 0,08
1,0 3° 7,0 71 73 7,7 8,1 0,007 0,10 0,10 0,011 0,05 0,06

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique (ph HORN pi»)

Microfrese Toriche

DSTM

% w || G ooy O | PR | ERL ) 5,

30° r HA | 0.015 0.005

(o]
=
N
S

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r l, I8 d, d, L, z y1 Y2 ¥
Codice prodotto 3
'_

DSTM.2.120.000.030 1,2 0 2,4 3,6 1,15 4 50 2 20° -
DSTM.2.120.000.050 1,2 0 2,4 6,0 1,15 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.120.000.070 1,2 0 2,4 8,4 1,15 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.120.010.030 1,2 0,1 2,4 3,6 1,15 4 50 2 20° -
DSTM.2.120.010.050 1,2 0,1 2,4 6,0 1,15 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.120.010.070 1,2 0,1 2,4 8,4 1,15 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.120.020.030 1,2 0,2 2,4 3,6 1,15 4 50 2 20° -
DSTM.2.120.020.050 1,2 0,2 2,4 6,0 1,15 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.120.020.070 1,2 0,2 2,4 8,4 1,15 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.150.000.030 1,5 0 3,0 4.5 1,45 4 50 2 20° -
DSTM.2.150.000.050 1,5 0 3,0 7,5 1,45 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.150.000.070 1,5 0 3,0 10,5 1,45 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.150.010.030 1,5 0,1 3,0 4,5 1,45 4 50 2 20° -
DSTM.2.150.010.050 1,5 0,1 3,0 7,5 1,45 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.150.010.070 1,5 0,1 3,0 10,5 1,45 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.150.020.030 1,5 0,2 3,0 4,5 1,45 4 50 2 20° -
DSTM.2.150.020.050 1,5 0,2 3,0 7,5 1,45 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.150.020.070 1,5 0,2 3,0 10,5 1,45 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.150.050.030 1,5 0,5 3,0 4,5 1,45 4 50 2 20° -
DSTM.2.150.050.050 1,5 0,5 3,0 7,5 1,45 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.150.050.070 1,5 0,5 3,0 10,5 1,45 4 50 2 40° 20°

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTM @ 1,2 - 1,5 mm
Parametri di taglio DSTM & 1,2 - 1,5 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

160 190 140 170

160 190 130 160

150 180 120 140

140 170 100 120

140 170 80 100

140 170 70 80

120 140 70 80

110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 - - -
M3.1 60 70 - - -

I3eff /
[ - L \~

d, 0° 0,5° e 2° 3° f, a, a, f, a, a,
1,2 5° 3,6 3,7 3,9 4,4 5,1 0,011 0,12 0,24 0,015 0,06 0,12
1,2 5° 6,0 6,1 6,3 6,6 7 0,010 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
1,2 3° 8,4 8,6 8,8 9,2 10 0,008 0,12 0,12 0,012 0,06 0,07
1,2 5° 3,6 3,7 3,9 4.4 5 0,011 0,12 0,24 0,015 0,06 0,12
1,2 5° 6,0 6,1 6,3 6,6 6,9 0,010 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
1,2 3° 8,4 8,6 8,8 9,2 10 0,008 0,12 0,12 0,012 0,06 0,07
1,2 5° 3,6 3,7 3,9 44 5 0,011 0,12 0,24 0,015 0,06 0,12
1,2 5° 6,0 6,1 6,2 6,6 6,9 0,010 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
1,2 3° 8,4 8,5 8,8 9,2 10 0,008 0,12 0,12 0,012 0,06 0,07
1,5 5° 45 47 4,9 5,5 6,3 0,012 0,15 0,30 0,018 0,08 0,15
1,5 5° 7,5 7,6 7.8 8,2 8,7 0,011 0,15 0,23 0,016 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 | 10,7 1 1,6 | 126 | 0,010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
1,5 5° 4,5 4,7 4,9 5,5 6,3 0,012 0,15 0,30 0,018 0,08 0,15
1,5 5° 75 7.6 7.8 8,2 8,7 0,011 0,15 0,23 0,016 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 | 10,7 1 16 | 126 | 0,010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
1,5 5° 45 47 4,9 5,5 6,3 0,012 0,15 0,30 0,018 0,08 0,15
1,5 5° 7.5 7.6 7.8 8,2 8,7 0,011 0,15 0,23 0,016 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 | 10,7 11 1,5 | 12,5 | 0,010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
1,5 5° 45 4,7 4.9 54 6,2 0,012 0,15 0,30 0,018 0,08 0,15
1,5 5° 7.5 7.6 7.8 8,2 8,6 0,011 0,15 0,23 0,016 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 | 10,7 11 1,5 | 12,4 | 0,010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique (ph HORN pi»)

Microfrese Toriche

DSTM

% w || G ooy O | PR | ERL ) 5,
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Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, I, d, d, l, z y1 y2 ¥
Codice prodotto 3
'_

DSTM.2.200.000.030 2,0 0 4 6,0 1,9 4 50 2 20° - A
DSTM.2.200.000.050 2,0 0 4 10,0 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.000.070 2,0 0 4 14,0 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.010.030 2,0 0,1 4 6,0 1,9 4 50 2 20° - A
DSTM.2.200.010.050 2,0 0,1 4 10,0 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.010.070 2,0 0,1 4 14,0 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.020.030 2,0 0,2 4 6,0 1,9 4 50 2 20° - A
DSTM.2.200.020.050 2,0 0,2 4 10,0 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.020.070 2,0 0,2 4 14,0 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.050.030 2,0 0,5 4 6,0 1,9 4 50 2 20° - A
DSTM.2.200.050.050 2,0 0,5 4 10,0 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.050.070 2,0 0,5 4 14,0 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.250.000.030 2,5 0 5) 7,5 2,4 4 50 2 20° - A
DSTM.2.250.000.050 2,5 0 5 12,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.250.000.070 2,5 0 5 17,5 2,4 4 60 2 40° 20° A
DSTM.2.250.010.030 2,5 0,1 5 75 2,4 4 50 2 20° - A
DSTM.2.250.010.050 2,5 0,1 5 12,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.250.010.070 2,5 0,1 5) 17,5 2,4 4 60 2 40° 20° A
DSTM.2.250.020.030 2,5 0,2 © 7,5 2,4 4 50 2 20° - A
DSTM.2.250.020.050 2,5 0,2 5) 12,5 24 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.250.020.070 2,5 0,2 ) 17,5 2,4 4 60 2 40° 20° A
DSTM.2.250.050.030 2,5 0,5 B 75 2,4 4 50 2 20° - A
DSTM.2.250.050.050 2,5 0,5 5 12,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.250.050.070 2,5 0,5 5 17,5 2,4 4 60 2 40° 20° A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTM @ 2,0 - 2,5 mm
Parametri di taglio DSTM & 2,0 - 2,5 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 g = =
M3.1 60 70 - - -

I3eff
= L\
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
2,0 5° 6,0 6,3 6,6 7,4 8,5 0,016 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 5° 10,0 10,2 10,5 11 11,9 0,014 0,20 0,30 0,020 0,10 0,16
2,0 & 14,0 14,3 14,7 15,4 17,6 0,013 0,20 0,20 0,018 0,10 0,12
2,0 5° 6,0 6,3 6,6 7,4 8,5 0,016 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 5° 10,0 10,2 10,5 1 11,9 0,014 0,20 0,30 0,020 0,10 0,16
2,0 & 14,0 14,3 14,7 15,4 17,6 0,013 0,20 0,20 0,018 0,10 0,12
2,0 &° 6,0 6,3 6,6 7.4 8,4 0,016 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 5° 10,0 10,2 10,4 11 11,8 0,014 0,20 0,30 0,020 0,10 0,16
2,0 S 14,0 14,3 14,7 15,4 17,5 0,013 0,20 0,20 0,018 0,10 0,12
2,0 5° 6,0 6,2 6,6 7,3 8,3 0,016 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 & 10,0 11,7 11 10,4 10,2 0,014 0,20 0,30 0,020 0,10 0,16
2,0 3° 14,0 14,3 14,6 15,4 17,4 0,013 0,20 0,20 0,018 0,10 0,12
2,5 B 7,5 7,8 8,3 93 10,6 0,019 0,25 0,50 0,027 0,13 0,25
2,5 & 12,5 12,8 13,1 13,8 o 0,017 0,25 0,38 0,024 0,13 0,20
2,5 & 17,5 17,9 18,3 19,8 0 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
2,5 N 7,5 7,8 8,3 %3 10,6 0,019 0,25 0,50 0,027 0,13 0,25
2,5 & 12,5 12,8 13,1 13,8 e 0,017 0,25 0,38 0,024 0,13 0,20
2,5 & 17,5 17,9 18,3 19,8 0 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
2,5 5° 7,5 7,8 8,3 93 10,5 0,019 0,25 0,50 0,027 0,13 0,25
2,5 N 12,5 12,8 13,1 13,8 0 0,017 0,25 0,38 0,024 0,13 0,20
2,5 & 17,5 17,9 18,3 19,7 © 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
2,5 3 7,5 7,8 8,2 9,2 10,4 0,019 0,25 0,50 0,027 0,13 0,25
2,5 5° 12,5 12,7 13,1 13,7 0 0,017 0,25 0,38 0,024 0,13 0,20
25 Sx 17,5 17,9 18,3 19,7 0 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique (ph HORN pi»)

Microfrese Toriche

DSTM

% w || G ooy O | PR | ERL ) 5,
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Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, I8 d, d, L, z y1 y2 ¥
Codice prodotto 3
—
DSTM.2.300.000.030 3 0 6 3 2,9 4 50 2 20° =
DSTM.2.300.000.050 3 0 6 15 2,9 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.300.000.070 3 0 6 21 2,9 4 60 2 40° 20°
DSTM.2.300.010.030 3 0,1 6 9 2,9 4 50 2 20° =
DSTM.2.300.010.050 3 0,1 6 15 2,9 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.300.010.070 3 0,1 6 21 2,9 4 60 2 40° 20°
DSTM.2.300.020.030 3 0,2 6 9 2,9 4 50 2 20° =
DSTM.2.300.020.050 3 0,2 6 15 2,9 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.300.020.070 3 0,2 6 21 2,9 4 60 2 40° 20°
DSTM.2.300.050.030 3 0,5 6 9 2,9 4 50 2 20° -
DSTM.2.300.050.050 3 0,5 6 15 2,9 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.300.050.070 3 0,5 6 21 2,9 4 60 2 40° 20°
DSTM.2.300.100.030 3 1,0 6 3 28 4 50 2 20° =
DSTM.2.300.100.050 3 1,0 6 15 2,9 4 50 2 40° 20°
DSTM.2.300.100.070 3 1,0 6 21 2,9 4 60 2 40° 20°

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
I Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSTM @ 3,0 mm
Parametri di taglio DSTM & 3,0 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

160 190 140 170

160 190 130 160

150 180 120 140

140 170 100 120

140 170 80 100

140 170 70 80

120 140 70 80

110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 = = =
M3.1 60 70 = = =

I3eff Y |
- o \s

d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
3 5° 9,0 9,4 9,9 1,2 | 12,7 | 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 5° 150 | 153 | 157 © © 0,020 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 210 | 215 | 223 o w0 0,018 0,30 0,30 0,025 0,15 0,18
3 5° 9,0 9,4 9,9 1,2 | 12,7 | 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 5° 150 | 153 | 157 B © 0,020 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 21,0 | 215 | 223 5 © 0,018 0,30 0,30 0,025 0,15 0,18
3 5° 9,0 9,4 9,9 11,1 © 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 5° 150 | 153 | 157 w © 0,020 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 21,0 | 215 | 223 o o 0,018 0,30 0,30 0,025 0,15 0,18
3 5° 9,0 9.4 9,9 1,1 % 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 5° 150 | 153 | 157 5 5 0,020 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 21,0 | 215 | 222 © o 0,018 0,30 0,30 0,025 0,15 0,18
3 5° 9,0 9.4 9,8 10,9 5 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 5° 150 | 153 | 157 © © 0,020 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 210 | 214 | 22,2 B 5 0,018 0,30 0,30 0,025 0,15 0,18

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique (ph HORN pi»)

Microfrese Toriche

DSTM
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Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r l, I8 d, d, L, Z y1 y2 ¥
Codice prodotto 3
'_

DSTM.4.020.000.030 0,2 0 0,4 0,6 0,18 4 50 4 20° - A
DSTM.4.020.000.050 0,2 0 0,4 1,0 0,18 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.020.000.070 0,2 0 0,4 1,4 0,18 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.030.000.030 0,3 0 0,6 0,9 0,28 4 50 4 20° - A
DSTM.4.030.000.050 0,3 0 0,6 1,5 0,28 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.030.000.070 0,3 0 0,6 2,1 0,28 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.040.000.030 0,4 0 0,7 1,2 0,38 4 50 4 20° - A
DSTM.4.040.000.050 0,4 0 0,7 2,0 0,38 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.040.000.070 0,4 0 0,7 2,8 0,38 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.050.000.030 0,5 0 1,0 1,5 0,47 4 50 4 20° - A
DSTM.4.050.000.050 0,5 0 1,0 2,5 0,47 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.050.000.070 0,5 0 1,0 315 0,47 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.050.010.030 0,5 0,1 1,0 1,5 0,47 4 50 4 20° - A
DSTM.4.050.010.050 0,5 0,1 1,0 2,5 0,47 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.050.010.070 0,5 0,1 1,0 35 0,47 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.060.000.030 0,6 0 1,2 1,8 0,60 4 50 4 20° - A
DSTM.4.060.000.050 0,6 0 1,2 3,0 0,55 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.060.000.070 0,6 0 1,2 4,2 0,55 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.060.010.030 0,6 0,1 1,2 1,8 0,55 4 50 4 20° - A
DSTM.4.060.010.050 0,6 0,1 1,2 3,0 0,55 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.060.010.070 0,6 0,1 1,2 4,2 0,55 4 50 4 40° 20° A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTM @ 0,2 - 0,6 mm
Parametri di taglio DSTM & 0,2 - 0,6 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

160 190 140 170

160 190 130 160

150 180 120 140

140 170 100 120

140 170 80 100

140 170 70 80

120 140 70 80

110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 = = =
M3.1 60 70 - - -

I3eff /
[ - L \~

d, 0° 0,5° e 2° 3° f, a, a, f, a, a,
0,2 4° 0,6 0,6 0,6 0,7 0,8 0,004 0,02 0,04 0,006 0,01 0,02
0,2 4° 1,0 1 1 11 1,1 0,004 0,02 0,03 0,005 0,01 0,02
0,2 3° 1,4 1,4 1,4 1,5 1,6 0,003 0,02 0,02 0,004 0,01 0,01
0,3 4° 0,9 0,9 0,9 11 1,2 0,005 0,03 0,06 0,006 0,02 0,03
0,3 4° 1,5 1,5 1,5 1,6 1,7 0,004 0,03 0,05 0,006 0,02 0,02
0,3 3° 2,1 2,1 2,2 2,3 2,4 0,004 0,03 0,03 0,005 0,02 0,02
0,4 4° 1,2 1,2 1,2 1,4 1,5 0,005 0,04 0,08 0,007 0,02 0,04
0,4 4° 2,0 2 2 2,1 2,2 0,005 0,04 0,06 0,007 0,02 0,03
0,4 3° 2,8 2,8 2,9 3 3,1 0,004 0,04 0,04 0,006 0,02 0,02
0,5 4° 1,5 1,5 1,6 1,8 2,1 0,006 0,05 0,10 0,008 0,03 0,05
0,5 4° 2,5 2,5 2,6 2,7 2,9 0,005 0,05 0,08 0,007 0,03 0,04
0,5 3° 35 35 3,6 3,8 4 0,005 0,05 0,05 0,007 0,03 0,03
0,5 4° 1,5 1,5 1,6 1,8 2 0,006 0,05 0,10 0,008 0,03 0,05
0,5 4° 2,5 2,5 2,6 2,7 2,9 0,005 0,05 0,08 0,007 0,03 0,04
0,5 3° 3,5 3,5 3,6 3,8 4 0,005 0,05 0,05 0,007 0,03 0,03
0,6 4° 1,8 1,8 1,9 2,2 2,5 0,006 0,06 0,12 0,009 0,03 0,06
0,6 4° 3,0 3 3,1 3,3 3,5 0,006 0,06 0,09 0,008 0,03 0,05
0,6 3° 4,2 4,2 4,4 4,6 4,9 0,005 0,06 0,06 0,007 0,03 0,04
0,6 4° 1,8 1,8 1,9 2,2 2,5 0,006 0,06 0,12 0,009 0,03 0,06
0,6 4° 3,0 3 3,1 3,3 34 0,006 0,06 0,09 0,008 0,03 0,05
0,6 3° 4,2 42 4.4 4,6 48 0,005 0,06 0,06 0,007 0,03 0,04

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Pré-assemblé jusqu'au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r l, I, d, d, I’ Z v1 Y2 %
Codice prodotto h

}_
DSTM.4.070.000.030 0,7 0 1,4 21 0,65 4 50 4 20° - A
DSTM.4.070.000.050 0,7 0 1,4 38 0,65 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.070.000.070 0,7 0 1,4 4,9 0,65 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.070.010.030 0,7 0,1 1,4 2,1 0,65 4 50 4 20° - A
DSTM.4.070.010.050 0,7 0,1 1,4 3,5 0,65 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.070.010.070 0,7 0,1 1,4 4,9 0,65 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.080.000.030 0,8 0 1,6 2,4 0,75 4 50 4 20° - A
DSTM.4.080.000.050 0,8 0 1,6 4,0 0,75 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.080.000.070 0,8 0 1,6 5,6 0,75 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.080.010.030 0,8 0,1 1,6 24 0,75 4 50 4 20° - A
DSTM.4.080.010.050 0,8 0,1 1,6 4,0 0,75 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.080.010.070 0,8 0,1 1,6 5,6 0,75 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.090.000.030 0,9 0 1,8 2,7 0,85 4 50 4 20° - A
DSTM.4.090.000.050 0,9 0 1,8 4,5 0,85 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.090.000.070 0,9 0 1,8 6,3 0,85 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.090.010.030 0,9 0,1 1,8 2,7 0,85 4 50 4 20° - A
DSTM.4.090.010.050 0,9 0,1 1,8 4,5 0,85 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.090.010.070 0,9 0,1 1,8 6,3 0,85 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.100.000.030 1,0 0 2,0 3,0 0,95 4 50 4 20° - A
DSTM.4.100.000.050 1,0 0 2,0 5,0 0,95 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.100.000.070 1,0 0 2,0 7,0 0,95 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.100.010.030 1,0 0,1 2,0 3,0 0,95 4 50 4 20° - A
DSTM.4.100.010.050 1,0 0,1 2,0 5,0 0,95 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.100.010.070 1,0 0,1 2,0 7,0 0,95 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.100.020.030 1,0 0,2 2,0 3,0 0,95 4 50 4 20° - A
DSTM.4.100.020.050 1,0 0,2 2,0 5,0 0,95 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.100.020.070 1,0 0,2 2,0 7,0 0,95 4 50 4 40° 20° A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSTM @ 0,7 - 1,0 mm
Parametri di taglio DSTM & 0,7 - 1,0 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 g = =
M3.1 60 70 - - -

|3 eff
= L\
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
0,7 4° 2,1 21 2,2 2,5 2,8 0,007 0,07 0,14 0,010 0,04 0,07
0,7 4° 315 3,5 3,6 3,8 3.9 0,006 0,07 0,11 0,009 0,04 0,06
0,7 & 4,9 4,9 5,1 53 515 0,006 0,07 0,07 0,008 0,04 0,04
0,7 4° 2,1 21 2,2 2,5 2,8 0,007 0,07 0,14 0,010 0,04 0,07
0,7 4° Si5) Si5 3,6 3,8 SiY 0,006 0,07 0,11 0,009 0,04 0,06
0,7 & 4,9 4,9 5,1 53 515 0,006 0,07 0,07 0,008 0,04 0,04
0,8 4° 24 2,5 2,6 29 3.8 0,008 0,08 0,16 0,011 0,04 0,08
0,8 4° 4,0 4 4,2 4,4 4,6 0,007 0,08 0,12 0,010 0,04 0,06
0,8 S 5,6 5,7 5,8 6,1 6,5 0,006 0,08 0,08 0,009 0,04 0,05
0,8 4° 24 2,5 2,6 29 %3 0,008 0,08 0,16 0,011 0,04 0,08
0,8 4° 4,0 4 4,2 4,4 4,6 0,007 0,08 0,12 0,010 0,04 0,06
0,8 3° 5,6 57 5,8 6,1 6,5 0,006 0,08 0,08 0,009 0,04 0,05
0,9 4° 2,7 2,8 29 3,2 3,6 0,008 0,09 0,18 0,012 0,05 0,09
0,9 4° 4,5 4,5 4,7 4,9 5.1 0,008 0,09 0,14 0,011 0,05 0,07
0,9 3° 6,3 6,4 6,5 6,8 7,2 0,007 0,09 0,09 0,009 0,05 0,05
0,9 4° 2,7 2,8 2,9 3,2 3,6 0,008 0,09 0,18 0,012 0,05 0,09
0,9 4° 4,5 4,5 4,7 4,9 5,1 0,008 0,09 0,14 0,011 0,05 0,07
0,9 & 6,3 6,4 6,5 6,8 7,2 0,007 0,09 0,09 0,009 0,05 0,05
1,0 4° 3,0 8,1l Sk &1 4,2 0,009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1,0 4° 5,0 51 5,2 15 5,8 0,008 0,10 0,15 0,011 0,05 0,08
1,0 & 7,0 7,1 7,3 7,7 8,1 0,007 0,10 0,10 0,010 0,05 0,06
1,0 4° 3,0 3,1 3K 3,7 4,2 0,009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1,0 4° 5,0 51 5,2 oI5 5,8 0,008 0,10 0,15 0,011 0,05 0,08
1,0 & 7,0 7,1 7.3 7,7 8,1 0,007 0,10 0,10 0,010 0,05 0,06
1,0 4° 3,0 3,1 &3 3,7 4,2 0,009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1,0 4° 5,0 5,1 5,2 15 5,8 0,008 0,10 0,15 0,011 0,05 0,08
1,0 & 7,0 71 7,3 7,7 8,1 0,007 0,10 0,10 0,010 0,05 0,06

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r l, I8 d, d, L, z y1 Y2 ¥
Codice prodotto 3
'_

DSTM.4.120.000.030 1,2 0 2,4 3,6 1,15 4 50 4 20° -
DSTM.4.120.000.050 1,2 0 2,4 6,0 1,15 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.120.000.070 1,2 0 2,4 8,4 1,15 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.120.010.030 1,2 0,1 2,4 3,6 1,15 4 50 4 20° -
DSTM.4.120.010.050 1,2 0,1 2,4 6,0 1,15 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.120.010.070 1,2 0,1 2,4 8,4 1,15 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.120.020.030 1,2 0,2 2,4 3,6 1,15 4 50 4 20° -
DSTM.4.120.020.050 1,2 0,2 2,4 6,0 1,15 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.120.020.070 1,2 0,2 2,4 8,4 1,15 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.150.000.030 1,5 0 3,0 4.5 1,45 4 50 4 20° -
DSTM.4.150.000.050 1,5 0 3,0 7,5 1,45 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.150.000.070 1,5 0 3,0 10,5 1,45 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.150.010.030 1,5 0,1 3,0 4,5 1,45 4 50 4 20° -
DSTM.4.150.010.050 1,5 0,1 3,0 7,5 1,45 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.150.010.070 1,5 0,1 3,0 10,5 1,45 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.150.020.030 1,5 0,2 3,0 4,5 1,45 4 50 4 20° -
DSTM.4.150.020.050 1,5 0,2 3,0 7,5 1,45 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.150.020.070 1,5 0,2 3,0 10,5 1,45 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.150.050.030 1,5 0,5 3,0 4,5 1,45 4 50 4 20° -
DSTM.4.150.050.050 1,5 0,5 3,0 7,5 1,45 4 50 4 40° 20°
DSTM.4.150.050.070 1,5 0,5 3,0 10,5 1,45 4 50 4 40° 20°

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTM @ 1,2 - 1,5 mm
Parametri di taglio DSTM & 1,2 - 1,5 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

160 190 140 170

160 190 130 160

150 180 120 140

140 170 100 120

140 170 80 100

140 170 70 80

120 140 70 80

110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 = = =
M3.1 60 70 - - -

I3eff /
[ - L \~

d, 0° 0,5° e 2° 3° f, a, a, f, a, a,
1,2 4° 3,6 3,7 3,9 4,4 5,1 0,010 0,12 0,24 0,014 0,06 0,12
1,2 4° 6,0 6,1 6,3 6,6 7 0,009 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
1,2 3° 8,4 8,6 8,8 9,2 10 0,008 0,12 0,12 0,012 0,06 0,07
1,2 4° 3,6 3,7 3,9 4.4 5 0,010 0,12 0,24 0,014 0,06 0,12
1,2 4° 6,0 6,1 6,3 6,6 6,9 0,009 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
1,2 3° 8,4 8,6 8,8 9,2 10 0,008 0,12 0,12 0,012 0,06 0,07
1,2 4° 3,6 3,7 3,9 44 5 0,010 0,12 0,24 0,014 0,06 0,12
1,2 4° 6,0 6,1 6,2 6,6 6,9 0,009 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
1,2 3° 8,4 8,5 8,8 9,2 10 0,008 0,12 0,12 0,012 0,06 0,07
1,5 4° 45 4,7 4,9 5,5 6,3 0,012 0,15 0,30 0,017 0,08 0,15
1,5 4° 7,5 7,6 7.8 8,2 8,7 0,011 0,15 0,23 0,015 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 | 10,7 1 1,6 | 126 | 0,010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
1,5 4° 4,5 4,7 4,9 5,5 6,3 0,012 0,15 0,30 0,017 0,08 0,15
1,5 4° 75 7.6 7.8 8,2 8,7 0,011 0,15 0,23 0,015 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 | 10,7 1 16 | 126 | 0,010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
1,5 4° 45 47 4,9 5,5 6,3 0,012 0,15 0,30 0,017 0,08 0,15
1,5 4° 75 7.6 7,8 8,2 8,7 0,011 0,15 0,23 0,015 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 | 10,7 11 1,5 | 12,5 | 0,010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
1,5 4° 45 4,7 4,9 54 6,2 0,012 0,15 0,30 0,017 0,08 0,15
1,5 4° 75 7.6 7.8 8,2 8,6 0,011 0,15 0,23 0,015 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 | 10,7 11 1,5 | 12,4 | 0,010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r l, l, d, d, l, z y1 y2 d, ¥
Codice prodotto 3

—
DSTM.4.200.000.030 2,0 0 4 6,0 1.8 4 50 4 20° - - A
DSTM.4.200.000.050 2,0 0 4 10,0 1,9 4 50 4 40° 20° 3,0 A
DSTM.4.200.000.070 2,0 0 4 14,0 1.8 4 50 4 40° 20° 3,0 A
DSTM.4.200.010.030 2,0 0,1 4 6,0 1,9 4 50 4 20° = = A
DSTM.4.200.010.050 2,0 0,1 4 10,0 1.9 4 50 4 40° 20° 3,0 A
DSTM.4.200.010.070 2,0 0,1 4 14,0 1,9 4 50 4 40° 20° 3,0 A
DSTM.4.200.020.030 2,0 0,2 4 6,0 1,9 4 50 4 20° = = A
DSTM.4.200.020.050 2,0 0,2 4 10,0 1,9 4 50 4 40° 20° 3,0 A
DSTM.4.200.020.070 2,0 0,2 4 14,0 1,9 4 50 4 40° 20° 3,0 A
DSTM.4.200.050.030 2,0 0,5 4 6,0 1,9 4 50 4 20° - - A
DSTM.4.200.050.050 2,0 0,5 4 10,0 1.8 4 50 4 40° 20° 3,0 A
DSTM.4.200.050.070 2,0 0,5 4 14,0 1,9 4 50 4 40° 20° 3,0 A
DSTM.4.250.000.030 2,5 0 5 7,5 2,4 4 50 4 20° - - A
DSTM.4.250.000.050 2,5 0 5 12,5 2,4 4 50 4 40° 20° 3,5 A
DSTM.4.250.000.070 2,5 0 5 17,5 2,4 4 60 4 40° 20° 3,5 A
DSTM.4.250.010.030 2,5 0,1 5 7,5 2,4 4 50 4 20° = = A
DSTM.4.250.010.050 2,5 0,1 5 12,5 2,4 4 50 4 40° 20° 3,5 A
DSTM.4.250.010.070 2,5 0,1 5 17,5 2,4 4 60 4 40° 20° 3,5 A
DSTM.4.250.020.030 2,5 0,2 5 7,5 2,4 4 50 4 20° = = A
DSTM.4.250.020.050 2,5 0,2 5 12,5 2,4 4 50 4 40° 20° 3,5 A
DSTM.4.250.020.070 2,5 0,2 5 17,5 2,4 4 60 4 40° 20° 3,5 A
DSTM.4.250.050.030 2,5 0,5 5 7,5 2,4 4 50 4 20° - - A
DSTM.4.250.050.050 2,5 0,5 5 12,5 2,4 4 50 4 40° 20° 3,5 A
DSTM.4.250.050.070 2,5 0,5 5 17,5 2,4 4 60 4 40° 20° 3,5 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTM @ 2,0 - 2,5 mm
Parametri di taglio DSTM & 2,0 - 2,5 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 . = =
M3.1 60 70 2 - -

I3eff
= L\
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
2,0 4° 6,0 6,3 6,6 7,4 8,5 0,015 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 4° 10,0 10,2 10,5 11 11,9 0,014 0,20 0,30 0,019 0,10 0,16
2,0 & 14,0 14,3 14,7 15,4 17,6 0,012 0,20 0,20 0,017 0,10 0,12
2,0 4° 6,0 6,3 6,6 7,4 8,5 0,015 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 4° 10,0 10,2 10,5 1 11,9 0,014 0,20 0,30 0,019 0,10 0,16
2,0 & 14,0 14,3 14,7 15,4 17,6 0,012 0,20 0,20 0,017 0,10 0,12
2,0 4° 6,0 6,3 6,6 7.4 8,4 0,015 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 4° 10,0 10,2 10,4 11 11,8 0,014 0,20 0,30 0,019 0,10 0,16
2,0 S 14,0 14,3 14,7 15,4 17,5 0,012 0,20 0,20 0,017 0,10 0,12
2,0 4° 6,0 6,2 6,6 7,3 8,3 0,015 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 4° 10,0 11,7 11 10,4 10,2 0,014 0,20 0,30 0,019 0,10 0,16
2,0 3° 14,0 14,3 14,6 15,4 17,4 0,012 0,20 0,20 0,017 0,10 0,12
2,5 4° 7,5 7,8 8,3 93 10,6 0,018 0,25 0,50 0,026 0,13 0,25
2,5 4° 12,5 12,8 13,1 13,8 o 0,017 0,25 0,38 0,023 0,13 0,20
2,5 & 17,5 17,9 18,3 19,8 0 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
2,5 4° 7,5 7,8 8,3 %3 10,6 0,018 0,25 0,50 0,026 0,13 0,25
2,5 4° 12,5 12,8 13,1 13,8 e 0,017 0,25 0,38 0,023 0,13 0,20
2,5 & 17,5 17,9 18,3 19,8 0 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
2,5 4° 7,5 7,8 8,3 93 10,5 0,018 0,25 0,50 0,026 0,13 0,25
2,5 4° 12,5 12,8 13,1 13,8 0 0,017 0,25 0,38 0,023 0,13 0,20
2,5 & 17,5 17,9 18,3 19,7 © 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
2,5 4° 7,5 7,8 8,2 9,2 10,4 0,018 0,25 0,50 0,026 0,13 0,25
2,5 4° 12,5 12,7 13,1 13,7 0 0,017 0,25 0,38 0,023 0,13 0,20
25 Sx 17,5 17,9 18,3 19,7 0 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique (ph HORN pi»)

Microfrese Toriche

DSTM

B | & [ B W o BB T P [ T,

30° r HA | 0.015 0.005

(o]
=
N
S

o
©
Q

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, I8 d, d, I, Z y1 Y2 d, ¥
Codice prodotto 3
—
DSTM.4.300.000.030 3 0 6 9 2,9 4 50 4 20° = =
DSTM.4.300.000.050 3 0 6 15 2,9 4 50 4 40° 20° 3,5
DSTM.4.300.000.070 3 0 6 21 2,9 4 60 4 40° 20° 3,5
DSTM.4.300.010.030 3 0,1 6 9 2,9 4 50 4 20° = =
DSTM.4.300.010.050 3 0,1 6 15 2,9 4 50 4 40° 20° 3,5
DSTM.4.300.010.070 3 0,1 6 21 2,9 4 60 4 40° 20° 3,5
DSTM.4.300.020.030 3 0,2 6 9 2,9 4 50 4 20° > -
DSTM.4.300.020.050 3 0,2 6 15 2,9 4 50 4 40° 20° 3,5
DSTM.4.300.020.070 3 0,2 6 21 2,9 4 60 4 40° 20° 3,5
DSTM.4.300.050.030 3 0,5 6 9 29 4 50 4 20° - -
DSTM.4.300.050.050 3 0,5 6 15 2,9 4 50 4 40° 20° 3,5
DSTM.4.300.050.070 3 0,5 6 21 2,9 4 60 4 40° 20° 3,5
DSTM.4.300.100.030 3 1,0 6 9 2,9 4 50 4 20° = =
DSTM.4.300.100.050 3 1,0 6 15 2,9 4 50 4 40° 20° 3,5
DSTM.4.300.100.070 3 1,0 6 21 2,9 4 60 4 40° 20° 3,5

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
I Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSTM @ 3,0 mm
Parametri di taglio DSTM & 3,0 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

160 190 140 170

160 190 130 160

150 180 120 140

140 170 100 120

140 170 80 100

140 170 70 80

120 140 70 80

110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 - - -
M3.1 60 70 - - -

I3eff Y |
- o \s

d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
3 4° 9,0 9,4 9,9 1,2 | 12,7 | 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 4° 150 | 153 | 157 © © 0,019 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 210 | 215 | 223 o w0 0,017 0,30 0,30 0,024 0,15 0,18
3 4° 9,0 9,4 9,9 1,2 | 12,7 | 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 4° 150 | 153 | 157 B © 0,019 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 21,0 | 215 | 223 5 © 0,017 0,30 0,30 0,024 0,15 0,18
3 4° 9,0 9,4 9,9 11,1 © 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 4° 150 | 153 | 157 w © 0,019 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 21,0 | 215 | 223 o o 0,017 0,30 0,30 0,024 0,15 0,18
3 4° 9,0 9.4 9,9 1,1 % 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 4° 150 | 153 | 157 5 5 0,019 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 21,0 | 215 | 222 © o 0,017 0,30 0,30 0,024 0,15 0,18
3 4° 9,0 9.4 9,8 10,9 5 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 4° 150 | 153 | 157 © © 0,019 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 210 | 214 | 22,2 B 5 0,017 0,30 0,30 0,024 0,15 0,18

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Hémisferique Cﬁh HORN i)

Frese Sferiche

DSK

% 0| PO U | B4 [ E] 5,

30° | 0.01 HA | og7 ||/ 0005

o

\¢d1
7l
.

N° de commande d, r l, I d, d, L, Z Y Type ¥
Codice prodotto Tipo 3
'_

DSK.2.035.030 3,5 1,75 7 10,5 3,4 6 64 2 40° HA
DSK.2.035.050 3,5 1,75 7 17,5 34 6 64 2 40° HA
DSK.2.035.070 3,5 1,75 7 245 3.4 6 64 2 40° HA
DSK.2.040.030 4,0 2,00 8 12,0 3,8 6 64 2 40° HA
DSK.2.040.050 4,0 2,00 8 20,0 3,8 6 64 2 40° HA
DSK.2.040.070 4,0 2,00 8 28,0 3,8 6 78 2 40° HA
DSK.2.050.030 5,0 2,50 10 15,0 4,7 6 64 2 40° HA
DSK.2.050.050 50 2,50 10 25,0 4,7 6 64 2 40° HA
DSK.2.050.070 5,0 2,50 10 35,0 4,7 6 78 2 40° HA
DSK.2.060.030 6,0 3,00 12 18,0 57 6 64 2 - HA
DSK.2.060.050 6,0 3,00 12 30,0 5,7 6 78 2 - HA
DSK.2.060.070 6,0 3,00 12 42,0 57 6 100 2 - HA
DSK.2.080.030 8,0 4,00 16 24,0 7,6 8 64 2 - HA
DSK.2.080.050 8,0 4,00 16 40,0 7,6 8 100 2 - HA
DSK.2.080.070 8,0 4,00 16 56,0 7,6 8 100 2 - HA
DSK.2.100.030 10,0 5,00 20 30,0 9,6 10 78 2 - HA
DSK.2.100.050 10,0 5,00 20 50,0 9,6 10 100 2 - HA
DSK.2.100.070 10,0 5,00 20 70,0 9,6 10 120 2 - HA
DSK.2.120.030 12,0 6,00 24 36,0 11,6 12 100 2 - HA
DSK.2.120.050 12,0 6,00 24 60,0 11,6 12 120 2 - HA
DSK.2.120.070 12,0 6,00 24 84,0 11,6 12 140 2 - HA
DSK.2.160.030 16,0 8,00 32 48,0 15,4 16 100 2 - HA
DSK.2.160.050 16,0 8,00 32 80,0 15,4 16 140 2 - HA
DSK.2.160.070 16,0 8,00 32 112,0 15,4 16 163 2 - HA

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

B Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSK @ 3,5 - 16,0 mm
Parametri di taglio DSK @ 3,5 - 16,0 mm Cﬁh HORN I]h)

4 4
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 . = =
M3.1 60 70 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,
815 5° 0,03 0,35 0,70 0,04 0,18 0,35
315 & 0,03 0,35 0,70 0,04 0,18 0,35
815 6 0,03 0,35 0,70 0,04 0,18 0,35
4,0 B 0,03 0,40 0,80 0,04 0,20 0,40
4,0 O 0,03 0,40 0,80 0,04 0,20 0,40
4,0 &° 0,03 0,50 1,00 0,05 0,25 0,50
5,0 O 0,03 0,50 1,00 0,05 0,25 0,50
5,0 & 0,03 0,50 1,00 0,05 0,25 0,50
5,0 & 0,03 0,50 1,00 0,05 0,25 0,50
6,0 & 0,04 0,60 1,20 0,06 0,30 0,60
6,0 5° 0,04 0,60 1,20 0,06 0,30 0,60
6,0 & 0,05 0,80 1,60 0,08 0,40 0,80
8,0 5° 0,05 0,80 1,60 0,08 0,40 0,80
8,0 & 0,05 0,80 1,60 0,08 0,40 0,80
8,0 " 0,05 0,80 1,60 0,08 0,40 0,80
10,0 & 0,07 1,00 2,00 0,09 0,50 1,00
10,0 & 0,07 1,00 2,00 0,09 0,50 1,00
10,0 & 0,08 1,20 2,40 0,11 0,60 1,20
12,0 5° 0,08 1,20 2,40 0,11 0,60 1,20
12,0 & 0,08 1,20 2,40 0,11 0,60 1,20
12,0 ° 0,08 1,20 2,40 0,11 0,60 1,20
16,0 & 0,10 1,60 3,20 0,15 0,80 1,60
16,0 OF 0,10 1,60 3,20 0,15 0,80 1,60
16,0 &° 0,10 1,60 3,20 0,15 0,80 1,60

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DST

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

-
HE SO S s 1
_D(")
r S|
N° de commande d, r I, ; d, d, l, z Y Type ¥
Codice prodotto Tipo 3
—
DST.2.035.020.030 3,5 0,2 7 10,5 3,4 6 64 2 40° HA
DST.2.035.020.050 3,5 0,2 7 17,5 3,4 6 64 2 40° HA
DST.2.035.020.070 3,5 0,2 7 24,5 3,4 6 64 2 40° HA
DST.2.035.050.030 3,5 0,5 7 10,5 3,4 6 64 2 40° HA
DST.2.035.050.050 3,5 0,5 7 17,5 3,4 6 64 2 40° HA
DST.2.035.050.070 3,5 0,5 7 24,5 3,4 6 64 2 40° HA
DST.2.035.100.030 3,5 1,0 7 10,5 3,4 6 64 2 40° HA
DST.2.035.100.050 3,5 1,0 7 17,5 3,4 6 64 2 40° HA
DST.2.035.100.070 3,5 1,0 7 24,5 3,4 6 64 2 40° HA
DST.2.040.020.030 4,0 0,2 8 12,0 3,8 6 64 2 40° HA
DST.2.040.020.050 4,0 0,2 8 20,0 3,8 6 64 2 40° HA
DST.2.040.020.070 4,0 0,2 8 28,0 3,8 6 78 2 40° HA
DST.2.040.050.030 4,0 0,5 8 12,0 3,8 6 64 2 40° HA
DST.2.040.050.050 4,0 0,5 8 20,0 3,8 6 64 2 40° HA
DST.2.040.050.070 4,0 0,5 8 28,0 3,8 6 78 2 40° HA
DST.2.040.100.030 4,0 1,0 8 12,0 3,8 6 64 2 40° HA
DST.2.040.100.050 4,0 1,0 8 20,0 3,8 6 64 2 40° HA
DST.2.040.100.070 4,0 1,0 8 28,0 3,8 6 78 2 40° HA
DST.2.050.020.030 5,0 0,2 10 15,0 4,7 6 64 2 40° HA
DST.2.050.020.050 5,0 0,2 10 25,0 4,7 6 64 2 40° HA
DST.2.050.020.070 5,0 0,2 10 35,0 4,7 6 78 2 40° HA
DST.2.050.050.030 5,0 0,5 10 15,0 4,7 6 64 2 40° HA
DST.2.050.050.050 5,0 0,5 10 25,0 4,7 6 64 2 40° HA
DST.2.050.050.070 5,0 0,5 10 35,0 4,7 6 78 2 40° HA
DST.2.050.100.030 5,0 1,0 10 15,0 4,7 6 64 2 40° HA
DST.2.050.100.050 5,0 1,0 10 25,0 4,7 6 64 2 40° HA
DST.2.050.100.070 5,0 1,0 10 35,0 4,7 6 78 2 40° HA

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
B Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
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Conditions de coupe DST @ 3,5 - 5,0 mm
Parametri di taglio DST & 3,5 - 5,0 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 . = =
M3.1 60 70 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,

815 5° 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35
315 & 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35
3,5 6 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35
3,5 B 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35
815 " 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35
315 &° 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35
815 OF 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35
315 & 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35
815 & 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35
4,0 & 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 5 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 & 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 5° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 & 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 & 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 & 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 & 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 & 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
5,0 5° 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50
5,0 & 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50
5,0 ° 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50
5,0 & 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50
5,0 OF 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50
5,0 &° 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50
5,0 O 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50
5,0 &° 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50
5,0 & 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DST

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

]
] e %
_D(")
r Q
N° de commande d, r I, I8 d, d, I, Z Type ¥
Codice prodotto Tipo 3
'_
DST.2.060.020.030 6 0,2 12 18 57 6 64 2 HA
DST.2.060.020.050 6 0,2 12 30 57 6 78 2 HA
DST.2.060.020.070 6 0,2 12 42 5,7 6 100 2 HA
DST.2.060.050.030 6 0,5 12 18 5,7 6 64 2 HA
DST.2.060.050.050 6 0,5 12 30 57 6 78 2 HA
DST.2.060.050.070 6 0,5 12 42 57 6 100 2 HA
DST.2.060.100.030 6 1,0 12 18 5,7 6 64 2 HA
DST.2.060.100.050 6 1,0 12 30 57 6 78 2 HA
DST.2.060.100.070 6 1,0 12 42 57 6 100 2 HA
DST.2.060.200.030 6 2,0 12 18 5,7 6 64 2 HA
DST.2.060.200.050 6 2,0 12 30 5,7 6 78 2 HA
DST.2.060.200.070 6 2,0 12 42 57 6 100 2 HA
DST.2.080.020.030 8 0,2 16 24 7,6 8 64 2 HA
DST.2.080.020.050 8 0,2 16 40 7,6 8 100 2 HA
DST.2.080.020.070 8 0,2 16 56 7,6 8 100 2 HA
DST.2.080.050.030 8 0,5 16 24 7,6 8 64 2 HA
DST.2.080.050.050 8 0,5 16 40 7,6 8 100 2 HA
DST.2.080.050.070 8 0,5 16 56 7,6 8 100 2 HA
DST.2.080.100.030 8 1,0 16 24 7,6 8 64 2 HA
DST.2.080.100.050 8 1,0 16 40 7,6 8 100 2 HA
DST.2.080.100.070 8 1,0 16 56 7,6 8 100 2 HA
DST.2.080.200.030 8 2,0 16 24 7,6 8 64 2 HA
DST.2.080.200.050 8 2,0 16 40 7,6 8 100 2 HA
DST.2.080.200.070 8 2,0 16 56 7,6 8 100 2 HA
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
B Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DST @ 6 - 8 mm
Parametri di taglio DST @ 6 - 8 mm Cﬁh HORN I]h)

4 4
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 . = =
M3.1 60 70 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,

6 5° 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60
6 & 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60
6 OF 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60
6 B 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60
6 " 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60
6 &° 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60
6 OF 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60
6 & 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60
6 & 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60
6 & 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60
6 5 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60
6 & 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60
8 5° 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80
8 & 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80
8 & 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80
8 & 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80
8 & 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80
8 & 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80
8 5° 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80
8 & 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80
8 5 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80
8 & 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80
8 OF 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80
8 &° 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DST

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

]
] e %
_D(")
r Q
N° de commande d, r l, I, d, d, l, z Type ¥
Codice prodotto Tipo 3
'_
DST.2.100.020.030 10 0,2 20 30 9,6 10 78 2 HA
DST.2.100.020.050 10 0,2 20 50 9,6 10 100 2 HA
DST.2.100.020.070 10 0,2 20 70 9,6 10 120 2 HA
DST.2.100.050.030 10 0,5 20 30 9,6 10 78 2 HA
DST.2.100.050.050 10 0,5 20 50 9,6 10 100 2 HA
DST.2.100.050.070 10 0,5 20 70 9,6 10 120 2 HA
DST.2.100.100.030 10 1,0 20 30 9,6 10 78 2 HA
DST.2.100.100.050 10 1,0 20 50 9,6 10 100 2 HA
DST.2.100.100.070 10 1,0 20 70 9,6 10 120 2 HA
DST.2.100.200.030 10 2,0 20 30 9,6 10 78 2 HA
DST.2.100.200.050 10 2,0 20 50 9,6 10 100 2 HA
DST.2.100.200.070 10 2,0 20 70 9,6 10 120 2 HA
DST.2.120.020.030 12 0,2 24 36 11,6 12 100 2 HA
DST.2.120.020.050 12 0,2 24 60 11,6 12 120 2 HA
DST.2.120.020.070 12 0,2 24 84 11,6 12 140 2 HA
DST.2.120.050.030 12 0,5 24 36 11,6 12 100 2 HA
DST.2.120.050.050 12 0,5 24 60 11,6 12 120 2 HA
DST.2.120.050.070 12 0,5 24 84 11,6 12 140 2 HA
DST.2.120.100.030 12 1,0 24 36 11,6 12 100 2 HA
DST.2.120.100.050 12 1,0 24 60 11,6 12 120 2 HA
DST.2.120.100.070 12 1,0 24 84 11,6 12 140 2 HA
DST.2.120.200.030 12 2,0 24 36 11,6 12 100 2 HA
DST.2.120.200.050 12 2,0 24 60 11,6 12 120 2 HA
DST.2.120.200.070 12 2,0 24 84 11,6 12 140 2 HA
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
B Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DST @ 10 - 12 mm
Parametri di taglio DST @ 10 - 12 mm Cﬁh HORN I]h)

4 4
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 . = =
M3.1 60 70 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,

10 5 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
10 & 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
10 OF 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
10 B° 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
10 OF 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
10 &° 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
10 & 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
10 & 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
10 & 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
10 & 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
10 OF 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
10 & 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
12 5° 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 ° 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 OF 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 & 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 & 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 & 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 5° 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 5 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 Of 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 5° 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 " 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 &° 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DST

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

] e %
_D(")
r Q
N° de commande d, r I, I d, d, I, YA Type ¥
Codice prodotto Tipo 3
'_
DST.2.160.020.030 16 0,2 32 48 15,4 16 100 2 HA
DST.2.160.020.050 16 0,2 32 80 15,4 16 140 2 HA
DST.2.160.020.070 16 0,2 32 112 15,4 16 163 2 HA
DST.2.160.050.030 16 0,5 32 48 15,4 16 100 2 HA
DST.2.160.050.050 16 0,5 32 80 15,4 16 140 2 HA
DST.2.160.050.070 16 0,5 32 112 15,4 16 163 2 HA
DST.2.160.100.030 16 1,0 32 48 15,4 16 100 2 HA
DST.2.160.100.050 16 1,0 32 80 15,4 16 140 2 HA
DST.2.160.100.070 16 1,0 32 112 15,4 16 163 2 HA
DST.2.160.200.030 16 2,0 32 48 15,4 16 100 2 HA
DST.2.160.200.050 16 2,0 32 80 15,4 16 140 2 HA
DST.2.160.200.070 16 2,0 32 112 15,4 16 163 2 HA
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
B Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DST @ 16 mm
Parametri di taglio DST @ 16 mm (ﬁh HORN [lh)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 . = =
M3.1 60 70 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,
16 & 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 5° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 5° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 5° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 5° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 5° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 5° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 5° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 5° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 5° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 5° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 5° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DST

o | CA| @ | A | B | KR ] 5,

3oo r HA 0.015 zg7 / 0.005

N° de commande d, r I, I8 d, d, l, z Y Type ¥
Codice prodotto Tipo 3
'_

DST.4.035.020.030 3,5 0,2 7 10,5 3,4 6 64 4 40° HA
DST.4.035.020.050 3,5 0,2 7 17,5 3,4 6 64 4 40° HA
DST.4.035.020.070 3,5 0,2 7 24,5 3,4 6 64 4 40° HA
DST.4.035.050.030 3,5 0,5 7 10,5 3.4 6 64 4 40° HA
DST.4.035.050.050 SIS 0,5 7 17,5 3,4 6 64 4 40° HA
DST.4.035.050.070 3,5 0,5 7 24,5 3.4 6 64 4 40° HA
DST.4.035.100.030 3,5 1,0 7 10,5 3,4 6 64 4 40° HA
DST.4.035.100.050 3,5 1,0 7 17,5 3,4 6 64 4 40° HA
DST.4.035.100.070 3,5 1,0 7 24,5 3,4 6 64 4 40° HA
DST.4.040.020.030 4,0 0,2 8 12,0 3,8 6 64 4 40° HA
DST.4.040.020.050 4,0 0,2 8 20,0 3,8 6 64 4 40° HA
DST.4.040.020.070 4,0 0,2 8 28,0 3,8 6 78 4 40° HA
DST.4.040.050.030 4,0 0,5 8 12,0 3,8 6 64 4 40° HA
DST.4.040.050.050 4,0 0,5 8 20,0 3,8 6 64 4 40° HA
DST.4.040.050.070 4,0 0,5 8 28,0 3,8 6 78 4 40° HA
DST.4.040.100.030 4,0 1,0 8 12,0 3,8 6 64 4 40° HA
DST.4.040.100.050 4,0 1,0 8 20,0 3,8 6 64 4 40° HA
DST.4.040.100.070 4,0 1,0 8 28,0 3,8 6 78 4 40° HA

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe

B38



Conditions de coupe DST @ 3,5 - 4,0 mm
Parametri di taglio DST & 3,5 - 4,0 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 . = =
M3.1 60 70 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,

815 4° 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35
315 4° 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35
815 4° 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35
3,5 4° 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35
815 4° 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35
315 4° 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35
815 4° 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35
315 4° 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35
815 4° 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35
4,0 4° 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35
4,0 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
4,0 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DST

o | CA| @ | A | B | KR ] 5,

3oo r HA 0.015 zg7 / 0.005

N° de commande d, r I, I d, d, L, z Y Type ¥
Codice prodotto Tipo 3
'_

DST.4.050.020.030 5 0,2 10 15 4,7 6 64 4 40° HA
DST.4.050.020.050 5 0,2 10 25 4,7 6 64 4 40° HA
DST.4.050.020.070 5 0,2 10 85) 4,7 6 78 4 40° HA
DST.4.050.050.030 5 0,5 10 15 4,7 6 64 4 40° HA
DST.4.050.050.050 5 0,5 10 25 4,7 6 64 4 40° HA
DST.4.050.050.070 5 0,5 10 35 4,7 6 78 4 40° HA
DST.4.050.100.030 5 1,0 10 15 4,7 6 64 4 40° HA
DST.4.050.100.050 5 1,0 10 25 4,7 6 64 4 40° HA
DST.4.050.100.070 5 1,0 10 &5 4,7 6 78 4 40° HA
DST.4.060.020.030 6 0,2 12 18 5,7 6 64 4 - HA
DST.4.060.020.050 6 0,2 12 30 5,7 6 78 4 - HA
DST.4.060.020.070 6 0,2 12 42 5,7 6 100 4 - HA
DST.4.060.050.030 6 0,5 12 18 5,7 6 64 4 - HA
DST.4.060.050.050 6 0,5 12 30 5,7 6 78 4 - HA
DST.4.060.050.070 6 0,5 12 42 5,7 6 100 4 - HA
DST.4.060.100.030 6 1,0 12 18 5,7 6 64 4 - HA
DST.4.060.100.050 6 1,0 12 30 5,7 6 78 4 - HA
DST.4.060.100.070 6 1,0 12 42 5,7 6 100 4 - HA
DST.4.060.200.030 6 2,0 12 18 57 6 64 4 - HA
DST.4.060.200.050 6 20 12 30 5,7 6 78 4 - HA
DST.4.060.200.070 6 2,0 12 42 5,6 6 100 4 - HA

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DST @ 5 - 6 mm
Parametri di taglio DST @ 5 - 6 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 . = =
M3.1 60 70 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,

5 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5) 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5] 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5) 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5] 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5) 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
) 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5) 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5) 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DST

o | CA| @ | A | B | KR ] 5,

3oo r HA 0.015 zg7 / 0.005

N° de commande d, r l, I, d, d, L, Z Type ¥
Codice prodotto Tipo 3
'_

DST.4.080.020.030 8 0,2 16 24 7,6 8 64 4 HA
DST.4.080.020.050 8 0,2 16 40 7,6 8 100 4 HA
DST.4.080.020.070 8 0,2 16 56 7,6 8 100 4 HA
DST.4.080.050.030 8 0,5 16 24 7,6 8 64 4 HA
DST.4.080.050.050 8 0,5 16 40 7,6 8 100 4 HA
DST.4.080.050.070 8 0,5 16 56 7,6 8 100 4 HA
DST.4.080.100.030 8 1,0 16 24 7,6 8 64 4 HA
DST.4.080.100.050 8 1,0 16 40 7,6 8 100 4 HA
DST.4.080.100.070 8 1,0 16 56 7,6 8 100 4 HA
DST.4.080.200.030 8 2,0 16 24 7,6 8 64 4 HA
DST.4.080.200.050 8 2,0 16 40 7,6 8 100 4 HA
DST.4.080.200.070 8 2,0 16 56 7,6 8 100 4 HA
DST.4.100.020.030 10 0,2 20 30 9,6 10 78 4 HA
DST.4.100.020.050 10 0,2 20 50 9,6 10 100 4 HA
DST.4.100.020.070 10 0,2 20 70 9,6 10 120 4 HA
DST.4.100.050.030 10 0,5 20 30 9,6 10 78 4 HA
DST.4.100.050.050 10 0,5 20 50 9,6 10 100 4 HA
DST.4.100.050.070 10 0,5 20 70 9,6 10 120 4 HA
DST.4.100.100.030 10 1,0 20 30 9,6 10 78 4 HA
DST.4.100.100.050 10 1,0 20 50 9,6 10 100 4 HA
DST.4.100.100.070 10 1,0 20 70 9,6 10 120 4 HA
DST.4.100.200.030 10 2,0 20 30 9,6 10 78 4 HA
DST.4.100.200.050 10 2,0 20 50 9,6 10 100 4 HA
DST.4.100.200.070 10 2,0 20 70 9,6 10 120 4 HA

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

B Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe

B42



Conditions de coupe DST @ 8 - 10 mm
Parametri di taglio DST @ 8 - 10 mm Cﬁh HORN I]h)

4 4
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 . = =
M3.1 60 70 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,

8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80
8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80
8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80
8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80
8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80
8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80
8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80
8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80
8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80
8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80
8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80
8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80
10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DST

o | CA| @ | A | B | KR ] 5,

3oo r HA 0.015 zg7 / 0.005

N° de commande d, r I, I d, d, I, YA Type ¥
Codice prodotto Tipo 3
'_

DST.4.120.020.030 12 0,2 24 36 11,6 12 100 4 HA
DST.4.120.020.050 12 0,2 24 60 11,6 12 120 4 HA
DST.4.120.020.070 12 0,2 24 84 11,6 12 140 4 HA
DST.4.120.050.030 12 0,5 24 36 11,6 12 100 4 HA
DST.4.120.050.050 12 0,5 24 60 11,6 12 120 4 HA
DST.4.120.050.070 12 0,5 24 84 11,6 12 140 4 HA
DST.4.120.100.030 12 1,0 24 36 11,6 12 100 4 HA
DST.4.120.100.050 12 1,0 24 60 11,6 12 120 4 HA
DST.4.120.100.070 12 1,0 24 84 11,6 12 140 4 HA
DST.4.120.200.030 12 2,0 24 36 11,6 12 100 4 HA
DST.4.120.200.050 12 2,0 24 60 11,6 12 120 4 HA
DST.4.120.200.070 12 2,0 24 84 11,6 12 140 4 HA
DST.4.160.020.030 16 0,2 32 48 15,4 16 100 4 HA
DST.4.160.020.050 16 0,2 32 80 15,4 16 140 4 HA
DST.4.160.020.070 16 0,2 32 112 15,4 16 163 4 HA
DST.4.160.050.030 16 0,5 32 48 15,4 16 100 4 HA
DST.4.160.050.050 16 0,5 32 80 15,4 16 140 4 HA
DST.4.160.050.070 16 0,5 32 112 15,4 16 163 4 HA
DST.4.160.100.030 16 1,0 32 48 15,4 16 100 4 HA
DST.4.160.100.050 16 1,0 32 80 15,4 16 140 4 HA
DST.4.160.100.070 16 1,0 32 112 15,4 16 163 4 HA
DST.4.160.200.030 16 2,0 32 48 15,4 16 100 4 HA
DST.4.160.200.050 16 2,0 32 80 15,4 16 140 4 HA
DST.4.160.200.070 16 2,0 32 112 15,4 16 163 4 HA

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

B Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DST @ 12 - 16 mm
Parametri di taglio DST @ 12 - 16 mm Cﬁh HORN I]h)

4 4
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 140 170
160 190 130 160
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
140 170 70 80
120 140 70 80
110 130 55 70
M1.1 90 110 40 50
M2.1 80 100 . = =
M3.1 60 70 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,
12 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,11 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,11 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise multi dents (ph HORN pi»)

Frese multitaglienti

DSM

0| U o B | B | B ] 5

45° HA 297 /‘ 0.005

]

od,
od,

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, l, d, L, Z Y ¥
Codice prodotto 3
—
DSM.6.020.20 2 4 6 57 6 40°
DSM.6.020.30 2 6 6 57 6 40°
DSM.6.020.40 2 8 6 57 6 40°
DSM.6.030.20 3 6 6 57 6 40°
DSM.6.030.30 3 9 6 57 6 40°
DSM.6.030.40 3 12 6 57 6 40°
DSM.6.040.20 4 8 6 57 6 40°
DSM.6.040.30 4 12 6 57 6 40°
DSM.6.040.40 4 16 6 57 6 40°
DSM.6.050.20 5 10 6 57 6 40°
DSM.6.050.30 5 15 6 57 6 40°
DSM.6.050.40 5 20 6 57 6 40°
DSM.6.060.20 6 12 6 50 6 =
DSM.6.060.30 6 18 6 57 6 =
DSM.6.060.40 6 24 6 64 6 =

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
I Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSM @ 2 - 6 mm
Parametri di taglio DSM & 2 - 6 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 80 100
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 55 70
90 110 40 50
M1.1 80 100 35 40
M2.1 60 70 . = =
M3.1 45 50 2 - -

\
y p

d, f, a, a, f, a, a,

2 2° 0,007 0,20 4,00 0,004 0,06 4,00
2 2° 0,007 0,20 4,00 0,004 0,06 4,00
2 2° 0,007 0,20 4,00 0,004 0,06 4,00
& 2° 0,011 0,30 6,00 0,011 0,09 6,00
3 2° 0,011 0,30 6,00 0,011 0,09 6,00
3 2° 0,011 0,30 6,00 0,011 0,09 6,00
4 2° 0,015 0,40 8,00 0,017 0,12 8,00
4 2° 0,015 0,40 8,00 0,017 0,12 8,00
4 2° 0,008 0,40 8,00 0,017 0,12 8,00
5) 2° 0,012 0,50 10,00 0,024 0,15 10,00
5 2° 0,012 0,50 10,00 0,024 0,15 10,00
5) 2° 0,012 0,50 10,00 0,024 0,15 10,00
6 2° 0,016 0,60 12,00 0,030 0,18 12,00
6 2° 0,016 0,60 12,00 0,030 0,18 12,00
6 2° 0,016 0,60 12,00 0,030 0,18 12,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise multi dents (ph HORN pi»)

Frese multitaglienti

DSM

| G oo B2 | A ER ] 5,5 ] 24

45° HA 297 /‘ 0.005

od,
2d)
-t -

N° de commande d, I, d, I, z ¥
Codice prodotto 3
'_

DSM.7.080.20 8 16 8 54 7
DSM.7.080.30 8 24 8 64 7
DSM.7.080.40 8 32 8 78 7
DSM.7.100.20 10 20 10 60 7
DSM.7.100.30 10 30 10 70 7
DSM.7.100.40 10 40 10 89 7
DSM.7.120.20 12 24 12 78 7
DSM.7.120.30 12 36 12 83 7
DSM.7.120.40 12 48 12 100 7
DSM.8.160.20 16 32 16 89 8
DSM.8.160.30 16 48 16 100 8
DSM.8.160.40 16 64 16 120 8
DSM.8.200.20 20 40 20 102 8
DSM.8.200.30 20 60 20 125 8
DSM.8.200.40 20 80 20 150 8

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

[ Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSM @ 8 - 20 mm
Parametri di taglio DSM & 8 - 20 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 80 100
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 55 70
90 110 40 50
M1.1 80 100 35 40
M2.1 60 70 . = =
M3.1 45 50 2 - -

\
y p

d, f, a, a, f, a, a,

8 2° 0,019 0,80 16,00 0,038 0,24 16,00
8 2° 0,019 0,80 16,00 0,038 0,24 16,00
8 2° 0,019 0,80 16,00 0,038 0,24 16,00
10 2° 0,027 1,00 20,00 0,050 0,30 20,00
10 2° 0,027 1,00 20,00 0,050 0,30 20,00
10 2° 0,027 1,00 20,00 0,050 0,30 20,00
12 2° 0,035 1,20 24,00 0,063 0,36 24,00
12 2° 0,035 1,20 24,00 0,063 0,36 24,00
12 2° 0,035 1,20 24,00 0,063 0,36 24,00
16 2° 0,047 1,60 32,00 0,085 0,48 32,00
16 2° 0,047 1,60 32,00 0,085 0,48 32,00
16 2° 0,047 1,60 32,00 0,085 0,48 32,00
20 2° 0,062 2,00 40,00 0,110 0,60 40,00
20 2° 0,062 2,00 40,00 0,110 0,60 40,00
20 2° 0,062 2,00 40,00 0,110 0,60 40,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise multi dents, rayon Cﬁh HORN [il1)

Frese multitaglienti, raggio

DSMR

o | EA | @ g B | ER ] 5 ¢

45° r HA 297 /' |0.005

2d,
~A
gths
[ E—

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, d, I, Z Y ¥
Codice prodotto 3
'_

DSMR.6.020.020.20 2 0,2 4 6 57 6 40°
DSMR.6.020.020.30 2 0,2 6 6 57 6 40°
DSMR.6.020.020.40 2 0,2 8 6 57 6 40°
DSMR.6.030.020.20 3 0,2 6 6 57 6 40°
DSMR.6.030.020.30 & 0,2 9 6 57 6 40°
DSMR.6.030.020.40 3 0,2 12 6 57 6 40°
DSMR.6.030.050.20 3 0,5 6 6 57 6 40°
DSMR.6.030.050.30 3 0,5 9 6 57 6 40°
DSMR.6.030.050.40 8 0,5 12 6 57 6 40°
DSMR.6.040.020.20 4 0,2 8 6 57 6 40°
DSMR.6.040.020.30 4 0,2 12 6 57 6 40°
DSMR.6.040.020.40 4 0,2 16 6 57 6 40°
DSMR.6.040.050.20 4 0,5 8 6 57 6 40°
DSMR.6.040.050.30 4 0,5 12 6 57 6 40°
DSMR.6.040.050.40 4 0,5 20 6 57 6 40°
DSMR.6.050.020.20 5 0,2 10 6 57 6 40°
DSMR.6.050.020.30 5 0,2 15 6 57 6 40°
DSMR.6.050.020.40 5 0,2 20 6 57 6 40°
DSMR.6.050.050.20 5 0,5 10 6 57 6 40°
DSMR.6.050.050.30 5 0,5 15 6 57 6 40°
DSMR.6.050.050.40 5 0,5 20 6 57 6 40°

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSMR @ 2 - 5 mm
Parametri di taglio DSM & 2 - 5 mm Cﬁh HORN I]h)

: 4 : 4
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 80 100
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 55 70
90 110 40 50
M1.1 80 100 35 40
M2.1 60 70 . = =
M3.1 45 50 2 - -

L m

d, f, a, a, f, a, a,

2 & 0,000 0,20 4,00 0,004 0,06 4,00
2 & 0,000 0,20 4,00 0,004 0,06 4,00
2 3° 0,000 0,20 4,00 0,004 0,06 4,00
3 3° 0,004 0,30 6,00 0,011 0,09 6,00
3 & 0,004 0,30 6,00 0,011 0,09 6,00
3 & 0,004 0,30 6,00 0,011 0,09 6,00
8 & 0,004 0,30 6,00 0,011 0,09 6,00
3 & 0,004 0,30 6,00 0,011 0,09 6,00
3 & 0,004 0,30 6,00 0,011 0,09 6,00
4 & 0,008 0,40 8,00 0,017 0,12 8,00
4 & 0,008 0,40 8,00 0,017 0,12 8,00
4 3° 0,008 0,40 8,00 0,017 0,12 8,00
4 & 0,008 0,40 8,00 0,017 0,12 8,00
4 3° 0,008 0,40 8,00 0,017 0,12 8,00
4 3° 0,008 0,40 8,00 0,017 0,12 8,00
5) & 0,012 0,50 10,00 0,024 0,15 10,00
5 & 0,012 0,50 10,00 0,024 0,15 10,00
5) 3° 0,012 0,50 10,00 0,024 0,15 10,00
5 & 0,012 0,50 10,00 0,024 0,15 10,00
5) 3° 0,012 0,50 10,00 0,024 0,15 10,00
) & 0,012 0,50 10,00 0,024 0,15 10,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise multi dents, rayon Cﬁh HORN [il1)

Frese multitaglienti, raggio

DSMR

o | A %VDEI«MJ@_ZSLM z6 | z7

45° r HA 297 /' |0.005

od,
od,

N° de commande d, r l, d, I, z ¥
Codice prodotto 3
'_

DSMR.6.060.020.20 6 0,2 12 6 50 6
DSMR.6.060.020.30 6 0,2 18 6 57 6
DSMR.6.060.020.40 6 0,2 24 6 64 6
DSMR.6.060.050.20 6 0,5 12 6 50 6
DSMR.6.060.050.30 6 0,5 18 6 57 6
DSMR.6.060.050.40 6 0,5 24 6 64 6
DSMR.6.060.100.20 6 1,0 12 6 50 6
DSMR.6.060.100.30 6 1,0 18 6 57 6
DSMR.6.060.100.40 6 1,0 24 6 64 6
DSMR.7.080.020.20 8 0,2 16 8 54 7
DSMR.7.080.020.30 8 0,2 24 8 64 7
DSMR.7.080.020.40 8 0,2 32 8 78 7
DSMR.7.080.050.20 8 0,5 16 8 54 7
DSMR.7.080.050.30 8 0,5 24 8 64 7
DSMR.7.080.050.40 8 0,5 32 8 78 7
DSMR.7.080.100.20 8 1,0 16 8 54 7
DSMR.7.080.100.30 8 1,0 24 8 64 7
DSMR.7.080.100.40 8 1,0 32 8 78 7

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSMR @ 6 - 8 mm
Parametri di taglio DSMR @ 6 - 8 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 80 100
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 55 70
90 110 40 50

M1.1 80 100 35 40

M2.1 60 70 - - -

M3.1 45 50 - - -

“ |
y ‘ /

d, f, a, a, f, a, a,

6 3° 0,016 0,60 12,00 0,030 0,18 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00 0,030 0,18 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00 0,030 0,18 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00 0,030 0,18 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00 0,030 0,18 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00 0,030 0,18 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00 0,030 0,18 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00 0,030 0,18 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00 0,030 0,18 12,00

8 3° 0,019 0,80 16,00 0,038 0,24 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00 0,038 0,24 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00 0,038 0,24 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00 0,038 0,24 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00 0,038 0,24 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00 0,038 0,24 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00 0,038 0,24 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00 0,038 0,24 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00 0,038 0,24 16,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise multi dents, rayon Cﬁh HORN [il1)

Frese multitaglienti, raggio

DSMR

o | EA | @ o B4 | B ] 5,

45° r HA 297 /' |0.005

od,
od,

N° de commande d, r I, d, l, z ¥
Codice prodotto 3
'_

DSMR.7.100.020.20 10 0,2 20 10 60 7
DSMR.7.100.020.30 10 0,2 30 10 70 7
DSMR.7.100.020.40 10 0,2 40 10 89 7
DSMR.7.100.050.20 10 0,5 20 10 60 7
DSMR.7.100.050.30 10 0,5 30 10 70 7
DSMR.7.100.050.40 10 0,5 40 10 89 7
DSMR.7.100.100.20 10 1,0 20 10 60 7
DSMR.7.100.100.30 10 1,0 30 10 70 7
DSMR.7.100.100.40 10 1,0 40 10 89 7
DSMR.7.120.020.20 12 0,2 24 12 70 7
DSMR.7.120.020.30 12 0,2 36 12 83 7
DSMR.7.120.020.40 12 0,2 48 12 100 7
DSMR.7.120.050.20 12 0,5 24 12 70 7
DSMR.7.120.050.30 12 0,5 36 12 83 7
DSMR.7.120.050.40 12 0,5 48 12 100 7
DSMR.7.120.100.20 12 1,0 24 12 70 7
DSMR.7.120.100.30 12 1,0 36 12 83 7
DSMR.7.120.100.40 12 1,0 48 12 100 7

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSMR @ 10 - 12 mm
Parametri di taglio DSMR @ 10 - 12 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 80 100
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 55 70
90 110 40 50

M1.1 80 100 35 40

M2.1 60 70 - - -

M3.1 45 50 - - -

“ |
y ‘ /

d, f, a, a, f, a, a,

10 3° 0,027 1,00 20,00 0,050 0,30 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00 0,050 0,30 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00 0,050 0,30 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00 0,050 0,30 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00 0,050 0,30 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00 0,050 0,30 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00 0,050 0,30 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00 0,050 0,30 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00 0,050 0,30 20,00

12 3° 0,035 1,20 24,00 0,063 0,36 24,00

12 3° 0,035 1,20 36,00 0,063 0,36 36,00

12 3° 0,035 1,20 48,00 0,063 0,36 48,00

12 3° 0,035 1,20 24,00 0,063 0,36 24,00

12 3° 0,035 1,20 36,00 0,063 0,36 36,00

12 3° 0,035 1,20 48,00 0,063 0,36 48,00

12 3° 0,035 1,20 24,00 0,063 0,36 24,00

12 3° 0,035 1,20 36,00 0,063 0,36 36,00

12 3° 0,035 1,20 48,00 0,063 0,36 48,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise multi dents, rayon Cﬁh HORN [il1)

Frese multitaglienti, raggio

DSMR

o | EA | @ o B | B ) 5 4

45° r HA 297 /' |0.005

od,
od,

N° de commande d, r I, d, l, z ¥
Codice prodotto 3
'_

DSMR.8.160.020.20 16 0,2 32 16 89 8
DSMR.8.160.020.30 16 0,2 48 16 100 8
DSMR.8.160.020.40 16 0,2 64 16 120 8
DSMR.8.160.050.20 16 0,5 32 16 89 8
DSMR.8.160.050.30 16 0,5 48 16 100 8
DSMR.8.160.050.40 16 0,5 64 16 120 8
DSMR.8.160.100.20 16 1,0 32 16 89 8
DSMR.8.160.100.30 16 1,0 48 16 100 8
DSMR.8.160.100.40 16 1,0 64 16 120 8
DSMR.8.200.020.20 20 0,2 40 20 102 8
DSMR.8.200.020.30 20 0,2 60 20 125 8
DSMR.8.200.020.40 20 0,2 80 20 150 8
DSMR.8.200.050.20 20 0,5 40 20 102 8
DSMR.8.200.050.30 20 0,5 60 20 125 8
DSMR.8.200.050.40 20 0,5 80 20 150 8
DSMR.8.200.100.20 20 1,0 40 20 102 8
DSMR.8.200.100.30 20 1,0 60 20 125 8
DSMR.8.200.100.40 20 1,0 80 20 150 8

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSMR @ 16 - 20 mm
Parametri di taglio DSMR @ 16 - 20 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 80 100
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 55 70
90 110 40 50

M1.1 80 100 35 40

M2.1 60 70 - - -

M3.1 45 50 - - -

“ |
y ‘ /

d, f, a, a, f, a, a,

16 3° 0,047 1,60 32,00 0,085 0,48 32,00

16 3° 0,047 1,60 48,00 0,085 0,48 48,00

16 3° 0,047 1,60 64,00 0,085 0,48 64,00

16 3° 0,047 1,60 32,00 0,085 0,48 32,00

16 3° 0,047 1,60 48,00 0,085 0,48 48,00

16 3° 0,047 1,60 64,00 0,085 0,48 64,00

16 3° 0,047 1,60 32,00 0,085 0,48 32,00

16 3° 0,047 1,60 48,00 0,085 0,48 48,00

16 3° 0,047 1,60 64,00 0,085 0,48 64,00

20 3° 0,062 2,00 40,00 0,110 0,60 40,00

20 3° 0,062 2,00 60,00 0,110 0,60 60,00

20 3° 0,062 2,00 80,00 0,110 0,60 80,00

20 3° 0,062 2,00 40,00 0,110 0,60 40,00

20 3° 0,062 2,00 60,00 0,110 0,60 60,00

20 3° 0,062 2,00 80,00 0,110 0,60 80,00

20 3° 0,062 2,00 40,00 0,110 0,60 40,00

20 3° 0,062 2,00 60,00 0,110 0,60 60,00

20 3° 0,062 2,00 80,00 0,110 0,60 80,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise d‘ébauche Cﬁh HORN i)

Frese per lavorazioni di sgrossatura

DSR

| 7 |EL] B locpd B2 | L] 5,

45° r HA | oho |/ 0005
I1
, 1
|2
a | _ _ , N
3] | § |
ol 5
Q Q

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, I, d, d, I, Z ¥
Codice prodotto 3
—
DSR.3.020.38.03 2 0,2 3 10,5 1.8 3 38 3
DSR.3.030.38.03 3 0,2 4 10,5 2,9 3 38 3
DSR.3.040.50.06 4 0,2 5 12,5 3,8 6 50 3
DSR.3.040.63.06 4 0,2 5 12,5 3,8 6 63 3
DSR.3.050.50.06 5 0,2 6 14,5 4,7 6 50 3
DSR.3.050.63.06 5 0,2 6 14,5 4,7 6 63 3
DSR.3.060.63.06 6 0,3 7 16,5 5,6 6 63 3
DSR.3.080.63.08 8 0,5 9 20,5 7,4 8 63 3
DSR.3.100.69.10 10 0,5 12 25,5 9,4 10 69 3
DSR.3.120.77.12 12 0,5 15 30,5 11,4 12 7 3
DSR.3.160.88.16 16 0,5 18 38,0 15,4 16 88 3

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
I Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSMR @ 2 - 16 mm
Parametri di taglio DSMR @ 2 - 16 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min
160 190
160 190
150 180
140 170
140 170
140 170
120 140
110 130

d, f, a, a, f, a, a,

2 & 0,007 2 2 0,014 0,50 2,00
3 5° 0,011 3 3 0,022 0,75 3,00
4 5° 0,015 4 4 0,030 1,00 4,00
4 5° 0,015 4 4 0,030 1,00 4,00
5 5° 0,019 5 5 0,038 1,25 5,00
5 5° 0,019 5 5 0,038 1,25 5,00
6 5° 0,023 6 6 0,046 1,50 6,00
8 5° 0,031 8 8 0,062 2,00 8,00
10 5° 0,039 10 10 0,078 2,50 10,00
12 5° 0,047 12 12 0,094 3,00 12,00
16 5° 0,063 16 16 0,126 4,00 16,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise d‘ébauche Cﬁh HORN i)

Frese per lavorazioni di sgrossatura

DSF

@WM %ymahs%mz4

45° || b HA | oho |/ 0005

bx45°

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, b l, d, I, z ¥
Codice prodotto 3
'_
DSF.3.020.38.03 2 0,10 8 3 38 3
DSF.3.030.38.03 3 0,10 10 3 38 3
DSF.3.040.50.04 4 0,10 12 4 50 3
DSF.3.050.50.05 5 0,15 14 5 50 3
DSF.3.060.63.06 6 0,15 16 6 63 3
DSF.3.080.63.08 8 0,20 20 8 63 3
DSF.3.100.69.10 10 0,20 22 10 69 3
DSF.3.120.77.12 12 0,25 25 12 77 3
DSF.3.160.88.16 16 - 35 16 88 3

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
I Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSF @ 2 - 16 mm
Parametri di taglio DSF @ 2 - 16 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min
160 190
160 190
150 180
140 170
140 170
140 170
120 140
110 130

d, f, a, a, f, a, a,

2 & 0,008 2 2 0,016 0,50 4,00
3 5° 0,012 3 3 0,024 0,75 6,00
4 5° 0,016 4 4 0,032 1,00 8,00
5 5° 0,020 5 5 0,040 1,25 10,00
6 5° 0,024 6 6 0,048 1,50 12,00
8 5° 0,032 8 8 0,064 2,00 16,00
10 5° 0,040 10 10 0,080 2,50 20,00
12 5° 0,048 12 12 0,096 3,00 24,00
16 5° 0,064 16 16 0,128 4,00 32,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise d‘ébauche Cﬁh HORN i)

Frese per lavorazioni di sgrossatura

DSF

@WM %ymahs%mz4

45° || b HA | oho |/ 0005

3 B - - - ) — )<
bx45°
N° de commande d, b l, d, I, z ¥
Codice prodotto 3
'_

DSF.4.040.50.04 4 0,10 12 4 50 4
DSF.4.060.63.06 6 0,15 16 6 63 4
DSF.4.080.63.08 8 0,20 20 8 63 4
DSF.4.100.69.10 10 0,20 22 10 69 4
DSF.4.120.77.12 12 0,25 25 12 77 4
DSF.4.160.88.16 16 - 35 16 88 4

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

B Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe

B62



Conditions de coupe DSF @ 4 - 16 mm
Parametri di taglio DSF @ 4 - 16 mm (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min
160 190
160 190
150 180
140 170
140 170
140 170
120 140
110 130

d, f, a, a, f, a, a,

4 4° 0,012 4 4 0,025 1,00 8,00
6 4° 0,020 6 6 0,041 1,50 12,00
8 4° 0,028 8 8 0,057 2,00 16,00
10 4° 0,036 10 10 0,073 2,50 20,00
12 4° 0,044 12 12 0,089 3,00 24,00
16 4° 0,060 16 16 0,121 4,00 32,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise trochoidal (ph HORN pi»)

Frese per il Trocoidale

DSFT
@ ) M %Tﬂil”“m”“s% LA, z4 | z5

36-40°| bus HA | HB | ses ||/ %%

od,
]
od,

bx45°

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, b I, d, L, z Y Type ¥
Codice prodotto Tipo 3
'_

DSFT.4.020.010.20 2 0,10 5 6 50 4 40° HA
DSFT.4.020.010.30 2 0,10 7 6 50 4 40° HA
DSFT.4.020.010.40 2 0,10 9 6 54 4 40° HA
DSFT.4.030.010.20 3 0,10 7 6 50 4 40° HA
DSFT.4.030.010.30 8 0,10 10 6 54 4 40° HA
DSFT.4.030.010.40 3 0,10 13 6 57 4 40° HA
DSFT.4.040.010.20 4 0,10 9 6 50 4 40° HA
DSFT.4.040.010.30 4 0,10 13 6 57 4 40° HA
DSFT.4.040.010.40 4 0,10 17 6 60 4 40° HA
DSFT.4.050.010.20 5 0,10 11 6 50 4 40° HA
DSFT.4.050.010.30 5 0,10 16 6 57 4 40° HA
DSFT.4.050.010.40 5 0,10 21 6 64 4 40° HA
DSFT.5.060.010.20 6 0,10 13 6 57 5 - HA
DSFT.5.060.010.30 6 0,10 19 6 64 5 - HA
DSFT.5.060.010.40 6 0,10 25 6 64 5 - HA
DSFT.5.080.015.20 8 0,15 17 8 57 5 - HA
DSFT.5.080.015.30 8 0,15 25 8 64 5 - HA
DSFT.5.080.015.40 8 0,15 33 8 72 5 - HA
DSFT.5.100.020.20 10 0,20 21 10 64 5 - HA
DSFT.5.100.020.20B 10 0,20 21 10 64 5 - HB
DSFT.5.100.020.30 10 0,20 31 10 78 5 - HA
DSFT.5.100.020.30B 10 0,20 31 10 78 5 - HB
DSFT.5.100.020.40 10 0,20 41 10 89 5 - HA
DSFT.5.100.020.40B 10 0,20 41 10 89 5 - HB

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

B Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSFT 3 2 - 10 mm
Parametri di taglio DSF @ 2 - 10 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min
170 200
170 200
160 190
160 190
150 180
150 180
140 170
140 170

‘ 4

|

d, f, a, a, f, a, a,
2 & 0,017 0,40 4,0 0,030 0,20 4,0
2 & 0,016 0,36 6,0 0,029 0,18 6,0
2 3° 0,015 0,32 8,0 0,027 0,16 8,0
& & 0,029 0,60 6,0 0,048 0,30 6,0
3 & 0,028 0,54 9,0 0,045 0,27 9,0
3 & 0,026 0,48 12,0 0,043 0,24 12,0
4 & 0,042 0,80 8,0 0,065 0,40 8,0
4 & 0,040 0,72 12,0 0,062 0,36 12,0
4 & 0,037 0,64 16,0 0,059 0,32 16,0
5) & 0,054 1,00 10,0 0,083 0,50 10,0
5 & 0,051 0,90 15,0 0,079 0,45 15,0
5) 3° 0,048 0,80 20,0 0,074 0,40 20,0
6 & 0,062 1,20 12,0 0,094 0,60 12,0
6 & 0,059 1,08 18,0 0,089 0,54 18,0
6 & 0,055 0,96 24,0 0,084 0,48 24,0
8 3° 0,087 1,60 16,0 0,129 0,80 16,0
8 3° 0,082 1,44 24,0 0,122 0,72 24,0
8 & 0,078 1,28 32,0 0,115 0,64 32,0
10 & 0,112 2,00 20,0 0,164 1,00 20,0
10 3° 0,106 1,80 30,0 0,156 0,90 30,0
10 & 0,100 1,60 40,0 0,147 0,80 40,0
10 & 0,112 2,00 20,0 0,164 1,00 20,0
10 & 0,106 1,80 30,0 0,156 0,90 30,0
10 & 0,100 1,60 40,0 0,147 0,80 40,0

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise trochoidale (ph HORN pi»)

Frese per il Trocoidale

DSFT
@ w" M %(m:[.ahsmztm@ LA ) 25| z6 | 27

36-40°| b5 HA | HB | ses ||/ %%

-I_z_‘ L/

x-l \ - - - ok

Q Q

bx45°
N° de commande d, b I, d, I, z Type ¥
Codice prodotto Tipo 3

'_
DSFT.6.120.020.20 12 0,2 26 12 78 6 HA
DSFT.6.120.020.20B 12 0,2 26 12 78 6 HB
DSFT.6.120.020.30 12 0,2 38 12 100 6 HA
DSFT.6.120.020.30B 12 0,2 38 12 100 6 HB
DSFT.5.120.020.40 12 0,2 50 12 110 5 HA
DSFT.5.120.020.40B 12 0,2 50 12 110 5 HB
DSFT.6.160.030.20 16 0,3 34 16 100 6 HA
DSFT.6.160.030.20B 16 0,3 34 16 100 6 HB
DSFT.6.160.030.30 16 0,3 50 16 120 6 HA
DSFT.6.160.030.30B 16 0,3 50 16 120 6 HB
DSFT.5.160.030.40 16 0,3 66 16 130 5 HA
DSFT.5.160.030.40B 16 0,3 66 16 130 5 HB
DSFT.7.200.040.20 20 0,4 42 20 100 7 HA
DSFT.7.200.040.20B 20 0,4 42 20 100 7 HB
DSFT.7.200.040.30 20 0,4 62 20 120 7 HA
DSFT.7.200.040.30B 20 0,4 62 20 120 7 HB
DSFT.5.200.040.40 20 0,4 82 20 140 5 HA
DSFT.5.200.040.40B 20 0,4 82 20 140 5 HB
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSFT @ 12 - 20 mm
Parametri di taglio DSF & 12 - 20 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min
170 200
170 200
160 190
160 190
150 180
150 180
140 170
140 170

d, f, a, a, f, a, a,
12 3¢ 0,133 2,40 24,0 0,195 1,20 24,0
12 3° 0,127 2,16 36,0 0,185 1,08 36,0
12 3° 0,119 1,92 48,0 0,174 0,96 48,0
12 3° 0,133 2,40 24,0 0,195 1,20 24,0
12 3° 0,127 2,16 36,0 0,185 1,08 36,0
12 3° 0,119 1,92 48,0 0,174 0,96 48,0
16 3° 0,183 3,20 32,0 0,265 1,60 32,0
16 3° 0,174 2,88 48,0 0,252 1,44 48,0
16 3° 0,164 2,56 64,0 0,237 1,28 64,0
16 3° 0,183 3,20 32,0 0,265 1,60 32,0
16 35 0,174 2,88 48,0 0,252 1,44 48,0
16 3° 0,164 2,56 64,0 0,237 1,28 64,0
20 3° 0,231 4,00 40,0 0,332 2,00 40,0
20 3° 0,219 3,60 60,0 0,315 1,80 60,0
20 3° 0,206 3,20 80,0 0,297 1,60 80,0
20 3¢ 0,231 4,00 40,0 0,332 2,00 40,0
20 3° 0,219 3,60 60,0 0,315 1,80 60,0
20 3° 0,206 3,20 80,0 0,297 1,60 80,0

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraisage grande avance Cﬁh HORN fil1)

Fresatura ad alta velocita

DSH

N RIEY

30° i

Prnax

od,

theo

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, 17N I, d, d, L, Z Type a, ¥
Codice prodotto Tipo 3
'_

DSH.4.020.035.020 2 0,35 4 1,8 6 50 4 HA 0,20
DSH.4.020.035.030 2 0,35 6 1,8 6 50 4 HA 0,20
DSH.4.030.050.020 3 0,50 6 2,7 6 50 4 HA 0,30
DSH.4.030.050.030 3 0,50 9 2,7 6 50 4 HA 0,30
DSH.4.040.070.020 4 0,70 8 3,6 6 50 4 HA 0,35
DSH.4.040.070.030 4 0,70 12 3,6 6 57 4 HA 0,35
DSH.4.050.080.020 5 0,80 10 4,5 6 50 4 HA 0,38
DSH.4.050.080.030 5 0,80 15 4,5 6 57 4 HA 0,38
DSH.4.060.080.020 6 0,80 12 54 6 50 4 HA 0,40
DSH.4.060.080.030 6 0,80 18 5,4 6 64 4 HA 0,40
DSH.4.080.140.020 8 1,40 16 7,2 8 60 4 HA 0,50
DSH.4.080.140.030 8 1,40 24 7,2 8 63 4 HA 0,50
DSH.4.100.200.020 10 2,00 20 9,0 10 70 4 HA 0,70
DSH.4.100.200.030 10 2,00 30 9,0 10 78 4 HA 0,70
DSH.4.120.210.020 12 2,10 24 10,8 12 78 4 HA 0,80
DSH.4.120.210.030 12 2,10 36 10,8 12 89 4 HA 0,80
DSH.4.160.280.020 16 2,80 32 - 16 89 4 HA 1,00
DSH.4.160.280.030 16 2,80 48 - 16 100 4 HA 1,00

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSH@ 2 - 16 mm
Parametri di taglio DSH & 2 - 16 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
170 200 140 170
170 200 140 170
160 190 130 160
160 190 130 160
150 180 120 140
150 180 120 140
140 170 100 120
140 170 80 100
M1.1 120 140 70 80
M2.1 110 130 . = =
M3.1 100 120 2 - -

\
y p

d, f, a, a, f, a, a,

2 & 0,070 2 0,15 0,081 1,50 0,17
2 & 0,070 2 0,14 0,081 1,50 0,15
3 3° 0,110 3 0,20 0,128 2,25 0,23
& & 0,110 3 0,20 0,128 2,25 0,23
4 & 0,150 4 0,24 0,174 3,00 0,27
4 & 0,150 4 0,24 0,174 3,00 0,27
) & 0,190 5 0,26 0,220 3,75 0,29
5) & 0,190 5) 0,26 0,220 3,75 0,29
6 & 0,230 6 0,27 0,266 4,50 0,31
6 & 0,230 6 0,27 0,266 4,50 0,31
8 & 0,310 8 0,34 0,359 6,00 0,38
8 3° 0,310 8 0,34 0,359 6,00 0,38
10 & 0,390 10 0,47 0,451 7,50 0,54
10 & 0,390 10 0,47 0,451 7,50 0,54
12 & 0,470 12 0,54 0,543 9,00 0,61
12 3° 0,470 12 0,54 0,543 9,00 0,61
16 3° 0,630 16 0,68 0,728 12,00 0,77
16 & 0,630 16 0,68 0,728 12,00 0,77

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Chanfreinage Cﬁh HORN i)

Frese Smusso

DSFF

Nk 1Fy

0° /| 0.01

>

ed,
- 90°]

od,

N° de commande d, I, d, I, VA
Codice prodotto

4 50
6 63
8 63
10 69
12 77

Sur demande / Su richiesta

DSFF.4.04.50.04.45 4
DSFF.4.06.63.06.45 6
DSFF.4.08.63.08.45 8
DSFF.4.10.69.10.45 10
DSFF.4.12.77.12.45 12
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
B Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe

X o h wN
A DN DDA
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Conditions de coupe DSFF @ 2 - 6 mm
Parametri di taglio DSFF @ 2 - 6 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 80 100
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 55 70
90 110 40 50
M1.1 80 100 35 40
M2.1 60 70 . = =
M3.1 45 50 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,

2 0,030 0,60 0,60 0,050 0,10 0,10
2 0,040 0,75 0,75 0,060 0,15 0,15
3 0,450 1,00 1,00 0,070 0,20 0,20
3 0,050 1,25 1,25 0,080 0,25 0,25
4 0,060 1,50 1,50 0,080 0,30 0,30

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise carbure monobloc
Frese integrali in metallo duro

(ph HORN pi»)

DSK.2

DSK.4

Peca— DSTH2

DSTH.4

NN — DSMRF

B72

Microfraise hemispherique
Microfrese raggio completo

Fraise hemispherique
Frese raggio completo

Fraise hemispherique
Frese raggio completo

Fraise Torique Mikro
Frese Toriche Micro

Fraise Torique
Frese Toriche

Fraise Torique
Frese Toriche

Fraise multi dents
Frese multitaglienti

Fraise multi dents
Frese multitaglienti

20,2-93,0

@4,0-216,0

d4,0-212,0

d0,1-23,0

d4,0-212,0

d4,0-212,0

@330-012,0

@330-212,0

Z2

Z2

Z4

Z2

Z2

Z4

Z6

Z6

B74 - B77

B78 —B79

B80 — B81

B82 - B89

B90 - B101

B102 - B111

B112 -B113

B114 - B115



Fraise carbure monobloc (ﬁh HORN |]|])

Frese integrali in metallo duro

DS

congu pour: Ideali per:

Aciers trempés - Acciai temprati
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Microfraise hemispherique Cﬁh HORN i)

Microfrese raggio completo

DSKMH

% 0| PO U | B4 [ E] 5,

30° | 0.01 HA | og7 ||/ 0005

od,
o

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, I8 d, d, L, Z y1 y2 d, L
Codice prodotto 3
—
DSKMH.020.015 0,2 0,10 0,30 = = 4 50 2 20° = -
DSKMH.020.030 0,2 0,10 0,30 0,6 0,18 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.020.050 0,2 0,10 0,30 1,0 0,18 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.030.015 0,3 0,15 0,45 > = 4 50 2 20° = =
DSKMH.030.030 0,3 0,15 0,45 0,9 0,28 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.030.050 0,3 0,15 0,45 1,5 0,28 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.040.015 0,4 0,20 0,60 > = 4 50 2 20° =° =
DSKMH.040.030 0,4 0,20 0,60 1,2 0,38 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.040.050 0,4 0,20 0,60 2,0 0,38 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.050.015 0,5 0,25 0,75 - - 4 50 2 20° -° -
DSKMH.050.030 0,5 0,25 0,75 1,5 0,47 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.050.050 0,5 0,25 0,75 2,5 0,47 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.050.070 0,5 0,25 0,75 3,5 0,47 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.060.015 0,6 0,30 0,90 = = 4 50 2 20° = =
DSKMH.060.030 0,6 0,30 0,90 1,8 0,56 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.060.050 0,6 0,30 0,90 3,0 0,56 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.060.070 0,6 0,30 0,90 4,2 0,56 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.080.015 0,8 0,40 = 1,2 = 4 50 2 20° = =
DSKMH.080.030 0,8 0,40 1,20 2,4 0,75 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.080.050 0,8 0,40 1,20 4,0 0,75 4 50 2 40° 20° 1,5
DSKMH.080.070 0,8 0,40 1,20 5,6 0,75 4 50 2 40° 20° 1,5

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
I Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSKMH @ 0,2-0,8 mm
Parametri di taglio DSKMH & 0,2 - 0,8 mm Cﬁh HORN I]h)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
H1.1 120 150 H1.1 180 220
H1.2 100 130 H1.2 160 190
H1.3 80 100 H1.3 140 170
H1.4 70 90 H1.4 120 140

|3 eff
- _ -
d, 0° 0,5° 1° 2° 3 f, a, a, f, a, a,
0,2 5° 0,30 0,50 0,50 0,60 0,60 0,004 0,04 0,03 0,008 0,01 0,02
0,2 4° 0,60 0,70 0,70 0,80 0,90 0,004 0,04 0,03 0,008 0,01 0,02
0,2 o 1,00 0,90 0,90 1,00 1,20 0,004 0,04 0,02 0,007 0,01 0,02
0,3 o8 0,45 1,10 1,10 1,20 1,50 0,005 0,06 0,05 0,010 0,02 0,03
0,3 4° 0,90 1,30 1,30 1,40 1,80 0,005 0,06 0,04 0,010 0,02 0,03
0,3 & 1,50 1,50 1,50 1,60 2,10 0,005 0,06 0,03 0,009 0,02 0,02
0,4 &5° 0,60 1,70 1,70 1,80 2,40 0,007 0,08 0,06 0,012 0,02 0,04
0,4 4° 1,20 1,90 1,90 2,00 2,70 0,007 0,08 0,05 0,012 0,02 0,04
0,4 3° 2,00 2,10 2,10 2,20 3,00 0,006 0,08 0,04 0,011 0,02 0,03
0,5 & 0,75 2,30 2,30 2,40 3,30 0,008 0,10 0,08 0,014 0,03 0,05
0,5 4° 1,50 2,50 2,50 2,60 3,60 0,008 0,10 0,07 0,014 0,03 0,05
0,5 3° 2,50 2,70 2,70 2,80 3,90 0,007 0,10 0,06 0,013 0,03 0,04
0,5 2° 3,50 2,90 2,90 3,00 4,20 0,006 0,10 0,05 0,011 0,03 0,03
0,6 DX 0,90 3,10 3,10 3,20 4,50 0,009 0,12 0,09 0,016 0,03 0,06
0,6 4° 1,80 3,30 3,30 3,40 4,80 0,009 0,12 0,08 0,016 0,03 0,06
0,6 3° 3,00 3,50 3,50 3,60 5,10 0,008 0,12 0,07 0,014 0,03 0,05
0,6 2° 4,20 3,70 3,70 3,80 5,40 0,007 0,12 0,05 0,013 0,03 0,04
0,8 & 1,20 3,90 3,90 4,00 5,70 0,011 0,16 0,12 0,020 0,04 0,08
0,8 4° 2,40 4,10 4,10 4,20 6,00 0,011 0,16 0,10 0,020 0,04 0,08
0,8 & 4,00 4,30 4,30 4,40 6,30 0,010 0,16 0,09 0,018 0,04 0,06
0,8 2° 5,60 4,50 4,50 4,60 6,60 0,009 0,16 0,07 0,016 0,04 0,05

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise hemispherique Cﬁh HORN i)

Microfrese raggio completo

DSKMH

% 0| PO U | B4 [ E] 5,

30° | 0.01 HA | og7 ||/ 0005

od,
o

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r l, I, @l d, L, z y1 y2 d, L
Codice prodotto 3
'_

DSKMH.100.015 1,0 0,50 1,50 - - 4 50 2 20° -° -
DSKMH.100.030 1,0 0,50 1,50 3,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0
DSKMH.100.050 1,0 0,50 1,50 5,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0
DSKMH.100.070 1,0 0,50 1,50 7,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0
DSKMH.120.015 1,2 0,60 1,80 - - 4 50 2 20° -° -
DSKMH.120.030 1,2 0,60 1,80 3,6 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0
DSKMH.120.050 1,2 0,60 1,80 6,0 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0
DSKMH.120.070 1,2 0,60 1,80 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0
DSKMH.150.015 1,5 0,75 2,25 - - 4 50 2 20° -° -
DSKMH.150.030 1,5 0,75 2,25 4,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5
DSKMH.150.050 1,5 0,75 2,25 7,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5
DSKMH.150.070 1,5 0,75 2,25 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5
DSKMH.200.015 2,0 1,00 3,00 - - 4 50 2 20° -° -
DSKMH.200.030 2,0 1,00 3,00 6,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0
DSKMH.200.050 2,0 1,00 3,00 10,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0
DSKMH.200.070 2,0 1,00 3,00 14,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0
DSKMH.250.015 2,5 1,25 BVS - - 4 50 2 20° -° -
DSKMH.250.030 2,5 1,25 W5 7,5 2,40 4 50 2 40° 20° 3,5
DSKMH.250.050 2,5 1,25 8,13 12,5 2,40 4 50 2 40° 20° 3,5
DSKMH.250.070 2,5 1,25 385 17,5 2,40 4 50 2 40° 20° 3,5
DSKMH.300.015 3,0 1,50 4,50 - - 4 50 2 20° -° -
DSKMH.300.030 3,0 1,50 4,50 9,0 2,90 4 50 2 40° 20° 3,5
DSKMH.300.050 3,0 1,50 4,50 15,0 2,90 4 50 2 40° 20° 3,5
DSKMH.300.070 3,0 1,50 4,50 21,0 2,90 4 60 2 40° 20° 3,5

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

B Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSKMH @ 1 - 3 mm
Parametri di taglio DST @ 1 - 3 mm Cﬁh HORN I]h)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
H1.1 120 150 H1.1 180 220
H1.2 100 130 H1.2 160 190
H1.3 80 100 H1.3 140 170
H1.4 70 90 H1.4 120 140

|3 eff
= | & -
d, 0° 0,5° 1° 2° 3 f, a, a, f, a, a,
1,0 5° 1,50 4,70 4,70 4,80 6,90 0,013 0,20 0,15 0,024 0,05 0,10
1,0 4° 3,00 4,90 4,90 5,00 7,20 0,013 0,20 0,13 0,024 0,05 0,10
1,0 o 5,00 5,10 5,10 5,20 7,50 0,012 0,20 0,11 0,021 0,05 0,08
1,0 2° 7,00 5,30 5,30 5,40 7,80 0,011 0,20 0,09 0,019 0,05 0,06
1,2 5° 1,80 2,00 2,10 2,30 2,60 0,016 0,24 0,18 0,028 0,06 0,12
1,2 4° 3,60 3,90 4,00 4,20 4,40 0,016 0,24 0,16 0,028 0,06 0,12
1,2 3° 6,00 6,30 6,50 6,80 7,20 0,014 0,24 0,13 0,025 0,06 0,10
1,2 2° 8,40 8,80 9,00 9,50 10,00 0,012 0,24 0,11 0,022 0,06 0,07
1,5 5° 2,25 2,50 2,60 2,80 3,10 0,019 0,30 0,23 0,033 0,08 0,15
1,5 4° 4,50 4,80 4,90 5,10 5,40 0,019 0,30 0,20 0,033 0,08 0,15
1,5 3° 7,50 7,90 8,10 8,50 8,90 0,017 0,30 0,17 0,030 0,08 0,12
1,5 2° 10,50 | 11,00 | 11,20 | 11,80 | 12,90 0,015 0,30 0,14 0,027 0,08 0,09
2,0 5° 3,00 3,30 3,40 3,70 4,10 0,024 0,40 0,30 0,043 0,10 0,20
2,0 4° 6,00 6,40 6,50 6,80 7,20 0,024 0,40 0,26 0,043 0,10 0,20
2,0 & 10,00 | 10,50 | 10,70 | 11,30 | 12,10 0,022 0,40 0,22 0,039 0,10 0,16
2,0 2° 14,00 | 14,60 | 14,90 | 14,70 | 17,80 0,020 0,40 0,18 0,034 0,10 0,12
2,5 & 3,75 4,00 4,20 4,60 5,10 0,030 0,50 0,38 0,053 0,13 0,25
2,5 4° 7,50 7,90 8,10 8,50 8,90 0,030 0,50 0,33 0,053 0,13 0,25
2,5 & 12,50 | 13,10 | 13,40 | 14,00 | 15,60 0,027 0,50 0,28 0,048 0,13 0,20
2,5 2° 17,50 | 18,20 | 18,60 | 20,00 0 0,024 0,50 0,23 0,042 0,13 0,15
3,0 &° 4,50 4,80 5,00 5,50 6,00 0,036 0,60 0,45 0,063 0,15 0,30
3,0 4° 9,00 9,40 9,70 10,30 0 0,036 0,60 0,39 0,063 0,15 0,30
3,0 SK 15,00 | 15,60 | 16,00 o0 oo 0,032 0,60 0,33 0,056 0,15 0,24
3,0 2° 21,00 | 21,80 | 22,60 0 0 0,029 0,60 0,27 0,050 0,15 0,18

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise hemispherique (ﬁl’l HORN fill)

Frese raggio completo

DSKH

@ 0 |©|© %:DEIM@L Z2

30° [ 0.01 HA gg7

\¢d1
7l
.

N° de commande d, r I, I, d, d, I, VA Y w
Codice prodotto 3
'_

DSKH.2.040.015 4 2,0 6,0 6,0 - 6 64 2 20°
DSKH.2.040.030 4 2,0 6,0 12,0 3,8 6 64 2 20°
DSKH.2.040.050 4 2,0 6,0 20,0 3,8 6 64 2 20°
DSKH.2.040.070 4 2,0 6,0 28,0 3,8 6 64 2 20°
DSKH.2.050.015 5 2,5 7,5 7,5 - 6 64 2 20°
DSKH.2.050.030 5 2,5 7,5 15,0 4,7 6 64 2 20°
DSKH.2.050.050 5 2,5 7,5 25,0 4,7 6 64 2 20°
DSKH.2.050.070 5 2,5 7,5 35,0 4,7 6 78 2 20°
DSKH.2.060.015 6 3,0 9,0 9,0 - 6 64 2 -°
DSKH.2.060.030 6 3,0 9,0 18,0 57 6 64 2 -°
DSKH.2.060.050 6 3,0 9,0 30,0 5,7 6 78 2 -°
DSKH.2.060.070 6 3,0 9,0 42,0 57 6 78 2 -°
DSKH.2.080.015 8 4,0 12,0 12,0 - 8 64 2 -°
DSKH.2.080.030 8 4,0 12,0 24,0 7,6 8 64 2 -°
DSKH.2.080.050 8 4,0 12,0 40,0 7,6 8 78 2 -°
DSKH.2.080.070 8 4,0 12,0 56,0 7,6 8 100 2 -°
DSKH.2.100.015 10 5,0 15,0 15,0 - 10 78 2 -°
DSKH.2.100.030 10 50 15,0 30,0 9,6 10 78 2 -°
DSKH.2.100.050 10 5,0 15,0 50,0 9,6 10 100 2 -°
DSKH.2.100.070 10 50 15,0 70,0 9,6 10 120 2 -°
DSKH.2.120.015 12 6,0 18,0 18,0 - 12 78 2 -°
DSKH.2.120.030 12 6,0 18,0 36,0 11,6 12 100 2 -°
DSKH.2.120.050 12 6,0 18,0 60,0 11,6 12 120 2 -°
DSKH.2.120.070 12 6,0 18,0 84,0 11,6 12 140 2 -°

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

B Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSKH @ 4 - 12 mm
Parametri di taglio DST @ 4 - 12 mm Cﬁh HORN I]h)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
H1.1 120 150 H1.1 180 220
H1.2 100 130 H1.2 160 190
H1.3 80 100 H1.3 140 170
H1.4 70 90 H1.4 120 140

d, f, a, a, f, a, a,
4 5° 0,013 0,20 0,15 0,024 0,05 0,10
4 4° 0,013 0,20 0,13 0,024 0,05 0,10
4 3° 0,012 0,20 0,11 0,021 0,05 0,08
4 2° 0,011 0,20 0,09 0,019 0,05 0,06
5 OF 0,016 0,24 0,18 0,028 0,06 0,12
5 4° 0,016 0,24 0,16 0,028 0,06 0,12
5 3° 0,014 0,24 0,13 0,025 0,06 0,10
5) 2° 0,012 0,24 0,11 0,022 0,06 0,07
6 & 0,019 0,30 0,23 0,033 0,08 0,15
6 4° 0,019 0,30 0,20 0,033 0,08 0,15
6 & 0,017 0,30 0,17 0,030 0,08 0,12
6 2° 0,015 0,30 0,14 0,027 0,08 0,09
8 5° 0,024 0,40 0,30 0,043 0,10 0,20
8 4° 0,024 0,40 0,26 0,043 0,10 0,20
8 & 0,022 0,40 0,22 0,039 0,10 0,16
8 2° 0,020 0,40 0,18 0,034 0,10 0,12
10 OF 0,030 0,50 0,38 0,053 0,13 0,25
10 4° 0,030 0,50 0,33 0,053 0,13 0,25
10 3° 0,027 0,50 0,28 0,048 0,13 0,20
10 2° 0,024 0,50 0,23 0,042 0,13 0,15
12 o8 0,036 0,60 0,45 0,063 0,15 0,30
12 4° 0,036 0,60 0,39 0,063 0,15 0,30
12 3° 0,032 0,60 0,33 0,056 0,15 0,24
12 2° 0,029 0,60 0,27 0,050 0,15 0,18

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise hemispherique Cﬁl’l HORN fill)

Frese raggio completo

DSKH

% 0 ||| & | ] 2,

30° [ 0.01 HA gg7
I1
I3
|2
a=] | : - - - =)
S| | S|
_om
. S
N° de commande d, r l, I d, d, I, Z Y L
Codice prodotto 3
'_
DSKH.4.040.015 4 2,0 6,0 6,0 - 6 64 4 20°
DSKH.4.040.030 4 2,0 6,0 12,0 3,8 6 64 4 20°
DSKH.4.040.050 4 2,0 6,0 20,0 3,8 6 64 4 20°
DSKH.4.040.070 4 2,0 6,0 28,0 3,8 6 64 4 20°
DSKH.4.050.015 5 2,5 7,5 7,5 - 6 64 4 20°
DSKH.4.050.030 5 2,5 7,5 15,0 4,7 6 64 4 20°
DSKH.4.050.050 5 2,5 7,5 25,0 4,7 6 64 4 20°
DSKH.4.050.070 5 2,5 7,5 35,0 4,7 6 64 4 20°
DSKH.4.060.015 6 3,0 9,0 9,0 - 6 64 4 -°
DSKH.4.060.030 6 3,0 9,0 18,0 57 6 64 4 -°
DSKH.4.060.050 6 3,0 9,0 30,0 5,7 6 78 4 -°
DSKH.4.060.070 6 3,0 9,0 42,0 57 6 78 4 -°
DSKH.4.080.015 8 4,0 12,0 12,0 - 8 64 4 -°
DSKH.4.080.030 8 4,0 12,0 24,0 7,6 8 64 4 -°
DSKH.4.080.050 8 4,0 12,0 40,0 7,6 8 78 4 -°
DSKH.4.080.070 8 4,0 12,0 56,0 7,6 8 100 4 -°
DSKH.4.100.015 10 5,0 15,0 15,0 - 10 78 4 -°
DSKH.4.100.030 10 50 15,0 30,0 9,6 10 78 4 -°
DSKH.4.100.050 10 5,0 15,0 50,0 9,6 10 100 4 -°
DSKH.4.100.070 10 50 15,0 70,0 9,6 10 120 4 -°
DSKH.4.120.015 12 6,0 18,0 18,0 - 12 78 4 -°
DSKH.4.120.030 12 6,0 18,0 36,0 11,6 12 100 4 -°
DSKH.4.120.050 12 6,0 18,0 60,0 11,6 12 120 4 -°
DSKH.4.120.070 12 6,0 18,0 84,0 11,6 12 140 4 -°
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
B Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSKH @ 4 - 12 mm
Parametri di taglio DST @ 4 - 12 mm Cﬁh HORN I]h)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
H1.1 120 150 H1.1 180 220
H1.2 100 130 H1.2 160 190
H1.3 80 100 H1.3 140 170
H1.4 70 90 H1.4 120 140

d, f, a, a, f, a, a,
4 5° 0,023 0,80 0,60 0,035 0,20 0,40
4 4° 0,023 0,80 0,52 0,035 0,20 0,40
4 3° 0,021 0,80 0,44 0,032 0,20 0,32
4 2° 0,019 0,80 0,36 0,028 0,20 0,24
5 OF 0,035 1,00 0,75 0,055 0,25 0,50
5 4° 0,035 1,00 0,65 0,055 0,25 0,50
5 3° 0,031 1,00 0,55 0,049 0,25 0,40
5) 2° 0,028 1,00 0,45 0,044 0,25 0,30
6 & 0,046 1,20 0,90 0,074 0,30 0,60
6 4° 0,046 1,20 0,78 0,074 0,30 0,60
6 & 0,041 1,20 0,66 0,067 0,30 0,48
6 2° 0,037 1,20 0,54 0,059 0,30 0,36
8 5° 0,068 1,60 1,20 0,113 0,40 0,80
8 4° 0,068 1,60 1,04 0,113 0,40 0,80
8 & 0,061 1,60 0,88 0,102 0,40 0,64
8 2° 0,055 1,60 0,72 0,090 0,40 0,48
10 OF 0,090 2,00 1,50 0,152 0,50 1,00
10 4° 0,090 2,00 1,30 0,152 0,50 1,00
10 3° 0,081 2,00 1,10 0,137 0,50 0,80
10 2° 0,072 2,00 0,90 0,121 0,50 0,60
12 5N 0,113 2,40 1,80 0,191 0,60 1,20
12 4° 0,113 2,40 1,56 0,191 0,60 1,20
12 3° 0,102 2,40 1,32 0,172 0,60 0,96
12 2° 0,090 2,40 1,08 0,153 0,60 0,72

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique (ph HORN pi»)

Microfrese Toriche

DSTMH

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

od,

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, I d, d, I, z v1 y2 d, L
Codice prodotto 3
l_

DSTMH.010.000.015 0,1 0 0,15 0,15 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.010.000.030 0,1 0 0,15 0,30 0,084 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.020.000.015 0,2 0 0,30 0,30 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.020.000.030 0,2 0 0,30 0,60 0,180 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.020.000.050 0,2 0 0,30 1,00 0,180 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.030.005.015 0,3 0,05 0,45 0,45 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.030.005.030 0,3 0,05 0,45 0,90 0,280 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.030.005.050 0,3 0,05 0,45 1,50 0,280 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.040.005.015 0,4 0,05 0,60 0,60 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.040.005.030 0,4 0,05 0,60 1,20 0,380 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.040.005.050 0,4 0,05 0,60 2,00 0,380 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.050.005.015 0,5 0,05 0,75 0,75 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.050.005.030 0,5 0,05 0,75 1,50 0,470 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.050.005.050 0,5 0,05 0,75 2,50 0,470 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.050.005.070 0,5 0,05 0,75 3,50 0,470 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.050.010.015 0,5 0,10 0,75 0,75 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.050.010.030 0,5 0,10 0,75 1,50 0,470 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.050.010.050 0,5 0,10 0,75 2,50 0,470 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.050.010.070 0,5 0,10 0,75 3,50 0,470 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.060.005.015 0,6 0,05 0,90 0,90 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.060.005.030 0,6 0,05 0,90 1,80 0,560 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.060.005.050 0,6 0,05 0,90 3,00 0,560 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.060.005.070 0,6 0,05 0,90 4,20 0,560 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.060.010.015 0,6 0,10 0,90 0,90 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.060.010.030 0,6 0,10 0,90 1,80 0,560 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.060.010.050 0,6 0,10 0,90 3,00 0,560 4 50 2 40° 20° 1,5 A
DSTMH.060.010.070 0,6 0,10 0,90 4,20 0,560 4 50 2 40° 20° 1,5 A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTMH @ 0,1-0,6 mm
Parametri di taglio DSTMH & 0,1-0,6 mm Cﬁh HORN I]h)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
H1.1 120 150 H1.1 180 220
H1.2 100 130 H1.2 160 190
H1.3 80 100 H1.3 140 170
H1.4 70 90 H1.4 120 140

|3 eff

d, 00 | 05 | 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,

0,1 5° 015 | 030 | 030 | 040 | 040 | 0003 | 002 | 002 | 0005 | 0,01 0,01
0,1 4° 030 | 050 | 050 | 0,60 | 0,70 | 0,003 | 002 | 001 | 0005 | 0,01 0,01
0.2 5° 030 | 050 | 050 | 060 | 0,70 | 0,004 | 004 | 003 | 0007 | 002 | 0,02
0.2 4° 060 | 070 | 0,70 | 0,80 | 0,90 | 0,004 | 004 | 003 | 0007 | 002 | 0,02
02 3° 1,00 | 1,10 | 1,20 | 1,30 | 140 | 0004 | 004 | 002 | 0006 | 002 | 0,02
03 5° 045 | 060 | 070 | 080 | 090 | 0005 & 006 | 005 | 0008 | 002 | 0,03
03 4 09 | 100 | 1,10 | 1,20 | 1,20 | 0005 | 006 | 004 | 0008 | 002 | 0,03
03 3° 1,50 | 1,60 | 1,70 | 1,80 | 1,90 | 0005 | 006 | 003 | 0007 | 002 | 0,02
04 5° 060 | 080 | 080 | 090 | 1,70 | 0,007 | 008 | 006 | 0010 | 003 | 0,04
04 4° 1,20 | 1,40 | 140 | 1,50 | 1,60 | 0007 | 008 | 005 | 0010 | 003 | 0,04
04 3° 200 | 220 | 230 | 240 | 250 | 0006 | 008 | 004 | 0009 | 003 | 0,03
05 5° 075 | 1,00 | 100 | 1,10 | 1,30 | 0008 | 010 | 008 | 0011 | 004 | 005
05 4° 1,50 | 1,70 | 1,70 | 1,90 | 2,00 | 0008 | 010 | 007 | 0011 | 004 | 005
05 3° 250 | 270 | 2,80 | 3,00 | 3,10 | 0007 | 010 | 006 | 0010 | 004 | 0,04
05 2° 350 | 3,70 | 390 | 410 | 430 | 0006 | 010 | 005 | 0009 | 004 | 0,03
05 5° 075 | 1,00 | 1,00 | 1,70 | 1,30 | 0008 | 010 | 008 | 0011 | 004 | 005
05 4° 1,50 | 1,70 | 1,70 | 1,90 | 2,00 | 0008 | 010 | 007 | 0011 | 004 | 005
0,5 3° 250 | 2,70 | 2,80 | 300 | 3,0 | 0007 | 010 | 006 | 0010 | 004 | 0,04
05 2 350 | 370 | 390 | 410 | 430 | 0006 | 010 | 005 | 0009 | 004 | 003
0,6 5° 090 | 1,10 | 1,20 | 1,30 | 1,50 | 0,009 | 012 | 009 | 0013 | 005 | 0,06
0,6 4° 1,80 | 2,00 | 210 | 220 | 230 | 0009 | 012 | 008 | 0013 | 005 | 0,06
0,6 3° 300 | 3,30 | 340 | 350 | 3,70 | 0008 | 012 | 007 | 0012 | 005 | 0,05
0,6 2° 420 | 450 | 460 | 490 | 510 | 0007 | 012 | 005 | 0010 | 005 | 0,04
06 5° 09 | 110 | 1,20 | 1,30 | 1,50 | 0009 | 012 | 009 | 0013 | 005 | 0,06
06 4° 1,80 | 200 | 210 | 220 | 230 | 0009 | 012 | 008 | 0013 | 005 | 0,06
06 3° 300 | 330 | 330 | 350 | 370 | 0008 | 012 | 007 | 0012 | 005 | 005
06 2° 420 | 450 | 460 | 49 | 510 | 0007 | 012 | 005 | 0010 | 005 | 0,04

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique (ph HORN pi»)

Microfrese Toriche

DSTMH

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

¢d2

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r l, I, d, d, L, YA y1 Y2 d, L
Codice prodotto 3
'_

DSTMH.080.005.015 0,8 0,05 1,2 1,2 - 4 50 2 20° -° -
DSTMH.080.005.030 0,8 0,05 1,2 2,4 0,75 4 50 2 40° 20° 1,5
DSTMH.080.005.050 0,8 0,05 1,2 4,0 0,75 4 50 2 40° 20° 1,5
DSTMH.080.005.070 0,8 0,05 1,2 5,6 0,75 4 50 2 40° 20° 1,5
DSTMH.080.010.015 0,8 0,10 1,2 1,2 - 4 50 2 20° -° -
DSTMH.080.010.030 0,8 0,10 1,2 24 0,75 4 50 2 40° 20° 1,5
DSTMH.080.010.050 0,8 0,10 1,2 4,0 0,75 4 50 2 40° 20° 1,5
DSTMH.080.010.070 0,8 0,10 1,2 5,6 0,75 4 50 2 40° 20° 1,5
DSTMH.100.005.015 1,0 0,05 1,5 1,5 - 4 50 2 20° -° -
DSTMH.100.005.030 1,0 0,05 1,5 3,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0
DSTMH.100.005.050 1,0 0,05 1,5 5,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0
DSTMH.100.005.070 1,0 0,05 1,5 7,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0
DSTMH.100.010.015 1,0 0,10 1,5 1,5 - 4 50 2 20° -° -
DSTMH.100.010.030 1,0 0,10 1,5 3,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0
DSTMH.100.010.050 1,0 0,10 1,5 5,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0
DSTMH.100.010.070 1,0 0,10 1,5 7,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0
DSTMH.120.010.015 1,2 0,10 1,8 1,8 - 4 50 2 20° -° -
DSTMH.120.010.030 1,2 0,10 1,8 3,6 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0
DSTMH.120.010.050 1,2 0,10 1,8 6,0 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0
DSTMH.120.010.070 1,2 0,10 1,8 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° 20

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

® Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTMH @ 0,8-1,2 mm
Parametri di taglio DSTMH & 0,8-1,2 mm Cﬁh HORN I]h)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
H1.1 120 150 H1.1 180 220
H1.2 100 130 H1.2 160 190
H1.3 80 100 H1.3 140 170
H1.4 70 90 H1.4 120 140

I3eff
= LV
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
0,8 5° 1,20 1,40 1,50 1,70 1,90 0,011 0,16 0,12 0,016 0,06 0,08
0,8 4° 2,40 2,70 2,70 2,90 3,00 0,011 0,16 0,10 0,016 0,06 0,08
0,8 5 4,00 4,30 4,40 4,70 4,90 0,010 0,16 0,09 0,015 0,06 0,06
0,8 4° 5,60 5,90 6,10 6,40 6,80 0,009 0,16 0,07 0,013 0,06 0,05
0,8 &° 1,20 1,40 1,50 1,70 1,90 0,011 0,16 0,12 0,016 0,06 0,08
0,8 ° 2,40 2,60 2,70 2,90 3,00 0,011 0,16 0,10 0,016 0,06 0,08
0,8 4° 4,00 4,30 4,40 4,60 4,90 0,010 0,16 0,09 0,015 0,06 0,06
0,8 3° 5,60 5,90 6,10 6,40 6,80 0,009 0,16 0,07 0,013 0,06 0,05
1,0 oK 1,50 1,70 1,80 2,10 2,40 0,013 0,20 0,15 0,019 0,08 0,10
1,0 4° 3,00 3,30 3,40 3,50 3,70 0,013 0,20 0,13 0,019 0,08 0,10
1,0 3° 5,00 5,30 5,50 5,80 6,10 0,012 0,20 0,11 0,017 0,08 0,08
1,0 & 7,00 7,40 7,60 8,00 8,40 0,011 0,20 0,09 0,015 0,08 0,06
1,0 4° 1,50 1,70 1,80 2,10 2,30 0,013 0,20 0,15 0,019 0,08 0,10
1,0 3° 3,00 3,30 3,40 3,50 3,70 0,013 0,20 0,13 0,019 0,08 0,10
1,0 2° 5,00 5,30 5,50 5,80 6,10 0,012 0,20 0,11 0,017 0,08 0,08
1,0 &’ 7,00 7,40 7,60 8,00 8,40 0,011 0,20 0,09 0,015 0,08 0,06
1,2 4° 1,80 2,10 2,20 2,40 2,70 0,016 0,24 0,18 0,022 0,09 0,12
1,2 & 3,60 3,90 4,00 4,20 4,40 0,016 0,24 0,16 0,022 0,09 0,12
1,2 2° 6,00 6,40 6,50 6,90 7,20 0,014 0,24 0,13 0,020 0,09 0,10
1,2 &’ 8,40 8,80 9,00 8,50 10,60 0,012 0,24 0,11 0,018 0,09 0,07

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique (ph HORN pi»)

Microfrese Toriche

DSTMH

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

od,

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, I d, d, L, z y1 y2 d, L
Codice prodotto 3
'_

DSTMH.150.010.015 1,5 0,1 2,25 2,25 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.150.010.030 1,5 0,1 2,25 4,50 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMH.150.010.050 1,5 0,1 2,25 7,50 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMH.150.010.070 1,5 0,1 2,25 10,50 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMH.150.020.015 1,5 0,2 2,25 2,25 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.150.020.030 1,5 0,2 2,25 4,50 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMH.150.020.050 1,5 0,2 2,25 7,50 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMH.150.020.070 1,5 0,2 2,25 10,50 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMH.150.050.015 1,5 0,5 2,25 2,25 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.150.050.030 1,5 0,5 2,25 4,50 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMH.150.050.050 1,5 0,5 2,25 7,50 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMH.150.050.070 1,5 0,5 2,25 10,50 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMH.200.010.015 2,0 0,1 3,00 3,00 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.200.010.030 2,0 0,1 3,00 6,00 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMH.200.010.050 2,0 0,1 3,00 10,00 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMH.200.010.070 2,0 0,1 3,00 14,00 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMH.200.020.015 2,0 0,2 3,00 3,00 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.200.020.030 2,0 0,2 3,00 6,00 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMH.200.020.050 2,0 0,2 3,00 10,00 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMH.200.020.070 2,0 0,2 3,00 14,00 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMH.200.050.015 2,0 0,5 3,00 3,00 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.200.050.030 2,0 0,5 3,00 6,00 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMH.200.050.050 2,0 0,5 3,00 10,00 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMH.200.050.070 2,0 0,5 3,00 14,00 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTMH @ 1,5 - 2 mm
Parametri di taglio DSTMH & 1,5 - 2 mm Cﬁh HORN I]h)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
H1.1 120 150 H1.1 180 220
H1.2 100 130 H1.2 160 190
H1.3 80 100 H1.3 140 170
H1.4 70 90 H1.4 120 140

|3 eff

d, 0 | 05 | 1° 2 3° f, a, a, f, a, a,

1,5 5° 225 | 250 | 270 | 300 | 340 | 0019 | 030 | 023 | 0027 | 0,11 0,15
1,5 4° 450 | 480 | 490 | 520 | 550 | 0,019 | 030 | 020 | 0027 | 0,11 0,15
1,5 3° 750 | 7,90 | 810 | 850 | 9,00 | 0017 | 030 | 017 | 0025 | 011 0,12
1,5 2° 10,50 | 11,00 | 11,20 | 11,80 | 13,10 | 0,015 | 030 | 014 | 0022 | 0,11 0,09
1,5 5° 225 | 250 | 270 | 300 | 340 | 0019 | 030 | 023 | 0027 | 011 0,15
1,5 4° 450 | 480 | 490 | 520 | 550 | 0,019 | 030 | 020 | 0027 | 0,11 0,15
1,5 3 750 | 7,90 | 810 | 850 | 9,00 | 0017 | 030 | 017 | 0025 | 0,11 0,12
1,5 2° 10,50 | 11,00 | 11,20 | 11,80 | 13,10 | 0,015 | 030 | 014 | 0022 | 0,11 0,09
1,5 5° 225 | 250 | 260 | 290 | 320 | 0019 | 030 | 023 | 0027 | 0,11 0,15
1,5 4 450 | 480 | 490 | 520 | 540 | 0019 | 030 | 020 | 0027 | 0,11 0,15
1,5 3° 750 | 790 | 810 | 850 | 890 | 0,017 | 030 | 017 | 0025 | 0,11 0,12
1,5 2 10,50 | 11,00 | 11,20 | 11,80 | 13,00 | 0015 | 030 | 014 | 0022 | 0,11 0,09
2,0 5° 300 | 330 | 350 | 3,90 | 450 | 0024 | 040 | 030 | 003 | 015 | 020
2,0 4° 600 | 640 | 660 690 | 7,30 | 0024 & 040 | 026 | 0035 | 015 | 0,20
2,0 3° 10,00 | 10,50 | 10,80 | 11,30 | 12,50 | 0,022 | 040 | 022 | 0032 | 015 | 0,16
2,0 2° 14,00 | 14,60 | 1500 | 16,00 | 1820 | 0020 | 040 | 018 | 0028 | 015 | 0,12
2,0 5° 300 | 330 | 350 | 3,90 | 440 | 0024 | 040 | 030 | 0035 | 015 | 020
2,0 4° 6,00 | 640 | 660 | 690 | 7,30 | 0024 | 040 | 026 | 003 | 015 | 020
2,0 3° 10,00 | 10,50 | 10,80 | 11,30 | 1250 | 0,022 | 040 | 022 | 0032 | 015 | 0,16
2,0 2° 14,00 | 14,60 | 1500 | 1590 | 1820 | 0,020 | 040 | 018 | 0028 | 015 | 0,12
2,0 5° 300 | 330 | 350 | 380 | 430 | 0024 | 040 | 030 | 003 | 015 | 020
2,0 4° 600 | 640 | 660 | 690 | 7,30 | 0024 | 040 | 026 | 003 | 015 | 020
2,0 3° 10,00 | 10,50 | 10,80 | 11,30 | 12,30 | 0022 | 040 | 022 | 0032 | 015 | 0,16
2,0 2° 14,00 | 14,60 | 15,00 | 1590 | 18,00 | 0020 | 040 | 018 | 0028 | 015 | 0,12

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique (ph HORN pi»)

Microfrese Toriche

DSTMH

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

od,

Pré-assemblé jusqu'au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r l, I, d, d, I, yA v1 y2 d, L
Codice prodotto B

—
DSTMH.250.010.015 25 | 0,1 3,75 3,75 : 4 50 2 20° = = A
DSTMH.250.010.030 25 | 01 3,75 7,50 2,4 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.250.010.050 25 | 0,1 3,75 12,50 | 24 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.250.010.070 25 | 0,1 3,75 17,50 | 24 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.250.020.015 2,5 0,2 3,75 3,75 = 4 50 2 20° =" = A
DSTMH.250.020.030 25 | 02 3,75 7,50 2,4 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.250.020.050 25 | 0.2 3,75 1250 | 24 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.250.020.070 25 | 02 3,75 17,50 | 24 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.250.050.015 25 | 05 | 375 3,75 - 4 50 2 20° =° - A
DSTMH.250.050.030 25 | 05 3,75 7,50 2,4 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.250.050.050 25 | 05 | 375 12,50 | 24 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.250.050.070 25 | 05 3,75 17,50 | 24 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.300.010.015 30 | 01 4,50 4,50 = 4 50 2 20° = = A
DSTMH.300.010.030 30 | 01 4,50 9,00 2,9 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.300.010.050 30 | 01 4,50 15,00 | 29 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.300.010.070 30 | 01 450 | 21,00 | 2,9 4 60 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.300.020.015 30 | 02 | 450 4,50 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.300.020.030 30 | 02 | 450 9,00 2,9 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.300.020.050 30 | 02 | 450 15,00 | 29 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.300.020.070 30 | 02 | 450 | 21,00 | 29 4 60 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.300.050.015 30 | 05 | 450 4,50 - 4 50 2 20° -° - A
DSTMH.300.050.030 30 | 05 | 450 9,00 2,9 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.300.050.050 30 | 05 | 450 15,00 | 29 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.300.050.070 30 | 05 | 450 | 2100 | 29 4 60 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.300.100.015 3,0 1,0 | 450 4,50 = 4 50 2 20° = = A
DSTMH.300.100.030 3,0 1,0 | 450 9,00 2,9 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.300.100.050 3,0 1,0 | 450 15,00 | 29 4 50 2 | 40° 20° 3,5 A
DSTMH.300.100.070 3,0 1,0 | 450 21,00 | 2,9 4 60 2 | 40° 20° 3,5 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
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Conditions de coupe DSTMH @ 2,5 - 3 mm
Parametri di taglio DSTMH & 2,5 - 3 mm Cﬁh HORN I]h)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
H1.1 120 150 H1.1 180 220
H1.2 100 130 H1.2 160 190
H1.3 80 100 H1.3 140 170
H1.4 70 90 H1.4 120 140

|3 eff

d, 00 | 05 | 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,

2,5 5° 375 | 410 | 430 | 490 | 550 | 0030 | 050 | 038 | 0043 | 019 | 025
2,5 4° 750 | 800 | 820 | 860 | 9,10 | 0030 | 050 | 033 | 0043 | 019 | 025
25 3° 12,50 | 13,10 | 13,40 | 14,90 | « | 0027 | 050 | 028 | 0039 | 019 | 020
2,5 2° 17,50 | 18,20 | 18,70 | 20,30 | <« | 0024 | 050 | 023 | 0035 | 019 | 0,15
2,5 5° 375 | 410 | 430 | 480 | 550 | 0030 | 050 | 038 | 0043 | 019 | 025
2,5 4° 750 | 800 | 820 | 860 | 910 | 0030 | 050 | 033 | 0043 | 019 | 025
25 3° 12,50 | 13,10 | 13,40 | 1410 | « | 0027 | 050 | 028 | 0039 | 019 | 020
25 2° 17,50 | 1820 | 1870 | 2030 | <~ | 0024 | 050 | 023 | 0035 | 019 | 0,15
2,5 5° 375 | 410 | 430 | 480 | 540 | 0030 | 050 | 038 | 0043 | 019 | 025
2,5 4° 7,50 | 800 | 810 | 860 | 900 | 0030 | 050 | 033 | 0043 | 019 | 025
25 3° 12,50 | 13,10 | 13,40 | 1400 | « | 0027 | 050 | 028 | 0039 | 019 | 0,20
25 2° 17,50 | 18,20 | 18,60 | 2020 | <« | 0024 | 050 | 023 | 0035 | 019 | 0,5
3,0 5° 450 | 490 | 520 | 580 | 660 | 0036 | 060 | 045 | 0051 | 023 | 030
3,0 4° 9,00 | 950 | 970 | 10,60 | = | 0036 | 060 | 039 | 0051 | 023 | 030
3,0 3° 15,00 | 15,70 | 16,10 | = = | 0032 | 060 | 033 | 0046 | 023 | 024
3,0 2° | 21,00 | 21,80 | 22,80 | = = | 002 | 060 | 027 | 0041 | 023 | 0,18
3,0 5° 450 | 490 | 520 | 580 | 660 | 003 | 060 | 045 | 0051 | 023 | 030
3,0 4° 900 | 950 | 970 | 10,60 | = | 0036 | 060 | 039 | 0051 | 023 | 030
3,0 3° 15,00 | 15,60 | 16,10 | <« = | 0032 | 060 | 033 | 0046 | 023 | 024
3,0 2° | 21,00 | 21,80 | 22,80 | = = | 0029 | 060 | 027 | 0041 | 023 | 0,18
3,0 5° 450 | 490 | 510 | 570 | 640 | 0036 | 060 | 045 | 0051 | 023 | 030
3,0 4° 900 | 950 | 970 | 1050 | = | 0036 | 060 | 039 | 0051 | 023 | 0,30
3,0 3 15,00 | 15,60 | 16,10 | < = | 0032 | 060 | 033 | 0046 | 023 | 0724
3,0 2° | 21,00 | 21,80 | 22,80 | = © | 002 | 060 | 027 | 0041 | 023 | 0,18
3,0 5° 450 | 490 | 510 | 560 | 620 | 003 | 060 | 045 | 0051 | 023 | 030
3,0 4° 9,00 | 950 | 970 | 1040 | = | 0036 | 060 | 039 | 0051 | 023 | 030
3,0 3° 15,00 | 15,60 | 16,00 | = = | 0032 | 060 | 033 | 0046 | 023 | 024
3,0 2° | 21,00 | 21,80 | 2270 | = = | 0029 | 060 | 027 | 0041 | 023 | 0,18

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DSTH

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

|

N° de commande d, r I, I8 d, d, I, VA Y L
Codice prodotto 3
'_

DSTH.2.040.020.015 4 0,2 6 6 - 6 64 2 20°
DSTH.2.040.020.030 4 0,2 6 12 3,8 6 64 2 20°
DSTH.2.040.020.050 4 0,2 6 20 3,8 6 64 2 20°
DSTH.2.040.020.070 4 0,2 6 28 3,8 6 78 2 20°
DSTH.2.040.050.015 4 0,5 6 6 - 6 64 2 20°
DSTH.2.040.050.030 4 0,5 6 12 3,8 6 64 2 20°
DSTH.2.040.050.050 4 0,5 6 20 3,8 6 64 2 20°
DSTH.2.040.050.070 4 0,5 6 28 3,8 6 78 2 20°
DSTH.2.040.100.015 4 1,0 6 6 - 6 64 2 20°
DSTH.2.040.100.030 4 1,0 6 12 3,8 6 64 2 20°
DSTH.2.040.100.050 4 1,0 6 20 3,8 6 64 2 20°
DSTH.2.040.100.070 4 1,0 6 28 3,8 6 78 2 20°

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

[ Nuance revétue / rivestito

Il brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTH @ 4 mm
Parametri di taglio DSTH @ 4 mm

(ph HORN pi»)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

o

A DA A DdDdDDdDD S

N

Dimensions en mm

vc = m/min

5°
4
30
o0
5o
4°
30
20
50
4°
30
o0

Dimensioni in mm

ﬂ,

120
100
80
70

0,047
0,047
0,042
0,037
0,047
0,047
0,042
0,037
0,047
0,047
0,042
0,037

\

vc = m/min
150
130
100

90

0,60
0,52
0,44
0,36
0,60
0,52
0,44
0,36
0,60
0,52
0,44
0,36

0,067
0,067
0,060
0,054
0,067
0,067
0,060
0,054
0,067
0,067
0,060
0,054

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

0,40
0,40
0,32
0,24
0,40
0,40
0,32
0,24
0,40
0,40
0,32
0,24

ﬂ,

vc = m/min
180
160
140
120

¥

vc = m/min

220
190
170
140
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DSTH

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

|

N° de commande d, r l, I8 d, d, L, Z Y L
Codice prodotto 3
'_

DSTH.2.050.020.015 5 0,2 7,5 7,5 - 6 64 2 20°
DSTH.2.050.020.030 5 0,2 7,5 15,0 4,7 6 64 2 20°
DSTH.2.050.020.050 5 0,2 7,5 25,0 4,7 6 64 2 20°
DSTH.2.050.020.070 5 0,2 7,5 35,0 4,7 6 78 2 20°
DSTH.2.050.050.015 5 0,5 7,5 7,5 - 6 64 2 20°
DSTH.2.050.050.030 5 0,5 7,5 15,0 4,7 6 64 2 20°
DSTH.2.050.050.050 5 0,5 7,5 25,0 4,7 6 64 2 20°
DSTH.2.050.050.070 5 0,5 7,5 35,0 4,7 6 78 2 20°
DSTH.2.050.100.015 5 1,0 7,5 7,5 - 6 64 2 20°
DSTH.2.050.100.030 5 1,0 7,5 15,0 4,7 6 64 2 20°
DSTH.2.050.100.050 5 1,0 7,5 25,0 4,7 6 64 2 20°
DSTH.2.050.100.070 5 1,0 7,5 35,0 4,7 6 78 2 20°

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

B Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTH @ 5 mm
Parametri di taglio DSTH @ 5 mm

(ph HORN pi»)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

o

[S206) S, B 6, IS, RS, BNG) BNG ING) B, IS ) BN

o

Dimensions en mm

vc = m/min

5°
4
30
o0
5o
4°
30
20
50
4°
30
o0

Dimensioni in mm

4
./v ’

120
100
80
70

0,058
0,058
0,052
0,046
0,058
0,058
0,052
0,046
0,058
0,058
0,052
0,046

\

vc = m/min

150
130
100

90

0,75
0,65
0,55
0,45
0,75
0,65
0,55
0,45
0,75
0,65
0,55
0,45

0,083
0,083
0,075
0,066
0,083
0,083
0,075
0,066
0,083
0,083
0,075
0,066

0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38

Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

0,50
0,50
0,40
0,30
0,50
0,50
0,40
0,30
0,50
0,50
0,40
0,30

4

vc = m/min
180
160
140
120

¥

vc = m/min

220
190
170
140
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Fraise Torique (ﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DSTH

a2 w | EA| G o B B | ER ] 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

|

N° de commande d, r I, I, d, d, I, yA w
Codice prodotto 3
'_

DSTH.2.060.020.015 6 0,2 9 9 - 6 64 2
DSTH.2.060.020.030 6 0,2 9 18 5,7 6 64 2
DSTH.2.060.020.050 6 0,2 9 30 5,7 6 78 2
DSTH.2.060.020.070 6 0,2 9 42 57 6 78 2
DSTH.2.060.050.015 6 0,5 9 9 - 6 64 2
DSTH.2.060.050.030 6 0,5 9 18 57 6 64 2
DSTH.2.060.050.050 6 0,5 9 30 5,7 6 78 2
DSTH.2.060.050.070 6 0,5 9 42 57 6 78 2
DSTH.2.060.100.015 6 1,0 9 9 - 6 64 2
DSTH.2.060.100.030 6 1,0 9 18 5,7 6 64 2
DSTH.2.060.100.050 6 1,0 9 30 5,7 6 78 2
DSTH.2.060.100.070 6 1,0 9 42 5,7 6 78 2
DSTH.2.060.200.015 6 2,0 9 9 - 6 64 2
DSTH.2.060.200.030 6 2,0 9 18 57 6 64 2
DSTH.2.060.200.050 6 2,0 9 30 5,7 6 78 2
DSTH.2.060.200.070 6 2,0 9 42 57 6 78 2

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTH @ 6 mm
Parametri di taglio DSTH @ 6 mm

(ph HORN pi»)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

o

DO OO o

]

Dimensions en mm

vc = m/min

50
4°
30
o0
50
40
30
20
5o
4°
30
o0
5o
4°
30
90

Dimensioni in mm

120
100
80
70

0,069
0,069
0,062
0,055
0,069
0,069
0,062
0,055
0,069
0,069
0,062
0,055
0,069
0,069
0,062
0,055

\

vc = m/min
150
130
100

90

0,90
0,78
0,66
0,54
0,90
0,78
0,66
0,54
0,90
0,78
0,66
0,54
0,90
0,78
0,66
0,54

0,099
0,099
0,089
0,079
0,099
0,099
0,089
0,079
0,099
0,099
0,089
0,079
0,099
0,099
0,089
0,079

0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45

Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

0,60
0,60
0,48
0,36
0,60
0,60
0,48
0,36
0,60
0,60
0,48
0,36
0,60
0,60
0,48
0,36

vc = m/min
180
160
140
120

¥

vc = m/min

220
190
170
140
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DSTH

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

|

N° de commande d, r I, I d, d, I, z L
Codice prodotto 3
'_

DSTH.2.080.020.015 8 0,2 12 12 - 8 64 2
DSTH.2.080.020.030 8 0,2 12 24 7,6 8 64 2
DSTH.2.080.020.050 8 0,2 12 40 7,6 8 78 2
DSTH.2.080.020.070 8 0,2 12 56 7,6 8 100 2
DSTH.2.080.050.015 8 0,5 12 12 - 8 64 2
DSTH.2.080.050.030 8 0,5 12 24 7,6 8 64 2
DSTH.2.080.050.050 8 0,5 12 40 7,6 8 78 2
DSTH.2.080.050.070 8 0,5 12 56 7,6 8 100 2
DSTH.2.080.100.015 8 1,0 12 12 - 8 64 2
DSTH.2.080.100.030 8 1,0 12 24 7,6 8 64 2
DSTH.2.080.100.050 8 1,0 12 40 7,6 8 78 2
DSTH.2.080.100.070 8 1,0 12 56 7,6 8 100 2
DSTH.2.080.200.015 8 2,0 12 12 - 8 64 2
DSTH.2.080.200.030 8 2,0 12 24 7,6 8 64 2
DSTH.2.080.200.050 8 2,0 12 40 7,6 8 78 2
DSTH.2.080.200.070 8 2,0 12 56 7,6 8 100 2

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTH @ 8 mm
Parametri di taglio DSTH @ 8 mm

(ph HORN pi»)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

o

© 00 0O O 0O O 0O 0 0 0 O 0 ™ 0w o ¢

(o]

Dimensions en mm

vc = m/min

50
4°
30
o0
50
40
30
20
5o
4°
30
o0
5o
4°
30
90

Dimensioni in mm

120
100
80
70

0,092
0,092
0,082
0,073
0,092
0,092
0,082
0,073
0,092
0,092
0,082
0,073
0,092
0,092
0,082
0,073

\

vc = m/min
150
130
100

90

1,20
1,04
0,88
0,72
1,20
1,04
0,88
0,72
1,20
1,04
0,88
0,72
1,20
1,04
0,88
0,72

0,130
0,130
0,117
0,104
0,130
0,130
0,117
0,104
0,130
0,130
0,117
0,104
0,130
0,130
0,117
0,104

0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60

Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

0,80
0,80
0,64
0,48
0,80
0,80
0,64
0,48
0,80
0,80
0,64
0,48
0,80
0,80
0,64
0,48

vc = m/min
180
160
140
120

¥

vc = m/min

220
190
170
140
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DSTH

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

|

N° de commande d, r I, I d, d, I, z L
Codice prodotto 3
'_

DSTH.2.100.020.015 10 0,2 15 15 - 10 78 2
DSTH.2.100.020.030 10 0,2 15 30 9,6 10 78 2
DSTH.2.100.020.050 10 0,2 15 50 9,6 10 100 2
DSTH.2.100.020.070 10 0,2 15 70 9,6 10 120 2
DSTH.2.100.050.015 10 0,5 15 15 - 10 78 2
DSTH.2.100.050.030 10 0,5 15 30 9,6 10 78 2
DSTH.2.100.050.050 10 0,5 15 50 9,6 10 100 2
DSTH.2.100.050.070 10 0,5 15 70 9,6 10 120 2
DSTH.2.100.100.015 10 1,0 15 15 - 10 78 2
DSTH.2.100.100.030 10 1,0 15 30 9,6 10 78 2
DSTH.2.100.100.050 10 1,0 15 50 9,6 10 100 2
DSTH.2.100.100.070 10 1,0 15 70 9,6 10 120 2
DSTH.2.100.200.015 10 2,0 15 15 - 10 78 2
DSTH.2.100.200.030 10 2,0 15 30 9,6 10 78 2
DSTH.2.100.200.050 10 2,0 15 50 9,6 10 100 2
DSTH.2.100.200.070 10 2,0 15 70 9,6 10 120 2

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTH @ 10 mm

Parametri di taglio DSTH @ 10 mm

(ph HORN pi»)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

d

1

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Dimensions en mm

vc = m/min

50
4°
30
o0
50
40
30
20
5o
4°
30
o0
5o
4°
30
90

Dimensioni in mm

120
100
80
70

0,114
0,114
0,103
0,091
0,114
0,114
0,103
0,091
0,114
0,114
0,103
0,091
0,114
0,114
0,103
0,091

\

vc = m/min
150
130
100

90

1,50
1,30
1,10
0,90
1,50
1,30
1,10
0,90
1,50
1,30
1,10
0,90
1,50
1,30
1,10
0,90

0,162
0,162
0,146
0,130
0,162
0,162
0,146
0,130
0,162
0,162
0,146
0,130
0,162
0,162
0,146
0,130

0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75

Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

1,00
1,00
0,80
0,60
1,00
1,00
0,80
0,60
1,00
1,00
0,80
0,60
1,00
1,00
0,80
0,60

vc = m/min
180
160
140
120

¥

vc = m/min

220
190
170
140
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DSTH

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

|

N° de commande d, r l, I8 d, d, I, Z Ll
Codice prodotto 3
'_

DSTH.2.120.020.015 12 0,2 18 18 - 12 78 2
DSTH.2.120.020.030 12 0,2 18 36 11,6 12 100 2
DSTH.2.120.020.050 12 0,2 18 60 11,6 12 120 2
DSTH.2.120.020.070 12 0,2 18 84 11,6 12 140 2
DSTH.2.120.050.015 12 0,5 18 18 - 12 78 2
DSTH.2.120.050.030 12 0,5 18 36 11,6 12 100 2
DSTH.2.120.050.050 12 0,5 18 60 11,6 12 120 2
DSTH.2.120.050.070 12 0,5 18 84 11,6 12 140 2
DSTH.2.120.100.015 12 1,0 18 18 - 12 78 2
DSTH.2.120.100.030 12 1,0 18 36 11,6 12 100 2
DSTH.2.120.100.050 12 1,0 18 60 11,6 12 120 2
DSTH.2.120.100.070 12 1,0 18 84 11,6 12 140 2
DSTH.2.120.200.015 12 2,0 18 18 - 12 78 2
DSTH.2.120.200.030 12 2,0 18 36 11,6 12 100 2
DSTH.2.120.200.050 12 2,0 18 60 11,6 12 120 2
DSTH.2.120.200.070 12 2,0 18 84 11,6 12 140 2

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTH @ 12 mm

Parametri di taglio DSTH @ 12 mm

(ph HORN pi»)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

d

1

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Dimensions en mm

vc = m/min

50
4°
30
o0
50
40
30
20
5o
4°
30
o0
5o
4°
30
90

Dimensioni in mm

120
100
80
70

0,136
0,136
0,123
0,109
0,136
0,136
0,123
0,109
0,136
0,136
0,123
0,109
0,136
0,136
0,123
0,109

\

vc = m/min
150
130
100

90

1,80
1,56
1,32
1,08
1,80
1,56
1,32
1,08
1,80
1,56
1,32
1,08
1,80
1,56
1,32
1,08

0,194
0,194
0,175
0,155
0,194
0,194
0,175
0,155
0,194
0,194
0,175
0,155
0,194
0,194
0,175
0,155

0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90

Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

1,20
1,20
0,96
0,72
1,20
1,20
0,96
0,72
1,20
1,20
0,96
0,72
1,20
1,20
0,96
0,72

vc = m/min
180
160
140
120

¥

vc = m/min

220
190
170
140
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DSTH

% w|CA) G | OA | B | EALT 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

]
8 < =" : a - B
r 8 J
N° de commande d, r l, I8 d, d, L, Z Y Ll
Codice prodotto 3
'_

DSTH.4.040.020.015 4 0,2 6,0 6,0 - 6 64 4 20°
DSTH.4.040.020.030 4 0,2 6,0 12,0 3,8 6 64 4 20°
DSTH.4.040.020.050 4 0,2 6,0 20,0 3,8 6 64 4 20°
DSTH.4.040.020.070 4 0,2 6,0 28,0 3,8 6 78 4 20°
DSTH.4.040.050.015 4 0,5 6,0 6,0 - 6 64 4 20°
DSTH.4.040.050.030 4 0,5 6,0 12,0 3,8 6 64 4 20°
DSTH.4.040.050.050 4 0,5 6,0 20,0 3,8 6 64 4 20°
DSTH.4.040.050.070 4 0,5 6,0 28,0 3,8 6 78 4 20°
DSTH.4.040.100.015 4 1,0 6,0 6,0 - 6 64 4 20°
DSTH.4.040.100.030 4 1,0 6,0 12,0 3,8 6 64 4 20°
DSTH.4.040.100.050 4 1,0 6,0 20,0 3,8 6 64 4 20°
DSTH.4.040.100.070 4 1,0 6,0 28,0 3,8 6 78 4 20°
DSTH.4.050.020.015 5 0,2 7,5 7,5 - 6 64 4 20°
DSTH.4.050.020.030 5 0,2 7,5 15,0 4,7 6 64 4 20°
DSTH.4.050.020.050 5 0,2 7,5 25,0 4,7 6 64 4 20°
DSTH.4.050.020.070 5 0,2 7,5 35,0 4,7 6 78 4 20°
DSTH.4.050.050.015 5 0,5 7,5 7,5 - 6 64 4 20°
DSTH.4.050.050.030 5 0,5 7,5 15,0 4,7 6 64 4 20°
DSTH.4.050.050.050 5 0,5 7,5 25,0 4,7 6 64 4 20°
DSTH.4.050.050.070 5 0,5 7,5 35,0 4,7 6 78 4 20°
DSTH.4.050.100.015 5 1,0 7,5 7,5 - 6 64 4 20°
DSTH.4.050.100.030 5 1,0 7,5 15,0 4,7 6 64 4 20°
DSTH.4.050.100.050 5 1,0 7,5 25,0 4,7 6 64 4 20°
DSTH.4.050.100.070 5 1,0 7,5 35,0 4,7 6 78 4 20°

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

B Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTH@ 4 - 5 mm
Parametri di taglio DSTH @ 4 - 5 mm Cﬁh HORN I]h)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
H1.1 120 150 H1.1 180 220
H1.2 100 130 H1.2 160 190
H1.3 80 100 H1.3 140 170
H1.4 70 90 H1.4 120 140

d, f, a, a, f, a, a,

4 5° 0,019 0,80 0,60 0,022 0,30 0,40
4 4° 0,019 0,80 0,52 0,022 0,30 0,40
4 3° 0,017 0,80 0,44 0,020 0,30 0,32
4 2° 0,015 0,80 0,36 0,018 0,30 0,24
4 58 0,019 0,80 0,60 0,022 0,30 0,40
4 4° 0,019 0,80 0,52 0,022 0,30 0,40
4 3° 0,017 0,80 0,44 0,020 0,30 0,32
4 2° 0,015 0,80 0,36 0,018 0,30 0,24
4 & 0,019 0,80 0,60 0,022 0,30 0,40
4 4° 0,019 0,80 0,52 0,022 0,30 0,40
4 & 0,017 0,80 0,44 0,020 0,30 0,32
4 2° 0,015 0,80 0,36 0,018 0,30 0,24
5 & 0,030 1,00 0,75 0,038 0,38 0,50
5) 4° 0,030 1,00 0,65 0,038 0,38 0,50
5) 3° 0,027 1,00 0,55 0,034 0,38 0,40
5] 2° 0,024 1,00 0,45 0,030 0,38 0,30
5) &° 0,030 1,00 0,75 0,038 0,38 0,50
5) 4° 0,030 1,00 0,65 0,038 0,38 0,50
) 3° 0,027 1,00 0,55 0,034 0,38 0,40
5 2° 0,024 1,00 0,45 0,030 0,38 0,30
5 5° 0,030 1,00 0,75 0,038 0,38 0,50
5 4° 0,030 1,00 0,65 0,038 0,38 0,50
5) & 0,027 1,00 0,55 0,034 0,38 0,40
5) 2° 0,024 1,00 0,45 0,030 0,38 0,30

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Torique
Frese Toriche

(ph HORN pi»)

DSTH

Yo | 0| B B ocim

30° r HA

~o.o1s|| “gg7 ||/ 0-005

]
3 2 =" : . - 1
r 8 +
N° de commande d, r l, I8 d, d, I, Z L
Codice prodotto 3
'—
DSTH.4.060.020.015 6 0,2 9 9 - 6 64 4
DSTH.4.060.020.030 6 0,2 9 18 5,7 6 64 4
DSTH.4.060.020.050 6 0,2 9 30 57 6 78 4
DSTH.4.060.020.070 6 0,2 9 42 5,7 6 78 4
DSTH.4.060.050.015 6 0,5 9 9 - 6 64 4
DSTH.4.060.050.030 6 0,5 9 18 5,7 6 64 4
DSTH.4.060.050.050 6 0,5 9 30 5,7 6 78 4
DSTH.4.060.050.070 6 0,5 9 42 57 6 78 4
DSTH.4.060.100.015 6 1,0 9 9 - 6 64 4
DSTH.4.060.100.030 6 1,0 9 18 5,7 6 64 4
DSTH.4.060.100.050 6 1,0 9 30 5,7 6 78 4
DSTH.4.060.100.070 6 1,0 9 42 5,7 6 78 4
DSTH.4.060.200.015 6 2,0 9 9 - 6 64 4
DSTH.4.060.200.030 6 2,0 9 18 5,7 6 64 4
DSTH.4.060.200.050 6 2,0 9 30 57 6 78 4
DSTH.4.060.200.070 6 2,0 9 42 5,7 6 78 4
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
B Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSTH @ 6 mm
Parametri di taglio DSTH @ 6 mm

(ph HORN pi»)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

o

DO OO o

]

Dimensions en mm

vc = m/min

50
4°
30
o0
50
40
30
20
5o
4°
30
o0
5o
4°
30
90

Dimensioni in mm

120
100
80
70

0,040
0,040
0,036
0,032
0,040
0,040
0,036
0,032
0,040
0,040
0,036
0,032
0,040
0,040
0,036
0,032

\

vc = m/min
150
130
100

90

0,90
0,78
0,66
0,54
0,90
0,78
0,66
0,54
0,90
0,78
0,66
0,54
0,90
0,78
0,66
0,54

0,053
0,053
0,048
0,042
0,053
0,053
0,048
0,042
0,053
0,053
0,048
0,042
0,053
0,053
0,048
0,042

0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45

Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

0,60
0,60
0,48
0,36
0,60
0,60
0,48
0,36
0,60
0,60
0,48
0,36
0,60
0,60
0,48
0,36

vc = m/min
180
160
140
120

¥

vc = m/min

220
190
170
140
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DSTH

% w|CA) G | OA | B | EALT 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

]
8 2 =" : . - 1
r 8 J
N° de commande d, r I, I d, d, I, z Ll
Codice prodotto 3
'_

DSTH.4.080.020.015 8 0,2 12 12 - 8 64 4
DSTH.4.080.020.030 8 0,2 12 24 7,6 8 64 4
DSTH.4.080.020.050 8 0,2 12 40 7,6 8 78 4
DSTH.4.080.020.070 8 0,2 12 56 7,6 8 100 4
DSTH.4.080.050.015 8 0,5 12 12 - 8 64 4
DSTH.4.080.050.030 8 0,5 12 24 7,6 8 64 4
DSTH.4.080.050.050 8 0,5 12 40 7,6 8 78 4
DSTH.4.080.050.070 8 0,5 12 56 7,6 8 100 4
DSTH.4.080.100.015 8 1,0 12 12 - 8 64 4
DSTH.4.080.100.030 8 1,0 12 24 7,6 8 64 4
DSTH.4.080.100.050 8 1,0 12 40 7,6 8 78 4
DSTH.4.080.100.070 8 1,0 12 56 7,6 8 100 4
DSTH.4.080.200.015 8 2,0 12 12 - 8 64 4
DSTH.4.080.200.030 8 2,0 12 24 7,6 8 64 4
DSTH.4.080.200.050 8 2,0 12 40 7,6 8 78 4
DSTH.4.080.200.070 8 2,0 12 56 7,6 8 100 4

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTH @ 8 mm
Parametri di taglio DSTH @ 8 mm

(ph HORN pi»)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

o

© 00 0O O 0O O 0O 0 0 0 O 0 ™ 0w o ¢

(o]

Dimensions en mm

vc = m/min

50
4°
30
o0
50
40
30
20
5o
4°
30
o0
5o
4°
30
90

Dimensioni in mm

120
100
80
70

0,060
0,060
0,054
0,048
0,060
0,060
0,054
0,048
0,060
0,060
0,054
0,048
0,060
0,060
0,054
0,048

\

vc = m/min
150
130
100

90

1,20
1,04
0,88
0,72
1,20
1,04
0,88
0,72
1,20
1,04
0,88
0,72
1,20
1,04
0,88
0,72

0,083
0,083
0,075
0,067
0,083
0,083
0,075
0,067
0,083
0,083
0,075
0,067
0,083
0,083
0,075
0,067

0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60

Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

0,80
0,80
0,64
0,48
0,80
0,80
0,64
0,48
0,80
0,80
0,64
0,48
0,80
0,80
0,64
0,48

vc = m/min
180
160
140
120

¥

vc = m/min

220
190
170
140
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DSTH

% w|CA) G | OA | B | EALT 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

]
8 2 =" : . - 1
r 8 J
N° de commande d, r I, I d, d, I, z L
Codice prodotto 3
'_

DSTH.4.100.020.015 10 0,2 15 15 - 10 78 4
DSTH.4.100.020.030 10 0,2 15 30 9,6 10 78 4
DSTH.4.100.020.050 10 0,2 15 50 9,6 10 100 4
DSTH.4.100.020.070 10 0,2 15 70 9,6 10 120 4
DSTH.4.100.050.015 10 0,5 15 15 - 10 78 4
DSTH.4.100.050.030 10 0,5 15 30 9,6 10 78 4
DSTH.4.100.050.050 10 0,5 15 50 9,6 10 100 4
DSTH.4.100.050.070 10 0,5 15 70 9,6 10 120 4
DSTH.4.100.100.015 10 1,0 15 15 - 10 78 4
DSTH.4.100.100.030 10 1,0 15 30 9,6 10 78 4
DSTH.4.100.100.050 10 1,0 15 50 9,6 10 100 4
DSTH.4.100.100.070 10 1,0 15 70 9,6 10 120 4
DSTH.4.100.200.015 10 2,0 15 15 - 10 78 4
DSTH.4.100.200.030 10 2,0 15 30 9,6 10 78 4
DSTH.4.100.200.050 10 2,0 15 50 9,6 10 100 4
DSTH.4.100.200.070 10 2,0 15 70 9,6 10 120 4

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTH @ 10 mm

Parametri di taglio DSTH @ 10 mm

(ph HORN pi»)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

d

1

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Dimensions en mm

vc = m/min

50
4°
30
o0
50
40
30
20
5o
4°
30
o0
5o
4°
30
90

Dimensioni in mm

120
100
80
70

0,080
0,080
0,072
0,064
0,080
0,080
0,072
0,064
0,080
0,080
0,072
0,064
0,080
0,080
0,072
0,064

\

vc = m/min
150
130
100

90

1,50
1,30
1,10
0,90
1,50
1,30
1,10
0,90
1,50
1,30
1,10
0,90
1,50
1,30
1,10
0,90

0,114
0,114
0,102
0,091
0,114
0,114
0,102
0,091
0,114
0,114
0,102
0,091
0,114
0,114
0,102
0,091

0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75

Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

1,00
1,00
0,80
0,60
1,00
1,00
0,80
0,60
1,00
1,00
0,80
0,60
1,00
1,00
0,80
0,60

vc = m/min
180
160
140
120

¥

vc = m/min

220
190
170
140
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Fraise Torique Cﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DSTH

% w | EA| G |y 04 | B | KA | 5,

30° r HA || 0015)| og7 ||/ |0-005

]
8 2 =" : . - 1
r 8 J
N° de commande d, r l, I8 d, d, I, Z Ll
Codice prodotto 3
'_

DSTH.4.120.020.015 12 0,2 18 18 - 12 78 4
DSTH.4.120.020.030 12 0,2 18 36 11,6 12 100 4
DSTH.4.120.020.050 12 0,2 18 60 11,6 12 120 4
DSTH.4.120.020.070 12 0,2 18 84 11,6 12 140 4
DSTH.4.120.050.015 12 0,5 18 18 - 12 78 4
DSTH.4.120.050.030 12 0,5 18 36 11,6 12 100 4
DSTH.4.120.050.050 12 0,5 18 60 11,6 12 120 4
DSTH.4.120.050.070 12 0,5 18 84 11,6 12 140 4
DSTH.4.120.100.015 12 1,0 18 18 - 12 78 4
DSTH.4.120.100.030 12 1,0 18 36 11,6 12 100 4
DSTH.4.120.100.050 12 1,0 18 60 11,6 12 120 4
DSTH.4.120.100.070 12 1,0 18 84 11,6 12 140 4
DSTH.4.120.200.015 12 2,0 18 18 - 12 78 4
DSTH.4.120.200.030 12 2,0 18 36 11,6 12 100 4
DSTH.4.120.200.050 12 2,0 18 60 11,6 12 120 4
DSTH.4.120.200.070 12 2,0 18 84 11,6 12 140 4

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSTH @ 12 mm

Parametri di taglio DSTH @ 12 mm

(ph HORN pi»)

Fraisage conventionnel / Fresatura convenzionale

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

d

1

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Dimensions en mm

vc = m/min

50
4°
30
o0
50
40
30
20
5o
4°
30
o0
5o
4°
30
90

Dimensioni in mm

120
100
80
70

0,101
0,101
0,091
0,081
0,101
0,101
0,091
0,081
0,101
0,101
0,091
0,081
0,101
0,101
0,091
0,081

\

vc = m/min
150
130
100

90

1,80
1,56
1,32
1,08
1,80
1,56
1,32
1,08
1,80
1,56
1,32
1,08
1,80
1,56
1,32
1,08

0,144
0,144
0,130
0,115
0,144
0,144
0,130
0,115
0,144
0,144
0,130
0,115
0,144
0,144
0,130
0,115

0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90

Fraisage HSC / Fresatura ad alta velocita

H1.1
H1.2
H1.3
H1.4

1,20
1,20
0,96
0,72
1,20
1,20
0,96
0,72
1,20
1,20
0,96
0,72
1,20
1,20
0,96
0,72

vc = m/min
180
160
140
120

¥

vc = m/min

220
190
170
140
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Fraise multi dents (ph HORN pi»)

Frese multitaglienti

DSMH

0| U o B | B | B ] 5

45° HA 297 /‘ 0.005
I1
|3
I2

X — i
8 = : : 8

- T }

Q

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, I, I, @l d, L, Z Y L
Codice prodotto 3
'_

DSMH.6.03.040 3 7,5 12 2,86 6 64 6 20°
DSMH.6.04.040 4 10,0 16 3,80 6 64 6 20°
DSMH.6.05.040 5 12,5 20 4,70 6 64 6 20°
DSMH.6.06.040 6 15,0 24 5,70 6 64 6 -°
DSMH.6.08.040 8 20,0 32 7,60 8 78 6 -°
DSMH.6.10.040 10 25,0 40 9,40 10 78 6 -°
DSMH.6.12.040 12 30,0 48 11,40 12 100 6 -°
DSMH.6.16.040 16 40,0 64 15,40 16 120 6 -°

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe

B112



Conditions de coupe DSMH @ 3 -16 mm
Parametri di taglio DSMH @ 3 - 16 mm (ﬁh HORN I]h)

L

vc = m/min vc = m/min
120 150
100 130
80 100
70 90

d, f, a, a, f, a, a,

3) 2° 0,009 | 0,30 6,00 | 0,009 | 0,06 6,00
4 2° 0,016 | 0,40 8,00 | 0,019 | 0,08 8,00
5 2° 0,022 | 0,50 10,00 | 0,029 | 0,10 10,00
6 2° 0,028 | 0,60 12,00 | 0,039 | 0,12 12,00
8 2° 0,041 0,80 | 16,00 | 0,059 | 0,16 16,00
10 2° 0,054 1,00 | 20,00 | 0,080 | 020 | 20,00
12 2° 0,066 1,20 | 24,00 | 0,00 | 0,24 | 24,00
16 2° 0,092 1,60 | 32,00 | 0,140 | 0,32 | 32,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise multi dents, rayon Cﬁh HORN [il1)

Frese multitaglienti, raggio

DSMRH

@WM%([['W;@LM Z6

45° r HA 297 /' |0.005

——

od,

/ B

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, l, d, d, I, Z Y L
Codice prodotto 3
'_

DSMRH.6.03.020.040 3 0,2 7,5 12 2,86 6 64 6 20°
DSMRH.6.03.050.040 3 0,5 7,5 12 2,86 6 64 6 20°
DSMRH.6.03.100.040 & 1,0 7,5 12 2,86 6 64 6 20°
DSMRH.6.04.020.040 4 0,2 10,0 16 3,80 6 64 6 20°
DSMRH.6.04.050.040 4 0,5 10,0 16 3,80 6 64 6 20°
DSMRH.6.04.100.040 4 1,0 10,0 16 3,80 6 64 6 20°
DSMRH.6.05.020.040 5 0,2 12,5 20 4,70 6 64 6 20°
DSMRH.6.05.050.040 5 0,5 12,5 20 4,70 6 64 6 20°
DSMRH.6.05.100.040 5 1,0 12,5 20 4,70 6 64 6 20°
DSMRH.6.06.020.040 6 0,2 15,0 24 5,70 6 64 6 -°
DSMRH.6.06.050.040 6 0,5 15,0 24 5,70 6 64 6 -°
DSMRH.6.06.100.040 6 1,0 15,0 24 5,70 6 64 6 -°
DSMRH.6.08.020.040 8 0,2 20,0 32 7,60 8 78 6 -°
DSMRH.6.08.050.040 8 0,5 20,0 32 7,60 8 78 6 -°
DSMRH.6.08.100.040 8 1,0 20,0 32 7,60 8 78 6 -°
DSMRH.6.10.020.040 10 0,2 25,0 40 9,40 10 78 6 -°
DSMRH.6.10.050.040 10 0,5 25,0 40 9,40 10 78 6 -°
DSMRH.6.10.100.040 10 1,0 25,0 40 9,40 10 78 6 -°
DSMRH.6.10.200.040 10 2,0 25,0 40 9,40 10 78 6 -°
DSMRH.6.12.020.040 12 0,2 30,0 48 11,40 12 100 6 -°
DSMRH.6.12.050.040 12 0,5 30,0 48 11,40 12 100 6 -°
DSMRH.6.12.100.040 12 1,0 30,0 48 11,40 12 100 6 -°
DSMRH.6.12.200.040 12 2,0 30,0 48 11,40 12 100 6 -°

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

I Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSMRH @ 3 - 12 mm
Parametri di taglio DSMH & 3 - 12 mm Cﬁh HORN I]h)

)

vc = m/min vc = m/min
H1.1 120 150
H1.2 100 130
H1.3 80 100
H1.4 70 90

./ . 4

d, f, a, a, f, a, a,

3 2° 0,009 0,30 6,00 0,009 0,06 6,00
3 2° 0,009 0,30 6,00 0,009 0,06 6,00
3 2° 0,009 0,30 6,00 0,009 0,06 6,00
4 2° 0,016 0,40 8,00 0,019 0,08 8,00
4 2° 0,016 0,40 8,00 0,019 0,08 8,00
4 2° 0,016 0,40 8,00 0,019 0,08 8,00
5 2° 0,022 0,50 10,00 | 0,029 0,10 10,00
5 2° 0,022 0,50 10,00 | 0,029 0,10 10,00
) 2° 0,022 0,50 10,00 | 0,029 0,10 10,00
6 2° 0,028 0,60 12,00 0,039 0,12 12,00
6 2° 0,028 0,60 12,00 0,039 0,12 12,00
6 2° 0,028 0,60 12,00 0,039 0,12 12,00
8 2° 0,041 0,80 16,00 0,059 0,16 16,00
8 2° 0,041 0,80 16,00 0,059 0,16 16,00
8 2° 0,041 0,80 16,00 0,059 0,16 16,00
10 2° 0,054 1,00 20,00 0,080 0,20 20,00
10 2° 0,054 1,00 20,00 0,080 0,20 20,00
10 2° 0,054 1,00 20,00 0,080 0,20 20,00
10 2° 0,054 1,00 20,00 0,080 0,20 20,00
12 2° 0,066 1,20 24,00 0,100 0,24 24,00
12 2° 0,066 1,20 24,00 | 0,100 0,24 24,00
12 2° 0,066 1,20 24,00 | 0,100 0,24 24,00
12 2° 0,066 1,20 24,00 | 0,100 0,24 24,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise carbure monobloc
Frese integrali in metallo duro

(ph HORN pi»)

$ DSKC Fraise hemispherique
- , Frese raggio completo

M DSKC.220° Fraise hemispherique

Frese raggio completo

w; DSTC Fraise Torique

Frese Toriche

@; DSMRC Fraise multi dents

Frese multitaglienti

B116

@1,0-216,0

@30-212,0

31,5-212,0

©@30-9216,0

22-77

22-77

22-75

22-75

B118 - B119

B120 - B121

B122 -B123

B124 - B125



Fraise carbure monobloc (ﬁh HORN fil1)

Frese integrali in metallo duro

DS

congu pour: Ideali per:

- Acier au chrome cobalt - Leghe Cobalto-cromo

B117



Fraise hemispherique

Frese Sferiche

(ph HORN pi»)

@?@7

D]:Iah5

HA

/‘ 0.005

f—

‘¢d1

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande
Codice prodotto

DSKC.2.010.063.06
DSKC.2.015.063.06
DSKC.2.020.063.06
DSKC.2.020.077.06
DSKC.2.030.063.06
DSKC.2.030.077.06
DSKC.3.040.063.06
DSKC.3.040.077.06
DSKC.4.050.063.06
DSKC.4.050.077.06
DSKC.4.060.063.06
DSKC.4.060.077.06
DSKC.4.060.099.08
DSKC.5.080.063.08
DSKC.5.080.077.08
DSKC.5.080.099.08
DSKC.5.100.077.10
DSKC.5.100.099.10
DSKC.7.120.077.12
DSKC.7.120.099.12
DSKC.7.160.099.16

ad,

1,0
155
2,0
2,0
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
16,0

0,50
0,75
1,00
1,00
1,50
1,50
2,00
2,00
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00

0 00 OO0 ook B WWNDN

[ N W N
NNOOo®

20

od,

3,0

4,5

5,0

8,0

7,5

12,0
10,0
16,0
12,5
20,0
15,0
24,0
36,0
20,0
32,0
48,0
25,0
40,0
30,0
48,0
50,0

0,9
1,4
1,9
1,9
29
29
3,8
3,8
4,7
4,7
5,6
5,6
5,6
7,4
74
7,4
9,4
9,4
11,4
11,4
15,4

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito

Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

B118
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63
63
63
77
63
77
63
77
63
77
63
77
<L)
63
77
99
77
99
77
99
59
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Conditions de coupe DSKC @ 1 - 16 mm
Parametri di taglio DSKC @ 1 - 16 mm

(ph HORN pi»)

S$1

S2
S3

d

1

1,0
1,5
2,0
2,0
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
16,0

5°
50
50
50
50
50
50
50
40
40
4°
40
40
30
30
30
30
30
30
30
30

Dimensions en
Dimensioni in mm

mm

9

vc = m/min
45
40

0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

\

vc = m/min

60
50

0,011
0,013
0,015
0,015
0,020
0,020
0,018
0,018
0,020
0,020
0,024
0,024
0,024
0,032
0,032
0,032
0,041
0,041
0,048
0,048
0,065

0,20
0,30
0,40
0,40
0,60
0,60
0,80
0,80
1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,60
1,60
1,60
2,00
2,00
2,40
2,40
3,20

0,50
0,75
1,00
1,00
1,50
1,50
2,00
2,00
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00

0,017
0,022
0,026
0,026
0,035
0,035
0,032
0,032
0,035
0,035
0,044
0,044
0,044
0,059
0,059
0,059
0,077
0,077
0,091
0,091
0,126

0,05
0,08
0,10
0,10
0,15
0,15
0,20
0,20
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,60
0,60
0,80

0,10
0,15
0,20
0,20
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,20
1,20
1,60
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Fraise Hemispherique 220°
Frese Sferiche 220° (ﬁh HORN I]h)

DSKC 220°

Q| 0| | G oo B4 | A

30° HA | og7 ||/ 0005

JEN

2

N\
)
o
Q

g’[ﬁ( G

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r l, I8 d, d, L, Z (&)
Codice prodotto 8
|_
DSKC.2.030.063.06.2 3 1,5 2,0 15 2,80 6 63 2 A
DSKC.3.040.063.06.2 4 2,0 2,6 20 3,75 6 63 3 A
DSKC.4.050.063.06.2 5 2,5 3,3 25 4,70 6 63 4 A
DSKC.4.060.063.06.2 6 3,0 4,0 30 5,65 6 63 4 A
DSKC.5.080.088.08.2 8 4,0 53 40 7,50 8 88 5 A
DSKC.5.100.101.10.2 10 5,0 6,7 50 9,40 10 101 5 A
DSKC.7.120.119.12.2 12 6,0 8,0 60 11,30 12 119 7 A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSKC @ 3 - 12 mm
Parametri di taglio DSKC & 3 - 12 mm Cﬁh HORN I]h)

L o

vc = m/min vc = m/min

s1 - -

s2 45 60

s3 40 50

I3eff

d, 0° f a, a, f a, a,
3 5° 0,3 0,015 0,60 1,50 0,026 0,15 0,30
4 5° 0,3 0,014 0,80 2,00 0,023 0,20 0,40
5 4° 0,3 0,015 1,00 2,50 0,027 0,25 0,50
6 4° 0,3 0,020 1,20 3,00 0,035 0,30 0,60
8 3° 0,3 0,027 1,60 4,00 0,050 0,40 0,80
10 3° 0,3 0,036 2,00 5,00 0,068 0,50 1,00
12 3° 0,3 0,043 2,40 6,00 0,082 0,60 1,20

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise Torique (ﬁh HORN [ii1)

Frese Toriche

DSTC

% w | EA | 4 o B4 | B

30° r HA og7 /‘ 0.005

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r l, I8 d, d, I, VA (&)
Codice prodotto 8

|_
DSTC.2.15.01.055.06 1,5 0,1 2,5 55 1,4 6 55 2 A
DSTC.2.02.02.055.06 2,0 0,2 3,0 5,5 1,9 6 55 2 A
DSTC.2.03.02.055.06 3,0 0,2 4,0 7,5 2,9 6 55 2 A
DSTC.2.03.05.055.06 3,0 0,5 4,0 7,5 29 6 55 2 A
DSTC.3.04.02.055.06 4,0 0,2 50 8,5 3,8 6 55 3 A
DSTC.3.04.05.055.06 4,0 0,5 50 8,5 3,8 6 55 3 A
DSTC.4.05.02.055.06 5,0 0,2 6,0 12,5 4,7 6 55 4 A
DSTC.4.05.05.055.06 50 0,5 6,0 12,5 4,7 6 55 4 A
DSTC.4.05.10.055.06 5,0 1,0 6,0 12,5 4,7 6 55 4 A
DSTC.4.06.02.055.06 6,0 0,2 6,0 15,5 5,6 6 55 4 A
DSTC.4.06.05.055.06 6,0 0,5 6,0 15,5 5,6 6 55 4 A
DSTC.4.06.10.055.06 6,0 1,0 6,0 15,5 5,6 6 55 4 A
DSTC.5.08.02.063.08 8,0 0,2 10,0 20,5 7,4 8 63 ® A
DSTC.5.08.05.063.08 8,0 0,5 10,0 20,5 7.4 8 63 5 A
DSTC.5.08.10.063.08 8,0 1,0 10,0 20,5 7.4 8 63 5 A
DSTC.5.08.15.063.08 8,0 1,5 10,0 20,5 7,4 8 63 5 A
DSTC.5.10.02.077.10 10,0 0,2 15,0 25,5 9,4 10 77 5 A
DSTC.5.10.05.077.10 10,0 0,5 15,0 25,5 9,4 10 77 5 A
DSTC.5.10.10.077.10 10,0 1,0 15,0 25,5 9,4 10 77 5 A
DSTC.5.10.15.077.10 10,0 1,5 15,0 25,5 9,4 10 77 5 A
DSTC.5.12.02.077.12 12,0 0,2 18,0 30,5 11,4 12 77 5 A
DSTC.5.12.05.077.12 12,0 0,5 18,0 30,5 11,4 12 77 5 A
DSTC.5.12.10.077.12 12,0 1,0 18,0 30,5 11,4 12 77 5 A
DSTC.5.12.15.077.12 12,0 1,5 18,0 30,5 11,4 12 77 5 A
DSTC.5.12.20.077.12 12,0 2,0 18,0 30,5 11,4 12 77 5 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSTC @ 1,5 - 12 mm
Parametri di taglio DSTC @ 1,5-12 mm

(ph HORN pi»)

S$1

S2
S3

d

1

1,5
2,0
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0

P

vc = m/min

5°
50
50
50
50
50
40
4°
4°
40
4°
40
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

Dimensions en
Dimensioni in mm

mm

0°

0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

\

vc = m/min

60
50

0,30
0,40
0,60
0,60
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,60
1,60
1,60
1,60
2,00
2,00
2,00
2,00
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40

1,50
2,00
3,00
3,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00

0,019
0,025
0,038
0,038
0,039
0,039
0,046
0,046
0,046
0,058
0,058
0,058
0,080
0,080
0,080
0,080
0,106
0,106
0,106
0,106
0,132
0,132
0,132
0,132
0,132

0,08
0,10
0,15
0,15
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60

0,15
0,20
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
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Fraise multi dents

Frese multitaglienti

(ph HORN pi»)

| &R

30° r

|:|]:|¢h5

HA

0.005

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande
Codice prodotto

DSMRC.4.03.55.06.02
DSMRC.4.03.55.06.3S
DSMRC.4.04.55.06.02
DSMRC.4.04.55.06.3S
DSMRC.4.05.55.06.02
DSMRC.4.05.55.06.5S
DSMRC.5.06.63.06.02
DSMRC.5.06.63.06.5S
DSMRC.5.08.63.08.10
DSMRC.5.08.63.08.5S
DSMRC.5.10.77.10.10
DSMRC.5.10.77.10.5S
DSMRC.7.12.88.12.10
DSMRC.7.12.88.12.2S
DSMRC.7.16.99.16.05
DSMRC.7.16.99.16.20

‘¢d1
/|

od,

0 OO0 0o~ B~ WW

—_—
oo ®

12
12
16
16

0,2
0,3
0,2
0,3
0,2
0,5
0,2
0,5
1,0
0,5
1,0
0,5
1,0
0,2
0,5
2,0

9,5
3,0
12,5
4,0
15,5
5,0
18,5
6,0
245
8,0
30,5
10,0
36,5
12,0
48,5
48,5

9,5
9,5
12,5
12,5
15,5
15,5
18,5
18,5
24,5
24,5
30,5
30,5
36,5
36,5
48,5
48,5

2,9

3.9

4,8

5,8

7.8

9,8

11,8

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito

Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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77
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Conditions de coupe DSMRC @ 3 - 16 mm
Parametri di taglio DSTC @ 3 - 16 mm

(ph HORN pi»)

v

vc = m/min

S1 =

S2 45

s3 40
I3eff

I

d, 0°
3 3° 0,3
3 3° 0,3
4 3° 0,3
4 3° 0,3
5 & 0,3
5 3° 0,3
6 3° 0,3
6 3° 0,3
8 3° 0,3
8 3° 0,3
10 3° 0,3
10 32 0,3
12 3° 0,3
12 3° 0,3
16 3° 0,3
16 3° 0,3

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

_ P

vc = m/min
60
50

0,010 0,45 9,00
0,010 0,45 3,00
0,015 0,60 12,00
0,015 0,60 4,00
0,020 0,75 15,00
0,020 0,75 5,00
0,024 0,90 18,00
0,024 0,90 6,00
0,034 1,20 24,00
0,034 1,20 8,00
0,044 1,50 30,00
0,044 1,50 10,00
0,052 1,80 36,00
0,052 1,80 12,00
0,073 2,40 48,00
0,073 2,40 48,00

0,013
0,013
0,022
0,022
0,031
0,031
0,036
0,036
0,054
0,054
0,072
0,072
0,086
0,086
0,122
0,122

0,15
0,15
0,20
0,20
0,25
0,25
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50
0,60
0,60
0,80
0,80

0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50
0,60
0,60
0,80
0,80
1,00
1,00
1,20
1,20
1,60
1,60
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Fraise carbure monobloc (ﬁh HORN fil1)

Frese integrali in metallo duro

cenagliE== DSRV4 Fraise, rayon d‘angles d20-920,0 Z4 B128 — B139
e Frese, spigolo raggiato

aaSai s DSRV.5 Fraise, rayon d‘angles 320-920,0 Z5 B140 — B151
N Frese, spigolo raggiato
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Fraise carbure monobloc Cﬁh HORN fil1)

Frese integrali in metallo duro

DS

congu pour: Ideali per:

- Titan - Titano
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Fraise (ﬁh HORN I]I'I)

Frese

DSRV

% w | A | e (A | EA ] 5,

36-40°| r HA | ses |/ |00

kel D) _ B : B i S
N @
™)
°
)

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)

B Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)
N° de commande d, r I, I, d, d, L, VA Y Form N
Codice prodotto Form %
l_

DSRV.4.020.010.20 2 0,1 3 4 1,90 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.020.010.30 2 0,1 5 6 1,90 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.020.020.20 2 0,2 & 4 1,90 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.020.020.30 2 0,2 5 6 1,90 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.030.010.20 3 0,1 5 6 2,85 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.030.010.30 3 0,1 7 9 2,85 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.030.020.20 3 0,2 & 6 2,85 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.030.020.30 3 0,2 7 9 2,85 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.030.050.20 8 0,5 5 6 2,85 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.030.050.30 3 0,5 7 9 2,85 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.040.010.20 4 0,1 6 8 3,80 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.040.010.30 4 0,1 9 12 3,80 6 57 4 40° HA A
DSRV.4.040.020.20 4 0,2 6 8 3,80 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.040.020.30 4 0,2 9 12 3,80 6 57 4 40° HA A
DSRV.4.040.050.20 4 0,5 6 8 3,80 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.040.050.30 4 0,5 9 12 3,80 6 57 4 40° HA A
DSRV.4.050.010.20 5 0,1 8 10 4,75 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.050.010.30 5 0,1 11 15 4,75 6 57 4 40° HA A
DSRV.4.050.020.20 5 0,2 8 10 4,75 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.050.020.30 5 0,2 11 15 4,75 6 57 4 40° HA A
DSRV.4.050.050.20 5 0,5 8 10 4,75 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.050.050.30 5 0,5 11 15 4,75 6 57 4 40° HA A
DSRV.4.050.100.20 5 1,0 8 10 4,75 6 50 4 40° HA A
DSRV.4.050.100.30 5 1,0 11 15 4,75 6 57 4 40° HA A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSRV @ 2 - 5 mm
Parametri di taglio DSRV @ 2 - 5 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

2 5° 0,008 2,00 2,00 0,009 0,40 3,00 0,038 0,10 3,00
2 & 0,007 2,00 2,00 0,008 0,40 4,00 0,040 0,10 4,00
2 OF 0,008 2,00 2,00 0,009 0,40 3,00 0,045 0,10 3,00
2 &° 0,007 2,00 2,00 0,008 0,40 4,00 0,040 0,10 4,00
8 OF 0,012 3,00 3,00 0,016 0,60 4,50 0,066 0,15 4,50
3 ° 0,010 3,00 3,00 0,014 0,60 6,00 0,059 0,15 6,00
3 5° 0,012 3,00 3,00 0,016 0,60 4,50 0,066 0,15 4,50
3 5° 0,010 3,00 3,00 0,014 0,60 6,00 0,059 0,15 6,00
& 5° 0,012 3,00 3,00 0,016 0,60 4,50 0,066 0,15 4,50
3 5° 0,010 3,00 3,00 0,014 0,60 6,00 0,059 0,15 6,00
4 5° 0,016 4,00 4,00 0,022 0,80 6,00 0,087 0,20 6,00
4 5° 0,013 4,00 4,00 0,020 0,80 8,00 0,079 0,20 8,00
4 ° 0,016 4,00 4,00 0,022 0,80 6,00 0,087 0,20 6,00
4 5° 0,013 4,00 4,00 0,020 0,80 8,00 0,079 0,20 8,00
4 5° 0,016 4,00 4,00 0,022 0,80 6,00 0,087 0,20 6,00
4 5° 0,013 4,00 4,00 0,020 0,80 8,00 0,079 0,20 8,00
5) 5° 0,020 5,00 5,00 0,029 1,00 7,50 0,109 0,25 7,50
5 5° 0,016 5,00 5,00 0,026 1,00 10,00 0,098 0,25 10,00
5 BN 0,020 5,00 5,00 0,029 1,00 7,50 0,109 0,25 7,50
5 &° 0,016 5,00 5,00 0,026 1,00 10,00 0,098 0,25 10,00
5 & 0,020 5,00 5,00 0,029 1,00 7,50 0,109 0,25 7,50
5 &° 0,016 5,00 5,00 0,026 1,00 10,00 0,098 0,25 10,00
5 &° 0,020 5,00 5,00 0,029 1,00 7,50 0,109 0,25 7,50
5 & 0,016 5,00 5,00 0,026 1,00 10,00 0,098 0,25 10,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise (ﬁh HORN I]I'I)

Frese

DSRV

@WM%YDQQMJ@LM Z 4

36-40°| r HA | ses |/ |00

3. S e I —
_om
r Q
N° de commande d, r l, I, d, d, L, VA Form N
Codice prodotto Form %
'_
DSRV.4.060.010.20 6 0,1 9 12 5,7 6 50 4 HA A
DSRV.4.060.010.30 6 0,1 13 18 5,7 6 57 4 HA A
DSRV.4.060.020.20 6 0,2 9 12 5,7 6 50 4 HA A
DSRV.4.060.020.30 6 0,2 13 18 5,7 6 57 4 HA A
DSRV.4.060.050.20 6 0,5 9 12 57 6 50 4 HA A
DSRV.4.060.050.30 6 0,5 13 18 57 6 57 4 HA A
DSRV.4.060.100.30 6 1,0 13 18 5,7 6 57 4 HA A
DSRV.4.060.100.20 6 1,0 9 12 57 6 50 4 HA A
DSRV.4.080.010.20 8 0,1 12 16 7,6 8 58 4 HA A
DSRV.4.080.010.30 8 0,1 17 24 7,6 8 63 4 HA A
DSRV.4.080.020.20 8 0,2 12 16 7,6 8 58 4 HA A
DSRV.4.080.020.30 8 0,2 17 24 7,6 8 63 4 HA A
DSRV.4.080.050.20 8 0,5 12 16 7,6 8 58 4 HA A
DSRV.4.080.050.30 8 0,5 17 24 7,6 8 63 4 HA A
DSRV.4.080.100.20 8 1,0 12 16 7,6 8 58 4 HA A
DSRV.4.080.100.30 8 1,0 17 24 7,6 8 63 4 HA A
DSRV.4.080.150.20 8 1,5 12 16 7,6 8 58 4 HA A
DSRV.4.080.150.30 8 1,5 17 24 7,6 8 63 4 HA A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSRV @ 6 - 8 mm
Parametri di taglio DSRV @ 6 - 8 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

6 5° 0,024 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,130 0,30 9,00
6 & 0,020 6,00 6,00 0,031 1,20 12,00 0,117 0,30 12,00
6 Of 0,024 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,130 0,30 9,00
6 &° 0,020 6,00 6,00 0,031 1,20 12,00 0,117 0,30 12,00
6 OF 0,024 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,130 0,30 9,00
6 ° 0,020 6,00 6,00 0,031 1,20 12,00 0,117 0,30 12,00
6 5° 0,024 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,130 0,30 9,00
6 5° 0,020 6,00 6,00 0,031 1,20 12,00 0,117 0,30 12,00
8 5° 0,032 8,00 8,00 0,048 1,60 12,00 0,172 0,40 12,00
8 5° 0,026 8,00 8,00 0,043 1,60 16,00 0,155 0,40 16,00
8 5° 0,032 8,00 8,00 0,048 1,60 12,00 0,172 0,40 12,00
8 5° 0,026 8,00 8,00 0,043 1,60 16,00 0,155 0,40 16,00
8 &° 0,032 8,00 8,00 0,048 1,60 12,00 0,172 0,40 12,00
8 5° 0,026 8,00 8,00 0,043 1,60 16,00 0,155 0,40 16,00
8 5° 0,032 8,00 8,00 0,048 1,60 12,00 0,172 0,40 12,00
8 5° 0,026 8,00 8,00 0,043 1,60 16,00 0,155 0,40 16,00
8 BN 0,032 8,00 8,00 0,048 1,60 12,00 0,172 0,40 12,00
8 &° 0,026 8,00 8,00 0,043 1,60 16,00 0,155 0,40 16,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise (ﬁh HORN I]I'I)

Frese
| B | Y [ G | A
@ o ‘:El Ll /' |0.005 Z4
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N° de commande d, r I, I, d, d, I, z Form N
Codice prodotto Form =
'_

DSRV.4.100.010.20 10 0,1 15 20 9,5 10 66 4 HA A
DSRV.4.100.010.20B 10 0,1 15 20 9,5 10 66 4 HB A
DSRV.4.100.010.30 10 0,1 21 30 9,5 10 72 4 HA A
DSRV.4.100.010.30B 10 0,1 21 30 9,5 10 72 4 HB A
DSRV.4.100.020.20 10 0,2 15 20 9,5 10 66 4 HA A
DSRV.4.100.020.20B 10 0,2 15 20 9,5 10 66 4 HB A
DSRV.4.100.020.30 10 0,2 21 30 9,5 10 72 4 HA A
DSRV.4.100.020.30B 10 0,2 21 30 9,5 10 72 4 HB A
DSRV.4.100.050.20 10 0,5 15 20 9,5 10 66 4 HA A
DSRV.4.100.050.20B 10 0,5 15 20 9,5 10 66 4 HB A
DSRV.4.100.050.30 10 0,5 21 30 9,5 10 72 4 HA A
DSRV.4.100.050.30B 10 0,5 21 30 9,5 10 72 4 HB A
DSRV.4.100.100.20 10 1,0 15 20 9,5 10 66 4 HA A
DSRV.4.100.100.20B 10 1,0 15 20 9,5 10 66 4 HB A
DSRV.4.100.100.30 10 1,0 21 30 9,5 10 72 4 HA A
DSRV.4.100.100.30B 10 1,0 21 30 9,5 10 72 4 HB A
DSRV.4.100.150.20 10 1,5 15 20 9,5 10 66 4 HA A
DSRV.4.100.150.20B 10 1,5 15 20 9,5 10 66 4 HB A
DSRV.4.100.150.30 10 1,5 21 30 9,5 10 72 4 HA A
DSRV.4.100.150.30B 10 1,5 21 30 9,5 10 72 4 HB A
DSRV.4.100.200.20 10 2,0 15 20 9,5 10 66 4 HA A
DSRV.4.100.200.20B 10 2,0 15 20 9,5 10 66 4 HB A
DSRV.4.100.200.30 10 2,0 21 30 9,5 10 72 4 HA A
DSRV.4.100.200.30B 10 2,0 21 30 9,5 10 72 4 HB A
DSRV.4.100.250.20 10 2,5 15 20 9,5 10 66 4 HA A
DSRV.4.100.250.20B 10 2,5 15 20 9,5 10 66 4 HB A
DSRV.4.100.250.30 10 2,5 21 30 9,5 10 72 4 HA A
DSRV.4.100.250.30B 10 2,5 21 30 9,5 10 72 4 HB A
DSRV.4.100.300.20 10 3,0 15 20 9,5 10 66 4 HA A
DSRV.4.100.300.20B 10 3,0 15 20 9,5 10 66 4 HB A
DSRV.4.100.300.30 10 3,0 21 30 9,5 10 72 4 HA A
DSRV.4.100.300.30B 10 3,0 21 30 9,5 10 72 4 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richigBimensions en mm

e Premier choix / raccomandato Dimensioni in mm

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
B132 Nuance

Leghe



Conditions de coupe DSRV @ 10 mm
Parametri di taglio DSRV @ 10 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

10 6 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 & 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 OF 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 &° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 & 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 &° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 5° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 5° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 5° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 5° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 5° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 5° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 5° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 5° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 58 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 5° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 5 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 &° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 58 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 &° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 5° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 ° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 & 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 B° 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 &° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 & 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 & 0,040 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,215 0,50 15,00
10 6 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,194 0,50 20,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise (ﬁh HORN I]I'I)
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N° de commande d, r I8 I, d, d, l, Z Form N4
Codice prodotto Form =
}_
DSRV.4.120.020.20 12 0,2 18 24 11,4 12 73 4 HA A
DSRV.4.120.020.20B 12 0,2 18 24 11,4 12 73 4 HB A
DSRV.4.120.020.30 12 0,2 26 36 11,4 12 83 4 HA A
DSRV.4.120.020.30B 12 0,2 26 36 11,4 12 83 4 HB A
DSRV.4.120.050.20 12 0,5 18 24 11,4 12 73 4 HA A
DSRV.4.120.050.20B 12 0,5 18 24 11,4 12 73 4 HB A
DSRV.4.120.050.30 12 0,5 26 36 11,4 12 83 4 HA A
DSRV.4.120.050.30B 12 0,5 26 36 11,4 12 83 4 HB A
DSRV.4.120.100.20 12 1,0 18 24 11,4 12 73 4 HA A
DSRV.4.120.100.20B 12 1,0 18 24 11,4 12 73 4 HB A
DSRV.4.120.100.30 12 1,0 26 36 11,4 12 83 4 HA A
DSRV.4.120.100.30B 12 1,0 26 36 11,4 12 83 4 HB A
DSRV.4.120.150.20 12 1,5 18 24 11,4 12 73 4 HA A
DSRV.4.120.150.20B 12 1,5 18 24 11,4 12 73 4 HB A
DSRV.4.120.150.30 12 1,5 26 36 11,4 12 83 4 HA A
DSRV.4.120.150.30B 12 1,5 26 36 11,4 12 83 4 HB A
DSRV.4.120.200.20 12 2,0 18 24 11,4 12 73 4 HA A
DSRV.4.120.200.20B 12 2,0 18 24 11,4 12 73 4 HB A
DSRV.4.120.200.30 12 2,0 26 36 11,4 12 83 4 HA A
DSRV.4.120.200.30B 12 2,0 26 36 11,4 12 83 4 HB A
DSRV.4.120.250.20 12 2,5 18 24 11,4 12 73 4 HA A
DSRV.4.120.250.20B 12 2,5 18 24 11,4 12 73 4 HB A
DSRV.4.120.250.30 12 2,5 26 36 11,4 12 83 4 HA A
DSRV.4.120.250.30B 12 2,5 26 36 11,4 12 83 4 HB A
DSRV.4.120.300.30 12 3,0 26 36 11,4 12 83 4 HA A
DSRV.4.120.300.30B 12 3,0 26 36 11,4 12 83 4 HB A
DSRV.4.120.300.20 12 3,0 18 24 11,4 12 73 4 HA A
DSRV.4.120.300.20B 12 3,0 18 24 11,4 12 73 4 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSRV @ 12 mm
Parametri di taglio DSRV @ 12 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 &)’ 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 & 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5° 0,048 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,258 0,60 18,00
12 5S¢ 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00
12 5° 0,039 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,232 0,60 24,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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N° de commande d, r l, I8 @l d, l, z Form N
Codice prodotto Form =
'_
DSRV.4.160.020.20 16 0,2 24 32 15,2 16 82 4 HA A
DSRV.4.160.020.20B 16 0,2 24 32 15,2 16 82 4 HB A
DSRV.4.160.020.30 16 0,2 34 48 15,2 16 100 4 HA A
DSRV.4.160.020.30B 16 0,2 34 48 15,2 16 100 4 HB A
DSRV.4.160.050.20 16 0,5 24 32 15,2 16 82 4 HA A
DSRV.4.160.050.20B 16 0,5 24 32 15,2 16 82 4 HB A
DSRV.4.160.050.30 16 0,5 34 48 15,2 16 100 4 HA A
DSRV.4.160.050.30B 16 0,5 34 48 15,2 16 100 4 HB A
DSRV.4.160.100.20 16 1,0 24 32 15,2 16 82 4 HA A
DSRV.4.160.100.20B 16 1,0 24 32 15,2 16 82 4 HB A
DSRV.4.160.100.30 16 1,0 34 48 15,2 16 100 4 HA A
DSRV.4.160.100.30B 16 1,0 34 48 15,2 16 100 4 HB A
DSRV.4.160.150.20 16 1,5 24 32 15,2 16 82 4 HA A
DSRV.4.160.150.30 16 1,5 34 48 15,2 16 100 4 HA A
DSRV.4.160.150.20B 16 1,5 24 32 15,2 16 82 4 HB A
DSRV.4.160.150.30B 16 1,5 34 48 15,2 16 100 4 HB A
DSRV.4.160.200.20 16 2,0 24 32 15,2 16 82 4 HA A
DSRV.4.160.200.20B 16 2,0 24 32 15,2 16 82 4 HB A
DSRV.4.160.200.30 16 2,0 34 48 15,2 16 100 4 HA A
DSRV.4.160.200.30B 16 2,0 34 48 15,2 16 100 4 HB A
DSRV.4.160.250.20 16 2,5 24 32 15,2 16 82 4 HA A
DSRV.4.160.250.20B 16 2,5 24 32 15,2 16 82 4 HB A
DSRV.4.160.250.30 16 2,5 34 48 15,2 16 100 4 HA A
DSRV.4.160.250.30B 16 2,5 34 48 15,2 16 100 4 HB A
DSRV.4.160.300.20 16 3,0 24 32 15,2 16 82 4 HA A
DSRV.4.160.300.20B 16 3,0 24 32 15,2 16 82 4 HB A
DSRV.4.160.300.30 16 3,0 34 48 15,2 16 100 4 HA A
DSRV.4.160.300.30B 16 3,0 34 48 15,2 16 100 4 HB A
DSRV.4.160.400.20 16 4,0 24 32 15,2 16 82 4 HA A
DSRV.4.160.400.20B 16 4,0 24 32 15,2 16 82 4 HB A
DSRV.4.160.400.30 16 4,0 34 48 15,2 16 100 4 HA A
DSRV.4.160.400.30B 16 4,0 34 48 15,2 16 100 4 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Surichiesta  Dimensions en mm
e Premier choix / raccomandato Dimensioni in mm
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
B136 Nuance

Leghe



Conditions de coupe DSRV @ 16 mm
Parametri di taglio DSRV @ 16 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

16 6 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 & 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 OF 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 &° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 & 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 &° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 58 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 &° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 58 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 &° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 5° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 ° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 & 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 & 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 & 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 B° 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 & 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 &° 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 & 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 & 0,064 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,343 0,80 24,00
16 & 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00
16 & 0,052 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,309 0,80 32,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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N° de commande d, r l, I, @l d, I, z Form N
Codice prodotto Form =
'_
DSRV.4.200.020.20 20 0,2 30 40 19 20 92 4 HA A
DSRV.4.200.020.20B 20 0,2 30 40 19 20 92 4 HB A
DSRV.4.200.020.30 20 0,2 42 60 19 20 120 4 HA A
DSRV.4.200.020.30B 20 0,2 42 60 19 20 120 4 HB A
DSRV.4.200.050.20 20 0,5 30 40 19 20 92 4 HA A
DSRV.4.200.050.20B 20 0,5 30 40 19 20 92 4 HB A
DSRV.4.200.050.30 20 0,5 42 60 19 20 120 4 HA A
DSRV.4.200.050.30B 20 0,5 42 60 19 20 120 4 HB A
DSRV.4.200.100.20 20 1,0 30 40 19 20 92 4 HA A
DSRV.4.200.100.20B 20 1,0 30 40 19 20 92 4 HB A
DSRV.4.200.100.30 20 1,0 42 60 19 20 120 4 HA A
DSRV.4.200.100.30B 20 1,0 42 60 19 20 120 4 HB A
DSRV.4.200.150.20 20 1,5 30 40 19 20 92 4 HA A
DSRV.4.200.150.20B 20 1,5 30 40 19 20 92 4 HB A
DSRV.4.200.150.30 20 1,5 42 60 19 20 120 4 HA A
DSRV.4.200.150.30B 20 1,5 42 60 19 20 120 4 HB A
DSRV.4.200.200.20 20 2,0 30 40 19 20 92 4 HA A
DSRV.4.200.200.20B 20 2,0 30 40 19 20 92 4 HB A
DSRV.4.200.200.30 20 2,0 42 60 19 20 120 4 HA A
DSRV.4.200.200.30B 20 2,0 42 60 19 20 120 4 HB A
DSRV.4.200.250.20 20 2,5 30 40 19 20 92 4 HA A
DSRV.4.200.250.20B 20 2,5 30 40 19 20 92 4 HB A
DSRV.4.200.250.30 20 2,5 42 60 19 20 120 4 HA A
DSRV.4.200.250.30B 20 2,5 42 60 19 20 120 4 HB A
DSRV.4.200.300.20 20 3,0 30 40 19 20 92 4 HA A
DSRV.4.200.300.20B 20 3,0 30 40 19 20 92 4 HB A
DSRV.4.200.300.30 20 3,0 42 60 19 20 120 4 HA A
DSRV.4.200.300.30B 20 3,0 42 60 19 20 120 4 HB A
DSRV.4.200.400.20 20 4,0 30 40 19 20 92 4 HA A
DSRV.4.200.400.20B 20 4.0 30 40 19 20 92 4 HB A
DSRV.4.200.400.30 20 4,0 42 60 19 20 120 4 HA A
DSRV.4.200.400.30B 20 4,0 42 60 19 20 120 4 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta Dimensions en mm
e Premier choix / raccomandato Dimensioni in mm
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
B138 Nuance
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Conditions de coupe DSRV @ 20 mm
Parametri di taglio DSRV @ 20 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

20 6 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 & 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 OF 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 &° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 & 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 &° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 58 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 &° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 58 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 &° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 5° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 ° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 & 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 & 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 & 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 B° 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 & 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 &° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 & 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 & 0,080 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,428 1,00 30,00
20 & 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,385 1,00 40,00
20 & 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,404 1,00 40,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise (ﬁh HORN I]I'I)

Frese

DSRV

@WM%YDQaM%M Z5

36-40°| r HA | ses |/ |00

kel D) _ B : B i S
N @
™)
°
)

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)

B Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)
N° de commande d, r I, I, d, d, L, VA Y Form N
Codice prodotto Form %
'_

DSRV.5.020.010.20 2 0,1 3 4 1,90 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.020.010.30 2 0,1 5 6 1,90 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.020.020.20 2 0,2 & 4 1,90 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.020.020.30 2 0,2 5 6 1,90 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.030.010.20 3 0,1 5 6 2,85 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.030.010.30 3 0,1 7 9 2,85 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.030.020.20 3 0,2 & 6 2,85 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.030.020.30 3 0,2 7 9 2,85 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.030.050.20 8 0,5 5 6 2,85 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.030.050.30 3 0,5 7 9 2,85 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.040.010.20 4 0,1 6 8 3,80 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.040.010.30 4 0,1 9 12 3,80 6 57 5 40° HA A
DSRV.5.040.020.20 4 0,2 6 8 3,80 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.040.020.30 4 0,2 9 12 3,80 6 57 5 40° HA A
DSRV.5.040.050.20 4 0,5 6 8 3,80 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.040.050.30 4 0,5 9 12 3,80 6 57 5 40° HA A
DSRV.5.050.010.20 5 0,1 8 10 4,75 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.050.010.30 5 0,1 11 15 4,75 6 57 5 40° HA A
DSRV.5.050.020.20 5 0,2 8 10 4,75 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.050.020.30 5 0,2 11 15 4,75 6 57 5 40° HA A
DSRV.5.050.050.20 5 0,5 8 10 4,75 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.050.050.30 5 0,5 11 15 4,75 6 57 5 40° HA A
DSRV.5.050.100.20 5 1,0 8 10 4,75 6 50 5 40° HA A
DSRV.5.050.100.30 5 1,0 11 15 4,75 6 57 5 40° HA A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSRV @ 2 - 4 mm
Parametri di taglio DSRV @ 2 - 4 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

2 & 0,007 2,00 2,00 0,009 0,40 3,00 0,035 0,10 3,00
2 & 0,005 2,00 2,00 0,004 0,40 4,00 0,032 0,10 4,00
2 3° 0,007 2,00 2,00 0,009 0,40 3,00 0,035 0,10 3,00
2 3° 0,005 2,00 2,00 0,004 0,40 4,00 0,032 0,10 4,00
8 & 0,011 3,00 3,00 0,016 0,60 4,50 0,057 0,15 4,50
3 & 0,008 3,00 3,00 0,010 0,60 6,00 0,051 0,15 6,00
3 & 0,011 3,00 3,00 0,016 0,60 4,50 0,057 0,15 4,50
3 3° 0,008 3,00 3,00 0,010 0,60 6,00 0,051 0,15 6,00
& & 0,011 3,00 3,00 0,016 0,60 4,50 0,057 0,15 4,50
3 & 0,008 3,00 3,00 0,010 0,60 6,00 0,051 0,15 6,00
4 By 0,015 4,00 4,00 0,022 0,80 6,00 0,078 0,20 6,00
4 & 0,012 4,00 4,00 0,016 0,80 8,00 0,070 0,20 8,00
4 & 0,015 4,00 4,00 0,022 0,80 6,00 0,078 0,20 6,00
4 3° 0,012 4,00 4,00 0,016 0,80 8,00 0,070 0,20 8,00
4 3° 0,015 4,00 4,00 0,022 0,80 6,00 0,078 0,20 6,00
4 3° 0,012 4,00 4,00 0,016 0,80 8,00 0,070 0,20 8,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise (ﬁh HORN I]I'I)

Frese

DSRV

@WM%YDQaM%M Z5

36-40°| r HA | ses |/ |00

3. S e I —
_om
r Q
N° de commande d, r l, I, d, d, L, VA Form N
Codice prodotto Form %
'_
DSRV.5.060.010.20 6 0,1 9 12 5,7 6 50 5 HA A
DSRV.5.060.010.30 6 0,1 13 18 5,7 6 57 5 HA A
DSRV.5.060.020.20 6 0,2 9 12 5,7 6 50 5 HA A
DSRV.5.060.020.30 6 0,2 13 18 5,7 6 57 5 HA A
DSRV.5.060.050.20 6 0,5 9 12 57 6 50 5 HA A
DSRV.5.060.050.30 6 0,5 13 18 57 6 57 5 HA A
DSRV.5.060.100.20 6 1,0 9 12 5,7 6 50 5 HA A
DSRV.5.060.100.30 6 1,0 13 18 57 6 57 5 HA A
DSRV.5.080.010.20 8 0,1 12 16 7,6 8 58 © HA A
DSRV.5.080.010.30 8 0,1 17 24 7,6 8 63 5 HA A
DSRV.5.080.020.20 8 0,2 12 16 7,6 8 58 5 HA A
DSRV.5.080.020.30 8 0,2 17 24 7,6 8 63 5 HA A
DSRV.5.080.050.20 8 0,5 12 16 7,6 8 58 5 HA A
DSRV.5.080.050.30 8 0,5 17 24 7,6 8 63 5 HA A
DSRV.5.080.100.20 8 1,0 12 16 7,6 8 58 5 HA A
DSRV.5.080.100.30 8 1,0 17 24 7,6 8 63 5 HA A
DSRV.5.080.150.20 8 1,5 12 16 7,6 8 58 5 HA A
DSRV.5.080.150.30 8 1,5 17 24 7,6 8 63 5 HA A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSRV @ 6 - 8 mm
Parametri di taglio DSRV @ 6 - 8 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

6 & 0,023 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,121 0,30 9,00
6 & 0,018 6,00 6,00 0,027 1,20 12,00 0,108 0,30 12,00
6 3° 0,023 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,121 0,30 9,00
6 3° 0,018 6,00 6,00 0,027 1,20 12,00 0,108 0,30 12,00
6 & 0,023 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,121 0,30 9,00
6 & 0,018 6,00 6,00 0,027 1,20 12,00 0,108 0,30 12,00
6 & 0,023 6,00 6,00 0,035 1,20 9,00 0,121 0,30 9,00
6 3° 0,018 6,00 6,00 0,027 1,20 12,00 0,108 0,30 12,00
8 & 0,031 8,00 8,00 0,047 1,60 12,00 0,163 0,40 12,00
8 & 0,024 8,00 8,00 0,039 1,60 16,00 0,147 0,40 16,00
8 & 0,031 8,00 8,00 0,047 1,60 12,00 0,163 0,40 12,00
8 & 0,024 8,00 8,00 0,039 1,60 16,00 0,147 0,40 16,00
8 & 0,031 8,00 8,00 0,047 1,60 12,00 0,163 0,40 12,00
8 3° 0,024 8,00 8,00 0,039 1,60 16,00 0,147 0,40 16,00
8 3° 0,031 8,00 8,00 0,047 1,60 12,00 0,163 0,40 12,00
8 3° 0,024 8,00 8,00 0,039 1,60 16,00 0,147 0,40 16,00
8 3° 0,031 8,00 8,00 0,047 1,60 12,00 0,163 0,40 12,00
8 3° 0,024 8,00 8,00 0,039 1,60 16,00 0,147 0,40 16,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise (ﬁh HORN I]I'I)
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N° de commande d, r I, I, d, d, I, z Form N
Codice prodotto Form =
l_
DSRV.5.100.010.20 10 0,1 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.010.20B 10 0,1 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.010.30 10 0,1 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.010.30B 10 0,1 21 30 9,5 10 72 5 HB A
DSRV.5.100.020.20 10 0,2 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.020.20B 10 0,2 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.020.30 10 0,2 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.020.30B 10 0,2 21 30 9,5 10 72 S HB A
DSRV.5.100.050.20 10 0,5 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.050.20B 10 0,5 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.050.30B 10 0,5 21 30 9,5 10 72 5 HB A
DSRV.5.100.050.30 10 0,5 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.100.20 10 1,0 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.100.20B 10 1,0 15 20 9,5 10 66 B HB A
DSRV.5.100.100.30 10 1,0 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.100.30B 10 1,0 21 30 9,5 10 72 B HB A
DSRV.5.100.150.20 10 1,5 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.150.20B 10 1,5 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.150.30 10 1,5 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.150.30B 10 1,5 21 30 9,5 10 72 5 HB A
DSRV.5.100.200.20 10 2,0 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.200.20B 10 2,0 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.200.30 10 2,0 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.200.30B 10 2,0 21 30 9,5 10 72 5 HB A
DSRV.5.100.250.20 10 2,5 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.250.20B 10 2,5 15 20 9,5 10 66 S HB A
DSRV.5.100.250.30 10 2,5 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.250.30B 10 2,5 21 30 9,5 10 72 5 HB A
DSRV.5.100.300.20 10 3,0 15 20 9,5 10 66 5 HA A
DSRV.5.100.300.20B 10 3,0 15 20 9,5 10 66 5 HB A
DSRV.5.100.300.30 10 3,0 21 30 9,5 10 72 5 HA A
DSRV.5.100.300.30B 10 3,0 21 30 9,5 10 72 5 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta Dimensions en mm
e Premier choix / raccomandato Dimensioni in mm
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
B144 Nuance
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Conditions de coupe DSRV @ 10 mm
Parametri di taglio DSRV @ 10 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

10 3° 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 & 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3y 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 & 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 & 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 S 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 & 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 & 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 & 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 S 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 g 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 BN 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 o 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 3° 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 & 0,039 10,00 10,00 0,060 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 3° 0,038 10,00 10,00 0,056 2,00 15,00 0,206 0,50 15,00
10 & 0,032 10,00 10,00 0,054 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00
10 & 0,031 10,00 10,00 0,050 2,00 20,00 0,185 0,50 20,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise (ﬁh HORN I]I'I)

Frese
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N° de commande d, r I8 I, d, d, l, Z Form N4
Codice prodotto Form =
}_
DSRV.5.120.020.20 12 0,2 18 24 11,4 12 73 ) HA A
DSRV.5.120.020.20B 12 0,2 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.020.30 12 0,2 26 36 11,4 12 83 5 HA A
DSRV.5.120.020.30B 12 0,2 26 36 11,4 12 83 5 HB A
DSRV.5.120.050.20 12 0,5 18 24 11,4 12 73 5 HA A
DSRV.5.120.050.20B 12 0,5 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.050.30 12 0,5 26 36 11,4 12 83 5 HA A
DSRV.5.120.050.30B 12 0,5 26 36 11,4 12 83 5 HB A
DSRV.5.120.100.20 12 1,0 18 24 11,4 12 73 5 HA A
DSRV.5.120.100.20B 12 1,0 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.100.30 12 1,0 26 36 11,4 12 83 ) HA A
DSRV.5.120.100.30B 12 1,0 26 36 11,4 12 83 5 HB A
DSRV.5.120.150.20 12 1,5 18 24 11,4 12 73 5] HA A
DSRV.5.120.150.20B 12 1,5 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.150.30 12 1,5 26 36 11,4 12 83 5 HA A
DSRV.5.120.150.30B 12 1,5 26 36 11,4 12 83 5 HB A
DSRV.5.120.200.20 12 2,0 18 24 11,4 12 73 5 HA A
DSRV.5.120.200.20B 12 2,0 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.200.30 12 2,0 26 36 11,4 12 83 5 HA A
DSRV.5.120.200.30B 12 2,0 26 36 11,4 12 83 5 HB A
DSRV.5.120.250.20 12 2,5 18 24 11,4 12 73 5] HA A
DSRV.5.120.250.20B 12 2,5 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.250.30 12 2,5 26 36 11,4 12 83 ) HA A
DSRV.5.120.250.30B 12 2,5 26 36 11,4 12 83 5 HB A
DSRV.5.120.300.20 12 3,0 18 24 11,4 12 73 5 HA A
DSRV.5.120.300.20B 12 3,0 18 24 11,4 12 73 5 HB A
DSRV.5.120.300.30 12 3,0 26 36 11,4 12 83 5 HA A
DSRV.5.120.300.30B 12 3,0 26 36 11,4 12 83 5 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSRV @ 12 mm
Parametri di taglio DSRV @ 12 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

12 Sh 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 & 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 Si 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3¢ 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 Sk 0,047 12,00 12,00 0,073 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,046 12,00 12,00 0,069 2,40 18,00 0,248 0,60 18,00
12 3° 0,038 12,00 12,00 0,066 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00
12 3° 0,037 12,00 12,00 0,062 2,40 24,00 0,223 0,60 24,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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N° de commande d, r l, I8 @l d, l, z Form N
Codice prodotto Form =
'_
DSRV.5.160.020.20 16 0,2 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.020.20B 16 0,2 24 32 15,2 16 82 5 HB A
DSRV.5.160.020.30 16 0,2 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.020.30B 16 0,2 34 48 15,2 16 100 5 HB A
DSRV.5.160.050.20 16 0,5 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.050.20B 16 0,5 24 32 15,2 16 82 5 HB A
DSRV.5.160.050.30 16 0,5 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.050.30B 16 0,5 34 48 15,2 16 100 5 HB A
DSRV.5.160.100.20 16 1,0 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.100.20B 16 1,0 24 32 15,2 16 82 5 HB A
DSRV.5.160.100.30 16 1,0 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.100.30B 16 1,0 34 48 15,2 16 100 5 HB A
DSRV.5.160.150.20 16 1,5 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.150.20B 16 1,5 24 32 15,2 16 82 5 HB A
DSRV.5.160.150.30 16 1,5 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.150.30B 16 1,5 34 48 15,2 16 100 5 HB A
DSRV.5.160.200.20 16 2,0 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.200.20B 16 2,0 24 32 15,2 16 82 5 HB A
DSRV.5.160.200.30B 16 2,0 34 48 15,2 16 100 5 HB A
DSRV.5.160.200.30 16 2,0 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.250.20 16 2,5 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.250.20B 16 2,5 24 32 15,2 16 82 5 HB A
DSRV.5.160.250.30 16 2,5 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.250.30B 16 2,5 34 48 15,2 16 100 5 HB A
DSRV.5.160.300.20 16 3,0 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.300.20B 16 3,0 24 32 15,2 16 82 5 HB A
DSRV.5.160.300.30 16 3,0 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.300.30B 16 3,0 34 48 15,2 16 100 5 HB A
DSRV.5.160.400.20 16 4,0 24 32 15,2 16 82 5 HA A
DSRV.5.160.400.20B 16 4,0 24 32 15,2 16 82 5 HB A
DSRV.5.160.400.30 16 4,0 34 48 15,2 16 100 5 HA A
DSRV.5.160.400.30B 16 4,0 34 48 15,2 16 100 5 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta Dimensions en mm
e Premier choix / raccomandato Dimensioni in mm
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
B148 Nuance

Leghe



Conditions de coupe DSRV @ 16 mm
Parametri di taglio DSRV @ 16 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

16 3° 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 & 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3y 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 & 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 & 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 S 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 & 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 & 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 & 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 S 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 g 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 BN 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3° 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3° 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3° 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3° 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3° 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 o 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 & 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 3° 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 & 0,063 16,00 16,00 0,099 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 3° 0,062 16,00 16,00 0,094 3,20 24,00 0,333 0,80 24,00
16 & 0,051 16,00 16,00 0,089 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00
16 & 0,050 16,00 16,00 0,085 3,20 32,00 0,300 0,80 32,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

B149



Fraise (ﬁh HORN I]I'I)

Frese
& | B | o T [ O
@ o ‘:El L1 /' |0.005 Z5
G 2,5/v, 36-40 r HA HB oe8
l,
|3
-
3. < ————j%
_om
r S}
N° de commande d, r l, I, @l d, I, z Form N
Codice prodotto Form =
'_
DSRV.5.200.020.20 20 0,2 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.020.20B 20 0,2 30 40 19 20 92 5 HB A
DSRV.5.200.020.30 20 0,2 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.020.30B 20 0,2 42 60 19 20 120 5 HB A
DSRV.5.200.050.20 20 0,5 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.050.20B 20 0,5 30 40 19 20 92 5 HB A
DSRV.5.200.050.30 20 0,5 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.050.30B 20 0,5 42 60 19 20 120 5 HB A
DSRV.5.200.100.20 20 1,0 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.100.20B 20 1,0 30 40 19 20 92 5 HB A
DSRV.5.200.100.30 20 1,0 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.100.30B 20 1,0 42 60 19 20 120 5 HB A
DSRV.5.200.150.20 20 1,5 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.150.20B 20 1,5 30 40 19 20 92 5 HB A
DSRV.5.200.150.30 20 1,5 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.150.30B 20 1,5 42 60 19 20 120 5 HB A
DSRV.5.200.200.20 20 2,0 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.200.20B 20 2,0 30 40 19 20 92 5 HB A
DSRV.5.200.200.30 20 2,0 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.200.30B 20 2,0 42 60 19 20 120 5 HB A
DSRV.5.200.250.20B 20 2,5 30 40 19 20 92 5 HB A
DSRV.5.200.250.20 20 2,5 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.250.30 20 2,5 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.250.30B 20 2,5 42 60 19 20 120 5 HB A
DSRV.5.200.300.20 20 3,0 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.300.20B 20 3,0 30 40 19 20 92 5 HB A
DSRV.5.200.300.30 20 3,0 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.300.30B 20 3,0 42 60 19 20 120 5 HB A
DSRV.5.200.400.20 20 4,0 30 40 19 20 92 5 HA A
DSRV.5.200.400.20B 20 4.0 30 40 19 20 92 5 HB A
DSRV.5.200.400.30 20 4,0 42 60 19 20 120 5 HA A
DSRV.5.200.400.30B 20 4,0 42 60 19 20 120 5 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta Dimensions en mm
e Premier choix / raccomandato Dimensioni in mm
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
B150 Nuance

Leghe



Conditions de coupe DSRV @ 20 mm
Parametri di taglio DSRV @ 20 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 100 130 190
M2.1 80 100 150
M3.1 70 90 130
$1.1 60 80 120
S2.1 40 50 70
$3.1 33 40 60

d, f, a, a, f, a, a, f, a, a,

20 3° 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 & 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3y 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 & 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 & 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 S 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 & 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 & 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 & 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 S 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 g 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 BN 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 o 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 & 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 3° 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 & 0,079 20,00 20,00 0,124 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 3° 0,078 20,00 20,00 0,120 4,00 30,00 0,419 1,00 30,00
20 & 0,064 20,00 20,00 0,112 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00
20 & 0,063 20,00 20,00 0,108 4,00 40,00 0,377 1,00 40,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise carbure monobloc
Frese integrali in metallo duro

(ph HORN pi»)

SN

B152

DSKMA

DSMA

DSTMA

DSA.1

DSKA

DSA.3

DSRA.3

DSFA.3

DSFRA.3

Microfraise hemispherique
Microfrese raggio completo

Microfraise, aréte vive
Microfrese, spigolo vivo

Micorfraise Torique
Microfrese Toriche

Fraise a une dente
Frese tagliente singolo

Fraise hemispherique
Frese raggio completo

Fraise, aréte vive
Frese, spigolo vivo

Fraise, rayon
Frese, raggio

HPC - Fraise, chanfrein
HPC - Frese, smusso

Fraise d‘ébauche avec un profil ripper

Frese per sgrossatura con rompitruciolo

d01-03

Jd01-93

Jd01-93

@0,3-920

Jd4-020

d4-020

J4-020

d6-020

J6-020

Z2

Z2

Z2

Z2

Z3

Z3

Z3

Z3

B154 — B157

B158 — B161

B162 - B167

B168 — B171

B172 -B173

B174 - B175

B176 - B183

B184 —B175

B186 - B187



Fraise carbure monobloc Cﬁh HORN fil1)

Frese integrali in metallo duro

DS

congu pour: Ideali per:

- Aluminium - Alluminio
- Matiéres synthetiques - Materiali sintetici

B153



Microfraise hemispherique (ﬁh HORN i)

Microfrese raggio completo

DSKMA

% 0| QD] G |ecd H | 2,

30° [ 0.01 HA gg7

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r I, I8 d, d, I, z y1 y2 d, X
Codice prodotto 10}
=

DSKMA.010.030 0,1 0,05 0,25 0,3 0,084 4 50 2 20° -° 0 A
DSKMA.010.050 0,1 0,05 0,25 0,5 0,084 4 50 2 40° 20° 2 A
DSKMA.010.070 0,1 0,05 0,25 0,7 0,084 4 50 2 40° 20° 2 A
DSKMA.020.030 0,2 0,10 0,50 0,6 0,180 4 50 2 20° -° 0 A
DSKMA.020.050 0,2 0,10 0,50 1,0 0,180 4 50 2 40° 20° 2 A
DSKMA.020.070 0,2 0,10 0,50 1,4 0,180 4 50 2 40° 20° 2 A
DSKMA.030.030 0,3 0,15 0,75 0,9 0,280 4 50 2 20° -° 0 A
DSKMA.030.050 0,3 0,15 0,75 1,5 0,280 4 50 2 40° 20° 2 A
DSKMA.030.070 0,3 0,15 0,75 2,1 0,280 4 50 2 40° 20° 2 A
DSKMA.050.030 0,5 0,25 1,25 1,5 0,470 4 50 2 20° -° 0 A
DSKMA.050.050 0,5 0,25 1,25 2,5 0,470 4 50 2 40° 20° 2 A
DSKMA.050.070 0,5 0,25 1,25 3,5 0,470 4 50 2 40° 20° 2 A
DSKMA.060.030 0,6 0,30 1,50 1,8 0,560 4 50 2 20° -° 0 A
DSKMA.060.050 0,6 0,30 1,50 3,0 0,560 4 50 2 40° 20° 2 A
DSKMA.060.070 0,6 0,30 1,50 4,2 0,560 4 50 2 40° 20° 2 A
DSKMA.080.030 0,8 0,40 2,00 2,4 0,750 4 50 2 20° -° 0 A
DSKMA.080.050 0,8 0,40 2,00 4,0 0,750 4 50 2 40° 20° 2 A
DSKMA.080.070 0,8 0,40 2,00 5,6 0,750 4 50 2 40° 20° 2 A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe

B154



Conditions de coupe DSKMA @ 0,1-0,8 mm
Parametri di taglio DSKMA @ 0,1 - 0,8 mm Cﬁh HORN I]h)

//
vc = m/min vc = m/min
N1.1 460 550
N1.2 480 580
N2.1 460 550
N2.2 390 470
N2.3 260 310
N3.1 330 400
N3.2 290 350
N4.1 330 400

d, 0 | 05 | 1° 2 3° f, a, a, f, a, a,

0,1 7° 03 | 03 | 03 | 03 | 04 | 0005 | 003 | 010 | 0,06 | 0,01 0,01
0,1 5° 05 | 05 | 05 | 05 | 05 | 0004 | 003 | 010 | 0,005 | 0,01 0,01
0,1 3° 07 | 07 | 07 | 07 | 08 | 0004 | 003 | 010 | 0005 | 0,01 0,01
0.2 7° 06 | 06 | 06 | 07 | 08 | 0006 | 006 | 020 | 0007 | 0,01 0,02
02 5° 7,0 | 10 | 10 | 1,1 | 11 | 0005 | 006 | 020 | 0006 | 0,01 0,02
0.2 3° 14 | 14 | 14 | 15 | 16 | 0004 | 006 | 020 | 0006 | 0,01 0,01
03 7° 09 | 09 | 09 | 10 | 12 | 0007 | 009 | 030 | 0009 | 002 | 003
0,3 5° 15 | 15 | 15 | 16 | 17 | 0006 | 009 | 030 | 0008 | 002 | 0,02
03 3° 21 | 21 | 22 | 23 | 24 | 0005 | 009 | 030 | 0007 | 002 | 0,02
05 7° 15 | 15 | 16 | 18 | 20 | 0009 | 015 | 050 | 0012 | 003 | 005
05 5° 25 | 25 | 26 | 27 | 28 | 0008 | 015 | 050 | 0011 | 003 | 004
05 3° 35 | 35 | 36 | 38 | 40 | 0007 | 015 | 050 | 0009 | 003 | 0,03
06 7° 18 | 18 | 19 | 21 | 24 | 0010 | 018 | 060 | 0013 | 003 | 006
06 5° 30 | 30 | 31 | 32 | 34 | 0009 | 018 | 060 | 0012 | 003 | 005
06 3° 42 | 43 | 44 | 46 | 48 | 0008 | 018 | 060 | 0011 | 003 | 004
08 7° 24 | 25 | 26 | 29 | 32 | 0012 024 | 08 | 0016 | 004 | 0,08
038 5° 40 | 40 | 41 | 43 | 46 | 0010 | 024 | 080 | 0015 | 004 | 0,06
0.8 3° 56 | 57 | 58 | 61 | 64 | 0009 | 024 | 08 | 0013 | 004 | 005

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

B155



Microfraise hemispherique (ﬁh HORN i)

Microfrese raggio completo

DSKMA

% 0| QD] G |ecd H | 2,

30° [ 0.01 HA gg7

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, r l, I, d, d, L, z y1 y2 d, X
Codice prodotto 10}
=

DSKMA.100.030 1,0 0,50 2,50 3,0 0,95 4 50 2 20° -° 0 A
DSKMA.100.050 1,0 0,50 2,50 5,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSKMA.100.070 1,0 0,50 2,50 7,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSKMA.120.030 1,2 0,60 3,00 3,6 1,15 4 50 2 20° -° 0 A
DSKMA.120.050 1,2 0,60 3,00 6,0 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSKMA.120.070 1,2 0,60 3,00 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSKMA.150.030 1,5 0,75 &1 4,5 1,45 4 50 2 20° -° 0 A
DSKMA.150.050 1,5 0,75 W5 7,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSKMA.150.070 1,5 0,75 BVS 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSKMA.200.030 2,0 1,00 5,00 6,0 1,90 4 50 2 20° -° 0 A
DSKMA.200.050 2,0 1,00 5,00 10,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSKMA.200.070 2,0 1,00 5,00 14,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSKMA.250.030 2,5 1,25 6,25 7,5 2,40 4 50 2 20° -° 0 A
DSKMA.250.050 2,5 1,25 6,25 12,5 2,40 4 50 2 40° 20° 3,5 A
DSKMA.250.070 2,5 1,25 6,25 17,5 2,40 4 50 2 40° 20° 815 A
DSKMA.300.030 3,0 1,50 7,50 9,0 2,90 4 50 2 20° -° 0 A
DSKMA.300.050 3,0 1,50 7,50 15,0 2,90 4 50 2 40° 20° 3,5 A
DSKMA.300.070 3,0 1,50 7,50 21,0 2,90 4 64 2 40° 20° 3,5 A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance

Dimensioni in mm Leghe

B156



Conditions de coupe DSKMA @ 1 - 3 mm
Parametri di taglio DSKMA @ 1 - 3 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N4.1

d

1

1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,5
1,5
1,5
2,0
2,0
2,0
2,5
25
2,5
3,0
3,0
3,0

vc = m/min
460
480
460
390
260
330
290
330
0°
7 3,0
5° 5,0
3° 7,0
e 3,6
5° 6,0
3° 8,4
7° 45
5° 75
3° 10,5
7 6,0
5° 10,0
3° 14,0
7° 75
5° 12,5
3° 17,5
7° 9,0
5° 15,0
3° 21,0

Dimensions en
Dimensioni in mm

mm

vc = m/min

550
580
550
470
310
400
350
400

0,5°

3,1
5,1
7,1
3,7
6,1
8,5
47
7,6
10,7
6,2
10,2
14,3
7,8
12,7
17,9
9,3
15,3
21,4

3,2

7,3
3,9
6,2
8,7
4,9
7,8
10,9
6,5
10,4
14,6
8,1

13,0
18,3
9,8
15,6
221

20
3,6
54
7,6
4,3
6,5
9,2
54
8,2
11,5
7,2
10,9
188
9,0
13,7
19,5
10,8

30

4,0
57
8,1

6,9

0,014
0,012
0,011
0,016
0,014
0,013
0,019
0,017
0,015
0,024
0,021
0,019
0,029
0,026
0,023
0,034
0,031
0,027

0,30
0,30
0,30
0,36
0,36
0,36
0,45
0,45
0,45
0,60
0,60
0,60
0,75
0,75
0,75
0,90
0,90
0,90

1,00
1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00

0,019
0,017
0,015
0,022
0,020
0,018
0,027
0,024
0,021
0,034
0,031
0,027
0,041
0,037
0,033
0,049
0,044
0,039

0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,13
0,13
0,13
0,15
0,15
0,15

0,10
0,08
0,06
0,12
0,10
0,07
0,15
0,12
0,09
0,20
0,16
0,12
0,25
0,20
0,15
0,30
0,24
0,18
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Microfraise Torique, aréte vive
Microfrese Toriche, spigolo vivo

(ph HORN pi»)

o

w

30°

G

LA

'¢h5

HA |

0.015

0.005

Z2

od,

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande

Codice prodotto

DSMA.010.030
DSMA.010.050
DSMA.010.070
DSMA.020.030
DSMA.020.050
DSMA.020.070
DSMA.030.030
DSMA.030.050
DSMA.030.070
DSMA.050.030
DSMA.050.050
DSMA.050.070
DSMA.060.030
DSMA.060.050
DSMA.060.070
DSMA.080.030
DSMA.080.050
DSMA.080.070
DSMA.100.030
DSMA.100.050
DSMA.100.070

=7
>

©
Q

d1 |2

0,1 0,25
0,1 0,25
0,1 0,25
0,2 0,50
0,2 0,50
0,2 0,50
0,3 0,75
0,3 0,75
0,3 0,75
0,5 1,25
0,5 1,25
0,5 1,25
0,6 1,50
0,6 1,50
0,6 1,50
0,8 2,00
0,8 2,00
0,8 2,00
1,0 2,50
1,0 2,50
1,0 2,50

0,3
0,5
0,7
0,6
1,0
1,4
0,9
1,5
21
1,5
2,5
3,5
1,8
3,0
4,2
24
4,0
5,6
3,0
5,0
7,0

0,084
0,084
0,084
0,180
0,180
0,180
0,280
0,280
0,280
0,470
0,470
0,470
0,560
0,560
0,560
0,750
0,750
0,750
0,950
0,950
0,950

L i i T ol = T ST T S S S

N

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm

Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSMA @ 0,1 - 1,0 mm
Parametri di taglio DSMA & 0,1 - 1,0 mm Cﬁh HORN I]h)

//
vc = m/min vc = m/min
N1.1 460 550
N1.2 480 580
N2.1 460 550
N2.2 390 470
N2.3 260 310
N3.1 330 400
N3.2 290 350
N4.1 330 400

d, 0 | 05 | 1° 2 3° f, a, a, f, a, a,

0,1 7° 03 | 03 | 03 | 03 | 04 | 0005 | 003 | 010 | 0,06 | 0,01 0,01
0,1 5° 05 | 05 | 05 | 05 | 05 | 0004 | 003 | 010 | 0,005 | 0,01 0,01
0,1 3° 07 | 07 | 07 | 07 | 08 | 0004 | 003 | 010 | 0005 | 0,01 0,01
0.2 7° 06 | 06 | 06 | 07 | 08 | 0006 | 006 | 020 | 0007 | 0,01 0,02
02 5° 7,0 | 10 | 10 | 1,1 | 11 | 0005 | 006 | 020 | 0006 | 0,01 0,02
0.2 3° 14 | 14 | 14 | 15 | 16 | 0004 | 006 | 020 | 0006 | 0,01 0,01
03 7° 09 | 09 | 10 | 12 | 12 | 0007 | 009 | 030 | 0009 | 002 | 003
0,3 5° 15 | 15 | 15 | 16 | 17 | 0006 | 009 | 030 | 0008 | 002 | 0,02
03 3° 21 | 21 | 22 | 23 | 24 | 0005 | 009 | 030 | 0007 | 002 | 0,02
05 7° 15 | 15 | 16 | 18 | 21 | 0009 | 015 | 050 | 0012 | 003 | 005
05 5° 25 | 25 | 26 | 27 | 29 | 0008 | 015 | 050 | 0011 | 003 | 004
05 3° 35 | 35 | 36 | 38 | 40 | 0007 | 015 | 050 | 0009 | 003 | 0,03
06 7° 18 | 18 | 20 | 22 | 25 | 0010 | 018 | 060 | 0013 | 003 | 006
06 5° 30 | 30 | 31 | 33 | 35 | 0009 | 018 | 060 | 0012 | 003 | 005
06 3° 42 | 43 | 44 | 46 | 49 | 0008 | 018 | 060 | 0011 | 003 | 004
08 7° 24 | 25 | 26 | 29 | 34 | 0012 024 | 08 | 0016 | 004 | 0,08
08 5° 40 | 41 | 42 | 44 | 46 | 0010 | 024 | 080 | 0015 | 004 | 0,06
0.8 3° 56 | 57 | 58 | 61 | 65 | 0009 | 024 | 08 | 0013 | 004 | 005
1,0 7° 30 | 31 | 33 | 37 | 42 | 0014 | 030 | 100 | 0019 | 005 | 0,10
1,0 5° 50 | 51 | 52 | 55 | 58 | 0012 | 030 | 100 | 0017 | 005 | 008
1,0 3° 70 | 71 | 73 | 77 | 81 | 0011 | 030 | 100 | 0015 | 005 | 006

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique, aréte vive (ﬁh HORN [il1)

Microfrese Toriche, spigolo vivo

DSMA
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Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, l, I d, d, L, Z y1 y2 d, X
Codice prodotto 10}

=
DSMA.120.030 1,2 3,00 3,6 1,15 4 50 2 20° = 0 A
DSMA.120.050 12 3,00 6,0 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSMA.120.070 1,2 3,00 8.4 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSMA.150.030 1,5 3,75 4,5 1,45 4 50 2 20° = 0 A
DSMA.150.050 1,5 3,75 7,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSMA.150.070 1,5 3,75 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSMA.200.030 2,0 5,00 6,0 1,90 4 50 2 20° = 0 A
DSMA.200.050 2,0 5,00 10,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSMA.200.070 2,0 5,00 14,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSMA.250.030 2,5 6,25 7,5 2,40 4 50 2 20° = 0 A
DSMA.250.050 2,5 6,25 12,5 2,40 4 50 2 40° 20° 3,5 A
DSMA.250.070 2,5 6,25 17,5 2,40 4 50 2 40° 20° 3,5 A
DSMA.300.030 3,0 7,50 9,0 2,90 4 50 2 20° = 0 A
DSMA.300.050 3,0 7,50 15,0 2,90 4 50 2 40° 20° 3,5 A
DSMA.300.070 3,0 7,50 21,0 2,90 4 64 2 40° 20° 35 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSMA @ 1,2 - 3,0 mm
Parametri di taglio DSMA J 1,2 - 3,0 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min
N1.1 460 550
N1.2 480 580
N2.1 460 550
N2.2 390 470
N2.3 260 310
N3.1 330 400
N3.2 290 350
N4.1 330 400

I3eff

d, 0 | 05 | 1° 2 3° f, a, a, f, a, a,

1,2 7° 36 | 37 | 39 | 44 | 51 | 0016 | 036 | 120 | 0022 | 006 | 0,112
1,2 5° 60 | 61 | 63 | 66 | 70 | 0014 | 036 | 120 | 0020 | 006 | 0,10
1,2 3° 84 | 86 | 88 | 92 | 100 | 0013 | 036 | 120 | 0018 | 006 | 0,07
1,5 7° 45 | 47 | 49 | 56 | 64 | 0019 | 045 | 150 | 0027 | 008 | 0,5
1,5 5° 75 | 76 | 78 | 82 | 87 | 0017 | 045 | 150 | 0,024 | 008 | 0,12
1,5 3° 10,5 | 10,7 | 110 | 116 | 126 | 0015 | 045 | 150 | 0021 | 008 | 009
2,0 7° 60 | 63 | 66 | 74 | 85 | 0024 | 060 | 200 | 0034 | 010 | 020
2,0 5° 10,0 | 102 | 105 | 11,0 | 11,9 | 0021 | 060 | 200 | 0031 | 010 | 0,16
2,0 3° 14,0 | 143 | 147 | 154 | 176 | 0019 | 060 | 200 | 0027 | 010 | 012
2,5 7° 75 | 78 | 83 | 93 | 106 | 0029 | 075 | 250 | 0041 | 013 | 025
25 5° 125 | 128 | 131 | 138 | « | 0026 | 075 | 250 | 0037 | 013 | 020
2,5 3° 175 | 17,9 | 183 | 198 | « | 0023 | 075 | 250 | 0033 | 013 | 0,5
3,0 7° 90 | 94 | 99 | 112 | = | 0034 | 09 | 300 | 0049 | 015 | 030
3,0 5° 150 | 153 | 157 | <« = | 0031 | 09 | 300 | 0044 | 015 | 024
3,0 3° 210 | 215 | 220 | = = | 0027 | 09 | 300 | 0039 | 015 | 0,18

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique

Microfrese Toriche

(ph HORN pi»)
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Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)
N° de commande d, r l, l, d, d, I, VA y1
Codice prodotto
DSTMA.010.003.030 0,1 0,03 0,25 0,3 0,084 4 50 2 20°
DSTMA.010.003.050 0,1 0,03 0,25 0,5 0,084 4 50 2 40°
DSTMA.010.003.070 0,1 0,03 0,25 0,7 0,084 4 50 2 40°
DSTMA.020.005.030 0,2 0,05 0,50 0,6 0,180 4 50 2 20°
DSTMA.020.005.050 0,2 0,05 0,50 1,0 0,180 4 50 2 40°
DSTMA.020.005.070 0,2 0,05 0,50 1,4 0,180 4 50 2 40°
DSTMA.030.005.030 0,3 0,05 0,75 0,9 0,280 4 50 2 20°
DSTMA.030.005.050 0,3 0,05 0,75 1,5 0,280 4 50 2 40°
DSTMA.030.005.070 0,3 0,05 0,75 2,1 0,280 4 50 2 40°
DSTMA.050.005.030 0,5 0,05 1,25 1,5 0,470 4 50 2 20°
DSTMA.050.005.050 0,5 0,05 1,25 2,5 0,470 4 50 2 40°
DSTMA.050.005.070 0,5 0,05 1,25 3,5 0,470 4 50 2 40°
DSTMA.050.010.030 0,5 0,10 1,25 1,5 0,470 4 50 2 20°
DSTMA.050.010.050 0,5 0,10 1,25 2,5 0,470 4 50 2 40°
DSTMA.050.010.070 0,5 0,10 1,25 3,5 0,470 4 50 2 40°
DSTMA.060.005.030 0,6 0,05 1,50 1,8 0,560 4 50 2 20°
DSTMA.060.005.050 0,6 0,05 1,50 3,0 0,560 4 50 2 40°
DSTMA.060.005.070 0,6 0,05 1,50 4,2 0,560 4 50 2 40°
DSTMA.060.010.030 0,6 0,10 1,50 1,8 0,560 4 50 2 20°
DSTMA.060.010.050 0,6 0,10 1,50 3,0 0,560 4 50 2 40°
DSTMA.060.010.070 0,6 0,10 1,50 4,2 0,560 4 50 2 40°
DSTMA.080.005.030 0,8 0,05 2,00 2,4 0,750 4 50 2 20°
DSTMA.080.005.050 0,8 0,05 2,00 4,0 0,750 4 50 2 40°
DSTMA.080.005.070 0,8 0,05 2,00 5,6 0,750 4 50 2 40°
DSTMA.080.010.030 0,8 0,10 2,00 2,4 0,750 4 50 2 20°
DSTMA.080.010.050 0,8 0,10 2,00 4,0 0,750 4 50 2 40°
DSTMA.080.010.070 0,8 0,10 2,00 5,6 0,750 4 50 2 40°

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSTMA @ 0,1-0,8 mm
Parametri di taglio DSTMA @ 0,1 - 0,8 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min
N1.1 460 550
N1.2 480 580
N2.1 460 550
N2.2 390 470
N2.3 260 310
N3.1 330 400
N3.2 290 350
N4.1 330 400

d, 00 | 05 | 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,

0,1 7° 03 | 03 | 03 | 03 | 04 | 0005 | 003 | 010 | 0006 | 001 | 0,01
0,1 5° 05 | 05 | 05 | 05 | 05 | 0004 | 003 | 010 | 0005 | 001 | 0,01
0,1 3° 07 | o7 | o7 | 08 | 09 | 0004 | 003 | 010 | 0005 | 001 | 0,01
0,2 7° 06 | 06 | 06 | 07 | 08 | 0006 | 006 | 020 | 0007 | 0,01 0,02
0,2 5° 7,0 | 1,0 | 10 | 11 | 11 | 0005 | 006 | 020 | 0006 | 001 | 0,02
0,2 3° 14 | 14 | 14 | 15 | 16 | 0004 | 006 | 020 | 0006 | 0,01 0,01
0,3 7° 09 | 09 | 09 | 11 | 12 | 0007 | 009 | 030 | 0009 | 002 | 003
0,3 5° 15 | 15 | 15 | 1,6 | 17 | 0006 | 009 | 030 | 0008 | 002 | 0,02
03 3° 24 | 21 | 22 | 23 | 24 | 0005 | 009 | 030 | 0007 | 002 | 0,02
05 7° 15 | 15 | 16 | 18 | 21 | 0009 | 015 | 050 | 0012 | 003 | 0,05
05 5° 25 | 25 | 26 | 27 | 29 | 0008 | 015 | 050 | 0011 | 003 | 0,04
05 3° 35 | 35 | 36 | 38 | 40 | 0007 | 015 | 050 | 0009 | 003 | 0,03
05 7° 15 | 15 | 16 | 1,8 | 20 | 0009 | 015 | 050 | 0012 | 003 | 005
05 5° 25 | 25 | 26 | 27 | 29 | 0008 | 015 | 050 | 0011 | 003 | 004
05 3° 35 | 35 | 36 | 38 | 40 | 0007 | 015 | 050 | 0009 | 003 | 0,03
0,6 7° 18 | 18 | 19 | 22 | 25 | 0010 | 018 | 060 | 0013 | 003 | 0,06
0,6 5° 30 | 30 | 31 | 33 | 35 | 0009 | 018 | 060 | 0012 | 003 | 0,05
0,6 3° 42 | 42 | 44 | 46 | 49 | 0008 | 018 | 060 | 001 | 003 | 0,04
0,6 7° 18 | 18 | 19 | 22 | 25 | 0010 | 018 | 060 | 0013 | 003 | 0,06
0,6 5° 30 | 30 | 31 | 33 | 34 | 0009 | 018 | 060 | 0012 | 003 | 005
0,6 3° 42 | 42 | 44 | 46 | 48 | 0008 | 018 | 060 | 001 | 003 | 0,04
0.8 7° 24 | 25 | 26 | 29 | 33 | 0012 | 024 | 080 | 0016 | 004 | 0,08
0,8 5° 40 | 40 | 42 | 44 | 46 | 0010 | 024 | 080 | 0015 | 004 | 0,06
0,8 3° 56 | 57 | 58 | 61 | 65 | 0009 | 024 | 080 | 0013 | 004 | 0,05
0,8 7° 24 | 25 | 26 | 29 | 33 | 0012 | 024 | 080 | 0016 | 004 | 0,08
0,8 5° 40 | 40 | 42 | 44 | 46 | 0010 | 024 | 080 | 0015 | 004 | 0,06
0,8 3° 56 | 57 | 58 | 61 | 65 | 0009 | 024 | 080 | 0013 | 004 | 005

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfraise Torique (ph HORN pi»)

Microfrese Toriche
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Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° c_ie commande d, r I8 I8 d, d, I, VA y1 y2 dv2 %
Codice prodotto 10}

=
DSTMA.100.005.030 1,0 0,05 2,50 3,0 0,95 4 50 2 20° -° 0 A
DSTMA.100.005.050 1,0 0,05 2,50 5,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSTMA.100.005.070 1,0 0,05 2,50 7,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSTMA.100.010.030 1,0 0,10 2,50 3,0 0,95 4 50 2 20° -° 0 A
DSTMA.100.010.050 1,0 0,10 2,50 5,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSTMA.100.010.070 1,0 0,10 2,50 7,0 0,95 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSTMA.120.005.030 1,2 0,05 3,00 3,6 1,15 4 50 2 20° -° 0 A
DSTMA.120.005.050 1,2 0,05 3,00 6,0 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSTMA.120.005.070 1,2 0,05 3,00 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSTMA.120.010.030 1,2 0,10 3,00 3,6 1,15 4 50 2 20° -° 0 A
DSTMA.120.010.050 1,2 0,10 3,00 6,0 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSTMA.120.010.070 1,2 0,10 3,00 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° 2,0 A
DSTMA.150.010.030 1,5 0,10 3,75 4,5 1,45 4 50 2 20° -° 0 A
DSTMA.150.010.050 1,5 0,10 3,75 7,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMA.150.010.070 1,5 0,10 3,75 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMA.150.020.030 1,5 0,20 3,75 4,5 1,45 4 50 2 20° -° 0 A
DSTMA.150.020.050 1,5 0,20 3,75 7,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMA.150.020.070 1,5 0,20 3,75 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMA.150.050.030 1,5 0,50 3,75 4,5 1,45 4 50 2 20° -° 0 A
DSTMA.150.050.050 1,5 0,50 3,75 7,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMA.150.050.070 1,5 0,50 3,75 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° 2,5 A
DSTMA.200.010.030 2,0 0,10 5,00 6,0 1,90 4 50 2 20° -° 0 A
DSTMA.200.010.050 2,0 0,10 5,00 10,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMA.200.010.070 2,0 0,10 5,00 14,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMA.200.020.030 2,0 0,20 5,00 6,0 1,90 4 50 2 20° -° 0 A
DSTMA.200.020.050 2,0 0,20 5,00 10,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMA.200.020.070 2,0 0,20 5,00 14,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMA.200.050.030 2,0 0,50 5,00 6,0 1,90 4 50 2 20° -° 0 A
DSTMA.200.050.050 2,0 0,50 5,00 10,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
DSTMA.200.050.070 2,0 0,50 5,00 14,0 1,90 4 50 2 40° 20° 3,0 A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiefdmensions en mm

e Premier choix / raccomandato Dimensioni in mm

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
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Conditions de coupe DSTMA G 1 -2 mm
Parametri di taglio DSTMA @ 1 -2 mm Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min
N1.1 460 550
N1.2 480 580
N2.1 460 550
N2.2 390 470
N2.3 260 310
N3.1 330 400
N3.2 290 350
N4.1 330 400

d, 00 | 05 | 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,

1,0 7° 30 | 31 | 33 | 37 | 42 | 0014 | 030 | 100 | 0019 | 005 | 0,10
1,0 5° 50 | 51 | 52 | 55 | 58 | 0012 | 030 | 1,00 | 0017 | 005 | 0,08
1,0 3° 70 | 71 | 73 | 77 | 81 | 001 | 030 | 100 | 0015 | 005 | 0,06
1,0 7° 30 | 31 | 33 | 37 | 42 | 0014 | 030 | 100 | 0019 | 005 | 0,110
1,0 5° 50 | 51 | 52 | 55 | 58 | 0012 | 030 | 100 | 0017 | 005 | 0,08
1,0 3° 70 | 71 | 73 | 77 | 81 | 001 | 030 | 100 | 0015 | 005 | 0,06
1,2 7° 36 | 37 | 39 | 44 | 51 | 0016 | 036 | 120 | 0022 | 006 | 0,12
1,2 5° 60 | 61 | 63 | 66 | 70 | 0014 | 036 | 120 | 002 | 006 | 0,10
1,2 3° 84 | 86 | 88 | 92 | 100 | 0013 | 036 | 120 | 0018 | 006 | 0,07
1,2 7° 36 | 37 | 39 | 44 | 50 | 0016 | 036 | 120 | 0022 | 006 | 0,12
1,2 5° 60 | 61 | 63 | 66 | 69 | 0014 | 036 | 120 | 0020 | 006 | 0,10
1,2 3° 84 | 86 | 88 | 92 | 100 | 0013 | 036 | 120 | 0018 | 006 | 0,07
1,5 7° 45 | 47 | 49 | 55 | 63 | 0019 | 045 | 150 | 0027 | 008 | 0,15
1,5 5° 75 | 76 | 78 | 82 | 87 | 0017 | 045 | 150 | 0024 | 008 | 0,12
1,5 3° 10,5 | 10,7 | 110 | 116 | 126 | 0015 | 045 | 150 | 0021 | 008 | 0,09
1,5 7° 45 | 47 | 49 | 55 | 63 | 0019 | 045 | 150 | 0027 | 008 | 0,15
1,5 5° 75 | 76 | 78 | 82 | 87 | 0017 | 045 | 150 | 0024 | 008 | 0,12
1,5 3° 10,5 | 10,7 | 10 | 11,5 | 125 | 0015 | 045 | 150 | 0021 | 008 | 0,09
1,5 7° 45 | 47 | 49 | 54 | 62 | 0019 | 045 | 150 | 0027 | 008 | 0,15
1,5 5° 75 | 76 | 78 | 82 | 86 | 0017 | 045 | 150 | 0024 | 008 | 0,112
1,5 3° 10,5 | 107 | 1,0 | 11,5 | 124 | 0015 | 045 | 150 | 0021 | 008 | 0,9
2,0 7° 60 | 63 | 66 | 74 | 85 | 0024 | 060 | 200 | 0034 | 010 | 0,20
2,0 5° 10,0 | 102 | 105 | 110 | 11,9 | 0021 | 060 | 200 | 0031 | 010 | 0,16
2,0 3° 140 | 143 | 147 | 154 | 176 | 0019 | 060 | 200 | 0027 | 010 | 0,12
2,0 7° 60 | 63 | 66 | 74 | 84 | 0024 | 060 | 200 | 003 | 010 | 020
2,0 5° 10,0 | 102 | 104 | 110 | 11,8 | 0021 | 060 | 200 | 0031 | 010 | 0,16
2,0 3° 14,0 | 143 | 147 | 154 | 175 | 0019 | 060 | 200 | 0027 | 010 | 0,12
2,0 7° 60 | 62 | 66 | 73 | 83 | 0024 | 060 | 200 | 003 | 010 | 020
2,0 5° 10,0 | 11,7 | 10 | 104 | 102 | 0021 | 060 | 200 | 0031 | 010 | 0,16
2,0 3° 140 | 143 | 146 | 154 | 17,4 | 0019 | 060 | 200 | 0027 | 010 | 0,12

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Microfrese Toriche
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I1 .
|3
_ I
J
o
o
Q
Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)
N° de commande d, r I, I, d, d, L, YA y1
Codice prodotto
DSTMA.250.010.030 2,5 0,1 6,25 7,5 24 4 50 2 20°
DSTMA.250.010.050 2,5 0,1 6,25 12,5 24 4 50 2 40°
DSTMA.250.010.070 2,5 0,1 6,25 17,5 24 4 50 2 40°
DSTMA.250.020.030 2,5 0,2 6,25 7,5 2,4 4 50 2 20°
DSTMA.250.020.050 2,5 0,2 6,25 12,5 24 4 50 2 40°
DSTMA.250.020.070 2,5 0,2 6,25 17,5 24 4 50 2 40°
DSTMA.250.050.030 2,5 0,5 6,25 7,5 24 4 50 2 20°
DSTMA.250.050.050 2,5 0,5 6,25 12,5 24 4 50 2 40°
DSTMA.250.050.070 2,5 0,5 6,25 17,5 2,4 4 50 2 40°
DSTMA.300.010.030 3,0 0,1 7,50 9,0 2,9 4 50 2 20°
DSTMA.300.010.050 3,0 0,1 7,50 15,0 2,9 4 50 2 40°
DSTMA.300.010.070 3,0 0,1 7,50 21,0 2,9 4 64 2 40°
DSTMA.300.020.030 3,0 0,2 7,50 9,0 2,9 4 50 2 20°
DSTMA.300.020.050 3,0 0,2 7,50 15,0 2,9 4 50 2 40°
DSTMA.300.020.070 3,0 0,2 7,50 21,0 29 4 64 2 40°
DSTMA.300.050.030 3,0 0,5 7,50 9,0 2,9 4 50 2 20°
DSTMA.300.050.050 3,0 0,5 7,50 15,0 2,9 4 50 2 40°
DSTMA.300.050.070 3,0 0,5 7,50 21,0 2,9 4 64 2 40°
DSTMA.300.100.030 3,0 1,0 7,50 9,0 2,9 4 50 2 20°
DSTMA.300.100.050 3,0 1,0 7,50 15,0 29 4 50 2 40°
DSTMA.300.100.070 3,0 1,0 7,50 21,0 29 4 64 2 40°

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

B166

DSTMA

y2

3,5
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3,5

3,5
3.5

3,5
3,5

3,5
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355
3,5

315
3,5
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Conditions de coupe DSTMA @ 2,5 - 3 mm
Parametri di taglio DSTMA @ 2,5 - 3 mm Cﬁh HORN I]h)

>
vc = m/min vc = m/min

N1.1 460 550

N1.2 480 580

N2.1 460 550

N2.2 390 470

N2.3 260 310

N3.1 330 400

N3.2 290 350

N4.1 330 400

d, 0 | 05 | 1° 2 3° f, a, a, f, a, a,

25 7° 75 | 78 | 83 | 93 | 106 | 0029 | 075 | 250 | 0041 | 013 | 025
25 5° 125 | 128 | 131 | 138 | < | 0026 | 075 | 250 | 0037 | 013 | 020
25 3° 175 | 179 | 183 | 198 | « | 0023 | 075 | 250 | 0033 | 013 | 0,15
2,5 7° 75 | 78 | 83 | 93 | 105 | 0029 | 075 | 250 | 0041 | 013 | 0725
25 5° 125 | 128 | 131 | 138 | = | 0026 | 075 | 250 | 0037 | 013 | 020
2,5 3° 175 | 17,9 | 183 | 197 | « | 0023 | 075 | 250 | 0033 | 013 | 0,15
25 7° 75 | 78 | 82 | 92 | 104 | 0029 | 075 | 250 | 0041 | 013 | 0725
2,5 5° 125 | 127 | 131 | 137 | « | 0026 | 075 | 250 | 0037 | 013 | 020
25 3° 175 | 17,9 | 183 | 197 | « | 0023 | 075 | 250 | 0033 | 013 | 0,15
3,0 7° 90 | 94 | 99 | 12 | 127 | 0034 | 090 | 300 | 0049 | 015 | 030
3,0 5° 150 | 153 | 157 | = | 0031 | 09 | 300 | 0044 | 015 | 024
3,0 3° 210 | 215 | 223 | = = | 0027 | 09 | 300 | 0039 | 015 | 0,18
3,0 7° 90 | 94 | 99 | 11, = | 0034 | 09 | 300 | 0049 | 015 | 030
3,0 5° 150 | 153 | 157 | = | 0031 | 09 | 300 | 0044 | 015 | 024
3,0 3° 210 | 215 | 223 | = | 0027 | 09 | 300 | 0039 | 015 | 0,18
3,0 7° 90 | 94 | 99 | 11,1 = | 0034 | 09 | 300 | 0049 | 015 | 0,30
3,0 5° 150 | 153 | 157 | = | 199 | 0031 | 090 | 300 | 0044 | 015 | 024
3,0 3° 210 | 215 | 222 | = | 284 | 0027 | 09 | 300 | 0039 | 015 | 0,118
3,0 7° 90 | 94 | 98 | 109 | = | 0034 | 09 | 300 | 0049 | 015 | 0,30
3,0 5° 150 | 153 | 157 | = = | 0031 | 090 | 300 | 0044 | 015 | 024
3,0 3° 210 | 214 | 222 | = = | 0027 | 09 | 300 | 0039 | 015 | 0,18

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise a une dent (ﬁh HORN i)

Frese a tagliente singolo

DSA

a2 W | G |ecp B | AT ER ] 5,

30° HA 0.01

(o]
=
©
~Sa

|3
, m |
— 3 | ,/

bx45°

<ad1
od,

Pré-assemblé jusqu'au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, l, I, d, d, I, YA v1 y2 d, X
Codice prodotto 0]

=
DSA.1.003.030 0,3 0,75 0,90 0,28 4 50 1 20° -° = A
DSA.1.003.050 0,3 1,05 1,50 0,28 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.003.053 0,3 1,50 1,59 0,28 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.004.030 04 1,00 1,20 0,38 4 50 1 20° -° = A
DSA.1.004.050 0,4 1,40 2,00 0,38 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.004.053 0,4 2,00 2,12 0,38 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.005.030 0,5 1,25 1,50 0,47 4 50 1 20° -° = A
DSA.1.005.050 0,5 1,75 2,50 0,47 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.005.053 0,5 2,50 2,65 0,47 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.006.030 0,6 1,50 1,80 0,56 4 50 1 20° = = A
DSA.1.006.050 0,6 2,10 3,00 0,56 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.006.053 0,6 3,00 3,18 0,56 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.008.030 0,8 2,00 2,40 0,75 4 50 1 20° =° = A
DSA.1.008.050 0,8 2,80 4,00 0,75 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.008.053 0,8 4,00 4,24 0,75 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.010.030 1,0 2,50 3,00 0,95 4 50 1 20° -° = A
DSA.1.010.050 1,0 3,50 5,00 0,95 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.010.053 1,0 5,00 5,30 0,95 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.012.030 1,2 3,00 3,60 1,15 4 50 1 20° -° = A
DSA.1.012.050 1,2 4,20 6,00 1,15 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.012.053 1,2 6,00 6,36 1,15 4 50 1 40° 20° 2,0 A
DSA.1.015.030 1,5 3,75 4,50 1,45 4 50 1 20° = = A
DSA.1.015.050 {iES 5,25 7,50 1,45 4 50 1 40° 20° 2,5 A
DSA.1.015.053 1,5 7,50 7,95 1,45 4 50 1 40° 20° 2,5 A
DSA.1.018.030 1,8 4,50 5,40 1,75 4 50 1 20° = = A
DSA.1.018.050 1,8 6,30 9,00 1,75 4 50 1 40° 20° 3,0 A
DSA.1.018.053 1,8 9,00 9,54 1,75 4 50 1 40° 20° 3,0 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSA @ 0,3 - 1,8 mm
Parametri di taglio DSA @ 0,3 - 1,8 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N4.1

d

q
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,5
1,5
1,5
1,8
1,8
1,8

Dimensions en mm

vc = m/min

300

320

300

250

180

200

180

200

fZ

7 0,022
5° 0,016
3° 0,016
7 0,022
5° 0,016
3° 0,016
7 0,023
5° 0,016
3° 0,016
e 0,023
5° 0,016
3° 0,016
7 0,023
5° 0,016
3° 0,016
7 0,023
5° 0,016
3° 0,016
7 0,023
5° 0,016
3° 0,016
T 0,024
5° 0,017
3° 0,017
7° 0,024
5° 0,017
3° 0,017

Dimensioni in mm

vc = m/min

390
420
390
330
230
260
230
260

o

a

e

0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,50
1,50
1,50
1,80
1,80
1,80

0,45
0,45
0,45
0,60
0,60
0,60
0,75
0,75
0,75
0,90
0,90
0,90
1,20
1,20
1,20
1,50
1,50
1,50
1,80
1,80
1,80
2,25
2,25
2,25
2,70
2,70
2,70

0,045
0,031
0,031
0,045
0,031
0,031
0,045
0,032
0,032
0,045
0,032
0,032
0,046
0,032
0,032
0,046
0,032
0,032
0,047
0,033
0,033
0,048
0,033
0,033
0,048
0,034
0,034

0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,13
0,13
0,13
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,38
0,38
0,38
0,45
0,45
0,45

0,75
0,75
1,50
1,00
1,00
2,00
1,25
1,25
2,50
1,50
1,50
3,00
2,00
2,00
4,00
2,50
2,50
5,00
3,00
3,00
6,00
3,75
3,75
7,50
4,50
4,50
9,00
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Fraise a une dent (ﬁh HORN i)

Frese a tagliente singolo

DSA

a2 W | G |ecp B | AT ER ] 5,

30° HA oho [/ |00

|3
| Y

|
bx45° ‘

<ad1
od,

Pré-assemblé jusqu‘au @ 3mm pour broche haute vitesse Toodle (voir page D2)
Sono disponibili Frese pre-assemblate (fino a @ 3 mm) per kit mandrino ad alta velocita Toodle (vedere pag D2)

N° de commande d, b l, I, d, d, I, z v1 y2 d, X
Codice prodotto 0]

=
DSA.1.020.030 2,0 = 5,00 6,00 1,9 4 50 1 20° = = A
DSA.1.020.050 2,0 = 7,00 10,00 i 4 50 1 40° 20° 3,0 A
DSA.1.020.053 2,0 = 10,00 10,60 1,9 4 50 1 40° 20° 3,0 A
DSA.1.025.030 2,5 = 6,25 7,50 2,4 4 50 1 20° -° = A
DSA.1.025.050 2,5 - 8,75 12,50 2,4 4 50 1 40° 20° 3,5 A
DSA.1.025.053 2,5 = 12,50 13,25 2,4 4 64 1 40° 20° 3,5 A
DSA.1.030.030 3,0 0,1 7,50 9,00 2,9 4 50 1 20° -° = A
DSA.1.030.050 3,0 0,1 10,50 15,00 2,9 4 64 1 40° 20° 3,5 A
DSA.1.030.053 3,0 0,1 15,00 15,90 28 4 64 1 40° 20° 3,5 A
DSA.1.040.030 4,0 0,1 10,00 12,00 3,8 6 54 1 20° = = A
DSA.1.040.050 4,0 0,1 14,00 20,00 3,8 6 64 1 20° -° = A
DSA.1.040.053 4,0 0,1 20,00 21,20 3,8 6 64 1 20° -° = A
DSA.1.050.030 5,0 0,1 12,50 15,00 4,7 6 64 1 20° = = A
DSA.1.050.050 5,0 0,1 17,50 25,00 4,7 6 64 1 20° -° = A
DSA.1.050.053 5,0 0,1 25,00 26,50 4,7 6 64 1 20° = = A
DSA.1.060.030 6,0 0,2 15,00 18,00 5,6 6 64 1 -° -° = A
DSA.1.060.050 6,0 0,2 21,00 30,00 5,6 6 82 1 -° -° - A
DSA.1.060.053 6,0 0,2 30,00 31,80 5,6 6 82 1 =° =° = A
DSA.1.080.030 8,0 0,2 20,00 24,00 7,5 8 64 1 -° -° = A
DSA.1.080.050 8,0 0,2 28,00 | 40,00 7,5 8 82 1 = = = A
DSA.1.080.053 8,0 0,2 40,00 | 42,40 7,5 8 82 1 -° -° = A
DSA.1.100.030 10,0 0,2 25,00 30,00 9,5 10 82 1 -° -° - A
DSA.1.100.050 10,0 0,2 35,00 50,00 9IS 10 108 1 =° = = A
DSA.1.100.053 10,0 0,2 50,00 53,00 9,5 10 108 1 -° -° - A
DSA.1.120.030 12,0 0,2 30,00 36,00 11,5 12 82 1 = = = A
DSA.1.120.050 12,0 0,2 42,00 60,00 11,5 12 108 1 -° -° = A
DSA.1.120.053 12,0 0,2 60,00 63,60 11,5 12 108 1 -° -° - A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSA QG 2 - 12 mm

Parametri di taglio DSA @ 2 - 12 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N4.1

d

q
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0

10,0

10,0

10,0

12,0

12,0

12,0

Dimensions en mm

vc = m/min

300

320

300

250

180

200

180

200

fZ

7 0,027
5° 0,019
3° 0,019
7 0,032
5° 0,022
3° 0,022
7 0,037
5° 0,026
3° 0,026
T 0,047
5° 0,033
3° 0,033
7 0,057
5° 0,040
3° 0,040
7 0,067
5° 0,047
3° 0,047
7 0,087
5° 0,061
3° 0,061
7P 0,107
5° 0,075
3° 0,075
7 0,127
5° 0,089
3° 0,089

Dimensioni in mm

vc = m/min

390
420
390
330
230
260
230
260

o

a

e

2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00

3,00
3,00
3,00
3,75
3,75
3,75
4,50
4,50
4,50
6,00
6,00
6,00
7,50
7,50
7,50
9,00
9,00
9,00
12,00
12,00
12,00
15,00
15,00
15,00
18,00
18,00
18,00

0,045
0,031
0,031
0,052
0,037
0,037
0,060
0,042
0,042
0,075
0,053
0,053
0,091
0,063
0,063
0,106
0,074
0,074
0,137
0,096
0,096
0,168
0,117
0,117
0,198
0,139
0,139

0,50
0,50
0,50
0,63
0,63
0,63
0,75
0,75
0,75
1,00
1,00
1,00
1,25
1,25
1,25
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00

5,00
5,00
10,00
6,25
6,25
12,50
7,50
7,50
15,00
10,00
10,00
20,00
12,50
12,50
25,00
15,00
15,00
30,00
20,00
20,00
40,00
25,00
25,00
50,00
30,00
30,00
60,00
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Fraise hemispherique (ﬁl’l HORN fill)

Frese raggio completo

DSKA

| [TU G| JEHE],,

300 N 001 HA gg7 / 0005

'ﬁﬁ

i
8| e
r

N° de commande d, r l, I el d, L, Z Y X
Codice prodotto 10}

=
DSKA.2.040.030 4 2,0 10,0 12 3,8 6 64 2 20° A
DSKA.2.040.050 4 2,0 10,0 20 3,8 6 64 2 20° A
DSKA.2.040.070 4 2,0 10,0 28 3,8 6 70 2 20° A
DSKA.2.050.030 5 2,5 12,5 15 4,7 6 64 2 20° A
DSKA.2.050.050 5 2,5 12,5 25 4,7 6 64 2 20° A
DSKA.2.050.070 5 2,5 12,5 35 4,7 6 82 2 20° A
DSKA.2.060.030 6 3,0 15,0 18 5,6 6 64 2 = A
DSKA.2.060.050 6 3,0 15,0 30 5,6 6 82 2 -° A
DSKA.2.060.070 6 3,0 15,0 42 5,6 6 82 2 = A
DSKA.2.080.030 8 4,0 20,0 24 7,5 8 64 2 = A
DSKA.2.080.050 8 4,0 20,0 40 7,5 8 82 2 -° A
DSKA.2.080.070 8 4,0 20,0 56 7,5 8 108 2 = A
DSKA.2.100.030 10 5,0 25,0 30 9,5 10 82 2 -° A
DSKA.2.100.050 10 5,0 25,0 50 9,5 10 108 2 = A
DSKA.2.100.070 10 5,0 25,0 70 9,5 10 120 2 -° A
DSKA.2.120.030 12 6,0 30,0 36 11,5 12 82 2 -° A
DSKA.2.120.050 12 6,0 30,0 60 11,5 12 108 2 = A
DSKA.2.120.070 12 6,0 30,0 84 11,5 12 140 2 -° A
DSKA.2.160.030 16 8,0 40,0 48 15,0 16 108 2 = A
DSKA.2.160.050 16 8,0 40,0 80 15,0 16 140 2 -° A
DSKA.2.200.030 20 10,0 50,0 60 19,0 20 120 2 -° A
DSKA.2.200.050 20 10,0 50,0 100 19,0 20 163 2 =’ A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSKA @ 4,0 - 20,0 mm
Parametri di taglio DSKA & 4,0 - 20,0 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N4.1

o

[ooRe RN >R e >IN )RS IS NS, B SN S~

N ) A A A a a
SoooNNNOOO®®

20

Dimensions en mm

vc = m/min

460

480

460

390

260

330

290

330

fZ

15° 0,044
10° 0,040
5° 0,035
15° 0,054
10° 0,049
5° 0,043
15° 0,064
10° 0,058
5° 0,052
15° 0,085
10° 0,076
5° 0,068
15° 0,105
10° 0,094
5° 0,084
15° 0,125
10° 0,113
5° 0,100
15° 0,166
10° 0,149
15° 0,206
10° 0,186

Dimensioni in mm

vc = m/min

1,20
1,20
1,20
1,50
1,50
1,50
1,80
1,80
1,80
2,40
2,40
2,40
3,00
3,00
3,00
3,60
3,60
3,60
4,80
4,80
6,00
6,00

550
580
550
470
310
400
350
400

4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
16,00
16,00
20,00
20,00

0,037
0,033
0,030
0,047
0,042
0,037
0,056
0,051
0,045
0,077
0,069
0,061
0,097
0,088
0,078
0,118
0,107
0,095
0,161
0,145
0,204
0,184

0,12
0,12
0,12
0,13
0,13
0,13
0,14
0,14
0,14
0,16
0,16
0,16
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,24
0,24
0,28
0,28

0,40
0,32
0,24
0,50
0,40
0,30
0,60
0,48
0,36
0,80
0,64
0,48
1,00
0,80
0,60
1,20
0,96
0,72
1,60
1,28
2,00
1,60
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Fraise de finition, aréte vive
Frese per finitura a spigolo vivo

(ph HORN pi»)

A

@ %\ |:|]:|¢h5 Z3
20° HA oh9
) ESsEr———
_gm

N° de commande d, I, Iy d,
Codice prodotto

DSA.3.040.030 4 10,0 12,0 3,8
DSA.3.040.050 4 10,0 20,0 3,8
DSA.3.040.053 4 20,0 21,2 3,8
DSA.3.040.070 4 20,0 28,0 3,8
DSA.3.050.030 5 12,5 15,0 47
DSA.3.050.050 5 12,5 25,0 4,7
DSA.3.050.053 5 25,0 26,5 4,7
DSA.3.050.070 5 25,0 35,0 4,7
DSA.3.060.030 6 15,0 18,0 5,6
DSA.3.060.050 6 15,0 30,0 5,6
DSA.3.060.053 6 30,0 31,8 5,6
DSA.3.060.070 6 30,0 42,0 5,6
DSA.3.080.030 8 20,0 24,0 7,5
DSA.3.080.050 8 20,0 40,0 7,5
DSA.3.080.053 8 40,0 42,4 7,5
DSA.3.080.070 8 40,0 56,0 7,5
DSA.3.100.030 10 25,0 30,0 ©/5
DSA.3.100.050 10 25,0 50,0 9,5
DSA.3.100.053 10 50,0 53,0 96
DSA.3.100.070 10 50,0 70,0 9,5
DSA.3.120.030 12 30,0 36,0 11,5
DSA.3.120.050 12 30,0 60,0 11,5
DSA.3.120.053 12 60,0 63,6 11,5
DSA.3.120.070 12 60,0 84,0 11,5
DSA.3.160.030 16 40,0 48,0 15,0
DSA.3.160.050 16 40,0 80,0 15,0
DSA.3.160.053 16 80,0 84,8 15,0
DSA.3.200.027 20 50,0 54,0 19,0
DSA.3.200.050 20 50,0 100,0 19,0
DSA.3.200.053 20 100,0 106,0 19,0

0 0 OO OO,

DR = s s s
O O OO OOONNDNNOOO O

20

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm

Dimensioni in mm

B174

64
64
64
70
64
64
64
82
64
82
82
82
64
82
82
108
82
108
108
120
82
108
108
140
108
140
140
108
163
163
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Conditions de coupe DSA @ 4 - 20 mm

Parametri di taglio DSA @ 4 - 20 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N4.1

o

0 0o oo oo oo ook~ DM E

DR = s s s
O O OO OOONNDNNOOO O

20

Dimensions en mm

vc = m/min

420

440

420

350

230

290

250

290

fZ

e 0,020
5° 0,014
3° 0,014
3° 0,008
7 0,028
5° 0,020
3° 0,020
3° 0,011
e 0,036
5° 0,025
3° 0,025
3° 0,014
7 0,052
5° 0,036
3° 0,036
3° 0,021
7° 0,068
5° 0,048
3° 0,048
3° 0,027
7 0,084
5° 0,059
3° 0,059
3° 0,034
7° 0,116
5° 0,081
3° 0,081
7 0,148
5° 0,104
3° 0,104

Dimensioni in mm

vc = m/min

500
530
500
420
280
350
300
350

D

a

1,00
1,00
1,00
1,00
1,25
1,25
1,25
1,25
1,50
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00

10,00
10,00
20,00
20,00
12,50
12,50
25,00
25,00
15,00
15,00
30,00
30,00
20,00
20,00
40,00
40,00
25,00
25,00
50,00
50,00
30,00
30,00
60,00
60,00
40,00
40,00
80,00
50,00
50,00
100,00

0,018
0,012
0,012
0,007
0,027
0,019
0,019
0,011
0,036
0,025
0,025
0,014
0,053
0,037
0,037
0,021
0,071
0,050
0,050
0,029
0,089
0,062
0,062
0,036
0,125
0,088
0,088
0,161
0,113
0,113

0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00

10,00
10,00
20,00
20,00
12,50
12,50
25,00
25,00
15,00
15,00
30,00
30,00
20,00
20,00
40,00
40,00
25,00
25,00
50,00
50,00
30,00
30,00
60,00
60,00
40,00
40,00
80,00
50,00
50,00
100,00

B175



Fraise multi dents, rayon
Frese multitaglienti, raggio

(ph HORN pi»)

@ %\ D]:Iah5 Z3
45° r HA || ohg ||/]0
|3
I
E S — %
<
r (S}

N° de commande d, r I, I8 d, d,
Codice prodotto

DSRA.3.040.010.030 4 0,1 10,0 12,0 3,8 6
DSRA.3.040.010.050 4 0,1 10,0 20,0 3,8 6
DSRA.3.040.010.053 4 0,1 20,0 21,2 3,8 6
DSRA.3.040.010.070 4 0,1 20,0 28,0 3,8 6
DSRA.3.040.050.030 4 0,5 10,0 12,0 3,8 6
DSRA.3.040.050.050 4 0,5 10,0 20,0 3,8 6
DSRA.3.040.050.053 4 0,5 20,0 21,2 3,8 6
DSRA.3.040.050.070 4 0,5 20,0 28,0 3,8 6
DSRA.3.040.100.030 4 1,0 10,0 12,0 3,8 6
DSRA.3.040.100.050 4 1,0 10,0 20,0 3,8 6
DSRA.3.040.100.053 4 1,0 20,0 21,2 3,8 6
DSRA.3.040.100.070 4 1,0 20,0 28,0 3,8 6
DSRA.3.050.010.030 5 0,1 12,5 15,0 4,7 6
DSRA.3.050.010.050 5 0,1 12,5 25,0 4,7 6
DSRA.3.050.010.053 5 0,1 25,0 26,5 47 6
DSRA.3.050.010.070 5 0,1 25,0 35,0 4,7 6
DSRA.3.050.050.030 5 0,5 12,5 15,0 4,7 6
DSRA.3.050.050.050 5 0,5 12,5 25,0 4,7 6
DSRA.3.050.050.053 5 0,5 25,0 26,5 4,7 6
DSRA.3.050.050.070 5 0,5 25,0 35,0 4,7 6
DSRA.3.050.100.030 5 1,0 12,5 15,0 4,7 6
DSRA.3.050.100.050 5 1,0 12,5 25,0 4,7 6
DSRA.3.050.100.053 5 1,0 25,0 26,5 4,7 6
DSRA.3.050.100.070 5 1,0 25,0 35,0 4,7 6

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

B176

64
64
64
70
64
64
64
70
64
64
64
70
64
64
64
82
64
64
64
82
64
64
64
82

DSRA
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20°
20°
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Conditions de coupe DSRA @ 4 - 5 mm

Parametri di taglio DSTMA @ 4 - 5 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N4.1

o

g oo oaogagoaagoaoaoagoadbdhbdhDdbd,DdDbdDdDdSDdDSD S

()]

Dimensions en mm

vc = m/min

70
50
30
30
70
5°
30
30
70
50
30
30
20
5o
30
30
-
5o
30
30
70
5°
30
30

Dimensioni in mm

460
480
460
390
260
330
290
330

0,014
0,010
0,010
0,006
0,014
0,010
0,010
0,006
0,014
0,010
0,010
0,006
0,019
0,013
0,013
0,008
0,019
0,013
0,013
0,008
0,019
0,013
0,013
0,008

vc = m/min

550
580
550
470
310
400
350
400

a

4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
7,50
7,50
7,50
7,50
7,50
7,50
7,50
7,50
7,50
7,50
7,50
7,50

0,007
0,005
0,005
0,003
0,007
0,005
0,005
0,003
0,007
0,005
0,005
0,003
0,011
0,008
0,008
0,004
0,011
0,008
0,008
0,004
0,011
0,008
0,008
0,004

0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

10,00
10,00
20,00
20,00
10,00
10,00
20,00
20,00
10,00
10,00
20,00
20,00
12,50
12,50
25,00
25,00
12,50
12,50
25,00
25,00
12,50
12,50
25,00
25,00

B177



Fraise multi dents, rayon (ﬁh HORN [il1)

Frese multitaglienti, raggio

DSRA

% W || B e B [ EL ] 5,

45° r HA || ohg ||/]0
|1
|3
|2
E i —
<
r Q

N° de commande d, r I, I, d, d, l, z X
Codice prodotto 10}

=
DSRA.3.060.010.030 6 0,1 15 18,0 5,6 6 64 3 A
DSRA.3.060.010.050 6 0,1 15 30,0 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.010.053 6 0,1 30 31,8 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.010.070 6 0,1 30 42,0 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.050.030 6 0,5 15 18,0 5,6 6 64 3 A
DSRA.3.060.050.050 6 0,5 15 30,0 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.050.053 6 0,5 30 31,8 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.050.070 6 0,5 30 42,0 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.100.030 6 1,0 15 18,0 5,6 6 64 3 A
DSRA.3.060.100.050 6 1,0 15 30,0 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.100.053 6 1,0 30 31,8 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.100.070 6 1,0 30 42,0 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.250.030 6 2,5 15 18,0 5,6 6 64 3 A
DSRA.3.060.250.050 6 2,5 15 30,0 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.250.053 6 2,5 30 31,8 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.250.070 6 2,5 30 42,0 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.080.010.030 8 0,1 20 24,0 7,5 8 64 3 A
DSRA.3.080.010.050 8 0,1 20 40,0 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.010.053 8 0,1 40 42,4 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.010.070 8 0,1 40 56,0 75 8 108 3 A
DSRA.3.080.050.030 8 0,5 20 24,0 7,5 8 64 3 A
DSRA.3.080.050.050 8 0,5 20 40,0 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.050.053 8 0,5 40 42,4 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.050.070 8 0,5 40 56,0 7,5 8 108 3 A
DSRA.3.080.100.030 8 1,0 20 24,0 7,5 8 64 3 A
DSRA.3.080.100.050 8 1,0 20 40,0 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.100.053 8 1,0 40 42,4 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.100.070 8 1,0 40 56,0 7,5 8 108 3 A
DSRA.3.080.250.030 8 2,5 20 24,0 7,5 8 64 3 A
DSRA.3.080.250.050 8 2,5 20 40,0 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.250.053 8 2,5 40 42,4 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.250.070 8 2,5 40 56,0 75 8 108 3 A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta Dimensions en mm

e Premier choix / raccomandato Dimensioni in mm

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

B178




Conditions de coupe DSRA @ 6 - 8 mm

Parametri di taglio DSTMA @ 6 - 8 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N4.1

o

© 00 00 00 00 0 O © O 0 0 00 00 0 O O O OOWOOWOOOOOoWOoOoWOoOo o ¢

o

Dimensions en mm

vc = m/min

350

370

350

300

200

250

220

250

fZ

e 0,024
5° 0,017
3° 0,017
3° 0,010
7 0,024
5° 0,017
3° 0,017
3° 0,010
e 0,024
5° 0,017
3° 0,017
3° 0,010
7 0,024
5° 0,017
3° 0,017
3° 0,010
7° 0,034
5° 0,024
3° 0,024
3° 0,014
e 0,034
5° 0,024
3° 0,024
3° 0,014
7 0,034
5° 0,024
3° 0,024
3° 0,014
7 0,034
5° 0,024
3° 0,024
3° 0,014

Dimensioni in mm

vc = m/min

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00

460
480
460
390
260
330
290
330

9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00

0,016
0,011
0,011
0,006
0,016
0,011
0,011
0,006
0,016
0,011
0,011
0,006
0,016
0,011
0,011
0,006
0,025
0,017
0,017
0,010
0,025
0,017
0,017
0,010
0,025
0,017
0,017
0,010
0,025
0,017
0,017
0,010

1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60

15,00
15,00
30,00
30,00
15,00
15,00
30,00
30,00
15,00
15,00
30,00
30,00
15,00
15,00
30,00
30,00
20,00
20,00
40,00
40,00
20,00
20,00
40,00
40,00
20,00
20,00
40,00
40,00
20,00
20,00
40,00
40,00

B179



Fraise multi dents, rayon (ﬁh HORN [il1)

Frese multitaglienti, raggio

DSRA

% W || B e B [ EL ] 5,

45° r HA | ono |/]0
|1
I3
|2
3 T E——
<
r Q

N° de commande d, r l, I8 d, d, L, z X
Codice prodotto 10}

=
DSRA.3.100.010.030 10 0,1 25 30,0 9,5 10 82 3 A
DSRA.3.100.010.050 10 0,1 25 50,0 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.010.053 10 0,1 50 53,0 9,5 10 108 & A
DSRA.3.100.010.070 10 0,1 50 70,0 9,5 10 120 3 A
DSRA.3.100.050.030 10 0,5 25 30,0 9,5 10 82 3 A
DSRA.3.100.050.050 10 0,5 25 50,0 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.050.053 10 0,5 50 53,0 9,5 10 108 g A
DSRA.3.100.050.070 10 0,5 50 70,0 9,5 10 120 3 A
DSRA.3.100.100.030 10 1,0 25 30,0 9,5 10 82 2 A
DSRA.3.100.100.050 10 1,0 25 50,0 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.100.053 10 1,0 50 53,0 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.100.070 10 1,0 50 70,0 9,5 10 120 3 A
DSRA.3.100.250.030 10 2,5 25 30,0 9,5 10 82 3 A
DSRA.3.100.250.050 10 2,5 25 50,0 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.250.053 10 2,5 50 53,0 9,5 10 108 8 A
DSRA.3.100.250.070 10 2,5 50 70,0 9,5 10 120 3 A
DSRA.3.120.010.030 12 0,1 30 36,0 11,5 12 82 3 A
DSRA.3.120.010.050 12 0,1 30 60,0 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.010.053 12 0,1 60 63,6 11,5 12 108 2 A
DSRA.3.120.010.070 12 0,1 60 84,0 11,5 12 140 3 A
DSRA.3.120.050.030 12 0,5 30 36,0 11,5 12 82 3 A
DSRA.3.120.050.050 12 0,5 30 60,0 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.050.053 12 0,5 60 63,6 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.050.070 12 0,5 60 84,0 11,5 12 140 3 A
DSRA.3.120.100.030 12 1,0 30 36,0 11,5 12 82 3 A
DSRA.3.120.100.050 12 1,0 30 60,0 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.100.053 12 1,0 60 63,6 11,5 12 108 8 A
DSRA.3.120.100.070 12 1,0 60 84,0 11,5 12 140 3 A
DSRA.3.120.250.030 12 2,5 30 36,0 11,5 12 82 3 A
DSRA.3.120.250.050 12 2,5 30 60,0 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.250.053 12 2,5 60 63,6 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.250.070 12 2,5 60 84,0 11,5 12 140 3 A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta Dimensions en mm

e Premier choix / raccomandato Dimensioni in mm

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
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Conditions de coupe DSRA @ 10,0 mm

Parametri di taglio DSTMA @ 10,0 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N4.1

d1

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Dimensions en mm

vc = m/min

350

370

350

300

200

250

220

250

fZ

e 0,044
5° 0,031
3° 0,031
3° 0,018
7 0,044
5° 0,031
3° 0,031
3° 0,018
e 0,044
5° 0,031
3° 0,031
3° 0,018
7 0,044
5° 0,031
3° 0,031
3° 0,018
7 0,054
5° 0,038
3° 0,038
3° 0,022
7 0,054
5° 0,038
3° 0,038
3° 0,022
7 0,054
5° 0,038
3° 0,038
3° 0,022
7 0,054
5° 0,038
3° 0,038
3° 0,022

Dimensioni in mm

vc = m/min

10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00

460
480
460
390
260
330
290
330

15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00

0,033
0,023
0,023
0,013
0,033
0,023
0,023
0,013
0,033
0,023
0,023
0,013
0,033
0,023
0,023
0,013
0,042
0,030
0,030
0,017
0,042
0,030
0,030
0,017
0,042
0,030
0,030
0,017
0,042
0,030
0,030
0,017

2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40

25,00
25,00
50,00
50,00
25,00
25,00
50,00
50,00
25,00
25,00
50,00
50,00
25,00
25,00
50,00
50,00
30,00
30,00
60,00
60,00
30,00
30,00
60,00
60,00
30,00
30,00
60,00
60,00
30,00
30,00
60,00
60,00
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Fraise multi dents, rayon (ﬁh HORN [il1)

Frese multitaglienti, raggio

DSRA

% W || B e B [ EL ] 5,

45° r HA | ono |/]0
|1
I3
I2
3 T E——
<
r Q
N° de commande d, r l, I8 d, d, I, z X
Codice prodotto 10}
=
DSRA.3.160.010.030 16 0,1 40 48,0 15 16 108 3 A
DSRA.3.160.010.050 16 0,1 40 80,0 15 16 140 3) A
DSRA.3.160.010.053 16 0,1 80 84,8 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.050.030 16 0,5 40 48,0 15 16 108 3 A
DSRA.3.160.050.050 16 0,5 40 80,0 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.050.053 16 0,5 80 84,8 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.100.030 16 1,0 40 48,0 15 16 108 8 A
DSRA.3.160.100.050 16 1,0 40 80,0 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.100.053 16 1,0 80 84,8 15 16 140 8 A
DSRA.3.160.250.030 16 2,5 40 48,0 15 16 108 3 A
DSRA.3.160.250.050 16 2,5 40 80,0 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.250.053 16 2,5 80 84,8 15 16 140 3) A
DSRA.3.160.400.030 16 4,0 40 48,0 15 16 108 3 A
DSRA.3.160.400.050 16 4,0 40 80,0 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.400.053 16 4,0 80 84,8 15 16 140 3 A
DSRA.3.200.010.027 20 0,1 50 54,0 19 20 108 3 A
DSRA.3.200.010.050 20 0,1 50 100,0 19 20 163 8 A
DSRA.3.200.010.053 20 0,1 100 106,0 19 20 163 3 A
DSRA.3.200.050.027 20 0,5 50 54,0 19 20 108 8 A
DSRA.3.200.050.050 20 0,5 50 100,0 19 20 163 3 A
DSRA.3.200.050.053 20 0,5 100 106,0 19 20 163 8 A
DSRA.3.200.100.027 20 1,0 50 54,0 19 20 108 3 A
DSRA.3.200.100.050 20 1,0 50 100,0 19 20 163 3 A
DSRA.3.200.100.053 20 1,0 100 106,0 19 20 163 3) A
DSRA.3.200.250.027 20 25 50 54,0 19 20 108 3 A
DSRA.3.200.250.050 20 2,5 50 100,0 19 20 163 3 A
DSRA.3.200.250.053 20 2,5 100 106,0 19 20 163 3 A
DSRA.3.200.400.027 20 4,0 50 54,0 19 20 108 3 A
DSRA.3.200.400.050 20 4,0 50 100,0 19 20 163 8 A
DSRA.3.200.400.053 20 4,0 100 106,0 19 20 163 3 A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta Dimensions en mm
e Premier choix / raccomandato Dimensioni in mm

o Choix alternatif / alternativa

- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
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Conditions de coupe DSRA @ 16,0 mm

Parametri di taglio DSTMA @ 16,0 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N4.1

d1

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

Dimensions en mm

vc = m/min

350

370

350

300

200

250

220

250

fZ

e 0,074
5° 0,052
3° 0,052
3° 0,074
7 0,052
5° 0,052
3° 0,074
3° 0,052
e 0,052
5° 0,074
3° 0,052
3° 0,052
7 0,074
5° 0,052
3° 0,052
3° 0,094
7 0,066
5° 0,066
3° 0,094
3° 0,066
7 0,066
5° 0,094
3° 0,066
3° 0,066
7 0,094
5° 0,066
3° 0,066
3° 0,094
7 0,066
5° 0,066

Dimensioni in mm

vc = m/min

16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00

460
480
460
390
260
330
290
330

24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
24,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00
30,00

0,060
0,042
0,042
0,060
0,042
0,042
0,060
0,042
0,042
0,060
0,042
0,042
0,060
0,042
0,042
0,078
0,055
0,055
0,078
0,055
0,055
0,078
0,055
0,055
0,078
0,055
0,055
0,078
0,055
0,055

3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

4

40,00
40,00
80,00
40,00
40,00
80,00
40,00
40,00
80,00
40,00
40,00
80,00
40,00
40,00
80,00
50,00
50,00
100,00
50,00
50,00
100,00
50,00
50,00
100,00
50,00
50,00
100,00
50,00
50,00
100,00
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Fraise avec chanfrein en bout (pl HORN i)

Frese a candela con smusso

DSFA
o | & [ B ¥ o] P

G 2,51y, 36-40°| vus || IK HA || oho |/[00
1
l,
l,
o i
Sl
_gm
bx45°

N° de commande d, b I, I8 d, d, L, Z N

Codice prodotto &
z

DSFA.3.060.030 6 0,2 15 18,0 5,6 6 57 8 A

DSFA.3.060.050 6 0,2 15 30,0 5,6 6 70 3 A

DSFA.3.060.053 6 0,2 30 31,8 5,6 6 70 S A

DSFA.3.060.070 6 0,2 30 42,0 5,6 6 80 3 A

DSFA.3.080.030 8 0,2 20 24,0 7,5 8 64 3 A

DSFA.3.080.050 8 0,2 20 40,0 7,5 8 80 3 A

DSFA.3.080.053 8 0,2 40 42,4 7,5 8 80 3 A

DSFA.3.080.070 8 0,2 40 56,0 7,5 8 100 3 A

DSFA.3.100.030 10 0,2 25 30,0 9,5 10 72 8 A

DSFA.3.100.050 10 0,2 25 50,0 9,5 10 100 3 A

DSFA.3.100.053 10 0,2 50 53,0 9,5 10 100 3 A

DSFA.3.100.070 10 0,2 50 70,0 9,5 10 115 3 A

DSFA.3.120.030 12 0,2 30 36,0 11,5 12 85 8 A

DSFA.3.120.050 12 0,2 30 60,0 11,5 12 108 3 A

DSFA.3.120.053 12 0,2 60 63,6 11,5 12 108 3 A

DSFA.3.120.070 12 0,2 60 84,0 11,5 12 140 3 A

DSFA.3.160.030 16 0,5 40 48,0 15,0 16 100 3 A

DSFA.3.160.050 16 0,5 40 80,0 15,0 16 140 3 A

DSFA.3.160.053 16 0,5 80 84,8 15,0 16 140 8 A

DSFA.3.200.027 20 0,5 50 54,0 19,0 20 108 3 A

DSFA.3.200.050 20 0,5 50 100,0 19,0 20 163 3 A

DSFA.3.200.053 20 0,5 100 106,0 19,0 20 163 3 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DSFA @ 6 - 20 mm
Parametri di taglio DSFA @ 6 - 20 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N4.1

o

® ©® 0 oo oo, ¢

|\)|\J_\_\_\_\_\_\_\_\_\_\_\w
O OO0 OO NDNDNDNOOOO

20

Dimensions en mm

vc = m/min

20°
10°
30
30
20°
10°
30
30
20°
10°
30
30
20°
10°
30
30
20°
10°
30
20°
10°
30

Dimensioni in mm

450
500
450
350
280
300
280
300

0,026
0,018
0,018
0,010
0,035
0,025
0,025
0,014
0,044
0,031
0,031
0,018
0,054
0,037
0,037
0,021
0,072
0,050
0,050
0,090
0,063
0,063

vc = m/min

540
600
540
420
340
360
340
360

ae

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00

9,00

9,00

9,00

9,00

12,00
12,00
12,00
12,00
15,00
15,00
15,00
15,00
18,00
18,00
18,00
18,00
24,00
24,00
24,00
30,00
30,00
30,00

0,047
0,066
0,066
0,038
0,128
0,090
0,090
0,051
0,161
0,113
0,113
0,064
0,194
0,136
0,136
0,078
0,260
0,182
0,182
0,327
0,229
0,229

1,20
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00

15,00
15,00
30,00
30,00
20,00
20,00
40,00
40,00
25,00
25,00
50,00
50,00
30,00
30,00
60,00
60,00
40,00
40,00
80,00
50,00
50,00
100,00
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Fraise d‘ébauche avec un profil ripper (ﬁh HORN [il1)

Frese per sgrossatura con rompitruciolo

DSFRA

LA
/'] 0.01 Z3

=

| 004 ) O B feciaderio

G 2,5/v, 36-40°|| bxas° IK HA HB oh9
h
B
B
T S —— 3
. f
bx45°
N° de commande d, b l, I8 d, d, L, z Type N
Codice prodotto Tipo &
z
DSFRA.3.060.030 6 0,4 15 18 5,6 6 57 3 HA A
DSFRA.3.060.050 6 0,4 15 30 5,6 6 70 3 HA A
DSFRA.3.080.030 8 0,5 20 24 7,5 8 64 S HA A
DSFRA.3.080.050 8 0,5 20 40 7,5 8 80 3 HA A
DSFRA.3.100.030 10 0,5 25 30 9,5 10 72 3 HA A
DSFRA.3.100.050 10 0,5 25 50 9,5 10 100 3 HA A
DSFRA.3.120.030 12 0,5 30 36 11,5 12 85 3 HA A
DSFRA.3.120.030.B 12 0,5 30 36 11,5 12 85 3 HB A
DSFRA.3.120.050 12 0,5 30 60 11,5 12 108 3 HA A
DSFRA.3.120.050.B 12 0,5 30 60 11,5 12 108 3 HB A
DSFRA.3.160.030 16 0,6 40 48 15,0 16 100 3 HA A
DSFRA.3.160.030.B 16 0,6 40 48 15,0 16 100 3 HB A
DSFRA.3.160.050 16 0,6 40 80 15,0 16 140 S HA A
DSFRA.3.160.050.B 16 0,6 40 80 15,0 16 140 3 HB A
DSFRA.3.200.027 20 0,8 50 54 18,8 20 108 3 HA A
DSFRA.3.200.027.B 20 0,8 50 54 18,8 20 108 3 HB A
DSFRA.3.200.050 20 0,8 50 100 18,8 20 163 3 HA A
DSFRA.3.200.050.B 20 0,8 50 100 18,8 20 163 3 HB A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DSFRA @ 6 - 20 mm

Parametri di taglio DSFRA & 6 - 20 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N4.1

o

© O O

8
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
20
20
20
20

Dimensions en mm

vc = m/min

20°
10°
20°
10°
20°
10°
20°
20°
10°
10°
20°
20°
10°
10°
20°
20°
10°
10°

Dimensioni in mm

450
500
450
350
280
300
280
300

0,030
0,021
0,041
0,029
0,053
0,037
0,064
0,064
0,045
0,045
0,086
0,086
0,060
0,060
0,108
0,108
0,076
0,076

vc = m/min

540
600
540
420
340
360
340
360

a

e

6,00

6,00

8,00

8,00

10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
16,00
16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
20,00

9,00
9,00
12,00
12,00
15,00
15,00
18,00
18,00
18,00
18,00
24,00
24,00
24,00
24,00
30,00
30,00
30,00
30,00

0,062
0,043
0,083
0,058
0,104
0,073
0,125
0,125
0,087
0,087
0,167
0,167
0,117
0,117
0,209
0,209
0,146
0,146

2,40
2,40
3,20
3,20
4,00
4,00
4,80
4,80
4,80
4,80
6,40
6,40
6,40
6,40
8,00
8,00
8,00
8,00

15,00
15,00
20,00
20,00
25,00
25,00
30,00
30,00
30,00
30,00
40,00
40,00
40,00
40,00
50,00
50,00
50,00
50,00
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(ph HORN ph)




Systéme DG
Sistema DG Cﬁh HORN I]h)

Systéme de fraisage DG Sistema di fresatura DG

C1



Systéme DG
Sistema DG

(ph HORN pi»)

Corps de fraise
Corpo fresa

MDG

Plaguette de Coupe

Inserto
DGR/DGM/DGF/
DGRR/DGH/DGK/
DGVZ/DGFF/DGV

Plaquette de coupe
Inserto

DGR/DGF/DGRR/
DGH/DGM/DGK/
DGVZ/DGFF/DGV

C2

SN

Page/Pag.
C3-C6

C8

Page/Pag.
C10, C12

Page/Pag.
Cc14

Page/Pag.
C24

Page/Pag.
C26



Fraisage de gorge (ﬁh HORN i)

Fresatura gole

Corps de fraise MDG i N\

Corpo fresa avec arrosage central

con foro per la lubrificazione interna

Corps a fretter 90°
Attacco a 90° - bloccaggio a caldo

%

Matiere du corps: carbure

Gambo in metallo duro
Plaquette de Coupe

Inserto
|2 Type DGK
= = © Tipo DGM
o o DGF
&o \ Q DGR
@‘E’ H DGRR
DGFF
I I DGH
l; DGV
-~ L DGVZz
N° de commande d l, I8 d, Systeme
Codice prodotto Sistema
MDG.10.0010.90.00.A 10 72,8 30,0 9,8 DG10
MDG.10.0010.90.01.A 10 101,8 56,8 9,8 DG10
MDG.12.0012.90.00.A 12 83,3 36,0 11,7 DG12
MDG.12.0012.90.01.A 12 114,3 59,3 11,7 DG12
MDG.16.0016.90.00.A 16 98,8 48,0 15,6 DG16
MDG.16.0016.90.01.A 16 129,8 64,8 15,6 DG16
MDG.20.0020.90.00.A 20 112,3 60,0 19,5 DG20
MDG.20.0020.90.01.A 20 150,3 70,3 19,5 DG20
Autres dimensions sur demande Dimensions en mm
Dimensioni differenti sono fornibili su richiesta Dimensioni in mm

Pour les porte outils MDG10... se il vous plait noter que les filetages ne sont pas segmentés!

Per portainserti MDG10... notare che la filettatura NON & segmentata.

Piéces Détachées

Pour les clés de serrages et accessoires ne sont pas fournies avec les corps d‘outils. Faire une commande séparément. Pour
plus de détails et spécifications sur le couple de serrage, veuillez consulter les données techniques sur la page C7.

Ricambi

Chiavi e ulteriori accessori non vengono forniti con il mandrino ma devono essere ordinati separatamente. Vedere i parametri di taglio alla pagina C7.

En cas de détérioration du corps de fraises, notre service de réparation est a votre disposition.
La HORN ripara i portainserti con alloggiamento dell‘inserto danneggiato.
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Fraisage de gorge

Fresatura gole

(ph HORN pi»)

Corps de fraise

Corpo fresa

Corps 90° - pas recommander pour le frettage
Attacco a 90° - sconsigliato per bloccaggio a caldo

Matiere du corps: acier
Gambo in acciaio

MDG

sans arrosage
senza lubrificazione

N° de commande
Codice prodotto

MDG.10.ST10.90.01.A
MDG.10.ST16.90.01.A
MDG.12.ST12.90.01.A
MDG.12.ST16.90.01.A
MDG.16.ST16.90.01.A
MDG.16.ST20.90.01.A
MDG.20.ST20.90.01.A
MDG.20.ST25.90.01.A

Autres dimensions sur demande
Dimensioni differenti sono fornibili su richiesta

10
16
12
16
16
20
20
25

2
o ©
NSk g
.
= I
1
. @
NSE i
o ©
Q
e
Q

91,8
91,8
109,3
99,3
134,8
104,8
150,3
110,3

36,8
19,8
44,3
22,3
49,8
27,8
60,3
33,3

-

%

N

~

Plaquette de Coupe

Inserto

Type
Tipo

9,8

9,8

11,7
1,7
15,6
15,6
19,5
19,5

Pour les porte outils MDG10... se il vous plait noter que les filetages ne sont pas segmentés!
Per portainserti MDG10... notare che la filettatura NON & segmentata.

Piéces Détachées

DGK
DGM
DGF
DGR
DGRR
DGFF
DGH
DGV
DGVzZ

Forme
Forma

AN =2 =2 N

2

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

Pour les clés de serrages et accessoires ne sont pas fournies avec les corps d‘outils. Faire une commande séparément. Pour
plus de détails et spécifications sur le couple de serrage, veuillez consulter les données techniques sur la page C7.

Ricambi

Chiavi e ulteriori accessori non vengono forniti con il mandrino ma devono essere ordinati separatamente. Vedere i parametri di taglio alla pagina C7.

En cas de détérioration du corps de fraises, notre service de réparation est a votre disposition.
La HORN ripara i portainserti con alloggiamento dell‘inserto danneggiato.
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Fraisage de gorge (ﬁh HORN i)

Fresatura gole

Corps de fraise MDG i N\

Corpo fresa avec arrosage central

con foro per la lubrificazione interna

Corps a fretter 87°
Attacco a 87° - bloccaggio a caldo k

Matiere du corps: carbure

Gambo in metallo duro
Plaquette de Coupe

Inserto
I2
Type DGK
Ti DGM
87° e DGF
\ \ DGR
= 2 DGRR
NN g |8 B DGFF
| | DGH
- | DGV
- 1 - DGVZ
N° de commande d I, I8 d, I,
Codice prodotto
MDG.10.0012.87.01.A 12 85 19,7 9,8 22
MDG.12.0016.87.01.A 16 100 23,1 1,7 42
MDG.16.0020.87.01.A 20 100 29,6 15,6 43
Autres dimensions sur demande Dimensions en mm
Dimensioni differenti sono fornibili su richiesta Dimensioni in mm

Pour les porte outils MDG10... se il vous plait noter que les filetages ne sont pas segmentés!

Per portainserti MDG10... notare che la filettatura NON & segmentata.

Piéces Détachées

Pour les clés de serrages et accessoires ne sont pas fournies avec les corps d‘outils. Faire une commande séparément. Pour
plus de détails et spécifications sur le couple de serrage, veuillez consulter les données techniques sur la page C7.

Ricambi
Chiavi e ulteriori accessori non vengono forniti con il mandrino ma devono essere ordinati separatamente. Vedere i parametri di taglio alla pagina C7.

En cas de détérioration du corps de fraises, notre service de réparation est a votre disposition.
La HORN ripara i portainserti con alloggiamento dell‘inserto danneggiato.
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Fraisage de gorge

Fresatura gole

Corps de fraise

Corpo fresa

Corps a fretter 89°

Attacco a 89° - bloccaggio a caldo

Matiere du corps: carbure

Gambo in metallo duro

89°

MDG

avec arrosage central

con foro per la lubrificazione interna

gdhe

N° de commande
Codice prodotto

MDG.10.0012.89.01.A
MDG.12.0016.89.01.A
MDG.16.0020.89.01.A

Autres dimensions sur demande
Dimensioni differenti sono fornibili su richiesta

Pour les porte outils MDG10... se il vous plait noter que les filetages ne sont pas segmentés!

115
140
160

Per portainserti MDG10... notare che la filettatura NON & segmentata.

Piéces Détachées

Pour les clés de serrages et accessoires ne sont pas fournies avec les corps d‘outils. Faire une commande séparément. Pour
plus de détails et spécifications sur le couple de serrage, veuillez consulter les données techniques sur la page C7.

Ricambi

Chiavi e ulteriori accessori non vengono forniti con il mandrino ma devono essere ordinati separatamente. Vedere i parametri di taglio alla pagina C7.

En cas de détérioration du corps de fraises, notre service de réparation est a votre disposition.

La HORN ripara i portainserti con alloggiamento dell‘inserto danneggiato.

C6
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Plaquette de Coupe

Dimensions en mm
Dimensioni in mm



Informations technique (ﬁh HORN [il1)

Informaioni techniche

Avance recommandée
Avanzamenti raccomandati

Systéme Couple de serrage (Nm) Taille de clé Combinaison de clé Tournevis dynamométrique
Sistema Coppia di serraggio (Nm) Grandezza Combinazione chiave Cacciavite dinamometrico
chiave
sSwW Utilisation Plage de serrage pour les petites
b Coppia effettiva di séries
a usare ; A .
serraggio Per piccole serie
DG10 10 8 S DG101 DD D0525VK
' 5-25Nm
DG12 14 10 D.DG1201 D1050VK
10 - 50 Nm
DG16 25 13 D.DG1601 D20100VK
SHIEREA 20 - 100 Nm
DG20 85) 17 D.DG2001

Instructions d'assemblage

1. Nettoyer la surface d'interface et de positionnement sur le corps d'outil et la plaquette de coupe

2. Serrer le corps d'outil avant de monter la plaquette

3. Appliquer de la graisse sur la surface du filet de la plaquette et sur le cone du corps d'outil

4. Insérer la plaquette de coupe dans le corps d'outil et le serrer manuellement selon la marque.
ATTENTION aux risques de blessures!

5. Serrer la plaquette de coupe avec une clé dynamomeétrique, en utilisant le couple recommandé

Remarque:

L'utilisation de graisse réduit le frottement entre la plaquette et le porte outils de coupe. Pour une précision optimale de
battement radiale et axiale, il est crucial que les interfaces restent propres. Le couple de serrage est recommandé pour
garantir une bonne utilisation.

Istruzioni di montaggio

1. Assicurarsi che le superifici di contatto del mandrino e dell'inserto siano perfettamente pulite
2. Prendere il mandrino in morsa
3. Applicare poco grasso antigrippante sul filetto, sulla rastremazione e sulla sede di appoggio dellinserto
4. Inserire l'inserto sul mandrino e stringerlo manualmente seguendo il segno.
Attenzione: rischio di infortunio!
5. Serrare l'inserto sul mandrino con una chiave dinamometrica utilizzando la coppia di serraggio raccomandata.

Nota:

L'uso del grasso lubrificante riduce I'attrito tra I'inserto e il portainserto. Tuttavia affinché il run-out radiale e assiale sia preciso & assolutamente necessario che
le superfici di contatto tra inserto e portainserto siano perfettamente pulite. Per garantire un montaggio corretto dellinserto sul mandrino utilizzare i parametri

raccomandati della coppia di serraggio.
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Fraisage en coin et gorge
Contornitura e fresatura gole

(ph HORN pi»)

Plaquette de Coupe DGR

Inserto avec arrosage central
con foro per la lubrificazione interna

Plaquette visé avec les coins rayonnés
Inserto con raggio all‘angolo

~

pour Corps de fraise
per Corpo fresa

Type MDG
Tipo

SW
r

lllustration de coupe a droite représentée

Figura = taglio destro

N° de commande Systeme SW VA d, d
Codice prodotto Systeme

DGR.3.10.1000.05.IK DG10 8 3 10 9,8
DGR.3.10.1000.10.IK DG10 8 3 10 9,8
DGR.4.10.1000.05.IK DG10 8 4 10 9,8
DGR.4.10.1000.10.IK DG10 8 4 10 9,8
DGR.3.12.1200.05.IK DG12 10 3 12 11,7
DGR.4.12.1200.05.IK DG12 10 4 12 1,7
DGR.4.12.1200.10.IK DG12 10 4 12 11,7
DGR.5.16.1600.05.1K DG16 13 5 16 15,6
DGR.5.16.1600.10.IK DG16 13 5 16 15,6
DGR.5.16.1600.15.IK DG16 13 5 16 15,6
DGR.5.16.1600.20.I1K DG16 13 5 16 15,6

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm

C8

r l, | &
Z

0,5 16,8 615 A
1,0 16,8 5,5 A
0,5 16,8 615 A
1,0 16,8 B3 A
0,5 19,3 6,5 A
0,5 19,3 6,5 A
1,0 19,3 6,5 A
0,5 24,8 8,5 A
1,0 24,8 8,5 A
1,5 24,8 8,5 A
2,0 24,8 8,5 A

Pas de coupe au centre
Non taglia al centro

Nuance
Leghe



Conditions de coupe DGR...IK
Parametro di taglio DGR...IK Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
150 180 130 160
150 180 110 130
140 170 110 130
130 160 100 120
130 160 80 100
130 160 70 80
110 130 s1.1 65 80
100 120 S2.1 45 50
M1.1 90 110 S3.1 35 40
M2.1 70 80 - - -
M3.1 60 70 2 - -

d1 fz a, a, fz a, a,
10 O 0,05 10 ) 0,07 4 5
10 & 0,05 10 5) 0,07 4 5
10 4° 0,05 10 ) 0,06 4 5
10 4° 0,05 10 5) 0,06 4 5
12 O 0,06 12 6 0,09 5 6
12 4° 0,06 12 6 0,08 5 6
12 4° 0,06 12 6 0,08 5 6
16 3° 0,08 16 8 0,11 6 8
16 & 0,08 16 8 0,11 6 8
16 & 0,08 16 8 0,11 6 8
16 & 0,08 16 8 0,11 6 8
20 & 0,10 20 10 0,14 8 10
20 3° 0,10 20 10 0,14 8 10

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraisage en coin et gorge (ﬁh HORN fil1)

Contornitura e fresatura gole

Plaquette de Coupe DGR ~ ] a

Inserto

Plaquette visé avec les coins rayonnés
Inserto con raggio all‘angolo

pour Corps de fraise
per Corpo fresa

Type MDG
I TipO

SW
r
Coupe au centre
lllustration de coupe a droite représentée [ulEieeite
Figura = taglio destro

N° de commande Systeme SW VA d, d, r I, l, o
Codice prodotto Systeme %

<
DGR.3.10.1000.05.00 DG10 8 8 10 9,8 0,5 16,8 5.5 A
DGR.3.10.1000.10.00 DG10 8 3 10 9,8 1,0 16,8 55 A
DGR.4.10.1000.05.00 DG10 8 4 10 9,8 0,5 16,8 15 A
DGR.4.10.1000.10.00 DG10 8 4 10 9,8 1,0 16,8 515 A
DGR.3.12.1200.05.00 DG12 10 3 12 11,7 0,5 19,3 6,5 A
DGR.4.12.1200.05.00 DG12 10 4 12 1,7 0,5 19,3 6,5 A
DGR.4.12.1200.10.00 DG12 10 4 12 1,7 1,0 19,3 6,5 A
DGR.5.16.1600.05.00 DG16 13 5) 16 15,6 0,5 24,8 8,5 A
DGR.5.16.1600.10.00 DG16 13 5 16 15,6 1,0 24,8 8,5 A
DGR.5.16.1600.15.00 DG16 13 5) 16 15,6 1,5 24,8 8,5 A
DGR.5.16.1600.20.00 DG16 13 5 16 15,6 2,0 24,8 8,5 A
DGR.5.20.2000.05.00 DG20 17 5) 20 19,5 0,5 30,3 12,0 A
DGR.5.20.2000.10.00 DG20 17 5 20 19,5 1,0 30,3 12,0 A
DGR.5.20.2000.15.00 DG20 17 5 20 19,5 1,5 30,3 12,0 A
DGR.5.20.2000.20.00 DG20 17 5) 20 19,5 2,0 30,3 12,0 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DGR
Parametro di taglio DGR Cﬁh HORN I]h)

U E U L
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
150 180 130 160
150 180 110 130
140 170 110 130
130 160 100 120
130 160 80 100
130 160 70 80
110 130 s1.1 65 80
100 120 S2.1 45 50
M1.1 90 110 S3.1 35 40
M2.1 70 80 - - -
M3.1 60 70 2 - -

V|
TN 3
d, f, a, a, f, a, a,
10 O 0,04 10 ) 0,07 4 5
10 & 0,04 10 5) 0,07 4 5
10 4° 0,04 10 ) 0,06 4 5
10 4° 0,04 10 5) 0,06 4 5
12 O 0,05 12 6 0,09 5 6
12 4° 0,05 12 6 0,08 5 6
12 4° 0,05 12 6 0,08 5 6
16 3° 0,07 16 8 0,11 6 8
16 & 0,07 16 8 0,11 6 8
16 & 0,07 16 8 0,11 6 8
16 & 0,07 16 8 0,11 6 8
20 & 0,09 20 10 0,14 8 10
20 3° 0,09 20 10 0,14 8 10
20 & 0,09 20 10 0,14 8 10
20 & 0,09 20 10 0,14 8 10

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraisage en coin et gorge (ﬁh HORN fil1)

Contornitura e fresatura gole

Plaquette de Coupe DGF 7 ] a

Inserto —

Plaquette visé avec les coins chanfreinés
Inserto con smusso d‘angolo

pour Corps de fraise
per Corpo fresa

|3 Type MDG
I Tipo

'C‘_ Lo
) ©

SW
bx45°

Coupe au centre

Taglia al centro
lllustration de coupe a droite représentée 9

Figura = taglio destro

N° de commande Systeme SW Z d, d, I8 l, b o
Codice prodotto Systeme %

<
DGF.3.10.1000.02.00 DG10 8 3 10 9,8 16,8 5,5 0,20 A
DGF.3.12.1200.02.00 DG12 10 3 12 11,7 19,3 6,5 0,20 A
DGF.4.16.1600.02.00 DG16 13 4 16 15,6 24,8 8,5 0,20 A
DGF.4.20.2000.03.00 DG20 17 4 20 19,5 30,3 12,0 0,25 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DGF
Parametro di taglio DGF (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 90 110
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 s1.1 55 70
90 110 S2.1 40 50
M1.1 80 100 S3.1 30 40
M2.1 60 70 . = =
M3.1 50 60 2 - -

)
—
(V]
O]

d f a

1 z e p z e (]
10 5° 0,04 10 5 0,07 4 5
12 & 0,05 12 6 0,09 5 6
16 4° 0,07 16 8 0,11 6 8
20 4° 0,09 20 10 0,14 8 10

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraise d‘ébauche (ﬁh HORN i)

Frese per lavorazioni di sgrossatura

Plaquette de Coupe DGRR 7 =\

Inserto

Plaquette visé avec les coins chanfreinés
Inserto con smusso d‘angolo

o 4

pour Corps de fraise
per Corpo fresa

3 Type  MDG
I Tipo

bx45° SW

Coupe au centre

Taglia al centro
lllustration de coupe a droite représentée 9

Figura = taglio destro

N° de commande Systeme SW Z d, d, I, l, b o
Codice prodotto Systeme %

<
DGRR.3.10.1000.00 DG10 8 3 10 9,8 16,8 5,5 0,3 A
DGRR.4.10.1000.00 DG10 8 4 10 9,8 16,8 55 0,3 A
DGRR.3.12.1200.00 DG12 10 3 12 11,7 19,3 6,5 0,5 A
DGRR.4.12.1200.00 DG12 10 4 12 11,7 19,3 6,5 0,5 A
DGRR.5.16.1600.00 DG16 13 5 16 15,6 24,8 8,5 0,5 A
DGRR.5.20.2000.00 DG20 17 5 20 19,5 30,3 12,0 0,5 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DGRR
Parametro di taglio DGRR (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
120 140 110 130
120 140 100 120
110 130 100 120
110 130 80 100
110 130 60 70
110 130 60 70
100 120 s1.1 50 60
100 120 S2.1 40 50
M1.1 70 80 S3.1 30 40
M2.1 60 70 . = =
M3.1 50 60 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,
10 O 0,06 10 ) 0,07 8 5
10 4° 0,05 10 5) 0,06 8 5
12 3° 0,06 12 6 0,07 9 6
12 3° 0,06 12 6 0,07 9 6
16 3° 0,09 16 8 0,10 12 8
20 & 0,11 20 10 0,13 15 10

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraisage grande avance (ﬁh HORN fil1)

Fresatura ad alta velocita

Plaquette de Coupe DGH s ~N

Inserto

Plaquette visé avec les coins rayonnés Qfﬂj

Inserto con raggio all‘angolo K J

pour Corps de fraise
per Corpo fresa

| Type MDG
3 Tipo
———I—I—Z
o Lo el
Q Q
) sw
theo

Pas de coupe au centre

Non taglia al centro
lllustration de coupe a droite représentée 9

Figura = taglio destro

N° de commande Systeme SW Z d, d, I, l, Mco o
Codice prodotto Systeme %

<
DGH.4.10.1000.00 DG10 8 4 10 9,8 16,8 0,7 1,07 A
DGH.4.12.1200.00 DG12 10 4 12 11,7 19,3 0,8 1,18 A
DGH.4.16.1600.00 DG16 13 4 16 15,6 24,8 1,0 1,38 A
DGH.4.20.2000.00 DG20 17 4 20 19,5 30,3 1,2 1,96 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DGH
Parametro di taglio DGH (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
160 190 130 160
160 190 130 160
160 190 120 140
150 180 120 140
140 170 110 130
140 170 110 130
130 160 90 110
130 160 70 80
M1.1 110 130 60 70
M2.1 100 120 . = =
M3.1 90 110 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,
10 4° 0,39 10 0,4 0,59 7 0,6
12 4° 0,47 12 0,5 0,71 8 0,7
16 4° 0,63 16 0,6 0,94 1 0,9
20 4° 0,79 20 0,8 1,18 14 1,1

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

Cc17



Fraisage en coin et gorge
Contornitura e fresatura gole

(ph HORN pi»)

Plaquette de Coupe

Inserto

multi-dents
Multitaglienti

DGM

od,

—

=1

)|

©
Q

lllustration de coupe a droite représentée

Figura = taglio destro

N° de commande
Codice prodotto

DGM.7.10.1000.02.0
DGM.7.10.1000.10.0
DGM.7.12.1200.02.0
DGM.7.12.1200.10.0
DGM.9.16.1600.02.0
DGM.9.16.1600.10.0
DGM.9.20.2000.02.0
DGM.9.20.2000.10.0

Systeme
Systeme

DG10
DG10
DG12
DG12
DG16
DG16
DG20
DG20

lsw

SW

8

8

10
10
13
13
17
17

© © © N N~

9

10
10
12
12
16
16
20
20

9,8
9,8
11,7
1,7
15,6
15,6
19,5
19,5

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto

Nuance non revétue / non rivestito

Nuance revétue / rivestito

I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

Cc18

r I8 l, &
Z

0,2 16,8 55 A
1,0 16,8 5,5 A
0,2 19,3 6,5 A
1,0 19,3 6,5 A
0,2 24,8 9,0 A
1,0 24,8 9,0 A
0,2 30,3 11,0 A
1,0 30,3 11,0 A

4 | )

pour Corps de fraise
per Corpo fresa

Type MDG
Tipo

Pas de coupe au centre
Non taglia al centro

Nuance
Leghe



Conditions de coupe DGM
Parametro di taglio DGM (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 90 110
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 55 70
90 110 40 50
M1.1 80 100 30 40
M2.1 60 70 . = =
M3.1 50 60 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,

10 2° 0,04 1,0 5,0 0,06 0,20 5,00
10 2° 0,04 1,0 5,0 0,06 0,20 5,00
12 2° 0,05 1,2 6,0 0,08 0,24 6,00
12 2° 0,05 1,2 6,0 0,08 0,24 6,00
16 2° 0,07 1,6 8,0 0,11 0,32 8,00
16 2° 0,07 1,6 8,0 0,11 0,32 8,00
20 2° 0,10 2,0 10,0 0,17 0,40 10,00
20 2° 0,10 2,0 10,0 0,17 0,40 10,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Copiage par fraisage (ﬁh HORN [ill)

Copiatura in fresatura

Plaquette de Coupe DGK 7 S\

Inserto —

Plaquette visé a rayon complet sur 180°
Testina Ballnose 180°

N 4

pour Corps de fraise
per Corpo fresa

Type MDG
| Tipo

SwW
r
Coupe au centre
lllustration de coupe a droite représentée [ulEieeite
Figura = taglio destro
N° de commande Systeme SW Z d, d, r l, I8 o
Codice prodotto Systeme %
<
DGK.2.10.1000.00 DG10 8 2 10 9,8 5 16,8 LS A
DGK.4.10.1000.00 DG10 8 4 10 9,8 5 16,8 55 A
DGK.2.12.1200.00 DG12 10 2 12 11,7 6 19,3 6,5 A
DGK.4.12.1200.00 DG12 10 4 12 1,7 6 19,3 6,5 A
DGK.2.16.1600.00 DG16 13 2 16 15,6 8 24,8 8,5 A
DGK.4.16.1600.00 DG16 13 4 16 15,6 8 24,8 8,5 A
DGK.2.20.2000.00 DG20 17 2 20 19,5 10 30,3 12,0 A
DGK.4.20.2000.00 DG20 17 4 20 19,5 10 30,3 12,0 A
A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DGK
Parametro di taglio DGK Cﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 90 110
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 55 70
90 110 40 50
M1.1 80 100 30 40
M2.1 60 70 . = =
M3.1 50 60 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,
10 O 0,08 8 8 0,09 0,10 0,50
10 4° 0,05 3 3 0,07 0,10 0,50
12 " 0,09 4 4 0,10 0,12 0,60
12 4° 0,06 4 4 0,08 0,12 0,60
16 O 0,11 ) 5) 0,13 0,16 0,80
16 4° 0,08 5) 5) 0,11 0,16 0,80
20 " 0,13 6 6 0,15 0,20 1,00
20 4° 0,10 6 6 0,13 0,20 1,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Fraisages d‘engrenages (ﬁh HORN |]|D

Fresatura di evolventi

Plaquette de Coupe DGVZ e ~N

Inserto

Plaquette visé a rayon complet, conique
Testina Ballnose, conico

%

pour Corps de fraise
per Corpo fresa

|3 Type MDG
| Tipo
2
\ R |
w o
nlse o o
2 Q Q
%/
r o)
SW
Coupe au centre
Taglia al centr
lllustration de coupe a droite représentée aglia al centro
Figura = taglio destro
N° de commande Systeme SW VA Ds d r I8 d, a, o
Codice prodotto Systeme %
<
DGVZ.4.10.35.15.00 DG10 8 4 10 9,8 1,5 21 2,86 12,30 A
DGVZ.4.12.35.20.00 DG12 10 4 12 11,7 2,0 24 3,82 14,30 A
DGVZ.6.16.35.30.00 DG16 13 6 16 15,6 3,0 32 5,72 18,40 A
DGVZ.6.20.35.50.00 DG20 17 6 20 19,5 50 37 9,54 20,09 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Dimensions en mm Nuance
Dimensioni in mm Leghe
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Conditions de coupe DGVZ
Parametro di taglio DGVZ (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 90 110
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 55 70
90 110 40 50
M1.1 80 100 30 40
M2.1 60 70 . = =
M3.1 50 60 2 - -

d f a a f a a

1 z e p z e (]
10 4° 0,06 1,0 5,0 0,11 0,20 5,00
12 4° 0,06 1,0 5,0 0,11 0,20 5,00
16 2° 0,05 1,2 6,0 0,09 0,24 6,00
20 2° 0,05 1,2 6,0 0,09 0,24 6,00

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Chanfreinage (ﬁh HORN fil1)

Smussatura
Plaquette de Coupe DGFF ~ N
Inserto
=
C Angle de chanfrein Angolo dello smusso 45 °
N\ J

pour Corps de fraise
per Corpo fresa

3 Type  MDG
| Tipo
2
/\ /7
w o
Ql o 3 -0 3
8| &

SW
pas de coupe au centre
non taglia al centr
lllustration de coupe a droite représentée on taglia al centro
Figura = taglio destro
N° de commande Systeme SW Z Ds d, I8 l, d, o
Codice prodotto Systeme %
<
DGFF.3.10.45.00 DG10 8 8 10 9,8 16,8 4,0 2 A
DGFF.4.10.45.00 DG10 8 4 10 9,8 16,8 4,5 1 A
DGFF.3.12.45.00 DG12 10 3 12 11,7 19,3 5,0 2 A
DGFF.4.12.45.00 DG12 10 4 12 11,7 19,3 55 1 A
DGFF.3.16.45.00 DG16 13 8 16 15,6 24,8 7,0 2 A
DGFF.6.16.45.00 DG16 13 6 16 15,6 24,8 7,5 1 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet
Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Conditions de coupe DGFF
Parametro di taglio DGFF (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 90 110
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 55 70
90 110 40 50
M1.1 80 100 30 40
M2.1 60 70 . = =
M3.1 50 60 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,
10 0,05 2,5 2,5 0,14 0,25 0,25
10 0,04 2,5 2,5 0,10 0,25 0,25
12 0,05 3,0 3,0 0,15 0,30 0,30
12 0,04 3,0 3,0 0,11 0,30 0,30
16 0,06 4,0 4,0 0,18 0,40 0,40
16 0,04 4,0 4,0 0,10 0,40 0,40

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Plaquette vissé quart-de-cercle (ﬁh HORN |]|D

Fresa concava per esecuzione raccordi

Plaquette de Coupe DGV e ~N
Inserto b —
)
C Rayon concave Raggio concavo 0,2-3 mm
- J

pour Corps de fraise
per Corpo fresa

[ Type MDG
Tipo

9"
;}

@Ds
2d,
-
T
ﬁt
od,

0 0,5
© Sw
pas de coupe au centre
non taglia al centr
lllustration de coupe a droite représentée on taglia al centro
Figura = taglio destro
N° de commande Systéeme SW Z Ds d, r l, d, o
Codice prodotto Systeme %
<
DGV.4.10.R020.00 DG10 8 4 10 9,8 0,20 16,8 8,6 A
DGV.4.10.R050.00 DG10 8 4 10 9,8 0,50 16,8 8,0 A
DGV.4.10.R100.00 DG10 8 4 10 9,8 1,00 16,8 7,0 A
DGV.4.10.R125.00 DG10 8 4 10 9,8 1,25 16,8 6,5 A
DGV.4.10.R150.00 DG10 8 4 10 9,8 1,50 16,8 6,0 A
DGV.4.10.R200.00 DG10 8 4 10 9,8 2,00 16,8 5,0 A
DGV.4.10.R250.00 DG10 8 4 10 9,8 2,50 16,8 4,0 A
DGV.4.10.R300.00 DG10 8 4 10 9,8 3,00 16,8 3,0 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta
e Premier choix / raccomandato
o Choix alternatif / alternativa
- ne convient pas / non adatto
Nuance non revétue / non rivestito
Nuance revétue / rivestito
I brasé/Cermet / saldobrasato/Cermet

Nuance
Leghe
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Conditions de coupe DGV
Parametro di taglio DGV (ﬁh HORN I]h)

vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 120 140
140 170 100 120
130 160 100 120
120 140 90 110
120 140 70 80
120 140 60 70
100 120 55 70
90 110 40 50
M1.1 80 100 30 40
M2.1 60 70 . = =
M3.1 50 60 2 - -

d, f, a, a, f, a, a,

10 0,08 0,20 0,20 0,10 0,20 0,20
10 0,07 0,50 0,50 0,10 0,25 0,25
10 0,06 1,00 1,00 0,10 0,25 0,25
10 0,05 1,25 1,25 0,10 0,25 0,25
10 0,05 1,50 1,50 0,10 0,25 0,25
10 0,04 2,00 2,00 0,10 0,25 0,25
10 0,04 2,50 2,50 0,10 0,25 0,25
10 0,04 3,00 3,00 0,10 0,25 0,25

Dimensions en mm
Dimensioni in mm
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Toodle broche haute vitesse (ﬁh HORN |]|])

Mandrino ad alta velocita Toodle

Fraisage de haute précision Fresatura ad alta precisione
a partir de diameétres de da diametro 0,1 a 3,0 mm,
0,1 a 3,0 mm, pour fraises per frese DS

en bout DS

D1



Toodle broche haute vitesse Cﬁh HORN |]|])

Mandrino ad alta velocita Toodle

Broches haute vitesse

High Speed Spindles Page/Pag.
TB131/TB131-90 / D4
TG131
Accesories Page/Pag.
Accessori D5

Vitesse de rotation et
Pression de liquide
de refroidissement
Velocita di rotazione e D6
pressione del refrigerante

Page/Pag.

Instructions de

montage
Assembly Instruction D7

Page/Pag.

Plus de 600 Micro fraises en bout pré-montées sont disponibles en une semaine.
Cela change le numéro de piéce de “DS....” in “TS.... *
Exemple de commande: DSTH.4.120.020.015 devient TSTH.4.120.020.015

Piu di 600 micro-frese pre-montate disponibili standard in una settimana dall’ordine.
Basta cambiare il codice da “DS...." into “TS.... “
Esempio d’ordine: Esempio d’ordine:DSTH.4.120.020.015 diventa TSTH.4.120.020.015
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Toodle broches haute
vitesse pour fraises DS

Plus de 600 fraises DS ayant un diametre de coupe compris entre 0,1 et 3 mm
peuvent étre fournis avec une broche Toodle pré-montée en une semaine. Les
fraises peuvent étre adaptées pour répondre a des exigences spécifiques.

De nombreuses versions avec divers géométries, revétements et substrats en
carbure, l'outil le mieux adapté au travail peut étre sélectionné pour 'usinage
de métaux non ferreux, aciers, aciers trempés, alliages titane ainsi que d’autres
matériaux difficiles a couper.

Les broches a grande vitesse peuvent étre serrées facilement dans des porte-
outils standard, tels que mandrins a expansion hydrauliques, mandrins a pinces
et adaptateurs a queue Weldon.

Mandrino ad alta velocita
Toodle per frese DS

Piu di 600 tipi di frese DS con diametro di taglio da 0,1 a 3,0 mm sono disponibili
per il montaggio sul mandrinetto toodle. La vasta gamma di microfrese
rappresenta un’eccellenza per quanto riguarda metallo duro di base, geometrie
di taglio e rivestimenti. [l mandrino toodle rappresenta una soluzione veramente
economica per “moltiplicare”i giri di una fresa o un tornio convenzionale,
semplicemente sfruttando la turbina del toodle, unita alla pressione del
lubrorefrigerante (o anche solo con aria compressa), si pud sviluppare una
velocita di rotazione fino a 60.000 giri e fresare in tutta sicurezza materiali come
non ferrosi, acciai, acciai temprati,titanio e le sue leghe, e molti altri ancora.

Il toodle si monta con estrema facilita su portainserti standard, mandrini idraulici,
mandrini a pinza, adattatori weldon, porta bareni, e perfino su fantina mobile.
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Toodle broche haute vitesse (|]|] HORN |]|D

Mandrino ad alta velocita Toodle

TB131 Emulsion, huile

Emulsione, olio

a7

225,5
Sw24
225,

TB131-90 Emulsion, huile

Emulsione, olio

216,

40

226

TG131 Air huilé

Aria

o7

SW24
9255
225

24
30
40
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Accesoirs Cﬁh HORN fil1)

Accesori

Kit de montage Diametre de queue
Kit di montaggio Diametro Gambo fresa

RK13M3 @3mm
RK13M4 @4mm
RK13M6 @6mm

Kit de montage Diametre de queue
Kit di montaggio Diametro Gambo fresa

AK13M3 @3mm
AK13M4 o4mm
AK13M6 @6mm

Manometre de pression
Manometro per ugelli

PK25
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Vitesse de rotation et pression du liquide de refroidissement
Velocita di rotazione e pressione del refrigerante

Vitesse / Pression d‘emulsion Blue TB131 & TB131-90
Velocita / Pressione del refrigerante

80.000

70.000 —

60.000 o

-
50.000 >

Vitesse (1/min)
Velocita

40.000

30.000

20.000

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Pression d‘emulsion (bar)
Pressione del refrigerante

Vitesse / Pression d‘air Toodle Green TG131
Velocita / Pressione dell'aria

55.000

50.000
"

45.000 el

40.000 //

Vitesse (1/min)
Velocita

35.000 -

30.000

25.000

20.000
3 3,5 4 4,5 S

Pression d‘air (bar)
Pressione dell'aria
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Instructions de montage Cﬁh HORN [ill)

Istruzioni di montaggio
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Pour les porte-outils appropriés, veuillez consulter notre
catalogue ,Percage et alésage”.

Per mandrini porta-toodle idonei potete consultare quelli presenti
sul catalogo ,Foratura e Alesatura”.

GORGE * TRONCONNAGE o FRAISAGE DE GORGE  BROCHAGE e COPIAGE FRAISAGE © PERGAGE o ALESAGE

Percage et Alésage
Foratura e Alesatura

2019 (ph HORN i)

GOLE  TRONCATURA e FRESATURA e STOZZATURA e PROFILATURA IN FRESATURA ¢ FORATURA ¢ ALESATURA
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Groupes des matériaux suivant DIN ISO 513
Gruppi di materiali da taglio secondo tabella DIN ISO 513

Groupes princ.
Gruppo principale

Carbure
Metallo duro

Céramique
de coupe
Materiale da
taglio ceramico

Diamant
Diamante

Nitride de bore
Nitruro di boro

Symbole

Simbolo

HW

HT

HF

HC

CA

CM

CN

CC

DM

DP

BN

Sous-groupes
Sotto gruppi

Carbures de tungsténe WC non revétus
Metalli duri non rivestiti a base carburo di tungsteno (WC)

Carbure de titane non revétus (Cermets)
Metalli duri non rivestiti a base carburi e nitruri di titanio (Cermets)

Carbure micro grain
Metallo duro micrograno

Carbures revétus / Cermets
Metalli duri rivestiti / Cermets

Céramiques d’oxyde d’alumine Al,O,
Ceramici a base ossido d’alluminio Al,O,

Céramiques mixtes d’oxyde d’alumine Al,O, + carbure métallique
Ceramici a base ossido d’alluminio AL,O, + carburi metallici

Céramiques nitrure de silicium Si,N,
Nitruri caramici a base di nitruro di silicio Si,N,

Céramiques revétus
Ceramici rivestiti

Diamant monocristallin (MDC)
Diamante monocristallino (MCD)

Diamant polycristallin (PCD)
Diamante policristallino (PCD)

Polycristallin de nitrure de bore cubique (CBN)
Nitruri cubici di boro policristallino (CBN)

Assujetti aux améliorations techniques futures.

Toute erreur d'impression n’'engage pas notre responsibilité.

Reproduction compléte ou partielle seulement avec une autorisation écrite.

Edition: Janvier 2019

Il presente catalogo non pud subire delle variazioni in seguito a sviluppi tecnici.

Non ci si assume alcuna responsabilita per errori di stampa.

Il presente catalogo non pud essere riprodotto o fotocopiato tutto o in parte senza permesso scritto.

Edizione: Gennaio 2019
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Allemagne / Germania

Hartmetall Werkzeugfabrik

Paul HORN GmbH

Unter dem Holz 33-35, D-72072 Tubingen

Tel +49 (0)7071/70040, Fax +49 (0)7071/72893
E-Mail: info@phorn.de, www.phorn.de

Grande-Bretagne / Gran Bretagna

HORN CUTTING TOOLS Ltd.

32 New Street, Ringwood, Hampshire,
BH24 3AD, Tel +44 (0)1425/481 800

Fax +44 (0)1425/481 888

E-Mail: info@phorn.co.uk, www.phorn.co.uk

France / Francia

HORN S.A.S

665, av. Blaise Pascal, Zone Industrielle,

77127 Lieusaint

Tel +33 (0)1648859-58, Fax +33 (0)1648860-49
E-Mail: infos@horn.fr, www.horn.fr

Italie / Italia

FEBAMETAL S.p.A.

Via Grandi 15

1-10095 Grugliasco (TO)

Tel +39 (0)11 770 14 12, Fax +39 (0)11 770 15 24
E-Mail febametal@febametal.com,
www.febametal.com

Amérique / America

HORN USA, Inc.

320 Premier Court, Suite 205, Franklin,

TN 37067

Tel +1 (888)818-HORN, Fax +1(615)771-4101
E-Mail: sales@hornusa.com, www.hornusa.com

(\‘

Hongrie / Ungheria

HORN Magyarorszag Kift.

H-9027 Gyor, Gesztenyefa u. 4

Tel +36 96 55 05 31, Fax +36 96 55 05 32

E-Mail technik@phorn.hu, www.phorn.hu

Chine / Cina

HORN (Shanghai) Trading Co. Ltd.

Room 905, No. 518 Anyuan Road, P.R. of China
Putuo District, Shanghai 200060
EBTRIEEKS5185905% HE4% : 200060

Tel : +86 21 52833505 ; 52833205

Fax : +86 21 52832562

E-Mail: info@phorn.cn, www.phorn.cn

Mexique / Messico

HORN HERRAMIENTAS MEXICO

Av. Hércules # 500 Bodega #8

Poligono Empresarial Sta. Rosa

Santa Rosa Jauregui, Querétaro

C.P. 76220

Tel.: +442 291-0321, Fax: +442 291-0915
E-Mail: ventas@phorn.mx, www.phorn.mx

Russie / Russia

HORN RUS LLC

121059, Moscow

5 Bryanskaya street

Tel.: +7 (495) 968 21 68, Fax +7 (495) 960 21 68
E-Mail: info@hornrus.com, www.hornrus.com

BLUBCOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative

HORN - L'EXCELLENCE TECHNOLOGIQUE
HORN: AVANGUARDIA TECNOLOGICA (I]h HORN I:Ih)
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