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Werkzeuge fur die
Mikrobearbeitung

Bei Bearbeitung von Bauteilen in Bereichen ab @ 0,2 mm, mit
Spantiefen die nicht selten bei 0,01 mm liegen, werden extrem
hohe Forderungen an das Werkzeug, das Werkzeugsystem
und vor allem an die Schneidenausfiihrung gestellt. Extrem
scharf, ausbruchfrei und mit sehr feinen Oberflachenqualitaten
missen die Werkzeugschneiden ausgefiihrt sein um eine
prazise Spanabhebung bei kleinsten Spantiefen zu garantieren.
Die zur Mikrobearbeitung eingesetzten Maschinen bieten in
der Regel sehr beengte Platzverhaltnisse fir die Klemmbhalter,
so dass auch hier speziell abgestimmte Werkzeughalter zum
Einsatz kommen mussen.

Maximale Performance der Werkzeugschneiden garantiert
die Ausflihrung der Klemmhalter mit innerer Kihimittelzufuhr.
In diesem Flyer finden Sie Werkzeuge der Paul Horn GmbH,
die genau fir diese Bedingungen konzipiert wurden und diesen
Anforderungen gerecht werden.

Alle Werkzeuge die mit gekennzeichnet sind, haben auer-
dem eine scharfe Schneidkante und sind feinstgeschliffen.

Tools for the micro-
machining industry

When machining components with diameters starting from
0.2 mm using cutting depths that often measure 0.01 mm,
tools, tool systems and, primarily, cutting edge designs face
extremely high requirements.

In order to ensure precision chip removal even at the smallest
depths, tool cutting edges must be incredibly sharp and free
from break-outs, with exceptionally fine surface qualities.

The machines employed in micro-machining usually offer
significantly less space for toolholders, thus also requiring the
use of holders designed specifically for them. The tool holder
design featuring internal coolant supply guarantees maximum
tool cutting edge performance.

In this flyer, you will find tools from Paul Horn GmbH that
have been designed for these conditions and meet these
requirements exactly.

All tools labelled with also have a sharp cutting edge and
are precision-ground.
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(ph HORN pi»)

Prazision auf die Spitze Precision at its
getrieben peak

Ausdrehen ab Bohrungs-@ 0,2 mm Boring from diameter 0,2 mm
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EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Klemmbhalter Typ B1 05 -

Toolholder Type mit innerer KihImittelzufuhr ] A

with through coolant supply |

A

Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm T N

Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,5mm

Stechbreite bis Width of groove up to 2,0 mm \ -
fir Schneidplatte

[ for Insert
L
5 Typ 105

Type

S
[~ . T o
Q
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer d l4 h 4 Bemerkung
Part number Remark
B105.0010.01 10 75 9 50 -
B105.0012.M8.01 12 75 11 50
B105.0016.M8.01 16 75 14 50 o
B105.0020.M8.01 20 90 18 55
B105.0025.M8.01 25 100 23 59
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

** Kihlmittelanschluss M8x1 (004.00.19) siehe Seite A24

Der KuhImittelanschluss gehort nicht zum Lieferumfang. Bitte separat bestellen!
** Adapter of cooling M8x1 (004.00.19) see page A24

Coolant supply must be ordered separately!

Bestellhinweis:

Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.
Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmhalter Spannschraube TORX PLUS®-Schlissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
B105.00... 6.075T15P T15PQ
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EINSTECHEN

und AUSDREHEN

GROOVING and BORING

(ph HORN pi»)

Klemmbhalter Typ
Toolholder Type

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe bis
Stechbreite bis

B105/BU105

mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply

Bore @ from 0,2 mm
Depth of groove up to 2,5 mm
Width of groove up to 2,0 mm
I
|4
I5
-
|
S
— - : —1llo
= \

Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer
Part number

B105.0022.01
B105.0028.01
BU105.0750.5.01
BU105.0750.5.3.01
BU105.1000.5.01
BU105.1000.5.3.01

d I h l4
22 90,0 20,00 55
28 120,0 26,00 72

3/4" 90,0 17,04 70

3/4" 152,5 17,05 70

1" 90,0 23,40 65
1" 152,5 23,40 70

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request
** Kiihimittelanschluss M12x1,

5

Der Kuhimittelanschluss gehort nicht zum Lieferumfang. Bitte separat bestellen!

** Adapter of cooling M12x1,5

Coolant supply must be ordered separately!

Bestellhinweis:

Klemmbhalter sind jeweils fur rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter
Toolholder

B/BU105...

Spannschraube TORX PLUS®-Schliissel
Screw TORX PLUS® Wrench
6.075T15P T15PQ

f

]
—4
A

LT N
\ J
fir Schneidplatte
for Insert
Typ 105
Type
Is Bemerkung
Remark
5 -
12 *%
5 *k
5 *%
5 *%k
5 *%

Abmessungen in mm und Zoll

Dimensions in mm and inch

A4

A



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pi»)

Klemmbhalter Typ B1 05

Toolholder Type mit innerer Kihlmittelzufuhr
with through coolant supply
Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm
Stechtiefe Depth of groove 2,5mm
Stechbreite bis Width of groove up to 2,0 mm

— - — - —- . - _OO'I
Q
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer d Iy h
Part number
B105.0022.1.2.01 22 120 20

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

Bestellhinweis:

Klemmbhalter sind jeweils fur rechte und linke Schneidplatten verwendbar.
Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmhalter Spannschraube TORX PLUS®-Schlissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
B105.0022.1.2.01 6.075T15P T15PQ

A5

f

]
—4
A

L] N
\ J
fir Schneidplatte
for Insert
Typ 105
Type
|4 |5
72 5

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pi»)

Klemmbhalter Typ
Toolholder Type

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe
Stechbreite

B105

mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply

Bore @ from
Depth of groove
Width of groove

0,2 mm
2,5 mm
2,0 mm

= @

Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer
Part number

B105.0012.K.01
B105.0016.K.01
B105.0020.K.01
B105.0012.M8.K.01

B105.0016.M8.K.01
B105.0020.M8.K.01

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

Bestellhinweis:

f R &
- ¥, @
, 5
<
d I h
12 75 11
16 75 14
20 90 18
12 75 11
16 75 14
20 90 18

Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts.

** Kuihimittelanschluss M8x1 (004.00.19) siehe Seite A26
Der KuhImittelanschluss gehort nicht zum Lieferumfang. Bitte separat bestellen!

** Adapter of cooling M8x1 (004.00.19) see page A26
Coolant supply must be ordered separately!

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter
Toolholder

B105.00...

Spannschraube TORX PLUS®-Schliissel
Screw TORX PLUS® Wrench
6.075T15P T15PQ

[

2n

&

\L

fir Schneidplatte

for Insert

Typ 105

Type

mit zusatzlichen
Spulbohrungen

with additional through coolant

bores
4 Bemerkung
Remark
50 -
50 **

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A6
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EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Klemmbhalter Typ B1 05 [ ~
Toolholder Type mit innerer Kihlmittelzufuhr
with through coolant supply
Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm e 0=
Stechtiefe Depth of groove 2,5mm h
Stechbreite bis Width of groove up to 2,0 mm \_
| fir Schneidplatte
1 for Insert
Typ 105
™ Type
w— == {
LV
I4
|
| <|
Stirnseitig geschraubte
- . Schneidplatte!
Abbildung = rechtsschneidend e e screwec?on -
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer d I h l4 f4
Part number
B105.0010.S.03 10 80 9 50
B105.0012.S.03 12 80 11 50
B105.0016.S.03 16 80 14 50 4,3
B105.0020.S.03 20 90 18 55
B105.0025.S.03 25 100 23 55
B105.0010.S.04 10 80 9 50
B105.0012.S.04 12 80 11 50
B105.0016.S.04 16 80 14 50 4,9
B105.0020.S.04 20 90 18 59)
B105.0025.S.04 25 100 23 59
B105.0010.S.05 10 80 9 50
B105.0012.S.05 12 80 11 50
B105.0016.S.05 16 80 14 50 6,3
B105.0020.S.05 20 90 18 55
B105.0025.S.05 25 100 23 59
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Bestellhinweis:

Klemmbhalter sind jeweils fur rechte und linke Schneidplatten verwendbar.
Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannelement TORX PLUS®-Schlissel
Toolholder Clamp TORX PLUS® Wrench
B105.00...03 010.0105.03 T15PQ
B105.00...04 010.0105.04 T15PQ
B105.00...05 010.0105.05 T15PQ

A7



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Grundhalter Graf Typ |R1 05
Basic Toolholder Graf Type mit innerer Kihlmittelzufuhr
with through coolant supply
SRAF
WERKZEUGSYSTEME
Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm
fir Schneidplatte
© for Insert
o QO 7
Q
Typ 105
h Type

Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version

Bestellnummer d l4 Maschinentyp

Part number Type of machine

IR105.34.100 3/4" 100

IR105.34.40 3/4" 40

IR105.34.50 3/4" 50

IR105.34.70 3/4" 70

IR105.20.30 20 30 CiER

IR105.20.50 20 50

IR105.10.100 1" 100

IR105.10.60 1" 60

IR105.16.30 16 30

IR105.16.50 16 50

IR105.16.70 16 70

IR105.22.100 22 100

IR105.22.120 22 120 SR

IR105.22.38 22 38

IR105.22.50 22 50

IR105.22.70 22 70

IR105.18.310 18 310

IR105.20.170 20 170

IR105.20.185 20 185

IR105.25.100 25 100 TORNOS

IR105.25.150 25 150

IR105.28.80 28 80
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm und Zoll
Further sizes upon request Dimensions in mm and inch

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Grundhalter Graf Spannschraube TORX PLUS®-Schliissel
Basic Toolholder Graf Screw TORX PLUS® Wrench
IR105... 6.075T15P T15PQ
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EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pi»)

Einbauhalter Graf Typ |R1 05
Cartridge Graf Type

mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply

Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm
M8x1
g @ /=8
Q Q

e =

Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer 4 I,
Part number

IR105.1640.IKV 40 23
IR105.3440.IKV 40 23
IR105.2040.IKV 40 23
IR105.2240.IKV 40 23
IR105.2560.IKV 60 23
IR105.1060.IKV 60 23

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Einbauhalter Graf Kuhlmittelanschluss Spannschraube
Cartridge Graf Coolant Supply Screw
IR105... 004.00.19 6.075T15P

A9

SRAF

WERKZEUGSYSTEME

fir Schneidplatte

for Insert

Typ 105
Type

di

16,00
3/4"
20,00
22,00
25,00
1

Abmessungen in mm und Zoll
Dimensions in mm and inch

TORX PLUS®-Schlissel
TORX PLUS® Wrench

T15PQ



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Klemmbhalter Typ 962
Toolholder Type
'SRAF
Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm
Kahlmittelzufuhr Gber Verschraubung
Coolant through fitting . X
fir Schneidplatte
= for Insert
d ! 74 \
c | ’= < | T & N
|| Typ 105
| 1, b, Type
i

a ! i m _~ /,"'ﬁu\‘\\
”
T, ER

f1
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer Iy I, h h, f, Is b b, Da H
Part number
962.08.01R
962.08.02L 130 15 8 8 27 37 8 42 26 15
962.10.01R
962.10.02L 130 15 10 10 27 37 10 42 26 17
962.12.01R
962.12.02L 130 15 12 12 27 37 12 42 26 19
962.16.01R
962.16.02L 130 15 16 16 27 37 16 42 32 23
962.20.01R
962.20.02L 130 15 20 20 27 37 20 42 32 27
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmhalter KuhImittelanschluss Spannschraube TORX PLUS®-Schlissel
Toolholder Coolant Supply Screw TORX PLUS® Wrench
962... 004.00.14 6.075T15P T15PQ

A10
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EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Klemmbhalter Typ 962
Toolholder Type
'SRAF
Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm
Kahlmittelzufuhr Gber Verschraubung
Coolant through fitting . X
fir Schneidplatte
= for Insert
d ! 74 \
c | ’= < | T & N
|| Typ 105
| 1, b, Type
i

a ! i m _~ /,"'ﬁu\‘\\
”
T, ER

f1
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer Iy I, h h, f, Is b b, Da H
Part number
962.08.03R
962.08.04L 130 30 8 8 27 37 8 57 26 15
962.10.03R
962.10.04L 130 30 10 10 27 37 10 57 26 17
962.12.03R
962.12.04L 130 30 12 12 27 37 12 57 26 19
962.16.03R
962.16.04L 130 30 16 16 27 37 16 57 32 23
962.20.03R
962.20.04L 130 30 20 20 27 37 20 57 32 27
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmhalter KuhImittelanschluss Spannschraube TORX PLUS®-Schlissel
Toolholder Coolant Supply Screw TORX PLUS® Wrench
962... 004.00.14 6.075T15P T15PQ

A11



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Klemmbhalter Typ 963
Toolholder Type
SRAF
WERKZEUGSYSTEME
Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm
Kahlmittelzufuhr Gber Verschraubung
Coolant through fitting . X
fir Schneidplatte
for Insert
LE |
| I Typ 105
Type
3
I b,
1
= | — ﬂ
| e
| o
f1
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer l4 I h h, fs I3 b b, D e Hx
Part number
963.08.01R
963.08.02L 130 15 8 8 40 50 8 42 26 15
963.10.01R
963.10.02L 130 15 10 10 40 50 10 42 26 17
963.12.01R
963.12.02L 130 15 12 12 40 50 12 42 26 19
963.16.01R
963.16.02L 130 15 16 16 45 50 16 42 32 23
963.20.01R
963.20.02L 130 15 20 20 45 50 20 42 32 27
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmhalter KuhImittelanschluss Spannschraube TORX PLUS®-Schlissel
Toolholder Coolant Supply Screw TORX PLUS® Wrench
963... 004.00.14 6.075T15P T15PQ

A12
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EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Grundhalter Typ HC1 05 ' N\

Basic Toolholder Type

Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm \

Werkzeug fiir Tornos DEC0O2000
Tool for Tornos DECO2000

fir Schneidplatte
for Insert
Typ 105
Type
Bestellnummer Maschinentyp Schneidplatte
Part number Type of machine Insert
RHC105.0710.21 DECO 7/10 105...21 1, bis/up to 15 mm
RHC105.0710.41 DECO 7/10 105...41 |, bis/up to 25 mm

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Grundhalter Zylinderstift Spannschraube | TORX PLUS®-Schlissel SMC Winkelverschraubung
Basic Toolholder Cylindrical Pin Screw TORX PLUS® Wrench Threaded Angle
RHC105.0710... 020.0518.1610 6.075T15P T15PQ KQ2L06-M5

A13



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING Cﬁh HORN fill)

Grundhalter Typ L760 ' kY

Basic Toolholder Type

Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm
I\ J

Werkzeug fiir Tornos DEC0O2000

Tool for Tornos DECO2000 ..
fur Kassette

for Cassette

Typ RKC760
Type
Bestellnummer Maschinentyp Kassette Schneidplatte
Part number Type of machine Cassette Insert
L760.0013.K1 DECO13 RKC760.0105.21 105...21 |, bis/up to 15 mm
L760.2026.K1 DECO20/26 RKC760.0105.41 105...41 |, bis/up to 25 mm

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Ersatzteile

Spare parts
Grundhalter Inbus-Schliissel
Basic Toolholder Hex-Wrench
L760... SW5,0DIN911

A14



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Grundhalter Graf Typ G

Basic Toolholder Graf Type ohne Einbauhalter

without cartridge

fur einstellbare Halter Graf Typ N und HORN BKT105.2445.01/02
for adjustable holder Graf type N and HORN BKT105.2445.01/02

i PN
O
< ()
O
| g N
1 b 2d
Bestellnummer d 4 h b Hersteller
Part number Manufacturer
G016021 16 21 14 6 Star
G016040 40 Traub/Manurhin
G034040 40
G034050 3/4" 50 18 6 Citizen
G034120 120
G020030 30 Citizen
G020040 40 Hanwha
G020100 A 100 1% € Tornos
G020150 150 Manurhin/Tornos
G022023 23 6
G022025SR16/20R 25 12
G022030 22 30 20 6 Star
G022030SR32 30 12
G022070 70 6
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm und Zoll
Further sizes upon request Dimensions in mm and inch

A15



EINSTECHEN und AUSDREHEN

GROOVING and BORING Cﬁh HORN I]h)
Grundhalter Graf Typ G

Basic Toolholder Graf Type

ohne Einbauhalter
without cartridge

'GRAF

WERKZEUGSYSTEM|

fur einstellbare Halter Graf Typ N und HORN BKT105.2445.01/02
for adjustable holder Graf type N and HORN BKT105.2445.01/02

i PN
O
< (@)
O
1 b 2d
Bestellnummer d 4 h b Hersteller
Part number Manufacturer
G025060 60 12 Hanwha
G025070 25 70 23 6 Manurhin/Tornos
G025100 100 6 Manurhin/Tornos
G025160 160 6 Manurhin/Tornos
G010060 " 60 "
G010100 1 100 23 6 Citizen
G028006 6 Hanwha
G028080 28 80 26 12 Traub
G030045 30 45 27 12 Maier
G033040 33 40 31 12 Hanwha
G034020 20 Maier
G034044 34 44 32 12 Maier/Hanwha
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm und Zoll
Further sizes upon request Dimensions in mm and inch

A16
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EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Grundhalter Typ BGT s

Basic Toolholder Type ohne Einbauhalter

without cartridge

Verstellbare Rundschafte fur Halter BKT105.2445.01/02
Adjustable round shanks for toolholder BKT105.2445.01/02 k )

mit innerer Kihlmittelzufuhr
with through coolant supply

y 26
— <) S C
e IR &
B _ 2 _ (D
o \ |/
S ™ s
~ [ce)
Pl
£ LU
1 {\ N
- |
I
° 8|8
Bestellnummer d I Is Hersteller
Part number Manufacturer
BGT001.C025.30IK 25 42 30 Citizen L20X
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm
Ersatzteile
Spare parts
Grundhalter O-Ring Inbus-Schlissel
Basic Toolholder O-Ring Hex-Wrench
BGT001.C025.30IK DIN3770-7x3 SW4,0DIN911

A17



EINSTECHEN und AUSDREHEN

GROOVING and BORING

(ph HORN pi»)

Zwischenstiick Graf Typ

Adaptor GRAF Type

fur einstellbare Halter Graf Typ N und HORN BKT105.2445.01/02

Z

ohne Einbauhalter

without cartridge

for adjustable holder Graf type N and HORN BKT105.2445.01/02

= X

\

Bestellnummer
Part number

Z5

210
215
220
225
Z30

Z5SR16/20R

Z10SR16/20R
Z15SR16/20R
Z20SR16/20R
Z25SR16/20R
Z30SR16/20R

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

W P

\

A

SRAF

WERKZEUGSYSTEME

Form

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A18

A



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pi»)

Zwischenstiick Graf Typ Z
Adaptor GRAF Type ohne Einbauhalter

without cartridge

fur einstellbare Halter HORN BKT105.2327.01
for adjustable holder HORN BKT.105.2327.01

15

27
18

23,5 b

Bestellnummer
Part number

Z10SW7
Z15SW7
Z20SW7
Z25SW7
Z30SW7

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A19

SRAF

WERKZEUGSYSTEME

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Einstellbare Halter Typ N
Adjustable Holder Type
'SRAF
Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm R
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,5mm
Stechbreite bis Width of groove up to 2,0 mm
mit innerer Kihimittelzufuhr
with through coolant supply . i
fir Schneidplatte
for Insert
Typ 105
Type

— . " —
|

1

Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer Iy Is

Part number

NO9IK 40 15
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Einstellbare Halter Spannschraube Hohenverstellschraube KuhImittelanschluss
Adjustable Holder Screw Height Adjustable Screw Coolant Supply
NO9IK 6.075T15P 002.00.69 004.00.19

A20



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Einstellbare Halter Typ N
Adjustable Holder Type
'SRAF
Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm R
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,5mm
Stechbreite bis Width of groove up to 2,0 mm
ohne innere Kuhimittelzufuhr
no through coolant supply . i
fir Schneidplatte
for Insert
Typ 105

O_0

Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer 4 I3
Part number

N09 30 20

Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Einstellbare Halter Spannschraube Hohenverstellschraube
Adjustable Holder Screw Height Adjustable Screw
NO09 6.075T15P 002.00.69

A21



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Einstellbare Halter Typ N
Adjustable Holder Type
'SRAF
Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm R
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,5mm
Stechbreite bis Width of groove up to 2,0 mm
mit innerer Kihimittelzufuhr
with through coolant supply . i
fir Schneidplatte
for Insert
| Typ 105
Type

1

Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer Iy Is

Part number

N73IK 40 15
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Einstellbare Halter Spannschraube Hoéhenverstellschraube KuhImittelanschluss
Adjustable Holder Screw Height Adjustable Screw Coolant Supply
N73IK 6.075T15P 002.00.69 004.00.19

A22



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pi»)

Einstellbare Halter Typ N
Adjustable Holder Type

Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,5mm
Stechbreite bis Width of groove up to 2,0 mm

ohne innere Kihimittelzufuhr
no through coolant supply

U

O

Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer 4
Part number

N73 30

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Einstellbare Halter Spannschraube Hohenverstellschraube
Adjustable Holder Screw Height Adjustable Screw
N73 6.075T15P 002.00.69

A23

WERKZEUGSYSTEM

fir Schneidplatte

for Insert

Typ 105
Type

20

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING

(ph HORN pi»)

Einstellbare Halter Typ N
Adjustable Holder Type

mit Spannmutter ER16 System Graf
with chucking nut ER16 system Graf

Bestellnummer 4
Part number

NO7 37

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Ersatzteile
Spare parts

Einstellbare Halter Spannmutter Hohenverstellschraube
Adjustable Holder Clamping Nut Height Adjustable Screw

002.00.69

NO7 62.000.16

18

SRAF

WERKZEUGSYSTEME

Bemerkung
Remark

ER16

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

A24

A



EINSTECHEN und AUSDREHEN
GROOVING and BORING (ﬁh HORN fill)

Einstellbare Halter Typ N
Adjustable Holder Type

WERKZEUGSYSTEM

mit Spannmutter ER16 / ER20 System Graf
with chucking nut ER16 / E20 system Graf

mit innerer Kihlmittelzufuhr
with through coolant supply

Bestellnummer I I Bemerkung

Part number Remark

NO7IK 54 18 ER16

N41IK 64 26 ER20
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Einstellbare Halter Spannmutter Hdéhenverstellschraube Kuhlmittelanschluss

Adjustable Holder Clamping Nut Height Adjustable Screw Coolant Supply

NO7IK 62.000.16 002.00.69 004.00.19

N41IK 62.000.20 002.00.69 004.00.19

A25



ERSATZTEILE
SPARE PARTS Cﬁh HORN I]h)

SRAF

WERKZEUGSYSTEME

Kihimittelanschluss Standard fiir Rohr @ 6 mm
Standard connection for coolant supply for pipe @ 6 mm

KuhImittelanschluss A B Bestellnummer
T B gerade Part number
Connection for coolant supply
—_— —  Sstraight screwed M8x1 |26 mm |004.00.19
G1/8" 004.00.14

2 6 mm

8|
ﬁ Kuhlmittelanschluss A B Bestellnummer
winkelig fest Part number
— C ion f | |
: A arelod md gy ant supply M8x1 |@6mm |004.00.22
G1/8" @ 6 mm |004.00.33

8]

A B Bestellnummer
Schwenkverschraubung Part number
A .00.
Kuihimittelanschluss Schnellkupplung
Clip connection for coolant supply Stecker
Plug

M8 x 1 -004.00.56
G1/8" -004.00.57

Schnellkupplung
Quick connector

M10 x 1 - 004.00.49

Stecker
Plug

| @ 6 mm - 004.00.59

A26



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 0,2 mm

BORING and PROFILING

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ 1 05
Insert Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 0,2 mm
@ Dy
-t e N b
Y (U' 77\1
< x 1o
2 ‘Hg o™
R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown
Bestellnummer f a b I, Is
Part number
R105.9013.000.0.02 1,3 0,17 5,9 1 23
R105.9013.000.0.03 1,3 0,25 5,9 1 23
R105.9013.000.0.05 1,3 0,40 59 2 23
R105.9013.000.0.07 1,3 0,60 59 2 23

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A27

tmax

0,015
0,015
0,020
0,020

s R
N\ J
fur Klemmbhalter
for Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
Dmin r g g
2|2
0,2 A
0,3 A
0,5 A | A
0,7 A

HM-Sorten
Carbide grades



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 1 mm A
BORING and PROFILING (ﬁh HORN fill)

Schneidplatte Typ 1 05 ~ ~
Insert Type

Bohrungs-@ ab Bore @ from 1,0 mm

N\ J
fur Klemmbhalter
I eD_. for Toolholder
| Typ B105
| 4 Type  BKT105
\ H105
HC105
VDI
0,5°
e of
H—'me %7 = T \ *
/ é ! ‘
L,
R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown
Bestellnummer f a d b I, Is - Dt r Q
Part number E
R105.9013.000.0.1 4 A
R105.9013.000.2.1 8 A
R105.9013.003.0.1 CE 4 e 0.05 | 1.0 | ¢03 s
R105.9013.003.2.1 8 0,03 A
R105.9013.000.0.15 6 A
R105.9013.000.1.15 9 A
R105.9013.003.0.15 1.3 14 1 115 59 6 25 010 | 15 | 003 N
R105.9013.003.1.15 9 0,03 A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation M| o
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N | e
beschichtete HM-Sorten / coated grades S|o
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A28



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 2 mm

BORING and PROFILING

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ

Insert Type

105

Bohrungs-@ ab Bore @ from 2,0 mm

L |5

N :

| |

\
| :
19 R
:
0,5°
———— -O
oot N\
< J
|2
R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer f a d b I
Part number
R105.9013.000.0.2 6
R105.9013.000.2.2 12
R105.9013.003.0.2 R 6
R105.9013.003.2.2 12
R105.9013.000.0.25 6
R105.9013.000.2.25 12
R105.9013.000.3.25 16
R105.9013.003.0.25 1.3 2,3 2,0 5.9 6
R105.9013.003.2.25 12
R105.9013.003.3.25 16

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A29

e ™
\_ J
fur Klemmhalter
for Toolholder
Typ B105
Type  BKT105

H105
HC105
VDI
trnax I:)min r g g
2|2
A
01 | 20 | g3 \
0,03 A
A
A A
01 1 25 | gp3 s
0,03 A | A
0,03 A

HM-Sorten
Carbide grades



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 3 mm

BORING and PROFILING

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

Bohrungs-@ ab

Bore @ from

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer f a
Part number

R105.9013.000.1.3
R105.9013.000.3.3

R105.9013.003.1.3 1.3 2,6
R105.9013.003.3.3
R105.9019.000.1.4
R105.9019.000.3.4 'o 27

R105.9019.003.1.4
R105.9019.003.3.4
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

105

23

3,2

5,9

6,4

3,0 mm

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI
tmax Dmin
0,1 3
0,1 4

M

H>>>>>>>> AN25

L]

N
S
H

HM-Sorten
Carbide grades

o

A30

A



BOHRUNG-DREHEN
BORING and PROFILING

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

Bohrungs-@ ab

Bore @ from

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer f a
Part number

R105.9023.000.1.5
R105.9023.000.3.5
R105.9023.000.5.5 23 47
R105.9023.003.1.5 ’ ’
R105.9023.003.3.5
R105.9023.003.5.5
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A31

105

5,0 mm

10
30

20
30

( )
\_ J
fur Klemmbhalter
for Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
trnax Dmin r g g
g2
A
A
A
0,1 5 0103 A
0,03 A
0,03 A
e

L]

ITwZz
o

HM-Sorten
Carbide grades



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 1 mm (ﬁh HORN |]|'D .

BORING and PROFILING

Schneidplatte Typ 1 05 Ve ~
Insert Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 1,0 mm \ )

fir Klemmhalter
for Toolholder

| Typ B105

' Type  BKT105

| H105
HC105

. / ,7\ VDI

| )
< —
§ N
N —
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d b I, Is Uiz [B)Re. r

Part number

R/L105.1805.005.0.1
R/L105.1805.005.1.1 0,5 09 | 065 59
R/L105.1805.005.2.1

R/L105.1805.0.1
R/L105.1805.1.1 015 09 | 065 59
R/L105.1805.2.1

25 0,10 1,0 | 0,05

25 0,10 1,0 | 0,10

NOODO NOOO 0O 0O

R/L105.1813.005.0.15 25

R/L105.1813.005.1.15 1,3 1,4 1,10 5,9 25 0,15 1,5 0,05

R/L105.1813.005.2.15 1 30

R/L105.1813.01.0.15 25

R/L105.1813.01.1.15 1,3 14 1,10 5,9 25 0,15 1,5 0,10

R/L105.1813.01.2.15 1 30

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A32



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 2 mm
BORING and PROFILING (ﬁh HORN fill)

Schneidplatte Typ 1 05 e 5
Insert Type

e l——u-—\

Bohrungs-@ ab Bore @ from 2,0 mm
\ J
fir Klemmbhalter
| oD . for Toolholder
5 min
. Typ B105
P — . — ; Type  BKT105
— | ‘ H105
\b HC105

l, VDI

o d
‘“}1 D j:h | 4 ©
TS

AN
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d b I Is e 3 r
Part number
R/L105.1809.005.0.2 6 25
R/L105.1809.005.1.2 1,0 1,9 1,60 5,9 9 25 0,15 2,0 0,05
R/L105.1809.005.2.2 12 30
R/L105.1809.01.0.2 6 25
R/L105.1809.01.1.2 1,0 1,9 1,60 5,9 9 25 0,15 2,0 0,10
R/L105.1809.01.2.2 12 30
R/L105.1809.0.2 6 25
R/L105.1809.1.2 1,0 1,9 1,60 59 9 25 0,15 2,0 0,15
R/L105.1809.2.2 12 30
R/L105.1813.005.0.25 6 25
R/L105.1813.005.1.25 9 25
R/IL105.1813.005225 | T3 | 23 | 1951 591 45 | 3 | 015] 25 005
R/L105.1813.005.3.25 16 35)
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades

[ bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A33



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 3 mm
BORING and PROFILING

(ph HORN ph) .

Schneidplatte Typ

Insert Type

Bohrungs-@ ab

Bore @ from

105

3,0 mm

©

y
E

kg =

&(i\"/l(,é

R = rechts wie gezeichnet

R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.1813.005.
R/L105.1813.005.
R/L105.1813.005.
A
2
3

1.3
23
3.3
3
3
3

R/L105.1813.01
R/L105.1813.01
R/L105.1813.01

R/L105.1813.1.3
R/L105.1813.2.3
R/L105.1813.3.3

R/L105.1819.005.1.4
R/L105.1819.005.2.4
R/L105.1819.005.3.4

R/L105.1819.1.4
R/L105.1819.2.4
R/L105.1819.3.4

1,3

1,3

1,3

1,9

1,9

L

N

L = links spiegelbildlich
L = left hand version

2,6

2,6

2,6

3,7

3,7

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

d b I, ls
10 | 25
23| 59| 15 | 30
20 | 35
10 | 25
23| 59| 15 | 30
20 | 35
10 | 25
23| 59| 15 | 30
20 | 35
10 | 25
29 | 64| 15 | 30
20 | 35
10 | 25
29 | 64| 15 | 30
20 | 35

tmax

0,15

0,15

0,15

0,30

0,30

Dmin

f

&

N

fl=—_-X

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ
Type

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

0,05

0,10

0,20

0,05

0,20

HM-Sorten
Carbide grades

A34



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 5 mm
BORING and PROFILING (ﬁh HORN fill)

Schneidplatte Typ 1 05 e 5
Insert Type

e l——u-—\

Bohrungs-@ ab Bore @ from 5,0 mm
\ J
fir Klemmbhalter
| oD . for Toolholder
5 min
. Typ B105
P — . — ; Type  BKT105
— | ‘ H105
= b HC105

VDI

o d
‘“}1 D j:h | 4 ©
TS

AN
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d b I s Tz D r
Part number
R/L105.1823.005.1.5 10 25
R/L105.1823.005.2.5 15 30
R/L105.1823.005.3.5 2,3 4.7 4 7 20 35 0,5 5 0,05
R/L105.1823.005.4.5 25 40
R/L105.1823.005.5.5 30 45
R/L105.1823.1.5 10 25
R/L105.1823.2.5 15 30
R/L105.1823.3.5 2,3 4,7 4 7 20 35 0,5 5 0,20
R/L105.1823.4.5 25 40
R/L105.1823.5.5 30 45

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades

[ bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A35



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 6 mm (ﬁh HORN |]|'D .

BORING and PROFILING

Schneidplatte Typ 1 05 - ~
Insert Type

fl=—_-X

Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,0 mm \_

fur Klemmhalter

| . [} Dmin for Toolholder
. Typ B105
P — . — ; Type  BKT105
| ‘ H105
~5 HC105
| VDI
2 /
80
,D
T =TT
[T
| s B 11
S %
— AN
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d b I s Tz D r
Part number
R/L105.1833.005.2.6 15 30
R/L105.1833.005.3.6 20 35
RIL105.1833.00546 | >S5 | >7 | 47| 7 | 25 | 4 | 05| 60 005
R/L105.1833.005.5.6 30 45
R/L105.1833.2.6 15 30
R/L105.1833.3.6 20 35
R/L105.1833.4.6 33| 57| 47T 7T | 25 | 40 | 05| 601 020
R/L105.1833.5.6 30 45
R/L105.1840.005.3.7 20 35
R/L105.1840.005.4.7 4.0 6,4 5,2 7 25 40 0,5 6,8 0,05
R/L105.1840.005.5.7 30 45
R/L105.1840.3.7 20 35
R/L105.1840.4.7 4,0 6,4 52 7 25 40 0,5 6,8 0,20
R/L105.1840.5.7 30 45
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
[ bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A36



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 4 mm
BORING and PROFILING (ﬁh HORN fill)

Schneidplatte Typ 1 05 o~ ~
Insert Type

=

Bohrungs-@ ab Bore @ from 4,0 mm )

-

fur Klemmhalter

s oD_ for Toolholder
e V . Typ B105
: } 1 ! Type BKT105
N H105
b HC105
| VDI
2 vl
8° ¢
“~ |
PN
= N - ©
“’E | U
Vot \ .
JE N verlangerte Spantreppe
(Geometrie HV)
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich extended C"t"p maker
R = right hand version shown L = left hand version ey )
Bestellnummer f a d b I Is e B
Part number
R/L105.1819.1.HV4 10 25
R/L105.1819.2.HV4 1,9 3,7 2,9 7 15 30 0,3 4,0
R/L105.1819.3.HV4 20 35)
R/L105.1823.1.HV5 10 25
R/L105.1823.2.HV5 15 30
R/L105.1823.3.HV5 2,3 4,7 4,0 7 20 89 0,5 5,0
R/L105.1823.4.HV5 25 40
R/L105.1823.5.HV5 30 45
R/L105.1833.2.HV6 15 30
R/L105.1833.3.HV6 20 35)
R/L105.1833.4.HV6 33 | ST | 4T | T | 25 | 4 | 05| 60
R/L105.1833.5.HV6 30 45
R/L105.1840.2.HV7 15 30
R/L105.1840.3.HV7 20 35)
R/L105.1840.4.HV7 (I C A 2 25 | 40 | 05| 68
R/L105.1840.5.HV7 30 45
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
[ bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm Weitere Abmessungen auf Anfrage HM-Sorten
Dimensions in mm Further sizes upon request Carbide grades

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

A37



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 4 mm
BORING and PROFILING

(ph HORN pi») .

Schneidplatte Typ

Insert Type

105

Bohrungs-@ ab Bore @ from 4,0 mm
| 5 4 Dmin
| N\
b
(PN y
8° 4
“~ |
P<RY
- N - ©
“’E P U
VA y J —e
= AN
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d b I, Is
Part number
R/L105.1819.04.1.HV4 10 25
R/L105.1819.04.2.HV4 1,9 3,7 2,9 7 15 30
R/L105.1819.04.3.HV4 20 85
R/L105.1823.04.1.HV5 10 25
R/L105.1823.04.2.HV5 15 30
R/L105.1823.04.3.HV5 2,3 47 4.0 7 20 35
R/L105.1823.04.4.HV5 25 40
R/L105.1823.04.5.HV5 30 45
R/L105.1833.04.2.HV6 15 30
R/L105.1833.04.3.HV6 20 35
RIL105.1833.04.4HVE | 5 | o7 | 47 | 7 25 | 40
R/L105.1833.04.5.HV6 30 45
R/L105.1840.04.2.HV7 15 30
R/L105.1840.04.3.HV7 20 &5
R/L105.1840.04.4Hv7 | 40 | 64 | 52 7 25 | 40
R/L105.1840.04.5.HV7 30 45

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades

[ bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfliihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

tmax

0,3

0,5

0,5

0,5

/

-

~

=

fir Klemmbhalter
for Toolholder

Typ
Type

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

verlangerte Spantreppe

(Geometrie HV)
extended chip breaker
(geometry HV)

Dmin

4,0

5,0

6,0

6,8

HM-Sorten
Carbide grades

A38



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 4 mm

BORING and PROFILING

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

Bore @ from

Bohrungs-@ ab

105

verstarkte Ausfiihrung

reinforced version

4,0 mm

2D

")

o
'Jv'\\

max

-+

R = rechts wie gezeichnet

R = right hand version shown L=

Bestellnummer f a
Part number

R/L105.1019.005.1.4
R/L105.1019.005.2.4
R/L105.1019.005.3.4
R/L105.1019.005.4.4

R/L105.1019.1.4
R/L105.1019.2.4
R/L105.1019.3.4
R/L105.1019.4.4
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

1,5 3,7

1,5 SN

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A39

left hand version

d b
3.4 7
3,4 7

L = links spiegelbildlich

4 )
\ J

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI
trnax Drnin r g g g g
OlZ | F| I
s | F ~
A/A
A/A
015| 4 | 005 s
A/A
A/A
015| 4 | 020 "o
A/A
N o
S °
H
HM-Sorten
Carbide grades



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 5 mm

BORING and PROFILING

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

Bohrungs-@ ab

Bore @ from

105

verstarkte Ausfiihrung

reinforced version

o
'Jv'\\

max

-+

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.1023.005.1.5
R/L105.1023.005.2.5
R/L105.1023.005.3.5
R/L105.1023.005.4.5
R/L105.1023.005.5.5
R/L105.1023.005.6.5

R/L105.1023.1.5
R/L105.1023.2.5
R/L105.1023.3.5
R/L105.1023.4.5
R/L105.1023.5.5
R/L105.1023.6.5

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

2,8

2,8

4,7

4,7

5,0 mm
oD
min
q \
b
L = links spiegelbildlich
L = left hand version

d b 3 Is
10 25
15 30
20 35

e | 25 | 40
30 45
35 50
10 25
15 30
20 B85

44 | 7 25 | 40
30 45
35 50

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

tmax

0,15

0,15

4 N
N g W
N\ o
fur Klemmbhalter
for Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
Drnin r g g g g
IO - = - =
s | F =
A/A
A/A
A/A
5 0,05 NIA
A/A
A/A
A/A
A/A
A/A
5 0,20 NIA
A/A
A/A
M °
N °
S .
H
HM-Sorten
Carbide grades

A40

A



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 6 mm
BORING and PROFILING (ﬁh HORN fill)

Schneidplatte Typ 1 05 s ~

Insert Type verstarkte Ausfihrung

reinforced version

N Nz
Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,0 mm
\_ J
fir Klemmbhalter
|5 2D rin for Toolholder
Typ B105
0\ Type BKT105
=S — - . H105
’ HC105
O b VDI
P
o /
| /7\8
T~ ~N—
‘“’ - @4 1 °
o é \
e
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d b I, Is Uiz Dlsiin r
Part number
R/L105.1033.005.1.6 10 25
R/L105.1033.005.2.6 15 30
R/L105.1033.005.3.6 20 35
RIL105.1033.0054.6 | °° | 57 | 54 | 7 | 55 | 4o | 015 6 1 005
R/L105.1033.005.5.6 30 45
R/L105.1033.005.6.6 35 50
R/L105.1033.1.6 10 25
R/L105.1033.2.6 15 30
R/L105.1033.3.6 20 B85
R/L105.1033.4.6 33 | &7 54 | 7 25 | 40 | 015 6 | 020
R/L105.1033.5.6 30 45
R/L105.1033.6.6 35 50

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A41



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 2 mm

BORING and PROFILING

(ph HORN ph)

Schneidplatte Typ
Insert Type

Bore @ from

Bohrungs-@ ab

& —

— (,
- |

o A=y

KA

1,45
2,00
2,90

3,70

. L - J—
R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown
Bestellnummer f a
Part number
R105.4715.005.1.2 15| 19
R105.4715.005.2.2 : :
R105.4713.005.1.3
R105.4713.005.2.3 13| 26
RIL105.4719.1.4
RIL105.4719.3.4 1.9 37
RIL105.4723.2.5
RIL105.4723.4.5 23 | 47
R/L105.4733.3.6
R/L105.4733.5.6 33 | &7

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

3,70

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
[ bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

105

5,9

59
6,4
7,0

7,0

min

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

12

10
15
10
20
15
25
20
30

2,0 mm

25
30

25
30

25

30
40

35
45

tmax

0,3
0,4
0,6
0,8

1,8

(

\

\

fir Klemmbhalter
for Toolholder

Typ
Type

Dmin

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

0,05
0,05
0,15
0,15

0,15

HM-Sorten
Carbide grades

A42




BOHRUNG-DREHEN 2 @ 6,8 mm
BORING and PROFILING (ﬁh HORN fill)

Schneidplatte Typ 1 05 y ~

Insert Type verstarkte Ausfihrung

reinforced version

N Nz
Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,8 mm
\ J
fur Klemmbhalter
| oD . for Toolholder
5 min
1~ Typ B105
_g_ D___ e ' Type BKT105
NC H105
| b HC105
2 | VDI
/
,7‘\80 (
m -
AR N
o~
~ g N
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer f a d b I Is - [ r Y883
Part number g E = E
R/L105.1040.1.7 10 25 A/A
R/L105.1040.2.7 15 30 A/A
R/L105.1040.3.7 20 35 A/A
R/L105.1040.4.7 4 64 64 7 25 | 40 | 015 68 | 02 A
R/L105.1040.5.7 30 45 A/A
R/L105.1040.6.7 35 50 A/A

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

|

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N o
beschichtete HM-Sorten / coated grades S *
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A43



BOHRUNG-DREHEN = @ 3 mm A
BORING and PROFILING (ﬁh HORN fill)

Schneidplatte Typ 1 05 - ~
Insert Type

Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,0 mm

L A

fur Klemmbhalter
for Toolholder

5 —
Typ B105
— Type BKT105
H105
HC105
| VDI
2 ]
©! \\ J i
. - D k
& o
s
‘._‘E
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer f a d b I Is - [ r Y883
Part number g = | E =
R/L105.9013.01.1.3 10 25 A/A
R/L105.9013.01.2.3 1,3 2,6 2,3 59 15 30 0,15 & 0,1 A/A
R/L105.9013.01.3.3 20 35)
R/L105.9013.1.3 10 25 A/A
R/L105.9013.2.3 131 26 23 ) 59| 5 | 3 | 015 3 0,2 R
R/L105.9019.01.1.4 10 25 A/A
R/L105.9019.01.2.4 1,9 3,7 2,9 6,4 15 30 0,30 4 0,1 A/A
R/L105.9019.01.3.4 20 35 A/A
R/L105.9019.1.4 10 25 A/A
R/L105.9019.2.4 191 37| 29| 64| 45 | 3 | 030 4 0.2 R
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation M C
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N * *
beschichtete HM-Sorten / coated grades S S S
I bestuickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A44



BOHRUNG-DREHEN 2 @ 5 mm
BORING and PROFILING (ﬁh HORN fill)

Schneidplatte Typ 1 05 s ~
Insert Type

Bohrungs-@ ab Bore @ from 5,0 mm

\ J

fir Klemmbhalter
for Toolholder

5
Typ B105
| —— Type  BKT105
H105
HC105
| VDI
2 ]
I .
©! \
\ o
¥
“_’E

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer f a d b I, Is Lo B

Part number

R/L105.9023.01.1.5 10 25

R/L105.9023.01.2.5 15 30

R/L105.9023.01.3.5 23 | 47 ) 4017 5 | 35 | 05 °

R/L105.9023.01.4.5 25 40

R/L105.9023.1.5 10 25

R/L105.9023.2.5 23 4,7 4,0 7 15 30 0,5 5

R/L105.9023.3.5 20 35

R/L105.9033.1.6 10 25

R/L105.9033.2.6 15 30

R/L105.9033.3.6 838 5,7 4,7 7 20 35) 0,5 6

R/L105.9033.4.6 25 40

R/L105.9033.5.6 30 45
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
[ bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A45



EINSTECHEN (innen) 2 @ 3 mm
GROOVING (internal)

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ 1 05

Insert Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,00 mm
Vollradius Full radius r 0,25-1,00 mm

| 5 @ Dmin

B

W+0,05

t max

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d b 3
Part number
R105.0025.2.3 0,5 1,4 2,7 1,9 5,9 15
R/L105.0005.1.4 10
R/L105.0005.2.4 101 19 ] 37 27| 64| 45
R105.0025.3.5 0,5 3,9 20
R/L105.0005.3.5 1,0 35 20
R/L105.0007.1.5 1,5 35 10
R/L105.0007.3.5 15| 23| 47| 35| 70| o9
R/L105.0010.1.5 2,0 3,5 10
R/L105.0010.3.5 2,0 3,5 20

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

[

)

\

WA

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ B105
Type  BKT105
H105
HC105
VDI
Vollradius
Full radius
trnax Dmin r 88
0|Z| T
s | F | F
0,6 3 0,25
A/A
0,8 4 0,50 Al
0,6 0,25
1,0 0,50 A/A
1,0 5 0,75 A/A
1,0 0,75 A/A
1,0 1,00 A/A
1,0 1,00 A/A

HM-Sorten
Carbide grades

A46

A



EINSTECHEN (innen) 2 @ 6 mm
GROOVING (internal) (ph HORN piD

Schneidplatte Typ 1 05 o =\
Insert Type

Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,0 mm f

Vollradius Full radius r 0,5-1,0mm L. \ J J

fur Klemmhalter

[ g %] Dmin for Toolholder
| Ve ~ Typ B105
-~ i ] p Type  BKT105
- H105
b HC105

.ﬁ - VDI
|

B

3 -
W+0,05 IS
Vollradius

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Full radius

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d b I, s Uiz | O r Y883
Part number QIE|F|E
R/L105.0005.2.6 1,0 0,50 A/A
R/L105.0007.2.6 1,5 88 5,7 3,7 7 15 30 1,8 6 0,75 A/A
R/L105.0010.2.6 2,0 1,00 A/A
R/L105.0005.4.6 1,0 0,50 A/A
R/L105.0007.4.6 1,5 3,3 57 3,7 7 25 40 1,8 6 0,75 A/A
R/L105.0010.4.6 2,0 1,00 A/A

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

|

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N ® *
beschichtete HM-Sorten / coated grades S * *
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A47



EINSTECHEN (innen) 2 @ 6,8 mm
GROOVING (internal)

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

Bohrungs-@ ab
Vollradius

Bore @ from
Full radius

Nq__{‘
TWed

W+0,05

t max

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.0005.3.7
R/L105.0007.3.7
R/L105.0010.3.7

R/L105.0005.5.7
R/L105.0007.5.7
R/L105.0010.5.7

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

w f
1,0
1,5 4
2,0
1,0
1,5 4
2,0

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

105

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

6.4

6.4

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten /

coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

3,7

3,7

4 )

)

6,8 mm }
r 0,5-1,0mm S J J
fur Klemmbhalter
oD for Toolholder
min
Va
b
Vollradius
Full radius
b |2 |5 tmax Dmin r g £ g g
Ol Z|E|
S |+ =
0,50 A/A
7 20 35 2,5 6,8 | 0,75 A/A
1,00 A/A
0,50 A/A
7 30 45 2,5 6,8 | 0,75 A/A
1,00 A/A

|

IwnZ
0
.

HM-Sorten
Carbide grades

A48

A



EINSTECHEN (innen) 2 @ 2 mm
GROOVING (internal)

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

105

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe bis

Bore @ from
Depth of groove up to

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

Bestellnummer w f a d b 3
Part number

R/L105.0050.0.2 6
R/L105.0050.1.2 0,5 1,4 1,8 1,2 5,9 9
R/L105.0050.2.2 12

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A49

~ ™
>

g J

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
|5 tmax Dmin

HM-Sorten
Carbide grades



EINSTECHEN (innen) 2 @ 3 mm A
GROOVING (internal) (ph HORN piD

Schneidplatte Typ 1 05 y ~
Insert Type

T
|

Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,0 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 0,6 mm \_ Y,
fur Klemmbhalter
s oD . for Toolholder
, Typ B105
— — | — - Type  BKT105
= H105
b HC105
’ VDI
(
|
[
=
W +0.05 x
E N— p—
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d b I, ls v Dliim ¥ 88 &
Part number g ERNE E
R105.0050.1.3 8 25 A
R105.0050.2.3 0,5 1,4 2,7 2,0 59 12 30 0,5 3 A A
R105.0050.3.3 16 35 A
R/L105.0070.1.3 8 25 A/A
R/L105.0070.2.3 0,7 1,4 2,7 1,9 59 12 30 0,6 3 A/A
R/L105.0070.3.3 16 35 A/A

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation M o
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N|e |- *
beschichtete HM-Sorten / coated grades S| |- g
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A50



EINSTECHEN (innen) 2 @ 4 mm

GROOVING (internal)

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe bis

Bore @ from

Depth of groove up to

ot =R =
e 4 E

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer w f
Part number

R105.0050.1.4
R105.0050.2.4 0,5 1,9
R105.0050.3.4

R/L105.0100.1.4
R/L105.0100.2.4 1,0 1,9
R/L105.0100.3.4
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A51

t max
(
|

3.7

3.7

105

oD

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

d b
29 6.4
27 6.4

4.0 mm
0,8 mm

10

20
10

20

~ ™
1
;L
A 7
fur Klemmbhalter
for Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
tmax Dmin g 8 g g
2| F|E 2
A
0,6 4 A
A
A/A
0,8 4 A/A
A/A

ITwZ

HM-Sorten
Carbide grades



EINSTECHEN (innen) = @ 5 mm A
GROOVING (internal) (ph HORN piD

Schneidplatte Typ 1 05 V- ~
Insert Type o

Bohrungs-@ ab Bore @ from 5,0 mm -I—H

Stechtiefe bis Depth of groove up to 1,0 mm \_ -

fur Klemmhalter

I oD for Toolholder
. - Typ B105
| e —— C Type  BKT105
H105
b HC105
VDI

ot =R =
e 4 E

3
E T —
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d b I, ls e Dliim Y883
Part number QIE|F|E
R/L105.0100.1.5 1,0 A/AA/A A/A
R/L105.0150.1.5 1,5 2,3 4,7 315 7 10 25 1 5 A |A/A A/A
R/L105.0200.1.5 2,0 A/A|A/A AlD
R/L105.0100.2.5 1,0 A/A|A/A A/A
R/L105.0150.2.5 1,5 2,3 4,7 35 7 15 30 1 5 A/D|A/A A/A
R/L105.0200.2.5 2,0 A/A|A/A A/A
R/L105.0100.3.5 1,0 A/D|A/A A/A
R/L105.0150.3.5 1,5 2,3 4,7 S5 7 20 35 1 5 A/A|A/A A/A
R/L105.0200.3.5 2,0 A | A/A A/A
R/L105.0100.4.5 1,0 A/A /N
R/L105.0150.4.5 1,5 2,3 4,7 S5 7 25 40 1 5 A/A A/A
R/L105.0200.4.5 2,0 A/A /N
R/L105.0100.5.5 1,0 A/A A/A
R/L105.0150.5.5 1,5 2,3 4.7 3,5 7 30 45 1 5 A/A A/A
R/L105.0200.5.5 2,0 A/A AA
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation M o
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades Ni|e|- O
beschichtete HM-Sorten / coated grades S| |- *
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A52



EINSTECHEN (innen) 2 @ 6 mm
GROOVING (internal) (ph HORN piD

Schneidplatte Typ 1 05 e ~
Insert Type —

Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,0 mm -L“

Stechtiefe bis Depth of groove up to 1,8 mm \_ -/

fur Klemmhalter

I oD for Toolholder
. - Typ B105
| e —— Type  BKT105
I~ H105
b HC105
VDI

ot =R =
e 4 E

3
E T —
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d b l2 Is tmax D Y883
Part number QIE|F|E
R/L105.0100.1.6 1,0 A/AA/A A/A
R/L105.0150.1.6 1,5 353 57 3,7 7 10 25 1,8 6 A/D|AJA A/A
R/L105.0200.1.6 2,0 A/D|A/A AlD
R/L105.0100.2.6 1,0 A/D|A/A A/A
R/L105.0150.2.6 1,5 3% 5,7 3,7 7 15 30 1,8 6 A/D|A/A A/A
R/L105.0200.2.6 2,0 A/D|A/A A/A
R/L105.0100.3.6 1,0 A/D|A/A A/A
R/L105.0150.3.6 1,5 e 5,7 3,7 7 20 35 1,8 6 A/A|A/A A/A
R/L105.0200.3.6 2,0 A |A/A A/A
R/L105.0100.4.6 1,0 A/A A/A
R/L105.0150.4.6 1,5 &9 57 3,7 7 25 40 1,8 6 A/A A/A
R/L105.0200.4.6 2,0 A/A A/A
R/L105.0100.5.6 1,0 A/A A/A
R/L105.0150.5.6 1,5 3,3 57 3,7 7 30 45 1,8 6 A/A A/A
R/L105.0200.5.6 2,0 A/A A/A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation M o
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades Ni|e|- O
beschichtete HM-Sorten / coated grades S| |- *
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

AS53



EINSTECHEN (innen) = @ 6,8 mm A
GROOVING (internal) (ph HORN piD

Schneidplatte Typ 1 05 V- ~
Insert Type o

Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,8 mm -I—H

Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,5mm \_ -

fur Klemmhalter

I oD for Toolholder
p L Typ B105
mEil —  —— | C Type  BKT105
H105
b HC105
VDI

ot =R =
e 4 E

3
E N f—
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w f a d b l2 Is tmax D Y883
Part number g = | E =
R/L105.0100.1.7 1,0 A/A|A/A A/A
R/L105.0150.1.7 1,5 4 6,4 3,7 7 10 25 25 6,8 A/D|A/A A/A
R/L105.0200.1.7 2,0 A/A|A/A A/A
R/L105.0100.2.7 1,0 A/A|A/A A/A
R/L105.0150.2.7 1,5 4 6,4 3,7 7 15 30 2,5 6,8 A/D|A/A A/A
R/L105.0200.2.7 2,0 A/A|[A/A A/A
R/L105.0100.3.7 1,0 A/A|A/A A/A
R/L105.0150.3.7 1,5 4 6,4 3,7 7 20 35 2,5 6,8 A/A|A/A A/A
R/L105.0200.3.7 2,0 A/D|A/A A/A
R/L105.0100.4.7 1,0 A/A A/A
R/L105.0150.4.7 1,5 4 6,4 3,7 7 25 40 2,5 6,8 A/A A/A
R/L105.0200.4.7 2,0 A/A A/A
R/L105.0100.5.7 1,0 AlA A/A
R/L105.0150.5.7 1,5 4 6,4 3,7 7 30 45 25 6,8 A/A A/A
R/L105.0200.5.7 2,0 A/A A/A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation M o
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades Ni|e|- O
beschichtete HM-Sorten / coated grades S| |- *
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A54



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil
THREADING (internal) Partial profile

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ 1 05
Insert Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,00 mm
Steigung Pitch P 0,25 mm
I oD
5 min
b
1, E Detail X
(
| 60°
] Y { Y \l:L - O
N ‘><
? X S
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d b I
Part number
R/L105.0102.2.3 0,25 0,3 1,4 2,7 2,2 5,9 15

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausflhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

AS55

-

i

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ
Type

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

Metrisches ISO-Gewinde

Metric ISO thread

HM-Sorten
Carbide grades



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil
THREADING (internal) Partial profile

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ 1 05
Insert Type

Bohrungs-@ ab Bore @ from 3,00 mm

Steigung Pitch P 0,35 mm

|5 2 Dmin
 a——
__ P
= ‘

L=

X . S

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer P E
Part number

R/L105.0203.1.3 0,35 0,3
R/L105.0203.2.5 0,35 0,3

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Detail X

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

14 2,7 2,1 5,9 10
2,3 4,7 3,5 7,0 15

T

A

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ B105

Type  BKT105
H105
HC105
VDI

Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO thread

HM-Sorten
Carbide grades

A56

A



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil
THREADING (internal) Partial profile

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

Bohrungs-@ ab Bore @ from
Steigung Pitch
l5
i I
L — —

E@ ﬁ;%\n

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer P E
Part number

R/L105.0205.2.3 0,5 0,35
R/L105.0205.2.4

R/L105.0205.3.4 05 | 035
R/L105.0205.2.5

R/L105.0205.3.5 0,5 0,35
R/L105.0205.4.5

R/L105.0205.3.6 0,5 0,35

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausflihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

AS57

1,4
1,9

2,3

3.3

105

2,7
3,7

4,7

5,7

3,00 mm
P 0,50 mm

Detail X

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

d b

2,1 5,9
2,7 6,4
3,5 7,0
4,8 7,0

15

15
20

15

25
20

L

(&

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ B105

Type  BKT105
H105
HC105
VDI

Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO thread

I5 Dmin g g g g
o|lz|EF| T
s | F =

30 3 A/A

30 A/A A/A

35 4 N

30 A/A|A/A A/A

35 5 A/A

40 A

35) 6

HM-Sorten
Carbide grades



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil

THREADING (internal) Partial profile

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ

Insert Type

Bohrungs-@ ab

Steigung

105

3,00 mm

Bore @ from
Pitch P 0,50 - 0,75 mm
|5 4 Dmin
 a——
: >
T b ] ‘
Nl -
b

I d \

© ; | _ _t 7\2 ©
R = rechts wie gezeichnet

R = right hand version shown

Bestellnummer P Phie
Part number

R/L105.0407.2.3 0,5 | 0,75
R/L105.0407.1.4

R/L105.0407.2.4 0,5 | 0,75
R/L105.0407.3.4

R/L105.0407.2.5

R/L105.0407.3.5 0,5 | 0,75
R/L105.0407.4.5

R/L105.0407.3.6 0,5 | 0,75

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

Detail X

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

E f
045 1,4
045 1,9
045 2,3
045 33

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

2,7

3,7

4,7

5,7

2,0

2,7

3,5

4,7

5,9

6,4

7,0

7,0

T

A )

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ B105

Type  BKT105
H105
HC105
VDI

Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO thread

|5 Dmin g g g g

OlZ2 | F| I

s | F [=
30 3 A
25 A/A
30 4 A/A
85 A/A

30 A/A A/A
35) 5 A/A
40 A/A
35) 6 A

m

N ° °

S 0 0

H
HM-Sorten
Carbide grades

A58

A



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil
THREADING (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

Schneidplatte Typ 105 j/ // // / // // / ~

Insert Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 4,8 mm
Steigung Pitch P1,0-1,5mm \_ Y,
fur Klemmbhalter
I, oD, . for Toolholder
 a——
i Typ B105
/TL-—-—— V Type  BKT105
T H105
b HC105
VDI

Detail X

E@ ﬁ;%\n

X - - p—
Metrisches ISO-Gewinde
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Metric ISO thread
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d b I 5 D N3 &|3
Part number QIE|F|E
R/L105.0510.2.5 15 30 A/A|A/A A/A
R/L105.0510.3.5 1,00 0,55 2,1 4,5 3,5 7 20 35 4,8 A/A
R/L105.0510.4.5 25 40 A/A
R/L105.0510.2.6 1,00 | 0,55 3,3 5,7 3,7 7 15 30 6,0 A/A A/A
R/L105.0612.2.6 15 30 AA | ATA A/A
R/L105.0612.3.6 1,25 | 0,65 3,3 5,7 3,7 7 20 35 6,0 A/A
R/L105.0612.4.6 25 40 A/A
R/L105.0815.2.7 15 30 A/A A/A
R/L105.0815.3.7 1,50 0,75 4,0 6,4 3,7 7 20 35 7,0 A/A
R/L105.0815.4.7 25 40 A/A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation M C
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N|e |- *
beschichtete HM-Sorten / coated grades S| |- S
I bestuickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A59



GEWINDEDREHEN (innen) Vollprofil
THREADING (internal) Full profile

(ph HORN pi») .

Schneidplatte Typ 1 05
Insert Type
Bohrungs-@ ab Bore @ from 2,40 mm
Steigung Pitch P 0,50 - 1,25 mm
I5 4 Dmin
L K X
[ Oz
T 1
[\ a 'O
w7/ = | S— <
\/\ - 5
X Detail X
|2
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d b
Part number
R/IL105.VPM3.2.3
R/IL105.VPM3.4.3 050 03 | 14 | 22 165 59
R/IL105.VPM4.2.4
RIL105.VPM4.3.4 070 04 | 15| 29| 210 64
R/IL105.VPM5.2.5
R/IL105.VPM5.4.5 080 05 20 | 37 | 280 | 70
R/IL105.VPM6.3.6
R/L105.VPM6.4.6 1,00 | 05 2,4 45 | 340 70
R/L105.VPM6.5.6
R/L105.VPM8.3.8
R/L105.VPM8.5.8 125] 07 | 38| 62| 470 70

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

[ bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

16

15
20

15
25

20

30

20
30

J117

- J

fir Klemmbhalter
for Toolholder

Typ B105

Type  BKT105
H105
HC105
VDI

Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO thread

|5 Dmin
25
35 2,4
30
35 | 3.2
30
40 4, 1
&3
40 49
45
35
45 6,6

HM-Sorten
Carbide grades

A60



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil
THREADING (internal) Partial profile

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ

Insert Type

Bohrungs-@ ab

Gang pro Zoll

Bore @ from

Threads per inch

I Y LI

© ; ] _t d 7\2 ©
R = rechts wie gezeichnet

R = right hand version shown
Bestellnummer Gang/Zoll
Part number Threads per Inch
R/L105.3240.2.4 32-40
R/L105.1620.2.5

R/L105.1620.3.5 16-20
R/L105.2428.2.5 24 - 28
R/L105.3240.2.5 32-40
R/L105.1620.2.6

R/L105.1620.3.6 16 - 20
R/L105.1620.4.6

R/L105.2428.2.6

R/L105.2428.3.6 24 - 28

R/L105.2428.4.6

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

105

4.0 mm
16 - 40

Detail X

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

0,45
0,70

0,55
0,45

0,70

0,55

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

A61

1,9
2,3

2,3

3.3

3.3

a d

3,7 2,7
4.7 3,3
4.7 3,5
5,7 3,7
5,7 3,7

6,4
7,0

7,0

7,0

7,0

15

15
20

15
15

25
15

25

W
\\§ 2
fur Klemmbhalter
for Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
Gewinde UN
Thread UN
|5 Dmin = g g g
S E|F|E
30 4 A/A
30 A/A
B85 5 A/A
A/A
30 5 A
30 A/A
35 6 A
40 A
30 A/A
35 6 A
40

HM-Sorten
Carbide grades



GEWINDEDREHEN (innen) Vollprofil
THREADING (internal) Full profile

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ 1 05
Insert Type Whitworth-Gewinde
Whitworth thread
Bohrungs-@ ab Bore @ from 4,0 mm
Gang pro Zoll Threads per inch 20 - 28
|5 %) D min
b

e [l

X T Detail X

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer Gang/Zoll E f a d b I,
Part number Threads per Inch
R105.5520.2.4 20 1,0 1,9 3,7 | 2,5 6,4 15
R/L105.5524.2.5 24
R/L105.5526.2.5 26 08| 23 4,7 | 3,5 7,0 15
R/L105.5528.2.5 28

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

il

\

-

fur Klemmhalter

for Toolholder

Typ B105

Type  BKT105
H105
HC105
VDI

Gewinde BSW/BSF

Thread BSW/BSF

HM-Sorten
Carbide grades

AG2

A



GEWINDEDREHEN (innen) Vollprofil
THREADING (internal) Full profile Cﬁh HORN I]h)

Insert Type Whitworth-Gewinde
Whitworth thread
Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,0 mm
Gang pro Zoll Threads per inch 1:28 \_ J
fur Klemmbhalter
|5 gD min for Toolholder
g Typ B105
D | e — Type  BKT105
b H105
| HC105
2 VDI

=g 4 [l

X T Detail X
Gewinde BSW/BSF

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Thread BSW/BSF

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer Gang/Zoll E f a d b I ls Drin Y3838
Part number Threads per Inch g = | E =
R/L105.5524.2.6 24 0,8 A
R/L105.5526.2.6 26 0,8 A
R/L105.5528.2.6 28 0,8 A/A
R/L105.5519.2.6 19 10| 3| 57 37 7 )15 30 ) 6 A
R/L105.5520.2.6 20 1,0 A/A
R/L105.5522.2.6 22 1,0 A
R/L105.5528.3.6 28 0,8 &9 5,7 3,7 7 20 35 6 A/A
R105.5524.3.6 24 0,8 A
R105.5526.3.6 26 0,8 A
R105.5519.3.6 19 O N N R
R105.5522.3.6 22 1,0 A

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation M

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
[ bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

AG3



GEWINDEDREHEN (innen) Teilprofil
THREADING (internal) Partial profile

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

105

6,0 mm
18 - 27

Bohrungs-@ ab
Gang pro Zoll

Bore @ from
Threads per inch

|5 QDmir
- Iz -
T_____ L
Nl -
b

Detail X

L=

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

Bestellnummer Gang/Zoll E f a d b
Part number Threads per Inch

R/L105.NP18.2.6 18 1,0

R/L105.NP18.3.6 18 1,0

R/L105.NP18.4.6 18 1,0

RIL105.NP27.2.6 27 08| 33| 57| 37| 7
R/L105.NP27.3.6 27 0,8

R/L105.NP27.4.6 27 0,8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A

T

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ B105

Type  BKT105
H105
HC105
VDI

Gewinde NPT / NPTF
Thread NPT/ NPTF

30

40
30
35
40

Drnin

MG12

S

ITwnZ
L]

TI25
TH35

HM-Sorten
Carbide grades

A64

A



VORSTECHEN und FASEN (innen)
PREGROOVING and CHAMFERING (internal)

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ

Insert Type

Bohrungs-@ ab

Bore @ from

:

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L105.0810.1.3
R/L105.0810.2.3

R/L105.0810.1.4
R/L105.0810.2.4
R/L105.0810.3.4

R/L105.0810.2.5
R/L105.0810.3.5
R/L105.0810.4.5
R/L105.0810.5.5

R/L105.0810.5.6
R/L105.0810.7.6

0,7

1,0

1,0

1,0

105

3,0 mm

12 Dmin

b

Detail X

w

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

©
f a
1,4 2,7
1,9 3,7
23 4,7
3,1 5,5

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

AGS

d b Lol
10 | 25
10 | 25
27| 64| 15 | 30
20 | 35
15 | 30
20 | 35
351 7.0 55 | 40
30 | 45
30 | 45
42 | 70| 30 | e

t1max

0,2

0,2

0,2

0,2

~ p
/ \
\ %
fur Klemmbhalter
for Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
tmax Dmin g g g g
o|lZ|EF| I
s | F =
A/A
0,5 3 NI
A/A
0,7 4 A/A
A/A
A/A|A/A
A/A|A/A
0’7 5 A/A|A/A
NA | AIA
A/A
1,0 6 NI
m
N . ° .
S . ° .
H
HM-Sorten
Carbide grades



AXIALEINSTECHEN
FACE GROOVING

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

NutauRen-@ ab
Stechtiefe
Stechbreite bis

Depth of groove

from outer groove @

Width of groove up to

a@

W+O ,05

TR

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer w r
Part number

R105.0505.1.8 0,5
R/L105.0510.1.8 1,0 0,05
R/L105.0515.1.8 1,5 0,05
R/L105.0520.1.8 2,0 0,05
R/L105.0510.2.8 1,0
R/L105.0515.2.8 1,5 0,05
R/L105.0520.2.8 2,0

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

105

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

5,0 mm
5,0 mm
2,0 mm
QDa min
-
L
b
b 3 s
7 10 25
7 15 35

tI'I'1Ei)( a

QWN GTWNN

-~

L

~

7 =

J

fur Klemmhalter

for Toolholder

Typ
Type

Da min

BKT105
HC105

0|8|818|8

S | | <
A

A/A A/A

A/A A/A

A/A A/A

A A/A

A A/A

A/ A A/A

HM-Sorten
Carbide grades

AG6

A



AXIALEINSTECHEN
FACE GROOVING

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ 1 05
Insert Type
NutauRen-@ ab from outer groove @ 6,0 mm
Stechtiefe Depth of groove 5,0 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 2,0 mm
|5 @ Da min
g
}
.
b
tmax a
%‘ A -
A ‘ < ) T
, |
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r b I Is
Part number
R/L105.0610.1.8 1,0
R/L105.0615.1.8 1,5 0,05 7 10 25
R/L105.0620.1.8 2,0
R/L105.0610.2.8 1,0
R/L105.0615.2.8 1,5 0,05 7 15 35
R/L105.0620.2.8 2,

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfliihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

A67

pr

5

\

g J
fur Klemmbhalter
for Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
tmaxa Da min g g g g
o|lZ|E| I
s | F =
2 A/A A/A
3 6 A/A A/A
5 A/A A/A
2 /N A/A
& 6 A A/A
5 A/A A/A
m
N . .
S . °
H
HM-Sorten
Carbide grades



AXIALEINSTECHEN
FACE GROOVING

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

105

NutauRen-@ ab

Stechtiefe
Stechbreite bis

from outer groove &
Depth of groove
Width of groove up to

8,0 mm
6,0 mm
3,0 mm

a min

7\

a@

W+O ,05

TR

R = rechts wie gezeichnet

R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer w r f b
Part number

R/L105.0810.1.8
R/L105.0815.1.8
R/L105.0820.1.8
1.8
1.8

0,15 2 7

R/L105.0825.
R/L105.0830.

R/L105.0810.2.8
R/L105.0815.2.8
R/L105.0820.2.8
R/L105.0825.2.8
R/L105.0830.2.8
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

0,15 2 7

WNN = PJ’\)M_\A
OQUIOUIO CUUO Lo

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

L = links spiegelbildlich

10

15

25

35

-~

~

7 =

\_ J
fur Klemmbhalter
for Toolholder
Typ B105
Type BKT105
H105
HC105
VDI
tmaxa Da min g g g g
S E|F|E
D) A/A
3 A/A
4 8 A/A
5 A/A
6 A/A
2 A/A
3 A/A
4 8 A/A
5 A/A
6 AlA

HM-Sorten
Carbide grades

AG8

A



AXIALEINSTECHEN
FACE GROOVING

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

NutauRen-J ab
Stechtiefe Depth of groove
Stechbreite bis

from outer groove @

max a

L’\l
ﬁ]

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer w r
Part number

R/L105.0810.1.9
R/L105.0815.1.9
R/L105.0820.1.9
R/L105.0825.1.9 )
R/L105.0830.1.9 3,0
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

)
)

0,15

NN -
(&N eNé) Ne)

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

AG9

105

Width of groove up to

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

0.4

8,0 mm
6,0 mm
3,0 mm

10

25

e

(&

S

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ
Type

tmax a

O wWN

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

Da min

MG12

TnZEAZ

TN35
TI25
TH35

A/A
A/A
A/A
A/A
A/A

HM-Sorten
Carbide grades



AXIALEINSTECHEN
FACE GROOVING

(ph HORN pi»)

Schneidplatte Typ
Insert Type

105

NutauRen-@ ab
Stechtiefe
Stechbreite bis

from outer groove &
Depth of groove
Width of groove up to

max a

%‘_ 1=
| {.'__J

W+0,05

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

Bestellnummer w r f b
Part number

R/L105.8V10.1.8 1,0 0,50
R/L105.8V16.1.8 1,6 0,80
R/L105.8V20.1.8 2,0 1,00 2 7
R/L105.8V25.1.8 2,5 1,25
R/L105.8V30.1.8 3,0 1,50
R/L105.8V10.2.8 1,0 0,50
R/L105.8V16.2.8 1,6 0,80
R/L105.8V20.2.8 ,0 1,00 2 7
R/L105.8V25.2.8 2,5 1,25
R/L105.8V30.2.8 3,0 1,50

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades

[ bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

8,0 mm
6,0 mm
3,0 mm

10

15

25

35

- a

j—
=

- /

fir Klemmbhalter
for Toolholder

Typ B105

Type  BKT105
H105
HC105
VDI

Vollradius
Full radius

tmax a Da min
2
3
4 8
5
6
2
3
4 8
5
6

HM-Sorten
Carbide grades

A70



FASEN

(ph HORN pi»)

CHAMFERING
Schneidplatte Typ 1 05 ~N
Insert Type

Faswinkel Angle of chamfer 45°/ 60°

Fasenbreite bis Width of chamfer up to 4,0 mm \_ -

max a

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

Bestellnummer r a f b
Part number

R/L105.0045.0.1
R/L105.0045.1.1
R/L105.0060.0.1 R
R/L105.0060.1.1 0288 o0
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

0,2 45° 0,5 5,9

0,5 5,9

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

AT71

20
25

20

tmax a

3,5

4,0

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ
Type

Dmin

B105
BKT105
H105
HC105
VDI

HM-Sorten
Carbide grades



EINRICHTEN
SET UP

(ph HORN pi»)

Platte Typ 1 05

Insert Type

Platte zum Einrichten des Werkzeugs
Insert for tool set up

= D

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R105.LEHR.H.01

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

23

- I

fur Klemmbhalter
for toolholder

Typ B105
Type

AT72

A



(ph HORN pi»)

Werkzeugsystem Tool system
Typ 262 type 262

fur kurvengesteuerte Maschinen for use with CAM-driven machines



UBERSICHT (ﬁh HORN i)

SUMMARY
B
EINSTECHSYSTEM S262
TOOLING SYSTEM S262
H262 — |
Klemmhalter
Toolholder Ei

Seite/Page
B3

S262

Wendeschneidplatten
Indexable inserts

o

Seite/Page Seite/Page Seite/Page
B4 B5 B6
) Cie)
Seite/Page Seite/Page Seite/Page
B7 B8 B9
LS262
Halbzeug
Semi-finished insert
Seite/Page
B10
Technische Hinweise Seite
) ) E1-E7
Technical Instructions Page

B2



EINSTECHEN und DREHEN
GROOVING and TURNING

(ph HORN pi»)

Klemmbhalter Typ

Toolholder Type

H262

Stechbreite bis Width of groove up to 0,05-2,0 mm
6,95
Y Y
= « @ @ o
I |
Y \
Mo Y—
[T I ]
A i
L = links wie gezeichnet
L = left hand version shown
Bestellnummer h; h; b b l4
Part number
LH262.0606.04 5,83 5,83 6 6 100
LH262.0707.04 6,83 6,83 7 7 100
LH262.0808.04 7,83 7,83 8 8 100

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

Das Anzugsdrehmoment der Schraube 030.2557.T8P betragt 1,0 Nm.
Torque specification of the screw 030.2557.T8P = 1,0 Nm.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter
Toolholder

LH262.0...

B3

Spannschraube
Screw

030.2557.T8P

TORX PLUS®-Schlissel
TORX PLUS® Wrench

T8PL

fir Wendeschneidplatte
for Indexable insert

Typ S262
Type
4 f f
100 5,95 5,95
100 6,95 6,95
100 7,95 7,95

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and SIDE TURNING

(ph HORN pi»)

Wendeschneidplatte Typ S262

Indexable insert Type

Stechbreite Width of groove 0,05-2,0 mm
! °
/) @\
N\ N\
¢ B
B /’\*' Anlageseite 0< B
-1 ‘ ) @m ~
s ﬂ;m{gw [T _y°
LA B *
25

L = links wie gezeichnet
L = left hand version shown

Bestellnummer w a B
Part number

LS262.0547.04 0,05 47° 0°
LS262.2047.03 2,00 0° 4°

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

F.

-

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ H262
Type
% Form
0° A
& B

EG35

TnZEZ

HM-Sorten
Carbide grades

B4



KOPIERDREHEN
COPY TURNING

G

HORN [ill)

Wendeschneidplatte Typ
Indexable insert Type

Schneidbreite Width of groove
Schnitttiefe bis Depth of cut up to

S262

0,030 - 0,105 mm
3,0 mm

0°

@
J

B .
~ Anlageseite
Location

S

2
- 25
L = links wie gezeichnet
L = left hand version shown
Bestellnummer w B Y,
Part number
LS262.0147.04 0,030 0° 0°
LS262.0160.03 0,105 2° &

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

BS

-

~

L

T

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ H262
Type
U Form o
0]
L
1,8 A
3,0 B
M .
N
S
H
HM-Sorten
Carbide grades



KOPIERDREHEN (Schlichten)
COPY TURNING (Finishing) (ﬁh HORN [il)

Wendeschneidplatte Typ 8262 -~ ™

Indexable insert Type

Schneidbreite Width of groove 0,025 mm
Schnitttiefe bis Depth of cut up to 1,8 mm \_ j

fur Klemmbhalter
for Toolholder

0°
——

Typ H262

C Type

N
v\

\
%

Anlageseite

Location \\

L = links wie gezeichnet
L = left hand version shown

Bestellnummer w a B \% fimax
Part number

EG35

LS262.0247.04 0,025 47° 2° 1.5° 1,8
A ab Lager/onstock A 4 \Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades H
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

>

M
N
S

B6



ABSTECHEN (pl HORN i)

PARTING OFF
Wendeschneidplatte Typ 8262 AT
NS
Schneidbreite Width of groove 0,7 - 1,0 mm
Schnitttiefe bis Depth of cut up to 5,0 mm k r -

fur Klemmbhalter
for Toolholder

, o Typ H262
> | = Type
* I
| -0 |
W N\
Anlageseite
Location \ toax
TN \ [_
(:/ /] mI g_* ,‘ — \) 3'
\‘_’_/J_,/ I S i
/ o
~a
L = links wie gezeichnet
L = left hand version shown

Bestellnummer w a % Uiz o
Part number 8
LS262.2007.02 0,7 20° 0° 2 A
LS262.2508.03 0,8 25° 0° 3 A
LS262.2509.04 0,9 25° 0° 4 A
LS262.2510.05 1,0 25° 0° 5 A

A ab Lager/onstock A 4 \Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

TwnwZzZAZ

B7



EINSTECHEN/RUCKWARTSDREHEN
GROOVING/BACKTURNING (ﬁh HORN [il)

Wendeschneidplatte Typ 8262 V- ™\

Indexable insert Type

Schneidbreite Width of groove 0,8-1,8 mm f
Schnitttiefe bis Depth of cut up to 6,0 mm k Y,

fur Klemmbhalter
for Toolholder

>(@ ﬂj/ @ _________ ® /‘Eg R Tvp  H2e2

Anlageseite t
Location o
™ | ;
{ !
-1
o
L = links wie gezeichnet
L = left hand version shown
Bestellnummer w a Y, U Form o
Part number 8
LS262.4508.04 0,8 45° 0° 2,0 A A
LS262.4509.04 0,9 45° 0° 4,0 A A
LS262.4510.06 1,0 45° 0° 6,0 A A
LS262.4512.06 1,2 45° 0° 6,0 A A
LS262.6015.02 1,8 60° 0° 2,5 B A
LS262.7010.02 1,2 70° 0° 2,5 B A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation M|
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades g
beschichtete HM-Sorten / coated grades H
I bestlckt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

B8



EINSTECHEN/RUCKWARTSDREHEN
GROOVING/BACKTURNING

(ph HORN pi»)

Wendeschneidplatte Typ S262

Indexable insert Type

Schneidbreite Width of groove 0,5-2,0mm
Schnitttiefe bis Depth of cut up to 3,0 mm

= I A A |
= U

Anlageseite (/
Location // —
C")' |- | \"ll ; o))
- [ T AA w‘
L = links wie gezeichnet
L = left hand version shown
Bestellnummer w a
Part number
LS262.0005.01 0,5 90°
LS262.0010.02 1,0 90°
LS262.0012.02 1,2 90°
LS262.0015.03 1,5 90°
LS262.0020.03 2,0 90°

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

B9

0°
o
0°
0°
0°

-

~

-

)

fur Klemmhalter

for Toolholder

Typ H262
Type
tmax
1
2
2
3]
3]

M

H>>>>> EG35

N
S
H

HM-Sorten
Carbide grades



HALBZEUG
SEMI-FINISHED INSERT (ﬁh HORN I]h)

Wendeschneidplatte Typ 8262 ~ B

Indexable insert Type

Schneidbreite Width of groove 2,0 mm
Schnitttiefe bis Depth of cut up to 7,5 mm \ -

fur Klemmhalter

32 for Toolholder

\VATAVAVR | Typ  H262
i I Type

@)
N\
@\
v
58

§ !

/
Anlageseite max

t
Location ‘;’ F ™
VvV M WV ||
l [ T
ANA ‘

L = links wie gezeichnet
L = left hand version shown

Bestellnummer w a % fmax
Part number

MG12

>

LS262.8520.06 2 90° 0° 7,5
A ab Lager/onstock A 4 \Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades H
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

M
N 0
S

B10



ZUBEHOR
ADDITIONAL EQUIPMENT

(ph HORN pi»)

T8PL
2,5Nm

D041VL (iR

D041VL
2,5Nm

DT8PK

B11

TORX PLUS®-Schliissel
(ist im Lieferumfang des Klemmbhalters enthalten)

TORX PLUS® Wrench
(will be delivered with the toolholder)

Drehmoment-Schraubendreher mit Skala
- mit variabler Einstellmoglichkeit
- numerische Drehmoment-Anzeige in Fensterskala

Drehmoment stufenlos einstellbar mit Einstellwerkzeug
Torque-Setter (im Lieferumfang enthalten).

Ergonomischer Mehrkomponentengriff, extrem handlich
durch leichte und kompakte Bauweise. Klicksignal beim
Erreichen des eingestellten Drehmomentwertes.

(Normen: EN ISO 6798, BS EN 26789, ASME B107.14.M.)
(Genauigkeit: + 6 %, ruckfuhrbar auf nationale Normale)

Torque screw driver with scale

- variable torque setting

- adjusted torque is shown on display

The Torque can be adjusted with a special torque setter (included).
Ergonomical form gives perfect handling abilities. Audible signal when
set torque is reached.

(Standard: EN ISO 6798, BS EN 26789, ASME B 107.14.M.)
(Precision: + 6 %)

Wechselklinge fir TORX PLUS® Schrauben

Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan
Stahl, durchgehend gehartet, mattverchromt
Wiha Chrom Top-Klingenspitze garantiert
héchste MaRhaltigkeit.
Farbcodierung dunkelgriin

Anwendung: Zum kontrollierten Verschrauben bei vorge-
gebenem Drehmoment, in Kombination mit
einem Wiha Drehmomentgriff.

Blade for TORX PLUS® screws

Blade: High quality Chrome-Vanadium steel, through hardened,
chrome plated.
Wiha Chrome Blade guarantees maximum precison.
Colored code dark green

Utilization: Controlled screw setting with definite torque in
combination with Wiha torque screw driver handle.



Vorteile im Uberblick (ph HORN pi»)

Benefits at a glance

v reduzierte Einricht- und Stillstandszeiten

- exakte Spitzenhdhe der Schneide +/- 0,005 mm

- Wechselgenauigkeit der Lange +/- 0,015 mm

- neue Beschichtung EG35 fur hdchste Standzeiten

v Schneidplatten nach Kundenspezifikation herstellbar

reduced set-up times and downtimes

exact centre height of the cutting edge +/-0.005 mm
v indexability length +/- 0.015 mm

v new coating EG35 for maximum durability

v inserts can be manufactured according to customer specifications
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(ph HORN pi»)

System 274 System 274
- Einstechen - Grooving

- Abstechen - Parting off

- Langsdrehen - Side turning

- Gewindedrehen - Threading



UBERSICHT
SUMMARY

(ph HORN pi»)

EINSTECHSYSTEM S274
TOOLING SYSTEM S274

H274

Klemmbhalter
Toolholder

Klemmhalter
- maschinenspezifisch -

Toolholder
- machine-specific -

S274

Wendeschneidplatten
Indexable inserts

L/
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EINSTECHEN und DREHEN
GROOVING and TURNING (ﬁh HORN fill)

Klemmbhalter Typ H274 N\

Toolholder Type

Stechtiefe Depth of groove 6,0 mm
Stechbreite Width of groove 0,5-3,0 mm k || )
fir Wendeschneidplatte
I, for Indexable insert
tmax Typ S274

Type

|

|
|
Y— ‘ o]
|
[

[

\ — | \
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer h b Iy I, h; f e [ Grofie
Part number Size
R/LH274.0808.04 8 8 100 16 8 8
R/ILH274.1010.04 10 10 100 - 10 10
R/ILH274.1212.04 12 12 100 - 12 12 6 25 04
R/ILH274.1414.04 14 14 100 - 14 14
R/LH274.1616.04 16 16 125 - 16 16
R/LH274.2020.04 20 20 125 - 20 20
Ausfihrung R oder L angeben Abmessungen in mm
State R or L version Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Schraube TORX PLUS®-Schlissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
R/ILH274...04 030.3509.T15P T15PQ
R/LH274.0808.04 030.350P.0744 T15PQ
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EINSTECHEN und DREHEN
GROOVING and TURNING (ﬁh HORN fill)

Klemmbhalter Typ H274 N\

Toolholder Type

Stechtiefe Depth of groove 6,0 mm J»
Stechbreite bis Width of groove up to 7,0 mm K J

fir Wendeschneidplatte
I for Indexable insert

tmax Typ S274
Type

fir Sonderbreiten

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich for special widths
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer h b I h; f e Dlexe Grofie
Part number Size
R/LH274.1214.07 12 14 100 12 14 6 o5 07
R/ILH274.1616.07 16 16 125 16 16
Ausfiihrung R oder L angeben Abmessungen in mm
State R or L version Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmhalter Spannschraube TORX PLUS®-Schlissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
R/LH274.1214.07 030.3513.T15P T15PQ
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EINSTECHEN und DREHEN
GROOVING and TURNING (ﬁh HORN fill)

Klemmbhalter Typ H274 ~ N\

Toolholder Type

Stechtiefe Depth of groove 6,0 mm
Stechbreite Width of groove 0,5-3,0 mm K
fir Wendeschneidplatte
|1 for Indexable insert
t
e Typ S274

i TR Type
SO D | R -

|

1

20
|
i I'I'I—/ || o)
o | |

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer h b I 3 h; f [ D) Grole

Part number Size

RH274.0808.6.04 8 8 4

RH274.1010.6.04 10 10 100 10 9,5 6 6 25 04

RH274.1212.6.04 12 12 8

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.
Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter Schraube TORX PLUS®-Schlissel

Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench

RH274... 030.350P.0981 T15PQ
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EINSTECHEN und DREHEN
GROOVING and TURNING (ﬁh HORN fill)

Klemmbhalter Typ H274 ~ ™\

Toolholder Type

Stechtiefe Depth of groove 6,0 mm
Stechbreite Width of groove 0,5-3,0 mm K Y,
fir Wendeschneidplatte
l; for Indexable insert
b Typ  S274

/ Type
| ( -

< | < | L O\ <=
|
1

20

L = links wie gezeichnet
L = left hand version shown

Bestellnummer h b 4 I h4 f [ [ Grole
Part number Size
LH274.0808.6.04M 8 8

LH274.1010.6.04M 10 10 100 10 9,5 6 6 25 04
LH274.1212.6.04M 12 12

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Schraube TORX PLUS®-Schlissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
LH274... 030.350P.0981 T15PQ
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and SIDE TURNING Cﬁh HORN I]h)

Klemmhalter Graf Typ 974
Toolholder Graf Type mit innerer Kihlmittelzufuhr
with through coolant supply )
SRAF
WERKZEUGSYSTEME
Stechtiefe Depth of groove 6,0 mm
Stechbreite Width of groove 0,5-3,0 mm
fir Wendeschneidplatte
for Indexable insert
o o
| o u ’ T S274
| < @) yp
| = l Type
b
|1
I, /
| :
| |
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer h b l4 I5 Grolle
Part number Size
974..1010.04IK 10 10
974.R1010.04IK 10 10
974.L.1212.04IK 12 12
974.R1212.04IK 12 12
974.1.1616.04IK 16 16 100 15 04
974.R1616.04IK 16 16
974.1.2020.04IK 20 20
974.R2020.041K 20 20
Ausfiihrung R oder L angeben Abmessungen in mm
State R or L version Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN (auBen)
GROOVING and SIDE TURNING (external) Cﬁh HORN I]h)

Klemmbhalter Typ RH C274 e ™
Toolholder Type

Stechtiefe bis Depth of groove up to 4,0 mm -

Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm \_ .

fir Wendeschneidplatte
for Indexable insert

Typ LS274
Type

Stechtiefe in Abhangigkeit des Bohrungs-@
Depth of groove in relation to bore @

Dmax tmaX
40 2,0
60 3,0
120 SAS)
TRAUB TNL18/ 32
R = rechts wie gezeichnet TRAUB TNL18 /32
R = right hand version shown
Bestellnummer I, f e Grolle
Part number Size
RHC274.0020.1.04 95 35) 14,6 4 04

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

Bestellhinweis:

Linke Wendeschneidplatte flr rechten Klemmhalter verwenden.
Ordering note:

Use left hand insert in right hand toolholder.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Schraube TORX PLUS®-Schlissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
RHC274.0020.1.04 030.3509.T15P T15PQ
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and SIDE TURNING Cﬁh HORN I]h)

Einbauhalter Typ KTC274 :

Cartridge Type
Stechtiefe bis Depth of groove up to 6,0 mm
Stechbreite Width of groove 0,5-3,0 mm \ Y,

fir Wendeschneidplatte
for Indexable insert

Typ S274
Type

45

[

17

| _

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

1

Bestellnummer 4 I3 Groflde
Part number Size

RKTC274.2445.04 29 23 04

Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Bestellhinweis:
Linke Wendeschneidplatte fir rechten Klemmhalter verwenden.

Ordering note:
Use left hand insert in right hand toolholder.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

C9



EINSTECHEN und DREHEN (ph HORN pi»)

GROOVING and TURNING

Einbauhalter Graf Typ R76
Cartridge Graf Type

mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply

Stechtiefe Depth of groove 6,0 mm
Stechbreite Width of groove 0,5-3,0 mm

SRAF

WERKZEUGSYSTEME

fir Wendeschneidplatte

16,8

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer 4 I,
Part number

R761K 40 12
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
Bestellhinweis:
Linke Wendeschneidplatte fir rechten Klemmhalter verwenden.
Ordering note:
Use left hand insert in right hand toolholder.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Einbauhalter Graf | Schraube TORX PLUS®-Schlissel | Hohenverstellschraube
Cartridge Graf Screw TORX PLUS® Wrench Height Adjustable Screw

R76IK 030.3509.T15P T15PQ 002.00.69

for Indexable insert

Typ S274
Type

Groflde

Size

04

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Kihlmittelanschluss
Coolant Supply

004.00.19
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and SIDE TURNING Cﬁh HORN I]h)

Wendeschneidplatte Typ 8274 - ™\

Indexable Insert Type

Stechtiefe bis Depth of groove up to 4.5 mm
Stechbreite Width of groove 1,5-3,0 mm k Y,

prazisionsgeschliffen
precision ground

fur Klemmhalter

* A for Toolholder
| | Typ H274
N Type 974
KT274
- KTC274
Anlageseite R76
Location A
r ]
i
g <
q
s
ot
max Wechselgenauigkeit
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich g ;2233 éngir?l% AT
R = right hand version shown L = left hand version -
Bestellnummer w r L GroRe
Part number Size
R/LS274.0150.P0 1,5 0,05 2,25
R/LS274.0200.P0 2,0 0,05 3,00
R/LS274.0250.P0 2,5 0,10 &1
R/LS274.0300.P0 3,0 0,10 4,50
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestuckt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN

GROOVING and SIDE TURNING

(ph HORN pi»)

Wendeschneidplatte Typ
Indexable Insert Type

S274

Stechtiefe bis
Vollradius

Depth of groove up to
Full radius

prazisionsgeschliffen
precision ground

VA
Y)Y 0
; D) ﬁ "
Anlageseite
Location \ A
tmax
<——‘ V
i —
=
S/

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

Bestellnummer w r
Part number

R/LS274.0205.01.10 0,5 0,25
R/LS274.0510.03.10 1,0 0,50
R/LS274.1020.04.10 2,0 1,00

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

4,00 mm
0,25-1,00 mm \ F .

4 )

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ H274

Type 974
KT274
KTC274
R76

Wechselgenauigkeit

Lange + 0,015 mm
Indexability length + 0,015 mm

- Grofde

Size

e d
oo,

HM-Sorten
Carbide grades
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EINSTECHEN und ABSTECHEN
GROOVING and PARTING OFF Cﬁh HORN I]h)

Wendeschneidplatte Typ 8274 s ~

Indexable Insert Type

Stechtiefe bis Depth of groove up to 6,0 mm —
Stechbreite Width of groove 0,5-2,0 mm \_ 1

prazisionsgeschliffen
precision ground

fur Klemmhalter

* A for Toolholder
' Typ H274
N Type 974
KT274
KTC274
Anlageseite R76
Location A
tmax
A ‘
i <
y »y ‘
S | |
- |
< Wechselgenauigkeit
. . , , - Lange £ 0,015 mm
R= .rechts wie gezelchnet L = links splegglblldllch Indexabi%ty length + 0,015 mm
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r L GroRe
Part number Size
R/LS274.0050.01.10 0,5 1,5
R/LS274.0070.02.10 0,7 2,0
R/LS274.0080.03.10 0,8 3,0
R/LS274.0100.03.10 1,0 3,0
R/LS274.0120.03.10 1,2 0,05 3,0
R/LS274.0150.04.10 1,5 4,0
R/LS274.0150.06.10 1,5 6,0
R/LS274.0200.04.10 2,0 4,0
R/LS274.0200.06.10 2,0 6,0
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
[ bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version
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EINSTECHEN und ABSTECHEN
GROOVING and PARTING OFF

(ph HORN pi»)

Wendeschneidplatte Typ
Indexable Insert Type

S274

4 )

Stechtiefe bis Depth of groove up to 6,0 mm =
Stechbreite Width of groove 0,5-2,0 mm k _n Y,
prazisionsgeschliffen
precision ground .
fur Klemmbhalter
* A for Toolholder
>
Typ H274
o) Type 974
N KT274
KTC274
R76
Anlageseite
Location A
tmax
i <
y L ‘
] | |
E |
Wechselgenauigkeit
. ) . : o Lange £ 0,015 mm
R= .rechts wie gezelchnet L = links splegglblldllch Indexabi%ty length + 0,015 mm
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w - \% Grole
Part number Size
R/LS274.0050.01.20 0,5 1,5
R/LS274.0070.02.20 0,7 2,0
R/LS274.0080.03.20 0,8 3,0
R/LS274.0100.03.20 1,0 3,0
R/LS274.0120.03.20 1,2 3,0 5°
R/LS274.0150.04.20 1,5 4,0
R/LS274.0150.06.20 1,5 6,0
R/LS274.0200.04.20 2,0 4,0
R/LS274.0200.06.20 2,0 6,0
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
[ bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

HM-Sorten
Carbide grades
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EINSTECHEN und ABSTECHEN
GROOVING and PARTING OFF

(ph HORN pi»)

Wendeschneidplatte Typ 8274
Indexable Insert Type

Stechtiefe bis Depth of groove up to

Stechbreite Width of groove 0,5 -

prazisionsgeschliffen
precision ground

1
0
N~
Anlageseite
Location A
tmax
i ‘ <
8~ i) ‘
g | |
= |
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w g
Part number

R/LS274.0050.01.M0
R/LS274.0070.02.M0
R/LS274.0080.03.M0
R/LS274.0100.03.M0
R/LS274.0120.03.M0
R/LS274.0150.04.M0
R/LS274.0150.06.M0
R/LS274.0200.04.M0
R/LS274.0200.06.M0
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
[ bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

NN 2000
couvuhvo N,

ORORWWWN
Oooocoocoown
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(" )

6,0 mm —

2,0 mm \_ ;n Y,

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ H274

Type 974
KT274
KTC274
R76

Wechselgenauigkeit

Lange + 0,015 mm
Indexability length + 0,015 mm

\% Grole

Size

Oo

HM-Sorten
Carbide grades



RUCKWARTSDREHEN (aufen)
BACKTURNING (external) (gl HORN i)

Wendeschneidplatte Typ 8274 ~ N\

Indexable Insert Type

Schnitttiefe bis Depth of cut up to 6,0 mm

- J

prazisionsgeschliffen

precision ground .
fur Klemmbhalter

* A for Toolholder
1
Typ H274
3 Type 974
KT274
KTC274
Anlageseite A R76
Location
4 |
8 | JI ©
= -
D <
60° ‘
-— % |
Wechselgenauigkeit
. . . . - Lange £ 0,015 mm
R= .rechts wie gezelchnet L = links splegglblldllch Indexabiglaty length + 0,015 mm
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r ap a Y Grolke SIS 38| &8
Part number Size = g = | E =
R/LS274.0460.04.10 0,4 0,05 4 1,00 15° 04 A/A
R/LS274.0460.04.M0 0,4 0,05 4 1,00 0° 04 A/A
R/LS274.0560.06.11 0,5 0,10 6 0,05 15° A/A
R/LS274.0060.04.10 0,05 4 1,00 15° 04 A/A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

y = Spanwinkel

y = rake angle
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LANGSDREHEN

SIDE TURNING

(ph HORN pi»)

Wendeschneidplatte Typ

Indexable Insert Type

Schnitttiefe bis

prazisionsgeschliffen
precision ground

A

Depth of cut up to

S274

%

7,5

7

o‘\/

Anlageseite

Location \ A
Q,

L1

A
<

f s
\

1%

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/LS274.0035.04.20
R/LS274.0235.04.20

R/LS274.0535.06.20
R/LS274.0055.04.20
R/LS274.0255.04.20
R/LS274.0555.06.20

0,2
0,5

0,2
0,5

-

0,05

0,20
0,05

0,20

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / braz

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

ed/Cermet

Ausfliihrung R oder L angeben

State R or L version

C17

.

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

a, a

OO

6,0 mm

0,1

0,1

50

50

-

~

9

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ
Type

H274
974
KT274
KTC274
R76

Wechselgenauigkeit

Lange + 0,015 mm
Indexability length + 0,015 mm

Grole

Size

04

04

HM-Sorten
Carbide grades



LANGSDREHEN
SIDE TURNING Cﬁh HORN pill)

Wendeschneidplatte Typ 8274 - B

Indexable Insert Type

Schnitttiefe bis Depth of cut up to 6,0 mm \

fur Klemmhalter

* A for Toolholder
>
PR T H274
% N “I\’ Tsm 974
Y KT274
— KTC274
R76

Anlageseite

Location \ A
Q,

< |
. =
& Y
{ > <7 3
ap m?
Wechselgenauigkeit
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich g ;2233 |§ngir?1% AT
R = right hand version shown L = left hand version -
Bestellnummer w r ap aq a a \% GroRe &3
Part number Size & g ,:'_:
R/LS274.0035.24.20 0,05 4 A/A
R/LS274.0235.24.20 0,2 4 35° 2° 0,1 5° 04 A/A
R/LS274.0535.26.20 0,5 0,20 6 AlA
R/LS274.0055.24.20 0,05 4 A/A
R/LS274.0255.24.20 0,2 4 555° 2° 0,1 5° 04 A/A
R/LS274.0555.26.20 0,5 0,20 6 A/A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation M o
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N *
beschichtete HM-Sorten / coated grades S *
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version
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ABSTECHEN (pl HORN i)

PARTING OFF
Wendeschneidplatte Typ 8274  t— N R ——-1
Indexable Insert Type L—=

Stechtiefe bis Depth of groove up to 6,0 mm [

Stechbreite Width of groove 0,8-2,0 mm \_ )

prazisionsgeschliffen

precision ground .
fur Klemmbhalter

* A for Toolholder
Typ H274
NS Type 974
KT274
KTC274
. R76
Anlageseite
Location A
tmax L R
el
8 ¥ a a
z
1% L
Wechselgenauigkeit
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich g ;2233 |§ngir?1% AT
R = right hand version shown L = left hand version -
Bestellnummer w r a o GroRe
Part number Size
R/LS274.1508.03.10 0,8 3
R/ILS274.1510.03.10 1,0 o 3
R/ILS274.1515.04.10 15 e B 4 s
R/LS274.1520.06.10 2,0 6
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestuckt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfliihrung R oder L angeben

State R or L version

Hinweis:

tmax 6 mm nur bei Werkstlck-@ <le> 25 mm erreichbar.
Note:

tmax 6 mm can be reached only with workpiece @ <le> 25 mm.
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ABSTECHEN (pl HORN i)

PARTING OFF
Wendeschneidplatte Typ 8274 T 1 _ ™\
Indexable Insert Type e
Stechtiefe bis Depth of groove up to 6,0 mm S
Stechbreite Width of groove 0,8-2,0 mm \_ ,

prazisionsgeschliffen
precision ground .
fur Klemmbhalter

* A for Toolholder
N, \ T
. . yp H274
10 Type 974
N / ™~ KT274
B ‘ KTC274
_ R76
Anlageseite
Location A
t i
<‘ max | ! L R
2 |
i< ' al ta o
Wechselgenauigkeit
. . . : - Lange + 0,015 mm
R = .rechts wie gezelchnet L =links splegglblldllch Indexabiglaty length + 0,015 mm
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r a e GroRe s |83
Part number Size E = ,:'_:
R/LS274.1508.03.10R/L 0,8 3 DA
R/LS274.1510.03.10R/L 1,0 0.05 15° 3 04 NA
R/LS274.1515.04.10R/L 1,5 ’ 4 NA
R/LS274.1520.06.10R/L 2,0 6 NA

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation M C
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N ®

beschichtete HM-Sorten / coated grades S S
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet H ‘
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfliihrung R oder L angeben

State R or L version

Hinweis:

tmax 6 mm nur bei Werkstlck-@ <le> 25 mm erreichbar.
Note:

tmax 6 mm can be reached only with workpiece @ <le> 25 mm.
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ABSTECHEN
PARTING OFF

(ph HORN pi»)

Wendeschneidplatte Typ
Indexable Insert Type

S274

Stechtiefe bis
Stechbreite

6,0 mm
1,5-2,0 mm

Depth of groove up to
Width of groove

prazisionsgeschliffen
precision ground

VA

Anlageseite
Location

. tmax‘ —i A L R
| ) |~
Y

' al 1ta

[}

W=0,02

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

Bestellnummer w a Y
Part number

R/LS274.1515.04.20R/L 1,5 15° 5°
R/LS274.1520.06.20R/L 2,0

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

Hinweis:

tmax 6 mm nur bei Werkstlck-@ <le> 25 mm erreichbar.

Note:
tmax 6 mm can be reached only with workpiece @ <le> 25 mm.

C21

A

I )

N\

fur Klemmhalter

for Toolholder

Typ H274

Type 974
KT274
KTC274
R76

Wechselgenauigkeit

Lange + 0,015 mm
Indexability length + 0,015 mm

Grofde

Size

04

TI25

w0
™
I
=

A/A

TN35

L]

HM-Sorten
Carbide grades

TwzZzEAEZ



ABSTECHEN
PARTING OFF

(ph HORN pi»)

Wendeschneidplatte Typ
Indexable Insert Type

S274

Stechtiefe bis
Stechbreite

6,0 mm
0,8-2,0 mm

Depth of groove up to
Width of groove

prazisionsgeschliffen
precision ground

7,5

Anlageseite
Location

a a

i \

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

W=0,02

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

Bestellnummer w a %
Part number

R/LS274.1508.03.M0 0,8

R/LS274.1510.03.M0 1,0 15° 0°

R/LS274.1515.04.M0 1,5

2,0

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestuckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

Hinweis:
tmax 6 mm nur bei Werkstlck-@ <le> 25 mm erreichbar.

Note:
tmax 6 mm can be reached only with workpiece @ <le> 25 mm.

tmax

DWW

J— T

\_ _J

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ H274

Type 974
KT274
KTC274
R76

Wechselgenauigkeit

Lange + 0,015 mm
Indexability length + 0,015 mm

Grole

Size

04

HM-Sorten
Carbide grades
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ABSTECHEN

(ph HORN pi»)

PARTING OFF
Wendeschneidplatte Typ 8274 /A N ™\
Indexable Insert Type -
Stechtiefe bis Depth of groove up to 6,0 mm 2
Stechbreite Width of groove 0,8-2,0 mm \_ Y,

prazisionsgeschliffen
precision ground

VA

>

y
|

Anlageseite

/ N~
Location A
. tmax - —i A L R
| ) |~
Y
i ' a a

W=0,02

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w a %
Part number
R/LS274.1508.03.MOR/L 0,8
R/LS274.1510.03.MOR/L 1,0 15° 0°
R/LS274.1515.04.MOR/L 1,5
R/LS274.1520.06.MOR/L 2,0
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestuckt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version
Hinweis:
tmax 6 mm nur bei Werkstiick-@ <le> 25 mm erreichbar.
Note:

tmax 6 mm can be reached only with workpiece @ <le> 25 mm.
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tmax

DWW

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ H274

Type 974
KT274
KTC274
R76

Wechselgenauigkeit

Lange + 0,015 mm
Indexability length + 0,015 mm

Grolie

Size

04

HM-Sorten
Carbide grades



GEWINDEDREHEN (auBen) Teilprofil
THREADING (external) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

Wendeschneidplatte Typ 8274 Il

Indexable Insert Type Metrisches ISO-Gewinde

Metric ISO thread

Steigung Pitch 0,25 -0,40 mm \

prazisionsgeschliffen

precision ground .
fur Klemmbhalter

* A for Toolholder
0 Typ H274
N Type 974
KT274
KTC274
. R76
Anlageseite A
Location )
J | —
| <
3 |
LLl 7 © i
< . .
\/ Wechselgenauigkeit
_ . . Lange £ 0,015 mm
R= .rechts wie gezelchnet Indexability length + 0,015 mm
R = right hand version shown
Bestellnummer P r E
Part number
RS274.0102.01 0,25 0,04 0,20
RS274.0203.01 0,35 0,05 0,25
RS274.0204.01 0,40 0,06 0,30
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Keine Unterlegplatte erforderlich. Samtliche HORN-Gewindeprofile sind mit einem KEGELMANTEL-FREISCHLIFF versehen.
No shims necessary. Al HORN thread profiles are manufactured with full ground radial clearance.
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GEWINDEDREHEN (auBen) Vollprofil
THREADING (external) Full profile Cﬁh HORN I]h)

Wendeschneidplatte Typ 8274

Indexable Insert Type Metrisches ISO-Gewinde

Metric ISO thread

Steigung Pitch 0,5-1,5mm
I\

prazisionsgeschliffen

precision ground .
fur Klemmbhalter

*A | for Toolholder
Typ H274
> Type 974
KT274
KTC274
An it R76
nlageseite
Location A

I ]/: 3 | <
|
~2 ! Wechselgenauigkeit

Lange + 0,015 mm

= rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Indexability length + 0,015 mm
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P r E hy Grolke S8 3|88
Part number Size XIQIE|FE
R/LS274.0305.02 0,50 0,07 0,40 0,31
R/LS274.0306.02 0,60 0,09 0,45 0,37
R/LS274.0307.02 0,70 0,10 0,50 0,43
R/LS274.0407.02 0,75 0,11 0,50 0,46 04
R/LS274.0408.02 0,80 0,12 0,55 0,49
R/LS274.0610.02 1,00 0,14 0,60 0,61
R/LS274.0712.02 1,25 0,15 0,70 0,77
R/LS274.0915.02 1,50 0,20 0,80 0,92
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Keine Unterlegplatte erforderlich. Samtliche HORN-Gewindeprofile sind mit einem KEGELMANTEL-FREISCHLIFF versehen.

No shims necessary. Al HORN thread profiles are manufactured with full ground radial clearance.
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GEWINDEDREHEN (auBen) Vollprofil
THREADING (external) Full profile Cﬁh HORN I]h)

Wendeschneidplatte Typ 8274

Indexable Insert Type Metrisches ISO-Gewinde

Metric ISO thread

Steigung Pitch 0,5-1,5mm

X J

prazisionsgeschliffen

precision ground .
fur Klemmbhalter

* A for Toolholder
E} A 0 ?W Typ H274
\ / ~ Type 974
S KT274
KTC274
Anlageseite R76
A

Location \
|

—»El— J 1
2 |
LLl 4 O i
<
h,
Wechselgenauigkeit
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich g ;2233 |i;ngi|?1%,811?mm
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P r E hy Grolke S8 3|88
Part number Size XIQIE|FE
R/LS274.0305.03 0,50 0,07 0,40 0,31 A/A
R/LS274.0306.03 0,60 0,09 0,45 0,37 A/A
R/LS274.0307.03 0,70 0,10 0,50 0,43 A/A
R/LS274.0407.03 0,75 0,11 0,50 0,46 04 A/A
R/LS274.0408.03 0,80 0,12 0,55 0,49 A/A
R/LS274.0610.03 1,00 0,14 0,60 0,61 A/A
R/LS274.0712.03 1,25 0,15 0,70 0,77 A/A
R/LS274.0915.03 1,50 0,20 0,80 0,92 A/A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Keine Unterlegplatte erforderlich. Samtliche HORN-Gewindeprofile sind mit einem KEGELMANTEL-FREISCHLIFF versehen.

No shims necessary. Al HORN thread profiles are manufactured with full ground radial clearance.
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(ph HORN pi»)

M-Finish M-Finish

hochste Qualitat fur die Mikro- highest quality for the Micro-turning
Drehbearbeitung



M-Finish

ist der Begriff fir eine besonders hohe Qualitatsstufe der
Schneide. Die gebrauchlichsten Schneidplatten zum Drehen,
Einstechen Ruckwartsdrehen und (Ab-)Stechen in der Mikro-
Drehbearbeitung der Uhrenindustrie sind als Standard in
"u-Finish" lieferbar. Die Geometrien sind fur die Bearbeitung
von Stahlen wie 20AP, rostfreien Stéhlen wie 4C27A und
Messing der Uhrenindustrie optimiert. In Kombination mit dem
Hartmetall und einer neu entwickelten Beschichtung sind lhnen
héchste Standmengen sicher und Sie steigern unweigerlich
Ihre Produktivitat.

M-Finish

is the term used to describe a particularly high quality of cutting
edge. The most frequently used inserts for turning, backturning,
grooving and parting off in the micro-turning processes involved
in the watch-making industry are available with the "p-Finish"
as standard. The geometries are optimized for machining steels
such as 20AP, stainless steels such as 4C27A and brass used
in the watch-making industry. Combination with the carbide
and a newly developed coating guarantees maximum tool life
quantities and will inevitably improve your productivity.



UBERSICHT (ﬁh HORN i)

Indexable inserts

SUMMARY
EINSTECHSYSTEM 274 pu-Finish
TOOLING SYSTEM 274 u-Finish
H274 = | | —
Klemmhalter
Toolholder
Seite/Page
D5-D6
S274 ‘TLW
Wendeschneidplatten ‘—% J
HVN H y,

Seite/Page Seite/Page Seite/Page Seite/Page
D7 D8 D9 D10

=l
U Lo

— 1

Seite/Page Seite/Page Seite/Page
D11 D12 D13
Technische Hinweise Seite
) . E1-E7
Technical Instructions Page
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EINSTECHEN und DREHEN
GROOVING and TURNING (ﬁh HORN fill)

Klemmbhalter Typ H274 N\

Toolholder Type

Stechtiefe bis Depth of groove up to 6,0 mm
Stechbreite Width of groove 0,5-2,0 mm k J

fir Wendeschneidplatte
| for Indexable insert

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer h b I I h; f o GroRe
Part number Size
R/LH274.0808.SF.04 8 8 10 9,5 8
R/LH274.1010.SF.04 10 10 100 = 10,0 10 6 04
R/LH274.1212.SF.04 12 12 - 12,0 12
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

tmax 6 mm nur bei Werkstlick-@ <le> 25 mm erreichbar.
tmax 6 mm can be reached only with workpiece @ <le> 25 mm.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts
Klemmbhalter TORX PLUS®-Schliissel | Schraube
Toolholder TORX PLUS® Wrench Screw
R/ILH274... T15PQ 030.350P.0852
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EINSTECHEN und DREHEN
GROOVING and TURNING (ﬁh HORN fill)

Klemmbhalter Typ H274 N\

Toolholder Type

Stechtiefe Depth of groove 6,0 mm

Stechbreite Width of groove 0,5-2,0 mm k J
Schaftmaterial: Schwermetall (schwingungsarm)
Material of shank: tungsten alloy (giving good vibration resistance)

fir Wendeschneidplatte
| for Indexable insert

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer h b I I h; f o GroRe
Part number Size
R/LH274.0808.SF.S4 8 8 10 9,5 8
R/LH274.1010.SF.S4 10 10 100 = 10,0 10 6 04
R/LH274.1212.SF.S4 12 12 - 12,0 12
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

tmax 6 mm nur bei Werkstlick-@ <le> 25 mm erreichbar.
tmax 6 mm can be reached only with workpiece @ <le> 25 mm.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts
Klemmbhalter TORX PLUS®-Schliissel | Schraube
Toolholder TORX PLUS® Wrench Screw
R/ILH274... T15PQ 030.350P.0852
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LANGSDREHEN
SIDE TURNING

(ph HORN pi»)

Wendeschneidplatte Typ
Indexable Insert Type

Schnitttiefe bis Depth of cut up to

prazisionsgeschliffen
precision ground

=y

S274

o
\\‘ﬂ

Q Anlageseite
@ /Location

=
3| ! !"’ 2

/ AN “
p-FiniSh 3’—2‘ dT ”A

R = rechts wie gezeichnet

R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer w a Y
Part number

RS274.0547.04.SF 0,05 47° 0°
R/LS274.2047.03.SF 2,00 47° g

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

D7

L = links spiegelbildlich

2,5 mm

00
40

(- ' )

- J

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ H274...SF...
Type

Wechselgenauigkeit

Lange + 0,015 mm
Indexability length + 0,015 mm

Grolde Form
Size
04 A
04 B

HM-Sorten
Carbide grades



KOPIERDREHEN (Schlichten)
COPY TURNING (Finishing) Cﬁh HORN [il)

Wendeschneidplatte Typ 8274 e ™\

Indexable Insert Type

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Schnitttiefe bis Depth of cut up to 2,5mm \

prazisionsgeschliffen
precision ground

A X
A Typ H274..SF...
Type
B
Anlageseite ~Q o
/ Location o S
Q
B
S
= L ~ * ~ S B4 =
: o
p-FiniSh 2,5 o ,,A“ ,,B“
Wechselgenauigkeit
_ . ) Lange £ 0,015 mm
R= .rechts wie gezelchnet Indexability length + 0,015 mm
R = right hand version shown
Bestellnummer w a Y B Grole
Part number Size
RS274.0147.04.SF 0,030 47° 0° 0° 04
RS274.0160.03.SF 0,105 60° g 2° 04
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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KOPIERDREHEN (Schlichten)
COPY TURNING (Finishing) Cﬁh HORN [il)

Wendeschneidplatte Typ 8274 s ™\

Indexable Insert Type

Schnitttiefe bis Depth of cut up to 4,0 mm
I\ J

prazisionsgeschliffen
precision ground

fur Klemmbhalter
for Toolholder

\ - Typ H274..SF
o} Type
N~
. a
L. Anlageseite
/ Location P E\
oy
2|3 .4 |
X ( A = \ y,
RIS mex Detail X
Wechselgenauigkeit
_ . ) Lange £ 0,015 mm
R= .rechts wie gezelchnet Indexability length + 0,015 mm
R = right hand version shown
Bestellnummer w - a \% B Grole
Part number Size
RS274.0247.04.SF 0,025 4 47° 1,5° 2° 04

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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ABSTECHEN

(ph HORN pi»)

PARTING OFF
Wendeschneidplatte Typ 8274 T — N\
Indexable Insert Type | —

Stechtiefe bis Depth of groove up to 6,0 mm 18

Stechbreite Width of groove 0,8-1,5mm \_ W,

prazisionsgeschliffen
precision ground

A \
Te)
~
t Anlageseite
/"Location Detail X
| - 9 A
) SIS

e
X M-Finish

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer w a %
Part number

RS274.2508.04.SF
RS274.2509.04.SF
RS274.2510.04.SF
RS274.2510.06.SF
RS274.2512.06.SF
RS274.2515.06.SF ,
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

= =D S N (D) (D
N O O OO

25° 0°

tmax 6 mm nur bei Werkstlick-@ <le> 25 mm erreichbar.
tmax 6 mm can be reached only with workpiece @ <le> 25 mm.

tmax

[e>Ne>RepRE R S Y

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ H274..SF
Type

Wechselgenauigkeit

Lange + 0,015 mm
Indexability length + 0,015 mm

Grole

Size

04

HM-Sorten
Carbide grades
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ABSTECHEN
PARTING OFF

(ph HORN pi»)

Wendeschneidplatte Typ 8274

Indexable Insert Type

Stechtiefe bis Depth of groove up to
Stechbreite Width of groove

prazisionsgeschliffen
precision ground

o
AN
o
N~
= I i o
p-Finish =} r <
a .
™ i Anlageseite
max Location
L = links wie gezeichnet
L = left hand version shown
Bestellnummer w a
Part number
LS274.2508.04.SF.R 0,8
LS274.2509.04.SF.R 0,9
LS274.2510.06.SF.R 1,0 25°
LS274.2512.06.SF.R 1,2
LS274.2515.06.SF.R 1,5

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

tmax 6 mm nur bei Werkstlck-@ <le> 25 mm erreichbar.

tmax 6 mm can be reached only with workpiece @ <le> 25 mm.

D11

6,0 mm
0,8-1,5mm

V tmax

4

4

0° 6

6

6

P I

! Y

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ H274..SF
Type

Wechselgenauigkeit

Lange + 0,015 mm
Indexability length + 0,015 mm

Grole

Size

04

HM-Sorten
Carbide grades



EINSTECHEN/RUCKWARTSDREHEN

GROOVING/BACKTURNING

(ph HORN pi»)

Wendeschneidplatte Typ
Indexable Insert Type

Stechtiefe bis
Stechbreite

Depth of groove up to
Width of groove

prazisionsgeschliffen
precision ground

S274

6,0 mm

0,8-1,8 mm

a ‘ {
[ a 0
\\\ N~
t Anlageseite
max Location
— O
| 1 - -
\ M-Finish
”A“

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer w e
Part number

RS274.4508.04.SF 0
RS274.4509.04.SF 0
1
1
1

RS274.4510.06.SF
RS274.4512.06.SF

RS274.6015.02.SF
RS274.7010.02.SF 1,2
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

0 N O o

tmax 6 mm nur bei Werkstiick-@ <le> 25 mm erreichbar.
tmax 6 mm can be reached only with workpiece @ <le> 25 mm.

,,B“

45°

60°
70°

Oo

Oo

Grolde

Size

04

04

-~

~

\-

‘7

fur Klemmbhalter
for Toolholder

Typ
Type

H274...SF

Wechselgenauigkeit

Lange + 0,015 mm
Indexability length + 0,015 mm

Form

InZz

I

88|y
2/¢|¢
A | A
A | A | A
A | A
A | A
A | A
A | A

HM-Sorten
Carbide grades
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EINSTECHEN/RUCKWARTSDREHEN
GROOVING/BACKTURNING

(ph HORN pi»)

Wendeschneidplatte Typ 8274
Indexable Insert Type

Stechtiefe bis Depth of groove up to 3,0 mm
Stechbreite Width of groove 0,5-2,0 mm

prazisionsgeschliffen
precision ground

Ny > V/
\ |
0
N~
¢ Q Anlageseite
max / Location
| of =
= = <, <
M-Finish
R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown
Bestellnummer w o a Y
Part number
RS274.0005.01.SF 0,5 1
RS274.0010.02.SF 1,0 2
RS274.0012.02.SF 1,2 2 90° 0°
RS274.0015.03.SF 1,5 3
RS274.0020.03.SF 2,0 3

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

D13
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for Toolholder

Typ H274..SF
Type

Wechselgenauigkeit

Lange + 0,015 mm
Indexability length + 0,015 mm

Grole

Size

MG12
AC25

04

> > > > > AC2P

> > > > >
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HM-Sorten
Carbide grades



<micro>-Finish - Vorteile im Uberblick (ﬁh HORN |]|D

<micro>-Finish - Benefits at a glance

feinstgeschliffene scharfe Schneiden
v exakte Spitzenhdhe der Schneide +/-0,0025 mm
reduzierte Einricht- und Stillstandszeiten

. neue Beschichtung AC25 fur hdchste Standzeiten

v Schneidplatten nach Kundenspezifikation herstellbar

Exceptionally fine-ground sharp cutting edges

Exact centre height of the cutting edge +/-0.0025 mm
Reduced set-up times and downtimes

New AC25 coating for maximum durability

Inserts can be manufactured according to customer specifications

Wendeschneidplatte - Schneidenkontur absolut ausbruchsfrei!
Indexable insert - cutting contour with absolutely no chipping!

D14



Einsatzgebiete I
Applications (ﬂh HORN I]h)

Material AC25 AC2P Bewertung

X optimales Substrat, maRhaltige Fertigung, sehr gute Oberflachengiite

X optimales Substrat, maf3haltige Fertigung, sehr gute Oberflachengite

X

optimales Substrat, maRhaltige Fertigung, sehr gute Oberflachengiite

X

optimales Substrat, maRhaltige Fertigung, sehr gute Oberflachengiite

Material AC25 AC2P Review

X ideal application material, good tool life, dimensional stable,
very good surface qualities

X ideal application material, good tool life, dimensional stable,
very good surface qualities

ideal application material, good tool life, dimensional stable,
very good surface qualities

X

ideal application material, good tool life, dimensional stable,
very good surface qualities

X

D15



Technische Hinweise
Technical Instructions

Zubehor
Additional equipment
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HM-SORTEN
CARBIDE GRADES (ﬁh HORN I]h)

UNBESCHICHTETES HARTMETALL

MG12 - eine universell einsetzbare Sorte mit guter Verschleil3festigkeit. Anwendung bei niedrigen
und mittleren Schnittgeschwindigkeiten fur die Bearbeitung von Stahl, Guss und Nichtei-
senmetallen.

BESCHICHTETES HARTMETALL

TN35 - eine TiN-beschichtete Sorte, als Allround-Sorte einsetzbar bei niedrigen und mittleren
Schnittgeschwindigkeiten. Auch einsetzbar fur die Bearbeitung nichtrostender Stahle oder
exotischer Materialien.

TI25 -  eine TiCN-beschichtete Sorte mit hdherer Verschleilfestigkeit. Empfohlen fir die Bearbei-
tung von Stahlen und Nichteisenmetallen bei mittleren Schnittgeschwindigkeiten.

TF45 - eine TiAIN-beschichtete Sorte. Diese Beschichtung zeichnet sich durch héhere Tempera-
TA45 turbestandigkeit bei hoher Harte aus, bleibt aber aufgrund der Einsatzbedingungen nur
Sonderanwendungen vorbehalten.

TH35 - eine TiAIN-beschichtete Sorte. Diese Beschichtung zeichnet sich durch extreme Oxydati-
onsbestandigkeit bei hoherer Harte und sehr gutem Reibungskoeffizienten aus.

AN25- eine AICrN-beschichtete Sorte mit extrem diinnem Schichtaufbau fliir scharfe und leicht
gebulrstete Schneidkanten.

AC2P- eine AICrN -beschichtete (Monolayer) Sorte mit extrem diinnem Schichtaufbau fur scharfe
und leicht geblrstete Schneidkanten.

UNCOATED GRADES

MG12 -  a universal grade with good wear resistance. Used at low or medium cutting speeds for machining
steel, cast iron and non ferrous materials

COATED GRADES

TN35 - a very popular grade TiN coated used to low or medium cutting speeds. Also recommended for
machining stainless steel or exotic alloyed materials

TI25 - a TiCN coated grade with high abrasion resistance. Recommended for machining steel and non
ferrous materials at medium cutting speeds

TF45 - a TiAIN coated grade. This coating has a very high temperature stability and high hardness and is
TA45 only used for special applications.

TH35 - a TiAIN coated grade. This coating has an extreme Oxidation resistance with high hardness and
very good coefficient of friction.

AN25 -  a AICrN coated grade. This coating is a very thin layer coating for sharp and light brushed cutting
edges.

AC2P - a AICrN coated grade (Monolayer). This coating is a very thin layer coating for sharp and light
brushed cutting edges.
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ANZUGSMOMENTE
TORQUE OF SCREWS

(ph HORN pi»)

Nachstehende Drehmomente sind fir die Spannschrauben zulassig. Wir empfehlen keine

zusatzlichen Gleitmittel wie Kupferpaste oder ahnliches fiir die Schrauben zu verwenden. Die passenden
Drehmomentschlissel finden Sie im Kapitel Zubehor.

Following torques are allowed for screws of MINI inserts. We recommend to use no additionel

gliding means (such as copper paste) for screws. For torque screw drivers please see chapter additional equipment.

Typ

type
B105/BU105
HC105
HC114

IR105

N...

962

963

974
H274...04/...04.E
H274...07
H274...SF...
KTC274
RHC274

R76

Schraube
Screw

6.075T15P
6.075T15P
4.12T15EP
6.075T15P
6.075T15P
6.075T15P
6.075T15P
030.3509.T15P
030.3509.T15P
030.3513.T15P
030.3508.0852
030.3509.T15P
030.3509.T15P
030.3509.T15P

M, Nm

d

5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
3,0
3,0
3,0
2,5
3,0
3,0
5,0

Schlissel
Clamping wrench

T15PQ
T15PQ
T15PQ
T15PQ
T15PQ
T15PQ
T15PQ
T15PQ
T15PQ
T15PQ
T15PQ
T15PQ
T15PQ
T15PQ

Klinge
Blade
DT15PK
DT15PK
DT15PK
DT15PK
DT15PK
DT15PK
DT15PK
DT15PK
DT15PK
DT15PK
DT15PK
DT15PK
DT15PK
DT15PK
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ZUBEHOR
ADDITIONAL EQUIPMENT

(ph HORN pi»)

|

OdS1L

T15PQ ~
2,5 Nm

D041VL (iToRN D)

D 041 VL
0,4-1 Nm

(pliHorn pin)

D15 VL
1-5 Nm

D28VL (ph HorN i)

D 28 VL
2-8 Nm

e -] (oD
== . ' ED28VL

ED 28 VL

far / for
D041VL/ D15VL/ D28VL

E4

TORX PLUS®-SchlUssel
(ist im Lieferumfang des Klemmbhalters enthalten)

TorX PLUS® Wrench
(will be delivered with the toolholder)

Drehmoment-Schraubendreher mit Skala
- mit variabler Einstellméglichkeit
- numerische Drehmoment-Anzeige in Fensterskala

Drehmoment stufenlos einstellbar mit Einstellwerkzeug
Torque-Setter (im Lieferumfang enthalten).

Ergonomischer Mehrkomponentengriff, extrem handlich
durch leichte und kompakte Bauweise. Klicksignal beim
Erreichen des eingestellten Drehmomentwertes.

(Normen: EN ISO 6798, BS EN 26789, ASME B107.14.M.)
(Genauigkeit: £ 6 %, rickfuhrbar auf nationale Normale)

Torque screw driver with scale
- variable torque setting
- adjusted torque is shown on display

The Torque can be adjusted with a special torque setter (included).
Ergonomical form gives perfect handling abilities. Audible signal when
set torque is reached.

(Standard: EN ISO 6798, BS EN 26789, ASME B 107.14.M.)
(Precision: £ 6 %)

Einstellwerkzeug fir Drehmoment-Schraubendreher

Griff: Celluloseacetat mit mikrofeiner Oberflachen-
struktur

Klinge: Achtkantklinge, durchgehend gehartet, verzinkt

Device for setting the required torque.

Handle: Celluloseacetat with micro structured surface

Blade: Octogonal (8 flats) blade, hardened galvanized



ZUBEHOR
ADDITIONAL EQUIPMENT

(ph HORN pi»)

DT6PK
DT7PK
DT8PK
DTI9PK Flus
DT10PK
DT15PK
DT20PK
DT25PK
DT27PK

far / for
D041VL/ D15VL/ D28VL

T6PW
T7PW
T8PW
T9PW
T10PW
T15PW
T20PW

Plus

far / for
D041VL/ D15VL / D28VL

DSW15K
DSW20K
DSW25K
DSW30K
DSW40K

far / for
D041VL/ D15VL / D28VL

Wechselklinge fiir TORX PLUS® Schrauben

Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan
Stahl, durchgehend gehartet, mattverchromt
Wiha Chrom Top-Klingenspitze garantiert
héchste MalRhaltigkeit.
Farbcodierung dunkelgriin

Anwendung: Zum kontrollierten Verschrauben bei vorge-
gebenem Drehmoment, in Kombination mit
einem Wiha Drehmomentgriff.

Blade for TORX PLUS® screws

Blade: High quality Chrome-Vanadium steel, through hardened,
chrome plated.
Wiha Chrome Blade guarantees maximum precison.
Colored code dark green

Utilization: Controlled screw setting with definite torque in
combination with Wiha torque screw driver handle.

Stiftschlissel fir TORX PLUS® Schrauben

Anwendung: Fir alle TORX PLUS® Schraubaufgaben
Achtung: TORX PLUS®-Schlissel passen NICHT in Torx-
Schrauben

Wrench for TORX PLUS® Screws
Utilization: For all kind of using TORX PLUS® Screws
Attention: TORX PLUS®-Wrench does NOT fit for Torx-Screws

Wechselklinge fur Innensechskant-Schrauben

Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan-
Stahl, durchgehend gehartet, mattverchromt
Wiha Chrom Top-Klingenspitze garantiert
héchste Mal3haltigkeit.
Farbcodierung rot

Anwendung: Kontrolliertes Verschrauben bei vorgegebenem
Drehmoment, in Kombination mit einem Wiha
Drehmomentgriff.

Blade for allen screws

Blade: High quality Chrome-Vanadium steel, through hardened,
chrome plated.
Wiha Chrome Blade guarantees maximum precison.
Colored code red

Utilization: Controlled screw setting with definite torque in
combination with Wiha torque screw driver handle

ES



ZUBEHOR
ADDITIONAL EQUIPMENT

(ph HORN pi»)

D14ZBK

far / for
D041VL/ D15VL / D28VL

)

Yy

NAOH

h=)

(]

D515QL
5-15 Nm

— (iiTHoRN )

ED 515 QL

ED515QL

flr / for
D515QL

E6

Universal-Bithalter
fiir C6,3 und E6,3 (1/4") Bits

Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan
Stahl, durchgehend gehartet, mattverchromt.
Hulse: Aus rostfreiem Stahl

Anwendung: Zum kontrollierten Verschrauben bei vorge-
gebenem Drehmoment, in Kombination mit
einem Drehmomentgriff.

Universal Bitholder
for C6,3 and E6,3 (1/4") Bits

Blade: High quality Chrome-Vanadium steel, through hardened,
chrome plated.

Collar: Stainless steel

Utilization: For controlled screw setting with definite torque in

combination with torque screw driver handle.

Drehmoment-Schraubendreher mit Skala
- mit variabler Einstellmoéglichkeit
- numerische Drehmoment-Anzeige in Fensterskala

Drehmoment stufenlos einstellbar mit Einstellwerkzeug
Torque-Setter (im Lieferumfang enthalten).

Ergonomischer Mehrkomponentengriff, extrem handlich
durch leichte und kompakte Bauweise. Klicksignal beim
Erreichen des eingestellten Drehmomentwertes.

(Normen: EN ISO 6798, BS EN 26789, ASME B107.14.M.)
(Genauigkeit: £ 6 %, rickfuhrbar auf nationale Normale)

Torque screw driver with scale
- variable torque setting
- adjusted torque is shown on display

The Torque can be adjusted with a special torque setter (included).
Ergonomical form gives perfect handling abilities. Audible signal when
set torque is reached.

(Standard: EN ISO 6798, BS EN 26789, ASME B 107.14.M.)
(Precision: = 6 %)

Einstellwerkzeug fir Drehmoment-Schraubendreher

Griff: Celluloseacetat mit mikrofeiner Oberflachen-
struktur

Klinge: Achtkantklinge, durchgehend gehartet, verzinkt

Device for setting the required torque.

Handle: Celluloseacetat with micro structured surface

Blade: Octogonal (8 flats) blade, hardened galvanized



ZUBEHOR (ph HORN pi»
ADDITIONAL EQUIPMENT
) Wechselklinge fir TORX PLUS® Schrauben
&* 7 Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan
Stahl, durchgehend gehartet, mattverchromt
héchste MaRhaltigkeit.
DT20 PQ Farbcodierung dunkelgrin
gebenem Drehmoment, in Kombination mit
DT25PQ einem Wiha Drehmomentgriff.
Blade: High quality Chrome-Vanadium steel, through hardened,
DT30 PQ chrome plated.
flr / for Colored code dark green
D515QL Utilization: Controlled screw setting with definite torque in

Wiha Chrom Top-Klingenspitze garantiert
Anwendung: Zum kontrollierten Verschrauben bei vorge-
DT27 PQ Plus Blade for TORX PLUS® screws
Wiha Chrome Blade guarantees maximum precison.
combination with Wiha torque screw driver handle.

Universal-Bithalter

fiir C6,3 und E6,3 (1/4") Bits

Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdan
Stahl, durchgehend gehartet, mattverchromt.

D1 4ZBQ Hilse: Aus rostfreie_m Stahl _

fiir / for Anwendung: Zum Kkontrollierten Verschrauben.bel.vorg(?-

D515QL gebenem Drehmoment, in Kombination mit

einem Drehmomentgriff.

Universal Bitholder
for C6,3 and E6,3 (1/4") Bits

Blade: High quality Chrome-Vanadium steel, through hardened,
chrome plated.

Collar: Stainless steel

Utilization: For controlled screw setting with definite torque in

combination with torque screw driver handle.

Bithalter mit Quergriff
o fiir C6,3 und E6,3(1/4") Bits
Klinge: Hochwertiger Chrom-Vanadium-Molybdéan
Stahl, durchgehend gehartet, mattverchromt.
) Hilse: Aus rostfreiem Stahl.

NJOH

Anwendung: Zum kontrollierten Offnen.

ud

Universal Bitholder with T-handle
for C6,3 and E6,3 (1/4") Bits

Blade: High quality Chrome-Vanadium steel, through hardened,
chrome plated.

Collar: Stainless steel

Utilization: For controlled opening

14ZQK
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EINSTECHEN ABSTECHEN

NUTFRASEN

NUTSTOSSEN KOPIERFRASEN REIBEN

Deutschland / Germany

Hartmetall Werkzeugfabrik

Paul HORN GmbH

Unter dem Holz 33-35, D-72072 Tiibingen

Tel +49 (0)7071/70040, Fax +49 (0)7071/72893
E-Mail info@phorn.de, www.phorn.de

GroRbritannien / UK and Ireland

HORN CUTTING TOOLS Ltd.

32 New Street, Ringwood, Hampshire,
BH24 3AD, Tel +44 (0)1425/481 800

Fax +44 (0)1425/481 888

E-Mail info@phorn.co.uk, www.phorn.co.uk

Frankreich / France

HORN S.A.S

665, av. Blaise Pascal, Zone Industrielle,

77127 Lieusaint

Tel +33 (0)1648859-58, Fax +33 (0)1648860-49
E-Mail infos@horn.fr, www.horn.fr

i

USA

HORN USA, Inc.

320 Premier Court, Suite 205, Franklin,

TN 37067

Tel +1 (888)818-HORN, Fax +1(615)771-4101
E-Mail sales@hornusa.com, www.hornusa.com

Ungarn / Hungary

HORN Magyarorszag Kft.

H-9027 Gyor, Gesztenyefa u. 4

Tel +36 96 55 05 31, Fax +36 96 55 05 32
E-Mail technik@phorn.hu, www.phorn.hu

China

HORN (Shanghai) Trading Co. Ltd.

Room 905, No. 518 Anyuan Road, P.R. of China
Putuo District, Shanghai 200060
HiBm&RZEEK5185905F HP4 : 200060

Tel : +86 21 52833505 ; 52833205

Fax : +86 21 52832562

E-Mail: info@phorn.cn, www.phorn.cn

BLU@COMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative
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