FRAISAGE DE FILETAGES
FILETTATURA PER FRESATURA

(ph HORN pil)

Filetage par fraisage
(par interpolation circulaire)

- pour matériaux a haute résistance
- haute cylindricité

- réalisation constante du profil

- contréle simplifié du filetage

Filettare in fresatura
(per interpolazione circolare)

- su materiali molto tenaci

- alta precisione in cilindricita
- profilo fresato in continuo

- semplice controllo del filetto
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FILETAGE-SOMMAIRE l
FILETTATURA-INDICE (ﬂh HORN I]rD

Sélection de plaquettes a fileter type 111, 308, 608
Selezione inserti per filettatura tipo

Profil partiel, métrique type 111, 308
Profilo parziale, metrico tipo 111, 308

- _

type / tipo 111 / Ds 13,4
R/L111.0205.01 218 216
R/L111.0510.01 218 218
R/L111.0815.01 220 | 220
R/L111.1020.01 > 22
R/L111.1325.01 224
type / tipo 308 / Ds 13,2

308.1325.01 | | | | | | | | 218 |
type / tipo 308 / Ds 15,7

308.0815.01 =22
308.0720.01 220 | 220 | 220 | 220 | =220
308.2530.01 =224 224

Profil partiel, métrique type 608
Profilo parziale, metrico tipo 608

> _

type / tipo 608 / Ds 13,2

608.1325.01 | | | | | | | | 218 |

type / tipo 608 / Ds 15,7

608.0720.01 220 | 220 | 220 | 220 | 220

608.2530.01 224 | 224

Profil plein, Whitworth type 111, 608
Profilo completo, Whitworth tipo 111, 608

‘ 5550 i |l _

type / tipo 111 / Ds 13,4
111.5519.02 > 18
111.5514.02 221

type / tipo 608 / Ds 13,5

608.5514.02 | | ewiew

Attention:
Il peut y avoir un phénoméne de recoupe, si le diamétre d'alésage est plus petit que celui
recommandé.

Attenzione:

L'effetto recutting dell'utensile in fresatura pud creare degli errori sul profilo se il diametro minimo del
componente € minore di quello consigliato.
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FILETAGE-SOMMAIRE l
FILETTATURA-INDICE (ﬂh HORN I]rD

Sélection de plaquettes a fileter type 311, 611
Selezione inserti per filettatura tipo

Profil partiel, métrique type 311, 611
Profilo parziale, metrico tipo 311, 611

> _

type / tipo 311 / Ds 17,7

311.0515.01 220 | 220 | 220 | 220 | 222
311.0510.01 222
311.0720.01 222 | 222 | 222 | 222 | 222
311.0815.01 =24
311.1020.01 =28
311.1325.01 >34
311.1630.01 >34
311.1835.01 =34
311.2535.01 228 | 224 | 226
type / tipo 611 / Ds 17,7
611.0515.01 220 | 220 | 220 | 220 | 222
611.0720.01 222 | 222 | 222 | 222 | 222
611.2535.01 228 | 224 | 226

Profil plein, métrique type 311
Profilo completo, metrica tipo 311

60° _

type / tipo 311 / Ds 17,7

311.0815.02 223
311.0917.02 2245
311.1020.02 =255
311.1325.02 >28,5
311.1630.02 =32
311.1835.02 235

Profil plein, Whitworth type 311 Attention: _ ’ ‘
Profilo completo, Whitworth tipo 311 Il peut y avoir un phénomeéne de
recoupe, sile diameétre d'alésage

= est plus petit que celui recom-
 — mandé.

type / tipo 311 / Ds 17,7 Attenzione:

311.5514.02 G L'effetto recutting dell'utensile in fresa-
311.5511.02 G1" .tur.a puo creare degli errori sul proﬁk? se
il diametro minimo del componente &
minore di quello consigliato.
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FILETAGE-SOMMAIRE l
FILETTATURA-INDICE (ﬂh HORN I]rD

Sélection de plaquettes a fileter type 313,613
Selezione inserti per filettatura tipo

Profil partiel, métrique type 313, 613

Profilo parziale, metrico tipo 313, 613

> _

type / tipo 313 / Ds 21,7

313.0720.01 227 | 226 | 226 | 226 | 226
313.0815.01 = 30
313.1020.01 =32
313.1630.01 = 36
313.1835.01 2 36
313.2140.01 = 36
313.2445.01 > 38
313.2545.01 233 | 232 | 230 | 230 | 230
type / tipo 613 / Ds 21,7
613.0720.01 227 | 226 | 226 | 226 | 226
613.2545.01 233 | 232 | 230 | 230 | 230

Profil plein, métrique type 313
Profilo completo, metrica tipo 313

60° _

type / tipo 313 / Ds 21,7

313.0815.02 227
313.1020.02 2 30
313.1630.02 2 37
313.1835.02 =40
313.2140.02 244
313.2445.02 > 48

Profil plein, Whitworth type 313, 613
Profilo completo, Whitworth tipo 313, 613

Attention:

= Il peut y avoir un phénoméne de
recoupe, si le diamétre d'alésage
est plus petit que celui recommandé.

type / tipo 313 / Ds 21,7

313.5508.02 =40 Attenzione:
313.5506.02 >48 Leffetto recuttln.g deII.utensne in fres.atura
pud creare degli errori sul profilo se il

diametro minimo del componente & minore
type / tipo 313 / Ds 21,7 di quello consigliato.

3135511.02 | G1" | |

type / tipo 613 / Ds 21,7

613.5511.02 | G1" | |
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FILETAGE-SOMMAIRE l
FILETTATURA-INDICE (ﬂh HORN I]rD

Sélection de plaquettes a fileter type 328, 628
Selezione inserti per filettatura tipo

Profil partiel, métrique type 328, 628
Profilo parziale, metrico tipo 328, 628

> _

type / tipo 328 / Ds 27,7

328.0720.01 232 [ 232 | 232 | 232 | 232
328.1525.01 234 | 234 | 234 | 234
type / tipo 628 / Ds 27,7

628.1525.01 | | | 234 | 234 [ 234 | >34

type / tipo 328 / Ds 27,7

328.3050.01 240 | 238 | 238 | 238 | 238

328.5060.01 248 | 246 | 244
type / tipo 628 / Ds 27,7

628.3050.01 240 | 238 | 238 | 238

628.5060.01 248 | 246 | 244

Attention:
Il peut y avoir un phénoméne de recoupe, si le diamétre d'alésage est plus
petit que celui recommandé.

Attenzione:
L'effetto recutting dell'utensile in fresatura puo creare degli errori sul profilo se il diametro minimo
del componente € minore di quello consigliato.
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FILETAGE-SOMMAIRE l
FILETTATURA-INDICE (l]h HORN I]rD

Sélection de plaquettes a fileter type 632
Selezione inserti per filettatura tipo

Profil partiel, métrique type 632

Profilo parziale, metrico tipo 632

type / tipo 632 / Ds 31,7
632.2545.01 242 | 242 | 246 | 242 | 242
632.4060.01 246 | 246 | 246 | 246 | 246
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FILETAGE-SOMMAIRE
FILETTATURA-INDICE (I]h HORN I]ID

Sélection de plaquettes a fileter type S275
Selezione inserti per filettatura tipo

Profil partiel, métrique type S275

Profilo parziale, metrico tipo S275

o Pas/PassoP | 1,5 | 20 | 25 | 30 | 35 |
Nom.-@ / @ nomin.

type / tipo S275 / Ds 31
RS275.1535.01 | 245 | | | | |
type / tipo S275 / Ds 38
RS275.1535.01 | 254 | | | | |
type / tipo S275 | Ds 48
RS275.1535.01 | =70 | | | | |
type / tipo S275 / Ds 58
RS275.1535.01 | 283 | | | | |

Attention:
Il peut y avoir un phénomeéne de recoupe, si le diamétre d'alésage est plus
petit que celui recommandé.

Attenzione:
L'effetto recutting dell'utensile in fresatura pud creare degli errori sul profilo se il diametro
minimo del componente & minore di quello consigliato.
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FILETAGE-SOMMAIRE l
FILETTATURA-INDICE (ﬂh HORN I]rD

Sélection de plaquettes a fileter type 314
Selezione inserti per filettatura tipo

Profil partiel, métrique type 314

Profilo parziale, metrico tipo 314

- _

type / tipo 314 / Ds 44

R314.1535.01 252 | 250 | =250 | =250
R314.2140.01 272
R314.3260.01 =85
R314.4060.01 =65 =256 | 264
type / tipo 314 / Ds 63
R314.1535.01 272 | 270 | 270 | 270
R314.2140.01 =95
R314.3260.01 2110
R314.4060.01 > 88 =380

Attention:
Il peut y avoir un phénoméne de recoupe, si le diamétre d'alésage est plus
petit que celui recommandé.

Attenzione:
L'effetto recutting dell'utensile in fresatura puo creare degli errori sul profilo se il diametro
minimo del componente & minore di quello consigliato.
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