
Avanzamento  mm/min
 

I parametri sopraindicati possono subire variazioni del +/- 20% in proporzione allo sbraccio del pezzo ed alle condizioni 
della macchina.

Suggerimenti applicativi:
•	 Una gola di scarico o in alternativa l’uscita dalla cava in diagonale è indispensabile per evitare rottura del tagliente
•	 Il tagliente deve essere completamente disimpegnato dalla cava prima della corsa di ritorno
•	 Misurare accuratamente la posizione del tagliente ed inserirla nei parametri macchina dell’utensile
•	 Posizionare l’utensile alla posizione di partenza ed alla prima esecuzione del programma impostare uno stop per poter
	 verificare il corretto allineamento dell’utensile onde evitare collisioni
•	 L’utilizzo del fluido da taglio è fondamentale per ottenere una buona finitura superficiale, incrementare la vita utensile e
	 migliorare l’evacuazione truciolo specialmente per brocciature fori ciechi.
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