OUTILS EN MCD

Qualité de surface au nanometre pres

UTENSILI'IN MCD

Per finiture nell’'ambito di nanometri






LA DIFFERENCE:

PLUS DES POSSIBILITES
LA DIFFERENZA.
MAGGIORI POSSIBILITA

o Remplacement pour des opérations
de finition
Sostituzione per operazioni di finitura

 Planéité et qualité de surface au
nanomeétre
Planarita e qualita della superficie
entro 1 nanometri

» Respect des tolérances les plus

serrées
Rispetto delle tolleranze piu strette
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Diamant monocristallin (ph HORN pil)

Diamante Monocristallino

Poli miroir en fraisage
Superfinitura in
fresatura

Poli miroir en Superfinitura in
fraisage avec fresaturatura con
du MCD MCD
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Poli miroir en fraisage
Superfinitura in fresatura

(ph HORN i)

Microfraise hemispherique
Microfrese raggio completo

1-dent type MCD

monotagliente, riporto in MCD

N° de commande
Codice prodotto

DSK.MD.020.38.3
DSK.MD.030.38.3
DSK.MD.040.38.3
DSK.MD.050.38.3
DSK.MD.080.38.3
DSK.MD.100.38.3
DSK.MD.150.38.3
DSK.MD.200.38.3
DSK.MD.200.66.6
DSK.MD.300.66.6
DSK.MD.400.66.6
DSK.MD.500.66.6
DSK.MD.600.66.6

A en stock / a stock

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

0,2
0,3
0,4
0,5
0,8
1,0
i
2,0
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0

0,10
0,15
0,20
0,25
0,40
0,50
0,75
1,00
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00

DSK.MD

5,5
515
5,5
5,5
5,5
5,5
5,5
5,5

1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
2,6
3,5
4,5
4,5

DO OO WWWWWwwWwww

(o]

0,10
0,15
0,20
0,25
0,40
0,50
0,75
1,00
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00

A 4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

Autres dimensions et versions sur demande

Dimensioni e versioni differenti sono fornibili su richiesta.

38
38
38
38
38
38
38
38
66
66
66
66
66

20,0°
20,0°
20,0°
20,0°
20,0°
20,0°
20,0°
20,0°
6,0°
4,5°
3,5°
2,0°
2,0°

Type
Tipo

W W WWWWNNNNERE PP

MD10

> > > > > > > > > > > > >
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Poli miroir en fraisage (ﬁh HORN ﬂh)

Superfinitura in fresatura

Fraise Hémisferique DSK.MD

Frese Sferiche

1-dent type MCD
monotagliente, riporto in MCD

N° de commande d, r I, d, d, b I, Type S
Codice prodotto Tipo la)

=
DSK.MD.800.80.8 8 4 35 7,5 8 4 80 i A
DSK.MD.1000.90.10 10 5 45 9,5 10 5 90 it A
DSK.MD.1200.90.10 12 6 > 11,5 10 6 90 2 A
DSK.MD.1600.90.10 16 8 = 15,5 10 8 90 2 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

Autres dimensions sur demande
Dimensioni differenti sono fornibili su richiesta
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Poli miroir en fraisage (ﬁh HORN ﬂh)

Superfinitura in fresatura

Fraise Torique DST.MD

Frese Toriche

1-dent type MCD
monotagliente, riporto in MCD

N° de commande d, r b x 45° I, d, d, b I, Type S
Codice prodotto Tipo la)

=
DST.MD.600.66.6 6 50 0,10 25 5,5 6 2 66 i A
DST.MD.800.80.8 8 50 0,15 35 7,5 8 3 80 1 A
DST.MD.1000.90.10 10 100 0,15 45 9,5 10 4 90 i A
DST.MD.1200.90.10 12 100 0,15 = 11,5 10 4 90 2 A
DST.MD.1600.90.10 16 100 0,15 = 15,0 10 4 90 2 A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

Autres dimensions sur demande
Dimensioni differenti sono fornibili su richiesta
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Conditions de coupe Poli miroir en fraisage (ﬁh HORN |]|D

Parametri di taglio Superfinitura in fresatura

o f/f Refroidissement
Matiére & usiner Ve " o a, i
Materiale da lavorare (mm/t_rs) (mm) recommanade

min max (mm/giro) Raffreddamento consigliato
Ag 50 300 0,010 - 0,06 0,005 - 0,05 H(;:ii('f
AllMg 100 2500 0,005-0,15 0,005 - 0,05 EEm“'S‘O”
mulsione
Au 50 300 0,005 - 0,06 0,005 - 0,05 H(;:ii(')e
Cu 50 500 0,005 - 0,08 0,005 - 0,04 H(;:ii(')e
CuNi 40 250 0,010 - 0,06 0,005 - 0,04 EE”‘”'S.‘O”
mulsion
CuSn 50 300 0,005 - 0,08 0,005 - 0,04 Hg:iic')e
Cuw 40 250 0,010 - 0,07 0,005 - 0,04 "'C;:ii(')e
Cuzn 50 450 0,005 - 0,10 0,005 - 0,05 H(;:ii(')e
CuZn |
sans plomb fable plomb 50 350 0,005-010  0,005-0,05 Hule
senza piombo / ! ! ! ! Olio
a basso tenore di piombo
I/ Pd /Pt 30 100 0,005 - 0,05 0,005 - 0,03 EEm“'S‘O”
mulsione
Mo 35 120 0,010 - 0,05 0,005 - 0,03 Emuilsion
Emulsione
Ni 40 200 0,010 - 0,06 0,005 - 0,03 Emulsion
Emulsione
Ti 40 200 0,010 - 0,06 0,005 - 0,03 EEm“'.S‘O”
mulsione
n 80 350 0,005 - 0,12 0,005 - 0,05 Em“'?‘ion
mulsione
PA 60 220 0,010- 0,25 0,010 - 0,10 Emuilsion
Emulsion
PC 50 200 0,005 - 0,20 0,010 - 0,10 Em“'.SiO” [ Air
mulsione / Aria
PE 80 350 0,010 - 0,25 0,010 - 0,10 EEm“'S.‘O”
mulsion
PEEK 60 250 0,010- 0,25 0,010 - 0,10 Em“'SiO”
mulsione
PMMA 80 300 0,005 - 0,20 0,010 - 0,10 EmU'Sion I Air
mulsione / Aria
POM 80 350 0,010 - 0,25 0,010 - 0,10 EEm“'S‘O”
mulsione
PTFE 70 300 0,01-025 0,010 - 0,10 EEm”'S.iO”
mulsion
PVC 60 250 0,01-0,25 0,010 - 0,10 EEm“'S.iO”
mulsion
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Diamant monocristallin (ﬁh HORN [ill)

Diamante Monocristallino

Poli miroir en tournage
Superfinitura in

tornitura

Poli miroir en Superfinitura
tournage avec du MCD in tornitura con MCD
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Poli miroir en tournage (ﬁh HORN I]ID

Superfinitura in tornitura

Plaquette CCGW
Inserto CCGT

Chariotage / Profilage
Tornitura in passata / Profilatura

pour Porte outils ISO
per Portainserto 1ISO

Type Boehlerit

Tipo
N° de commande r d d, s I, Géométrie pour / Geometria per
Codice prodotto ) » =}
Métal / Metall Synthétiques / Sintetici a
copeaux long | copeaux court | transparent mou =
a truciolo lungo | a truciolo corto transparenti morbida
CCGW060202.MD.A0 0,2 6,35 2,8 2,38 2 J A
CCGW060202.MD.KO 0,2 6,35 2,8 2,38 2 J A
CCGW060202.MD.MO | 0,2 6,35 2,8 2,38 2 J A
CCGT060202.MD.WO 0,2 6,35 2,8 2,38 2 J A
CCGW060208.MD.A0 0,8 6,35 2,8 2,38 2 J A
CCGW060208.MD.K0 0,8 6,35 2,8 2,38 2 J A
CCGW060208.MD.MO | 0,8 6,35 2,8 2,38 2 J A
CCGT060208.MD.WO0 0,8 6,35 2,8 2,38 2 J A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

Dimensions en mm

Dimensioni in mm

Hauteur de centre doit étre mesurée et ajustée a la bonne position. Les arétes de coupe doivent étre mesurées optiquement!
L‘altezza del tagliente deve essere misurata e settata a centro. |l tagliente deve essere misurato otticamente!

MCD - réaffitage a la demande

MCD - Riaffilatura su richiesta

Autres dimensions sur demande

Dimensioni differenti sono fornibili su richiesta
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Poli miroir en tournage

Superfinitura in tornitura

(ph HORN i)

Plaquette
Inserto

Chariotage / Profilage

Tornitura in passata / Profilatura

N° de commande
Codice prodotto

DCGW11T302.MD.AO
DCGW11T302.MD.KO
DCGW11T302.MD.MO
DCGT11T302.MD.WO

DCGW11T308.MD.AO
DCGW11T308.MD.KO
DCGW11T308.MD.MO
DCGT11T308.MD.WO0O

0,2
0,2
0,2
0,2
0,8
0,8
0,8
0,8

9,625
9,625
©) 525
9,625
9,625
9,525
9,625
9,525

4.4
4,4
4.4
4,4
4.4
4.4
4,4
4.4

DCGW
DCGT

3,97
3,97
3,97
3,97
3,97
3,97
3,97
3,97

N NDDNDNNDNDDN

2

pour Porte outils ISO
per Portainserto 1ISO

Type
Tipo

Boehlerit

Géométrie pour / Geometria per

Métal / Metall

copeaux long | copeaux court
a truciolo lungo | a truciolo corto

J

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

Synthétiques / Sintetici

transparent mou
transparenti morbida
J
J
J
J

MD10

> > > > > > > >

Hauteur de centre doit étre mesurée et ajustée a la bonne position. Les arétes de coupe doivent étre mesurées optiquement!
L‘altezza del tagliente deve essere misurata e settata a centro. |l tagliente deve essere misurato otticamente!

MCD - réaffitage a la demande
MCD - Riaffilatura su richiesta
Autres dimensions sur demande

Dimensioni differenti sono fornibili su richiesta
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Poli miroir en tournage (ﬁh HORN I]ID

Superfinitura in tornitura

Plaquette VCGW
Inserto VCGT

Chariotage / Profilage
Tornitura in passata / Profilatura

pour Porte outils ISO
per Portainserto 1ISO

Type Boehlerit

Tipo
N° de commande r d d, S I, Géométrie pour / Geometria per
(CZEICR IR Métal / Metall Synthétiques / Sintetici g
copeaux long | copeaux court | transparent mou =
a truciolo lungo | a truciolo corto transparenti morbida
VCGW160410.MD.AO 1 9,625 | 44 | 4,76 | 2,5 J A
VCGW160410.MD.KO 1 9,525 | 44 476 | 2,5 J A
VCGW160410.MD.MO 1 9525 | 44 | 4,76 | 2,5 J A
VCGT160410.MD.WO 1 9,525 | 44 4,76 | 2,5 J A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

Dimensions en mm

Dimensioni in mm

Hauteur de centre doit étre mesurée et ajustée a la bonne position. Les arétes de coupe doivent étre mesurées optiquement!
L‘altezza del tagliente deve essere misurata e settata a centro. |l tagliente deve essere misurato otticamente!

MCD - réaffitage a la demande

MCD - Riaffilatura su richiesta

Autres dimensions sur demande

Dimensioni differenti sono fornibili su richiesta
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Poli miroir en tournage
Superfinitura in tornitura

(ph HORN i)

Plaquette 108

Inserto

J Alésage a partir de Foro-@ da

R = version a droite représentée
R = versione destra come in figura

N° de commande | s f a r d | t. |Dun
Codice prodotto

7,8 mm

pour Porte outils
per Portainserto

Type B108
Tipo

Géomeétrie pour / Geometria per

R108.MD.A0.02 34 465|765| 02 | 6 | 03|78
R108.MD.K0.02 34 1465|765| 02 | 6 |[03]78
R108.MD.M0.02 34 465|765| 02 | 6 | 03|78
R108.MD.A0.08 34 1465 |765| 08 | 6 |[03]738
R108.MD.KO0.08 34 465|765 08 | 6 | 03|78
R108.MD.M0.08 34 /465|765 08 | 6 | 03|78

copeaux long
a truciolo lungo

J

Métal / Metall Synthétiques / Sintetici
copeaux court transparent
a truciolo corto transparenti
J
J
J
J

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

Dimensions en mm

Dimensioni in mm

MD10

> > > > > >

Hauteur de centre doit étre mesurée et ajustée a la bonne position. Les arétes de coupe doivent étre mesurées optiquement!
L‘altezza del tagliente deve essere misurata e settata a centro. |l tagliente deve essere misurato otticamente!
MCD - réaffitage a la demande
MCD - Riaffilatura su richiesta

Autres dimensions sur demande

Dimensioni differenti sono fornibili su richiesta
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Poli miroir en tournage (ﬁh HORN I]ID

Superfinitura in tornitura

Plaquette 114

Inserto
J Alésage a partir de Foro-@ da 13,8 mm
pour Porte outils
per Portainserto
Type B108
Tipo
N° de commande S f a r d |t .| Dun Géométrie pour / Geometria per
Codice prodotto 5
Métal / Metall Synthétiques / Sintetici é
copeaux long | copeaux court transparent
a truciolo lungo | a truciolo corto transparenti
R114.MD.A0.02 53| 87 |135| 02 | 9 | 0,3 | 13,8 J A
R114.MD.K0.02 53| 87 |135| 02 | 9 |03 138 J A
R114.MD.M0.02 53| 87 |135| 02 | 9 | 0,3 | 138 J A
R114.MD.A0.08 53| 87 135 08 | 9 | 03| 138 J A
R114.MD.K0.08 53| 87 |135| 0,8 | 9 | 0,3 | 13,8 J A
R114.MD.M0.08 53|87 (135 08 | 9 | 0,3 | 13,8 J A

A en stock / astock A4 semaines / consegna 4 settimane X Sur demande / Su richiesta

Dimensions en mm

Dimensioni in mm

Hauteur de centre doit étre mesurée et ajustée a la bonne position. Les arétes de coupe doivent étre mesurées optiquement!
L‘altezza del tagliente deve essere misurata e settata a centro. |l tagliente deve essere misurato otticamente!

MCD - réaffitage a la demande
MCD - Riaffilatura su richiesta

Autres dimensions sur demande
Dimensioni differenti sono fornibili su richiesta
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Conditions de coupe Poli miroir en tournage (ﬁh HORN |]|D

Parametri di taglio Superfinitura in tornitura

Matiére a usiner
Materiale da lavorare

Ag
Al/ Mg
Au
Cu
CuNi
CuSn
Cuw

Cuzn

CuZn

sans plomb / faible plomb
senza piombo /
a basso tenore di piombo

Ir/Pd /Pt
Mo
Ni
Ti
Zn
PA
PC
PE

PEEK
PMMA
POM
PTFE

PVC

min

50

100

50

50

40

50

40

50

50

30

35

40

40

80

60

50

80

60

80

80

70

60

max

300

2.500

300

500

250

300

250

450

350

100

120

200

200

350

220

200

350

250

300

350

300

250

fIf
(mmltrs)
(mml/giro)

0,010 -

0,005 -

0,005 -

0,005 -

0,010 -

0,005 -

0,010 -

0,005 -

0,005 -

0,005 -

0,010 -

0,010 -

0,010 -

0,005 -

0,010 -

0,005 -

0,010 -

0,010 -

0,005 -

0,010 -

0,06

0,15

0,06

0,08

0,06

0,08

0,07

0,10

0,10

0,05

0,05

0,06

0,06

0,12

0,25

0,20

0,25

0,25

0,20

0,25

0,01-0,25

0,01-0,25

a

p

(mm)

0,005

0,005

0,005

0,005

0,005

0,005

0,005

0,005

0,005 -

0,005 -

0,005 -

0,005 -

0,005 -

0,005 -

0,010 -

0,010 -

0,010 -

0,010 -

0,010 -

0,010 -

0,010 -

0,010 -

-0,05

-0,05

-0,05

-0,04

-0,04

-0,04

- 0,04

-0,05

0,05

0,03

0,03

0,03

0,03

0,05

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

s Refroidissement
Géométrie 46
Geometria recomman e ,

Raffreddamento consigliato
Huile
M Olio
A Emulsion
Emulsione
Huile
M Olio
Huile
A Olio
M/A Emul_5|on
Emulsione
Huile
A Olio
Huile
A Olio
Huile
M QOlio
Huile
A Olio
A Emulsion
Emulsione
A Emulsion
Emulsione
M/A Emul$|on
Emulsione
K Emulsion
Emulsione
A Emulsion
Emulsione
W EmuI$|on
Emulsione
K Emulsion / Air
Emulsione / Aria
W EmuI_S|on
Emulsione
W EmuI$|on
Emulsione
K Emulsion / Air
Emulsione / Aria
K Emulsion
Emulsione
W EmuI$|0n
Emulsione
W Emul$|on
Emulsione

127





