Fraise carbure monobloc Cﬁh HORN |]|])

Frese integrali in metallo duro

DS

concu pour: |deali per:
- Aluminium - Alluminio
- Matieres synthetiques - Materiali sintetici
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Fraise micro DSKMA (ph HORN pi»)

Frese micro

22 ||| 4 | L

0,005 | | _e97.

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L z "l y2 ~
Codice prodotto o
=
DSKMA.020.030 0,2 0,1 0,5 0,6 0,18 4 50 2 20° -° A
DSKMA.020.070 0,2 0,1 0,5 1,4 0,18 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.030.030 0,3 0,15 0,75 0,9 0,28 4 50 2 20° -° A
DSKMA.030.050 0,3 0,15 0,75 1,5 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.030.070 0,3 0,15 0,75 2,1 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.050.030 0,5 0,25 1,25 1,5 0,47 4 50 2 20° -° A
DSKMA.050.050 0,5 0,25 1,25 2,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.050.070 0,5 0,25 1,25 3,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.060.030 0,6 0,3 1,5 1,8 0,56 4 50 2 20° -° A
DSKMA.060.050 0,6 0,3 1,5 3 0,56 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.060.070 0,6 0,3 1,5 4,2 0,56 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.080.030 0,8 0,4 2 2,4 0,75 4 50 2 20° -° A
DSKMA.080.050 0,8 0,4 2 4 0,75 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.080.070 0,8 0,4 2 5,6 0,75 4 50 2 40° 20° A
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Conditions de coupe DSKMA 0 0,1 - 0,8 mm
Parametri di taglio DSKMA @ 0,1 - 0,8 mm Cﬁh HORN I]h)

N
-
vc =m/min vc =m/min

N1.1 450 480
N1.2 450 480
N2.1 350 380
N2.2 350 380
N2.3 200 230
N3.1 250 280
N3.2 300 330
N3.3 200 230
N3.4 200 230

:7 Iy er <
Fae=] ‘ g
o
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
0,2 7° 0,6 0,6 0,6 0,7 0,8 0,006 0,06 0,20 0,007 0,01 0,02
0,2 3° 1,4 1,4 1,4 1,5 1,6 0,004 0,06 0,20 0,006 0,01 0,01
0,3 7° 0,9 0,9 0,9 1,0 1,2 0,007 0,09 0,30 0,009 0,02 0,03
0,3 58 1,5 1,5 1,5 1,6 1,7 0,006 0,09 0,30 0,008 0,02 0,02
0,3 3° 2,1 2,1 2,2 2,3 2,4 0,005 0,09 0,30 0,007 0,02 0,02
0,5 7° 1,5 1,5 1,6 1,8 2,0 0,009 0,15 0,50 0,012 0,03 0,05
0,5 5 2,5 2,5 2,6 2,7 2,8 0,008 0,15 0,50 0,011 0,03 0,04
0,5 3° 3,5 3,5 3,6 3,8 4,0 0,007 0,15 0,50 0,009 0,03 0,03
0,6 7° 1,8 1,8 1,9 2,1 2,4 0,010 0,18 0,60 0,013 0,03 0,06
0,6 5° 3,0 3,0 3,1 3,2 3,4 0,009 0,18 0,60 0,012 0,03 0,05
0,6 3° 4,2 4,3 A 4,6 4,8 0,008 0,18 0,60 0,011 0,03 0,04
0,8 7° 2,4 2,5 2,6 2,9 3,2 0,012 0,24 0,80 0,016 0,04 0,08
0,8 5° 4,0 4,0 4,1 4,3 4,6 0,010 0,24 0,80 0,015 0,04 0,06
0,8 3° 5,6 5,7 58 6,1 6,4 0,009 0,24 0,80 0,013 0,04 0,05
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Fraise micro DSKMA (ph HORN pi»)

Frese micro

22 ||| 4 | L

0,005 | | _e97.

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L, L d, d, L z y1 y2 ~
Codice prodotto o
=
DSKMA.100.030 1 0,5 2,5 8 0,95 4 50 2 20° -° A
DSKMA.100.050 1 0,5 2,5 5 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.100.070 1 0,5 2,5 7 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.120.030 1.2 0,6 3 3,6 1,15 4 50 2 20° -°© A
DSKMA.120.050 1,2 0,6 3 6 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.120.070 1,2 0,6 3 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.150.030 1,5 0,75 3,75 4,5 1,45 4 50 2 20° -° A
DSKMA.150.050 1,5 0,75 3,75 7,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.150.070 1,5 0,75 3,75 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.200.030 2 1 5 6 1,9 4 50 2 20° -° A
DSKMA.200.050 2 1 5 10 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.200.070 2 1 5 14 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.250.030 2,5 1,25 6,25 7.5 2,4 4 50 2 20° -° A
DSKMA.250.050 2,5 1,25 6,25 12,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.250.070 2,5 1,25 6,25 17,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.300.030 3 1,5 7,5 9 2,9 4 50 2 20° -° A
DSKMA.300.050 3 1,5 7,5 15 2,9 4 50 2 40° 20° A
DSKMA.300.070 3 1,5 7,5 21 2,9 4 b4 2 40° 20° A
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Conditions de coupe DSKMA @ 1 - 3 mm
Parametri di taglio DSKMA @ 1 - 3 mm Cﬁh HORN I]h)

N
-
vc =m/min vc =m/min

N1.1 450 480
N1.2 450 480
N2.1 350 380
N2.2 350 380
N2.3 200 230
N3.1 250 280
N3.2 300 330
N3.3 200 230
N3.4 200 230

:7 Iy er <
Fae=] ‘ g
o
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
1,0 7° 3,0 3,1 3,2 3,6 4,0 0,014 0,30 1,00 0,019 0,05 0,10
1,0 5 5,0 5,1 5,2 5,4 5,7 0,012 0,30 1,00 0,017 0,05 0,08
1,0 3° 7,0 7,1 7,3 7,6 8,1 0,011 0,30 1,00 0,015 0,05 0,06
1,2 7° 3,6 3,7 3,9 4,3 4,8 0,016 0,36 1,20 0,022 0,06 0,12
1,2 5® 6,0 6,1 6,2 6,5 6,9 0,014 0,36 1,20 0,020 0,06 0,10
1,2 3° 8,4 8,5 8,7 9,2 9,8 0,013 0,36 1,20 0,018 0,06 0,07
1,5 7° 4,5 4,7 4,9 5,4 6,1 0,019 0,45 1,50 0,027 0,08 0,15
1,5 5° 7,5 7,6 7.8 8,2 8,6 0,017 0,45 1,50 0,024 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 10,7 10,9 11,5 12,3 0,015 0,45 1,50 0,021 0,08 0,09
2,0 7° 6,0 6,2 6,5 7,2 8,1 0,024 0,60 2,00 0,034 0,10 0,20
2,0 5° 10,0 10,2 10,4 10,9 11,5 0,021 0,60 2,00 0,031 0,10 0,16
2,0 3° 14,0 14,3 14,6 18,3 17,2 0,019 0,60 2,00 0,027 0,10 0,12
2,5 7° 7,5 7.8 8,1 9,0 10,1 0,029 0,75 2,50 0,041 0,13 0,25
2,5 5° 12,5 12,7 13,0 13,7 oo 0,026 0,75 2,50 0,037 0,13 0,20
2,5 3° 17,5 17,9 18,3 19,5 00 0,023 0,75 2,50 0,033 0,13 0,15
3,0 7° 9,0 9,3 9,8 10,8 o0 0,034 0,90 3,00 0,049 0,15 0,30
3,0 5 15,0 15,3 15,6 o0 o0 0,031 0,90 3,00 0,044 0,15 0,24
3,0 3° 21,0 21,4 22,1 o0 o0 0,027 0,90 3,00 0,039 0,15 0,18
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Fraise micro DSMA (ﬁh HORN [il1)

Frese micro

ZZ:]L% i DL

T 30° e 0,005 _.|¢g7|‘_

| —

o~
o
Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, L L d, d, L z "l y2 ~
Codice prodotto o
=
DSMA.010.030 0,1 0,25 0,3 0,084 4 50 2 20° -° A
DSMA.010.050 0,1 0,25 0,5 0,084 4 50 2 40° 20° A
DSMA.010.070 0,1 0,25 0,7 0,084 4 50 2 40° 20° A
DSMA.020.030 0,2 0,5 0,6 0,18 4 50 2 20° -° A
DSMA.020.050 0,2 0,5 1 0,18 4 50 2 40° 20° A
DSMA.020.070 0,2 0,5 1,4 0,18 4 50 2 40° 20° A
DSMA.030.030 0,3 0,75 0,9 0,28 4 50 2 20° -°© A
DSMA.030.050 0,3 0,75 1,5 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSMA.030.070 0,3 0,75 2,1 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSMA.050.030 0,5 1,25 1,5 0,47 4 50 2 20° -° A
DSMA.050.050 0,5 1,25 2,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSMA.050.070 0,5 1,25 3,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSMA.060.030 0,6 1,5 1,8 0,56 4 50 2 20° -° A
DSMA.060.050 0,6 1,5 3 0,56 4 50 2 40° 20° A
DSMA.060.070 0,6 1,5 4,2 0,56 4 50 2 40° 20° A
DSMA.080.030 0,8 2 2,4 0,75 4 50 2 20° -° A
DSMA.080.050 0,8 2 4 0,75 4 50 2 40° 20° A
DSMA.080.070 0,8 2 5,6 0,75 4 50 2 40° 20° A
DSMA.100.030 1 2,5 3 0,95 4 50 2 20° -° A
DSMA.100.050 1 2,5 3 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSMA.100.070 1 2,5 7 0,95 4 50 2 40° 20° A
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Conditions de coupe DSMA @ 0,1 -1 mm
Parametri di taglio DSMA @ 0,1 - T mm Cﬁh HORN I]h)

N
-
vc =m/min vc =m/min

N1.1 450 480
N1.2 450 480
N2.1 350 380
N2.2 350 380
N2.3 200 230
N3.1 250 280
N3.2 300 330
N3.3 200 230
N3.4 200 230

:7 Iy er <
Fae=] ‘ g
o
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
0,1 7° 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,005 0,03 0,10 0,006 0,01 0,01
0,1 5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,004 0,03 0,10 0,005 0,01 0,01
0,1 3° 0,7 0,7 0,7 0,7 0,8 0,004 0,03 0,10 0,005 0,01 0,01
0,2 7° 0,6 0,6 0,6 0,7 0,8 0,006 0,06 0,20 0,007 0,01 0,02
0,2 5® 1,0 1,0 1,0 1,1 1,1 0,005 0,06 0,20 0,006 0,01 0,02
0,2 3° 1,4 1,4 1,4 1,5 1,6 0,004 0,06 0,20 0,006 0,01 0,01
0,3 7° 0,9 0,9 1,0 1,2 1,2 0,007 0,09 0,30 0,009 0,02 0,03
0,3 5° 1,5 1,5 1,5 1,6 1,7 0,006 0,09 0,30 0,008 0,02 0,02
0,3 3° 2,1 2,1 2,2 2,3 2,4 0,005 0,09 0,30 0,007 0,02 0,02
0,5 7° 1,5 1,5 1,6 1.8 2,1 0,009 0,15 0,50 0,012 0,03 0,05
0,5 5° 2,5 2,5 2,6 2,7 2,9 0,008 0,15 0,50 0,011 0,03 0,04
0,5 3° 3,5 3l 3,6 3,8 4,0 0,007 0,15 0,50 0,009 0,03 0,03
0,6 7° 1,8 1,8 2,0 2,2 2,5 0,010 0,18 0,60 0,013 0,03 0,06
0,6 5° 3,0 3,0 3,1 3,3 3,5 0,009 0,18 0,60 0,012 0,03 0,05
0,6 3° 4,2 4,3 VA 4,6 4,9 0,008 0,18 0,60 0,011 0,03 0,04
0,8 7° 2,4 2,5 2,6 2,9 3,4 0,012 0,24 0,80 0,016 0,04 0,08
0,8 5 4,0 4,1 4,2 b4 4,6 0,010 0,24 0,80 0,015 0,04 0,06
0,8 3° 5,6 5,7 5,8 6,1 6,5 0,009 0,24 0,80 0,013 0,04 0,05
1,0 7° 3,0 3,1 3,3 3,7 4,2 0,014 0,30 1,00 0,019 0,05 0,10
1,0 5 5,0 5,1 5,2 5,5 5,8 0,012 0,30 1,00 0,017 0,05 0,08
1,0 3° 7,0 7.1 7,3 7,7 8,1 0,011 0,30 1,00 0,015 0,05 0,06
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Fraise micro DSMA (ﬁh HORN [il1)

Frese micro

ZZ:]L% i DL

T 30° e 0,005 _.|¢g7|‘_

| —

o~
o
Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, L L d, d, L z "l y2 ~
Codice prodotto o
=
DSMA.120.030 1,2 8 3,6 1,15 4 50 2 20° -° A
DSMA.120.050 1,2 3 6 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSMA.120.070 1.2 3 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSMA.150.030 1,5 3,75 4,5 1,45 4 50 2 20° -° A
DSMA.150.050 1,5 3,75 7.5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSMA.150.070 1,5 W75 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSMA.200.030 2 5 6 1,9 4 50 2 20° -°© A
DSMA.200.050 2 5 10 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSMA.200.070 2 5 14 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSMA.250.030 2,5 6,25 7,5 2,4 4 50 2 20° -° A
DSMA.250.050 2,5 6,25 12,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSMA.250.070 2,5 6,25 17,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSMA.300.030 8 7,5 9 2,9 4 50 2 20° -° A
DSMA.300.050 3 7,5 15 2,9 4 50 2 40° 20° A
DSMA.300.070 3 7,5 21 2,9 4 b4 2 40° 20° A
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Conditions de coupe DSMA @ 1,2 - 3 mm
Parametri di taglio DSMA @ 1,2 - 3 mm Cﬁh HORN I]h)

N
7
vc = m/min vc =m/min

N1.1 450 480
N1.2 450 480
N2.1 350 380
N2.2 350 380
N2.3 200 230
N3.1 250 280
N3.2 300 330
N3.3 200 230
N3.4 200 230

7 !y e <o
{1 .4 - éﬁl'
ﬂ BT
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
1,2 7° 3,6 3,7 3,9 4,4 5,1 0,016 0,36 1,20 0,022 0,06 0,12
1,2 58 6,0 6,1 6,3 6,6 7,0 0,014 0,36 1,20 0,020 0,06 0,10
1,2 3° 8,4 8,6 8,8 9,2 10,0 0,013 0,36 1,20 0,018 0,06 0,07
1,5 7° 4,5 4,7 4.9 5,6 6,4 0,019 0,45 1,50 0,027 0,08 0,15
1,5 5° 7,5 7,6 7.8 8,2 8,7 0,017 0,45 1,50 0,024 0,08 0,12
1,5 ° 10,5 10,7 11,0 11,6 12,6 0,015 0,45 1,50 0,021 0,08 0,09
2,0 7° 6,0 6,3 6,6 7.4 8,5 0,024 0,60 2,00 0,034 0,10 0,20
2,0 5° 10,0 10,2 10,5 11,0 11,9 0,021 0,60 2,00 0,031 0,10 0,16
2,0 3° 14,0 14,3 14,7 15,4 17,6 0,019 0,60 2,00 0,027 0,10 0,12
2,5 7° 7.5 7.8 8,3 9.3 10,6 0,029 0,75 2,50 0,041 0,13 0,25
2,5 5 12,5 12,8 13,1 13,8 ) 0,026 0,75 2,50 0,037 0,13 0,20
2,5 & 17,5 17,9 18,3 19,8 o0 0,023 0,75 2,50 0,033 0,13 0,15
3,0 7° 9,0 9.4 9,9 11,2 o0 0,034 0,90 3,00 0,049 0,15 0,30
3,0 5 15,0 15,3 15,7 ) ) 0,031 0,90 3,00 0,044 0,15 0,24
3,0 3° 21,0 21,5 22,0 o0 o0 0,027 0,90 3,00 0,039 0,15 0,18
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Fraise Torique Micro
Frese Toriche Micro

DSTMA

(ph HORN pi»)

Z 2 HAhS | . < - = /
)| = 0.015 |1 0,005
\

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L, L d, d, L z y1 y2 ~
Codice prodotto o
=
DSTMA.010.003.070 0,1 0,03 0,25 0,7 0,084 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.020.005.030 0,2 0,05 0,5 0,6 0,18 4 50 2 20° -° A
DSTMA.020.005.070 0,2 0,05 0,5 1,4 0,18 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.030.005.030 0,3 0,05 0,75 0,9 0,28 4 50 2 20° -° A
DSTMA.030.005.050 0,3 0,05 0,75 1,5 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.030.005.070 0,3 0,05 0,75 2,1 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.050.005.030 0,5 0,05 1,25 1,5 0,47 A 50 2 20° -° A
DSTMA.050.005.050 0,5 0,05 1,25 2,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.050.005.070 0,5 0,05 1,25 3,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.050.010.050 0,5 0,1 1,25 2,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.050.010.070 0,5 0,1 1,25 815 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.060.005.050 0,6 0,05 1,5 3 0,56 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.080.005.030 0,8 0,05 2 2,4 0,75 4 50 2 20° -° A
DSTMA.080.005.050 0,8 0,05 2 4 0,75 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.080.010.030 0,8 0,1 2 2,4 0,75 4 50 2 20° -° A
DSTMA.080.010.070 0,8 0,1 2 5,6 0,75 4 50 2 40° 20° A
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Conditions de coupe DSTMA 0 0,1 - 0,8 mm
Parametri di taglio DSTMA @ 0,1 - 0,8 mm Cﬁh HORN I]h)

N
-
vc =m/min vc =m/min

N1.1 450 480
N1.2 450 480
N2.1 350 380
N2.2 350 380
N2.3 200 230
N3.1 250 280
N3.2 300 330
N3.3 200 230
N3.4 200 230

:7 Iy er <
Fae=] ‘ g
o
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
0,1 3° 0,7 0,7 0,7 0,8 0,9 0,004 0,03 0,10 0,005 0,01 0,01
0,2 7° 0,6 0,6 0,6 0,7 0,8 0,006 0,06 0,20 0,007 0,01 0,02
0,2 3° 1,4 1,4 1,4 1,5 1,6 0,004 0,06 0,20 0,006 0,01 0,01
0,3 7° 0,9 0,9 0,9 1,1 1,2 0,007 0,09 0,30 0,009 0,02 0,03
0,3 5® 1,5 1,5 1,5 1,6 1,7 0,006 0,09 0,30 0,008 0,02 0,02
0,3 3° 2,1 2,1 2,2 2,3 2,4 0,005 0,09 0,30 0,007 0,02 0,02
0,5 7° 1,5 1,5 1,6 1,8 2,1 0,009 0,15 0,50 0,012 0,03 0,05
0,5 5° 2,5 2,5 2,6 2,7 2,9 0,008 0,15 0,50 0,011 0,03 0,04
0,5 3° 3,5 3,5 3,6 3,8 4,0 0,007 0,15 0,50 0,009 0,03 0,03
0,5 5° 2,5 2,5 2,6 2,7 2,9 0,008 0,15 0,50 0,011 0,03 0,04
0,5 3° 3,5 3,5 3,6 3,8 4,0 0,007 0,15 0,50 0,009 0,03 0,03
0,6 5° 3,0 3,0 3,1 3,3 3,5 0,009 0,18 0,60 0,012 0,03 0,05
0,8 7° 2,4 2,5 2,6 2,9 3,3 0,012 0,24 0,80 0,016 0,04 0,08
0,8 5° 4,0 4,0 4,2 A 4,6 0,010 0,24 0,80 0,015 0,04 0,06
0,8 7° 2,4 2,5 2,6 2,9 3,3 0,012 0,24 0,80 0,016 0,04 0,08
0,8 3° 5,6 5,7 5,8 6,1 6,5 0,009 0,24 0,80 0,013 0,04 0,05
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Fraise Torique Micro
Frese Toriche Micro

DSTMA

(ph HORN pi»)

29 | == <0 || x = |||
e 0.015 | 0,005
\
|
.
o
Q
Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande d, r L, L d, d, L z y1 y2 ~
Codice prodotto o
=
DSTMA.100.005.030 1 0,05 2,5 8 0,95 4 50 2 20° -° A
DSTMA.100.005.050 1 0,05 2,5 5 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.100.010.030 1 0,1 2,5 3 0,95 4 50 2 20° -° A
DSTMA.100.010.050 1 0,1 2,5 5 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.100.010.070 1 0,1 2,5 7 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.120.005.030 1,2 0,05 3 3,6 1,15 4 50 2 20° -° A
DSTMA.120.005.070 1,2 0,05 3 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.120.010.030 1,2 0,1 3 3,6 1,15 4 50 2 20° -° A
DSTMA.120.010.050 1,2 0,1 3 6 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.120.010.070 1,2 0,1 3 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.150.010.030 1,5 0,1 8,75 4,5 1,45 4 50 2 20° -° A
DSTMA.150.010.050 1,5 0,1 3,75 7,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.150.010.070 1,5 0,1 3,78 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.150.020.030 1,5 0,2 3875 4,5 1,45 4 50 2 20° -° A
DSTMA.150.020.050 1,5 0,2 3N5 7.5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.150.020.070 1.8 0,2 W75 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.150.050.030 1,5 0,5 3,75 4,5 1,45 4 50 2 20° -° A
DSTMA.150.050.050 1,5 0,5 3,75 7,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.150.050.070 1,5 0,5 3,75 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.200.010.030 2 0,1 3 6 1,9 4 50 2 20° -° A
DSTMA.200.010.050 2 0,1 5 10 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.200.010.070 2 0,1 5 14 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.200.020.030 2 0,2 5 6 1,9 4 50 2 20° -° A
DSTMA.200.020.050 2 0,2 5 10 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.200.020.070 2 0,2 5 14 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.200.050.030 2 0,5 5 6 1,9 4 50 2 20° -° A
DSTMA.200.050.050 2 0,5 5 10 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.200.050.070 2 0,5 5 14 1,9 4 50 2 40° 20° A
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Conditions de coupe DSTMA® 1 -2 mm
Parametri di taglio DSTMA@ 1 -2 mm Cﬁh HORN I]h)

N
-
vc =m/min vc =m/min

N1.1 450 480
N1.2 450 480
N2.1 350 380
N2.2 350 380
N2.3 200 230
N3.1 250 280
N3.2 300 330
N3.3 200 230
N3.4 200 230

7 Ly o <
Fae=] ‘ g
o
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
1,0 7° 3,0 3,1 33 3,7 4,2 0,014 0,30 1,00 0,019 0,05 0,10
1,0 5 5,0 5,1 5,2 5,5 58 0,012 0,30 1,00 0,017 0,05 0,08
1,0 7° 3,0 3,1 3,3 3,7 4,2 0,014 0,30 1,00 0,019 0,05 0,10
1,0 58 5,0 5,1 5,2 5,5 58 0,012 0,30 1,00 0,017 0,05 0,08
1,0 3° 7,0 A 7,3 7,7 8,1 0,011 0,30 1,00 0,015 0,05 0,06
1,2 7° 3,6 87 3,9 A 5,1 0,016 0,36 1,20 0,022 0,06 0,12
1,2 3° 8,4 8,6 8,8 9,2 10,0 0,013 0,36 1,20 0,018 0,06 0,07
1,2 7° 3,6 3,7 3,9 4,4 5,0 0,016 0,36 1,20 0,022 0,06 0,12
1,2 5° 6,0 6,1 6,3 6,6 6,9 0,014 0,36 1,20 0,020 0,06 0,10
1,2 3° 8,4 8,6 8,8 9,2 10,0 0,013 0,36 1,20 0,018 0,06 0,07
1,5 7° 4,5 4,7 4,9 5.5 6,3 0,019 0,45 1,50 0,027 0,08 0,15
1,5 5° 7,5 7,6 7.8 8,2 8,7 0,017 0,45 1,50 0,024 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 10,7 11,0 11,6 12,6 0,015 0,45 1,50 0,021 0,08 0,09
1,5 7° 4,5 4,7 4,9 5.5 6,3 0,019 0,45 1,50 0,027 0,08 0,15
1,5 5° 7,5 7,6 7.8 8,2 8,7 0,017 0,45 1,50 0,024 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 10,7 11,0 11,5 12,5 0,015 0,45 1,50 0,021 0,08 0,09
1,5 7° 4,5 4,7 4,9 5,4 6,2 0,019 0,45 1,50 0,027 0,08 0,15
1,5 5° 7,5 7,6 7,8 8,2 8,6 0,017 0,45 1,50 0,024 0,08 0,12
1,5 3° 10,5 10,7 11,0 11,5 12,4 0,015 0,45 1,50 0,021 0,08 0,09
2,0 7° 6,0 6,3 6,6 7.4 8,5 0,024 0,60 2,00 0,034 0,10 0,20
2,0 5 10,0 10,2 10,5 11,0 11,9 0,021 0,60 2,00 0,031 0,10 0,16
2,0 3° 14,0 14,3 14,7 15,4 17,6 0,019 0,60 2,00 0,027 0,10 0,12
2,0 7° 6,0 6,3 6,6 A 8,4 0,024 0,60 2,00 0,034 0,10 0,20
2,0 5° 10,0 10,2 10,4 11,0 11,8 0,021 0,60 2,00 0,031 0,10 0,16
2,0 3° 14,0 14,3 14,7 15,4 17,5 0,019 0,60 2,00 0,027 0,10 0,12
2,0 7° 6,0 6,2 6,6 7,3 8,3 0,024 0,60 2,00 0,034 0,10 0,20
2,0 5° 10,0 11,7 11,0 10,4 10,2 0,021 0,60 2,00 0,031 0,10 0,16
2,0 3° 14,0 14,3 14,6 15,4 17,4 0,019 0,60 2,00 0,027 0,10 0,12
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Fraise Torique Micro DSTMA (ﬁh HORN [il1)

Frese Toriche Micro

9 jl \% < || @ o @@ || 2|/
2w || 0075 110,005
\
I1
|3

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L VA "l y2 ~
Codice prodotto o
=
DSTMA.250.010.030 2,5 0,1 6,25 7,5 2,4 4 50 2 20° -° A
DSTMA.250.010.050 2,5 0,1 6,25 12,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.250.010.070 2,5 0,1 6,25 17,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.250.020.030 2,5 0,2 6,25 7,5 2,4 4 50 2 20° -° A
DSTMA.250.020.050 2,5 0,2 6,25 12,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.250.020.070 2,5 0,2 6,25 17,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.250.050.030 2,5 0,5 6,25 7,5 2,4 4 50 2 20° -° A
DSTMA.250.050.050 2,5 0,5 6,25 12,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.250.050.070 2,5 0,5 6,25 17,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.300.010.030 3 0,1 7,5 9 2,9 4 50 2 20° -° A
DSTMA.300.010.050 8 0,1 7,5 15 2,9 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.300.010.070 3 0,1 7,5 21 2,9 4 b4 2 40° 20° A
DSTMA.300.020.030 8 0,2 7,5 9 2,9 4 50 2 20° -° A
DSTMA.300.020.050 3 0,2 7,5 15 2,9 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.300.020.070 3 0,2 7,5 21 2,9 4 b4 2 40° 20° A
DSTMA.300.050.030 3 0,5 7,5 9 2,9 4 50 2 20° -° A
DSTMA.300.050.050 3 0,5 7,5 15 2,9 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.300.050.070 3 0,5 7,5 21 2,9 4 b4 2 40° 20° A
DSTMA.300.100.030 3 1 7,5 9 2,9 4 50 2 20° -° A
DSTMA.300.100.050 3 1 7,5 15 2,9 4 50 2 40° 20° A
DSTMA.300.100.070 8 1 7,5 21 2,9 4 b4 2 40° 20° A
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Conditions de coupe DSTMA 0 2,5 - 3 mm
Parametri di taglio DSTMA @ 2,5 - 3 mm Cﬁh HORN I]h)

N
-
vc =m/min vc =m/min

N1.1 450 480
N1.2 450 480
N2.1 350 380
N2.2 350 380
N2.3 200 230
N3.1 250 280
N3.2 300 330
N3.3 200 230
N3.4 200 230

:7 Iy er <
Fae=] ‘ g
o
d, 0° 0,5° 1° 2° 3° f, a, a, f, a, a,
2,5 7° 7,5 7,8 8,3 9,3 10,6 0,029 0,75 2,50 0,041 0,13 0,25
2,5 5 12,5 12,8 13,1 13,8 o0 0,026 0,75 2,50 0,037 0,13 0,20
2,5 3° 17,5 17,9 18,3 19,8 o0 0,023 0,75 2,50 0,033 0,13 0,15
2,5 7° 7,5 7,8 8,3 9,3 10,5 0,029 0,75 2,50 0,041 0,13 0,25
2,5 5® 12,5 12,8 13,1 13,8 oo 0,026 0,75 2,50 0,037 0,13 0,20
2,5 3° 17,5 17,9 18,3 19,7 oo 0,023 0,75 2,50 0,033 0,13 0,15
2,5 7° 7,5 7.8 8,2 9,2 10,4 0,029 0,75 2,50 0,041 0,13 0,25
2,5 5° 12,5 12,7 13,1 13,7 oo 0,026 0,75 2,50 0,037 0,13 0,20
2,5 3° 17,5 17,9 18,3 19,7 oo 0,023 0,75 2,50 0,033 0,13 0,15
3,0 7° 9,0 9,4 9,9 11,2 12,7 0,034 0,90 3,00 0,049 0,15 0,30
3,0 5° 15,0 15,3 15,7 o0 o0 0,031 0,90 3,00 0,044 0,15 0,24
3,0 3° 21,0 21,5 22,3 o0 oo 0,027 0,90 3,00 0,039 0,15 0,18
3,0 7° 9,0 9,4 9,9 11,1 o0 0,034 0,90 3,00 0,049 0,15 0,30
3,0 5° 15,0 15,3 15,7 00 00 0,031 0,90 3,00 0,044 0,15 0,24
3,0 3° 21,0 21,5 22,3 oo 0o 0,027 0,90 3,00 0,039 0,15 0,18
3,0 7° 9,0 9,4 9,9 1.1 o0 0,034 0,90 3,00 0,049 0,15 0,30
3,0 5 15,0 15,3 15,7 o0 19,9 0,031 0,90 3,00 0,044 0,15 0,24
3,0 3° 21,0 21,5 22,2 o0 28,4 0,027 0,90 3,00 0,039 0,15 0,18
3,0 7° 9,0 9.4 9,8 10,9 oo 0,034 0,90 3,00 0,049 0,15 0,30
3,0 5 15,0 15,3 15,7 oo oo 0,031 0,90 3,00 0,044 0,15 0,24
3,0 3° 21,0 21,4 22,2 ES oo 0,027 0,90 3,00 0,039 0,15 0,18
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Fraise
Fresa

DSA

(ph HORN pi»)

. 1 HAhS \% 2 E t44 Va %
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Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, L L d, d, L VA "l y2 ~
Codice prodotto o
=
DSA.1.003.050 0,3 1,05 1,5 0,28 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.004.030 0,4 1 1,2 0,38 4 50 1 20° -° A
DSA.1.005.050 0,5 1,75 2,5 0,47 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.005.053 0,5 2,5 2,65 0,47 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.006.053 0,6 3 3,18 0,56 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.008.030 0,8 2 2,4 0,75 4 50 1 20° -° A
DSA.1.008.053 0,8 4 4,24 0,75 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.010.030 1 2,5 3 0,95 4 50 1 20° -° A
DSA.1.010.050 1 3,5 5 0,95 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.010.053 1 5 53 0,95 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.012.030 1,2 3 3,6 1,15 4 50 1 20° -° A
DSA.1.012.050 1,2 4,2 6 1,15 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.012.053 1,2 6 6,36 1,15 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.015.030 1,5 3,75 4,5 1,45 4 50 1 20° -° A
DSA.1.015.050 1,5 5,25 7,5 1,45 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.015.053 1,5 7,5 7,95 1,45 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.018.030 1,8 4.5 5,4 1,75 4 50 1 20° -° A
DSA.1.018.050 1,8 6,3 9 1,75 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.018.053 1,8 9 9,54 1,75 4 50 1 40° 20° A

208




Conditions de coupe DSA @ 0,3 - 1,8 mm

Parametri di taglio DSA®@ 0,3 - 1,8 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N3.3
N3.4

03
0.4
05
05
0.6
0.8
0.8
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,5
15
15
18
18
18

vc = m/min

5o
70
5o
30
30
70
30
70
5o
30
70
5o
30
70
5o
30
70
5o
30

300
300
250
200

250
300

0,016
0,022
0,016
0,016
0,016
0,023
0,016
0,023
0,016
0,016
0,023
0,016
0,016
0,024
0,017
0,017
0,024
0,017
0,017

-
vc = m/min
380
380
330
280
330
380

L

ae ap
0,30 0,45
0,40 0,60
0,50 0,75
0,50 0,75
0,60 0,90
0,80 1,20
0,80 1,20
1,00 1,50
1,00 1,50
1,00 1,50
1,20 1,80
1,20 1,80
1,20 1,80
1,50 2,25
1,50 2,25
1,50 2,25
1,80 2,70
1,80 2,70
1,80 2,70

0,031
0,045
0,032
0,032
0,032
0,046
0,032
0,046
0,032
0,032
0,047
0,033
0,033
0,048
0,033
0,033
0,048
0,034
0,034

0,08
0,10
0,13
0,13
0,15
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,38
0,38
0,38
0,45
0,45
0,45

0,75
1,00
1,25
2,50
3,00
2,00
4,00
2,50
2,50
5,00
3,00
3,00
6,00
3,75
3,75
7,50
4,50
4,50
9,00
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Fraise
Fresa

DSA

(ph HORN pi»)

. 1 HAhS \% ‘ 2 E t44 Va %
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bx45°

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, b L L d, d, L z y1 Y2 x
Codice prodotto o
=
DSA.1.020.030 2 - 5 6 1,9 4 50 1 20° -° A
DSA.1.020.050 2 - 7 10 1,9 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.020.053 2 - 10 10,6 1,9 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.025.030 2,5 - 6,25 7,5 2,4 4 50 1 20° -° A
DSA.1.025.050 2,5 - 8,75 12,5 2,4 4 50 1 40° 20° A
DSA.1.025.053 2,5 - 12,5 13,25 2,4 4 b4 1 40° 20° A
DSA.1.030.030 3 0,1 7,5 9 2,9 4 50 1 20° -° A
DSA.1.030.050 3 0,1 10,5 15 2,9 4 b4 1 40° 20° A
DSA.1.030.053 3 0,1 15 15,9 2,9 4 b4 1 40° 20° A
DSA.1.040.030 4 0,1 10 12 3,8 6 54 1 20° -° A
DSA.1.040.050 4 0,1 14 20 3,8 6 b4 1 20° -° A
DSA.1.040.053 4 0,1 20 21,2 3,8 6 b4 1 20° -° A
DSA.1.050.030 ® 0,1 12,5 15 4,7 6 b4 1 20° -°© A
DSA.1.050.050 5 0,1 17,5 25 4,7 6 b4 1 20° -°© A
DSA.1.050.053 5 0,1 25 26,5 4,7 6 b4 1 20° -° A
DSA.1.060.030 6 0,2 15 18 5,6 6 YA 1 -°© -° A
DSA.1.060.050 6 0,2 21 30 5,6 6 82 1 -° -° A
DSA.1.060.053 6 0,2 30 31,8 5,6 6 82 1 -° -° A
DSA.1.080.030 8 0,2 20 24 7,5 8 b4 1 -° -° A
DSA.1.080.050 8 0,2 28 40 7,5 8 82 1 -° -° A
DSA.1.080.053 8 0,2 40 42,4 7,5 8 82 1 -° -° A
DSA.1.100.030 10 0,2 25 30 9,5 10 82 1 -° -° A
DSA.1.100.050 10 0,2 35 50 9,5 10 108 1 -° -° A
DSA.1.100.053 10 0,2 50 53 9,5 10 108 1 -° -° A
DSA.1.120.030 12 0,2 30 36 11,5 12 82 1 -° -° A
DSA.1.120.050 12 0,2 42 60 11,5 12 108 1 -° -° A
DSA.1.120.053 12 0,2 60 63,6 11,5 12 108 1 -° -° A
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Conditions de coupe DSA@ 2 -12 mm
Parametri di taglio DSA @ 2 - 12 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N3.3
N3.4

2,0
2,0
2,0
25
25
25
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5.0
6.0
6.0
6.0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0

vc = m/min

70
5o
30
70
5o
30
70
5o
30
70
5o
30
70
5o
30
70
50
30
70
5o
30
70
5o
30
70
5o
30

300
300
250
200

250
300

0,027
0,019
0,019
0,032
0,022
0,022
0,037
0,026
0,026
0,047
0,033
0,033
0,057
0,040
0,040
0,067
0,047
0,047
0,087
0,061
0,061
0,107
0,075
0,075
0,127
0,089
0,089

-
vc = m/min

380

380

330

280

330

380
L

ae ap

2,00 3,00
2,00 3,00
2,00 3,00
2,50 3,75
2,50 3,75
2,50 3,75
3,00 4,50
3,00 4,50
3,00 4,50
4,00 6,00
4,00 6,00
4,00 6,00
5,00 7,50
5,00 7,50
5,00 7,50
6,00 9,00
6,00 9,00
6,00 9,00
8,00 12,00
8,00 12,00
8,00 12,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00

0,045
0,031
0,031
0,052
0,037
0,037
0,060
0,042
0,042
0,075
0,053
0,053
0,091
0,063
0,063
0,106
0,074
0,074
0,137
0,096
0,096
0,168
0,117
0,117
0,198
0,139
0,139

0,50
0,50
0,50
0,63
0,63
0,63
0,75
0,75
0,75
1,00
1,00
1,00
1,25
1,25
1,25
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00

5,00
5,00
10,00
6,25
6,25
12,50
7,50
7,50
15,00
10,00
10,00
20,00
12,50
12,50
25,00
15,00
15,00
30,00
20,00
20,00
40,00
25,00
25,00
50,00
30,00
30,00
60,00
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Fraise Hémisferique DSKA (ﬁh HORN [il1)

Frese Sferiche
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Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L, (A d, d, L z Y ~
Codice prodotto o
=
DSKA.2.040.030 4 2 10 12 3,8 6 b4 2 20° A
DSKA.2.040.050 4 2 10 20 3,8 6 b4 2 20° A
DSKA.2.040.070 4 2 10 28 3,8 6 70 2 20° A
DSKA.2.050.030 5 2,5 12,5 15 4,7 6 b4 2 20° A
DSKA.2.050.050 5 2,5 12,5 25 4,7 6 b4 2 20° A
DSKA.2.050.070 5 2,5 12,5 35 4,7 6 82 2 20° A
DSKA.2.060.030 6 3 15 18 5,6 b b4 2 -° A
DSKA.2.060.050 6 3 15 30 5,6 b 82 2 -° A
DSKA.2.060.070 6 3 15 42 5,6 6 82 2 -° A
DSKA.2.080.030 8 4 20 24 7,5 8 b4 2 -° A
DSKA.2.080.050 8 4 20 40 7,5 8 82 2 -° A
DSKA.2.080.070 8 4 20 56 7,5 8 108 2 -° A
DSKA.2.100.030 10 5 25 30 9,5 10 82 2 -° A
DSKA.2.100.050 10 5 25 50 9,5 10 108 2 -° A
DSKA.2.100.070 10 5 25 70 9,5 10 120 2 -° A
DSKA.2.120.030 12 6 30 36 11,5 12 82 2 -° A
DSKA.2.120.050 12 6 30 60 11,5 12 108 2 -° A
DSKA.2.120.070 12 6 30 84 11,5 12 140 2 -° A
DSKA.2.160.030 16 8 40 48 15 16 108 2 -° A
DSKA.2.160.050 16 8 40 80 15 16 140 2 -° A
DSKA.2.200.030 20 10 50 60 19 20 120 2 -° A
DSKA.2.200.050 20 10 50 100 19 20 163 2 -° A
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Conditions de coupe DSKA @ 4 - 20 mm

Parametri di taglio DSKA @ 4 - 20 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N3.3
N3.4

o

@ © o~ o~ O~ U1 O U1 &N A~ KNS

R
o O o~ 0 M N N O O O

vc = m/min

15°
10°
5o

15°
10°
5o

15°
10°
5o

15°
10°
5o

15°
10°
5o

15°
10°
5o

15°
10°
15°
10°

450
450
350
350
200
250
300
200
200

0,044
0,040
0,035
0,054
0,049
0,043
0,064
0,058
0,052
0,085
0,076
0,068
0,105
0,094
0,084
0,125
0,113
0,100
0,166
0,149
0,206
0,186

N 7

vc = m/min

1,20
1,20
1,20
1,50
1,50
1,50
1,80
1,80
1,80
2,40
2,40
2,40
3,00
3,00
3,00
3,60
3,60
3,60
4,80
4,80
6,00
6,00

500
500
400
400
250
300
350
250
250

4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
16,00
16,00
20,00
20,00

0,037
0,033
0,030
0,047
0,042
0,037
0,056
0,051
0,045
0,077
0,069
0,061
0,097
0,088
0,078
0,118
0,107
0,095
0,161
0,145
0,204
0,184

0,40
0,32
0,24
0,50
0,40
0,30
0,60
0,48
0,36
0,80
0,64
0,48
1,00
0,80
0,60
1,20
0,96
0,72
1,60
1,28
2,00
1,60
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Fraise de finition
Frese per finitura

DSA

(ph HORN pi»)
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Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, L (N d, d, L z y ~
Codice prodotto o
=
DSA.3.040.030 4 10 12 3,8 6 b4 3 20° A
DSA.3.040.050 4 10 20 3,8 6 b4 3 20° A
DSA.3.040.053 4 20 21,2 3,8 6 b4 8 20° A
DSA.3.040.070 4 20 28 3,8 6 70 3 20° A
DSA.3.050.030 5 12,5 15 4,7 6 b4 3 20° A
DSA.3.050.050 5 12,5 25 4,7 6 b4 3 20° A
DSA.3.050.053 5 25 26,5 4,7 6 b4 3 20° A
DSA.3.050.070 5 25 35 4,7 6 82 3 20° A
DSA.3.060.030 6 15 18 5,6 6 b4 3 -° A
DSA.3.060.050 6 15 30 5,6 6 82 3 -° A
DSA.3.060.053 6 30 31,8 5,6 6 82 3 -° A
DSA.3.060.070 6 30 42 5,6 6 82 3 -° A
DSA.3.080.030 8 20 24 7,5 8 b4 8 -° A
DSA.3.080.050 8 20 40 7,5 8 82 3 -° A
DSA.3.080.053 8 40 42,4 7,5 8 82 3 -° A
DSA.3.080.070 8 40 56 7,5 8 108 3 -° A
DSA.3.100.030 10 25 30 9,5 10 82 3 -° A
DSA.3.100.050 10 25 50 9,5 10 108 3 -° A
DSA.3.100.053 10 50 513 9,5 10 108 3 -° A
DSA.3.100.070 10 50 70 9,5 10 120 3 -° A
DSA.3.120.030 12 30 36 11,5 12 82 3 -° A
DSA.3.120.050 12 30 60 11,5 12 108 3 -° A
DSA.3.120.053 12 60 63,6 11,5 12 108 8 -° A
DSA.3.120.070 12 60 84 11,5 12 140 3 -° A
DSA.3.160.030 16 40 48 15 16 108 3 -° A
DSA.3.160.050 16 40 80 15 16 140 3 -° A
DSA.3.160.053 16 80 84,8 15 16 140 3 -° A
DSA.3.200.027 20 50 54 19 20 108 3 -° A
DSA.3.200.050 20 50 100 19 20 163 3 -° A
DSA.3.200.053 20 100 106 19 20 163 3 -° A
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Conditions de coupe DSA @ 4 - 20 mm
Parametri di taglio DSA @ 4 - 20 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N3.3
N3.4

o

O O O O~ O~ O~ O~ U1 U1 U1 U1 N &~ M~ &~ €

NN N o s s s s s s s
OO0 O 0o o NMNNNMNNOOOO®®

vc = m/min

70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
70
5o
30

400
400
350
350
200
250
300
200
200

0,020
0,014
0,014
0,008
0,028
0,020
0,020
0,011
0,036
0,025
0,025
0,014
0,052
0,036
0,036
0,021
0,068
0,048
0,048
0,027
0,084
0,059
0,059
0,034
0,116
0,081
0,081
0,148
0,104
0,104

-
vc = m/min
450
450
400
400
250
300
350
250
250
L
ae ap
1,00 10,00
1,00 10,00
1,00 20,00
1,00 20,00
1,25 12,50
1,25 12,50
1,25 25,00
1,25 25,00
1,50 15,00
1,50 15,00
1,50 30,00
1,50 30,00
2,00 20,00
2,00 20,00
2,00 40,00
2,00 40,00
2,50 25,00
2,50 25,00
2,50 50,00
2,50 50,00
3,00 30,00
3,00 30,00
3,00 60,00
3,00 60,00
4,00 40,00
4,00 40,00
4,00 80,00
5,00 50,00
5,00 50,00
5,00 100,00

0,018
0,012
0,012
0,007
0,027
0,019
0,019
0,011
0,036
0,025
0,025
0,014
0,053
0,037
0,037
0,021
0,071
0,050
0,050
0,029
0,089
0,062
0,062
0,036
0,125
0,088
0,088
0,161
0,13
0,13

0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00

10,00
10,00
20,00
20,00
12,50
12,50
25,00
25,00
15,00
15,00
30,00
30,00
20,00
20,00
40,00
40,00
25,00
25,00
50,00
50,00
30,00
30,00
60,00
60,00
40,00
40,00
80,00
50,00
50,00
100,00
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Fraise
Fresa

DSRA

(ph HORN pi»)

HAhS | % - 2 /' %
Z3 || >
45° 7 0,01 o9
I3
5 S %
=
r Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L z Y ~
Codice prodotto o
=
DSRA.3.040.010.030 4 0,1 10 12 3,8 6 64 3 20° A
DSRA.3.040.010.050 4 0,1 10 20 3,8 6 b4 3 20° A
DSRA.3.040.010.053 4 0,1 20 21,2 3,8 6 b4 3 20° A
DSRA.3.040.010.070 4 0,1 20 28 3,8 6 70 3 20° A
DSRA.3.040.050.030 4 0,5 10 12 3,8 6 b4 3 20° A
DSRA.3.040.050.050 4 0,5 10 20 3,8 6 b4 3 20° A
DSRA.3.040.050.053 4 0,5 20 21,2 3,8 6 b4 3 20° A
DSRA.3.040.050.070 4 0,5 20 28 3,8 6 70 3 20° A
DSRA.3.040.100.030 4 1 10 12 3,8 6 b4 3 20° A
DSRA.3.040.100.050 4 1 10 20 3,8 6 b4 3 20° A
DSRA.3.040.100.053 4 1 20 21,2 3,8 6 b4 3 20° A
DSRA.3.040.100.070 4 1 20 28 3,8 6 70 3 20° A
DSRA.3.050.010.030 5 0,1 12,5 15 4,7 6 b4 3 20° A
DSRA.3.050.010.050 5 0,1 12,5 25 4,7 6 b4 3 20° A
DSRA.3.050.010.053 5 0,1 25 26,5 4,7 6 b4 3 20° A
DSRA.3.050.010.070 5 0,1 25 35 4,7 6 82 3 20° A
DSRA.3.050.050.030 5 0,5 12,5 15 4,7 6 64 3 20° A
DSRA.3.050.050.050 5 0,5 12,5 25 4,7 6 64 3 20° A
DSRA.3.050.050.053 5 0,5 25 26,5 4,7 6 b4 3 20° A
DSRA.3.050.050.070 5 0,5 25 35 4,7 6 82 3 20° A
DSRA.3.050.100.030 5 1 12,5 15 4,7 6 b4 3 20° A
DSRA.3.050.100.050 5 1 12,5 25 4,7 6 b4 3 20° A
DSRA.3.050.100.053 5 1 25 26,5 4,7 6 b4 3 20° A
DSRA.3.050.100.070 3 1 25 35 4,7 6 82 3 20° A
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Conditions de coupe DSRA @ 4 - 5 mm

Parametri di taglio DSTMA @ 4 - 5 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N3.3
N3.4

o

ool ol ol ol o1 ol ol ol ol ol ol N RN NBSSNBS SN

vc = m/min

70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30

400
400
350
350
200
250
300
200
200

0,014
0,010
0,010
0,006
0,014
0,010
0,010
0,006
0,014
0,010
0,010
0,006
0,019
0,013
0,013
0,008
0,019
0,013
0,013
0,008
0,019
0,013
0,013
0,008

-
vc = m/min
450
450
400
400
250
300
350
250
250

L

ae ap

4,00 6,00
4,00 6,00
4,00 6,00
4,00 6,00
4,00 6,00
4,00 6,00
4,00 6,00
4,00 6,00
4,00 6,00
4,00 6,00
4,00 6,00
4,00 6,00
5,00 7,50
5,00 7,50
5,00 7,50
5,00 7,50
5,00 7,50
5,00 7,50
5,00 7,50
5,00 7,50
5,00 7,50
5,00 7,50
5,00 7,50
5,00 7,50

0,007
0,005
0,005
0,003
0,007
0,005
0,005
0,003
0,007
0,005
0,005
0,003
0,011
0,008
0,008
0,004
0,011
0,008
0,008
0,004
0,011
0,008
0,008
0,004

0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

10,00
10,00
20,00
20,00
10,00
10,00
20,00
20,00
10,00
10,00
20,00
20,00
12,50
12,50
25,00
25,00
12,50
12,50
25,00
25,00
12,50
12,50
25,00
25,00
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Fraise
Fresa

DSRA (ph HORN pi»)

Z3 HA (ZJh5_L \% - » % / %
:] 45° 7 7 0,01 o9
|1
3
o N - _ _ 5

® S Nuance

Eoli Leghe

r S A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L, & d, d, L, VA ~
Codice prodotto o
=
DSRA.3.060.010.030 6 0,1 15 18 5,6 6 b4 3 A
DSRA.3.060.010.050 6 0,1 15 30 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.010.053 6 0,1 30 31,8 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.010.070 6 0,1 30 42 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.050.030 6 0,5 15 18 5,6 6 b4 3 A
DSRA.3.060.050.050 6 0,5 15 30 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.050.053 6 0,5 30 31,8 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.050.070 b 0,5 30 42 5,6 b 82 3 A
DSRA.3.060.100.030 b 1 15 18 5,6 b b4 3 A
DSRA.3.060.100.050 b 1 15 30 5,6 b 82 3 A
DSRA.3.060.100.053 6 1 30 31,8 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.100.070 6 1 30 42 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.250.030 6 2,5 15 18 5,6 6 b4 3 A
DSRA.3.060.250.050 6 2,5 15 30 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.250.053 6 2,5 30 31,8 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.060.250.070 6 2,5 30 42 5,6 6 82 3 A
DSRA.3.080.010.030 8 0,1 20 24 7,5 8 b4 3 A
DSRA.3.080.010.050 8 0,1 20 40 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.010.053 8 0,1 40 42,4 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.010.070 8 0,1 40 56 7,5 8 108 3 A
DSRA.3.080.050.030 8 0,5 20 24 7,5 8 b4 3 A
DSRA.3.080.050.050 8 0,5 20 40 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.050.053 8 0,5 40 42,4 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.050.070 8 0,5 40 56 7,5 8 108 3 A
DSRA.3.080.100.030 8 1 20 24 7,5 8 b4 3 A
DSRA.3.080.100.050 8 1 20 40 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.100.053 8 1 40 42,4 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.100.070 8 1 40 56 7,5 8 108 3 A
DSRA.3.080.250.030 8 2,5 20 24 7,5 8 b4 3 A
DSRA.3.080.250.050 8 2,5 20 40 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.250.053 8 2,5 40 42,4 7,5 8 82 3 A
DSRA.3.080.250.070 8 2,5 40 56 7,5 8 108 3 A
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Conditions de coupe DSRA @ 6 - 8 mm

Parametri di taglio DSRA @ 6 - 8 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N3.3
N3.4

o

O O O O O O O O 0O 0O 00 00 00 00 0 0 O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ 08 O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~

vc = m/min

70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
50
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30

400
400
350
350
200
250
300
200
200

0,024
0,017
0,017
0,010
0,024
0,017
0,017
0,010
0,024
0,017
0,017
0,010
0,024
0,017
0,017
0,010
0,034
0,024
0,024
0,014
0,034
0,024
0,024
0,014
0,034
0,024
0,024
0,014
0,034
0,024
0,024
0,014

vc = m/min

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00

450
450
400
400
250
300
350
250
250

9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00

0,016
0,011
0,011
0,006
0,016
0,011
0,011
0,006
0,016
0,011
0,011
0,006
0,016
0,011
0,011
0,006
0,025
0,017
0,017
0,010
0,025
0,017
0,017
0,010
0,025
0,017
0,017
0,010
0,025
0,017
0,017
0,010

1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60

15,00
15,00
30,00
30,00
15,00
15,00
30,00
30,00
15,00
15,00
30,00
30,00
15,00
15,00
30,00
30,00
20,00
20,00
40,00
40,00
20,00
20,00
40,00
40,00
20,00
20,00
40,00
40,00
20,00
20,00
40,00
40,00
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Fraise
Fresa

DSRA (ph HORN pi»)

Z3 HA (ZJh5_L \% - » % / %
)| - ~ 0,01 || o,
|1
3
o N - _ _ 5

® S Nuance

Eoli Leghe

r S A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L, L, d, d, L, z ~
Codice prodotto o
=
DSRA.3.100.010.030 10 0,1 25 30 9,5 10 82 3 A
DSRA.3.100.010.050 10 0,1 25 50 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.010.053 10 0,1 50 52 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.010.070 10 0,1 50 70 9,5 10 120 3 A
DSRA.3.100.050.030 10 0,5 25 30 9,5 10 82 3 A
DSRA.3.100.050.050 10 0,5 25 50 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.050.053 10 0,5 50 53 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.050.070 10 0,5 50 70 9,5 10 120 3 A
DSRA.3.100.100.030 10 1 25 30 9,5 10 82 3 A
DSRA.3.100.100.050 10 1 25 50 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.100.053 10 1 50 53 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.100.070 10 1 50 70 9,5 10 120 3 A
DSRA.3.100.250.030 10 2,5 25 30 9,5 10 82 3 A
DSRA.3.100.250.050 10 2,5 25 50 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.250.053 10 2,5 50 53 9,5 10 108 3 A
DSRA.3.100.250.070 10 2,5 50 70 9,5 10 120 3 A
DSRA.3.120.010.030 12 0,1 30 36 11,5 12 82 3 A
DSRA.3.120.010.050 12 0,1 30 60 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.010.053 12 0,1 60 63,6 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.010.070 12 0,1 60 84 11,5 12 140 3 A
DSRA.3.120.050.030 12 0,5 30 36 11,5 12 82 3 A
DSRA.3.120.050.050 12 0,5 30 60 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.050.053 12 0,5 60 63,6 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.050.070 12 0,5 60 84 11,5 12 140 3 A
DSRA.3.120.100.030 12 1 30 36 11,5 12 82 3 A
DSRA.3.120.100.050 12 1 30 60 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.100.053 12 1 60 63,6 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.100.070 12 1 60 84 11,5 12 140 3 A
DSRA.3.120.250.030 12 2,5 30 36 11,5 12 82 3 A
DSRA.3.120.250.050 12 2,5 30 60 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.250.053 12 2,5 60 63,6 11,5 12 108 3 A
DSRA.3.120.250.070 12 2,5 60 84 11,5 12 140 3 A
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Conditions de coupe DSRA® 10 - 12 mm

Parametri di taglio DSRA@ 10 - 12 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N3.3
N3.4

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

vc = m/min

70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
50
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30

400
400
350
350
200
250
300
200
200

0,044
0,031
0,031
0,018
0,044
0,031
0,031
0,018
0,044
0,031
0,031
0,018
0,044
0,031
0,031
0,018
0,054
0,038
0,038
0,022
0,054
0,038
0,038
0,022
0,054
0,038
0,038
0,022
0,054
0,038
0,038
0,022

-
vc = m/min

450

450

400

400

250

300

350

250

250
%

ae ap

10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00

0,033
0,023
0,023
0,013
0,033
0,023
0,023
0,013
0,033
0,023
0,023
0,013
0,033
0,023
0,023
0,013
0,042
0,030
0,030
0,017
0,042
0,030
0,030
0,017
0,042
0,030
0,030
0,017
0,042
0,030
0,030
0,017

2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40

25,00
25,00
50,00
50,00
25,00
25,00
50,00
50,00
25,00
25,00
50,00
50,00
25,00
25,00
50,00
50,00
30,00
30,00
60,00
60,00
30,00
30,00
60,00
60,00
30,00
30,00
60,00
60,00
30,00
30,00
60,00
60,00

221



Fraise
Fresa

DSRA (ph HORN pi»)

Z3 HA (ZJh5_L \% - » % / %
)| - ~ 0,01 || o,
\
|1
3
|2
SE@S : - 3
=
r Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L z ~
Codice prodotto o
=
DSRA.3.160.010.030 16 0,1 40 48 15 16 108 3 A
DSRA.3.160.010.050 16 0,1 40 80 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.010.053 16 0,1 80 84,8 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.050.030 16 0,5 40 48 15 16 108 3 A
DSRA.3.160.050.050 16 0,5 40 80 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.050.053 16 0,5 80 84,8 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.100.030 16 1 40 48 15 16 108 3 A
DSRA.3.160.100.050 16 1 40 80 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.100.053 16 1 80 84,8 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.250.030 16 2,5 40 48 15 16 108 3 A
DSRA.3.160.250.050 16 2,5 40 80 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.250.053 16 2,5 80 84,8 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.400.030 16 4 40 48 15 16 108 8 A
DSRA.3.160.400.050 16 4 40 80 15 16 140 3 A
DSRA.3.160.400.053 16 4 80 84,8 15 16 140 3 A
DSRA.3.200.010.027 20 0,1 50 54 19 20 108 3 A
DSRA.3.200.010.050 20 0,1 50 100 19 20 163 3 A
DSRA.3.200.010.053 20 0,1 100 106 19 20 163 3 A
DSRA.3.200.050.027 20 0,5 50 54 19 20 108 3 A
DSRA.3.200.050.053 20 0,5 100 106 19 20 163 3 A
DSRA.3.200.100.027 20 1 50 54 19 20 108 3 A
DSRA.3.200.100.053 20 1 100 106 19 20 163 3 A
DSRA.3.200.250.027 20 2,5 50 54 19 20 108 3 A
DSRA.3.200.250.050 20 2,5 50 100 19 20 163 3 A
DSRA.3.200.250.053 20 2,5 100 106 19 20 163 3 A
DSRA.3.200.400.027 20 4 50 54 19 20 108 3 A
DSRA.3.200.400.050 20 4 50 100 19 20 163 3 A
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Conditions de coupe DSRA @ 16 - 20 mm

Parametri di taglio DSRA @ 16 - 20 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N3.3
N3.4

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

vc = m/min

70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
30
70
5o
30
70
5o
30
70
5o
30
30
70

400
400
350
350
200
250
300
200
200

0,074
0,052
0,052
0,074
0,052
0,052
0,074
0,052
0,052
0,074
0,052
0,052
0,074
0,052
0,052
0,094
0,066
0,066
0,094
0,066
0,094
0,066
0,094
0,066
0,066
0,094
0,066

-
vc = m/min

450

450

400

400

250

300

350

250

250
L

ae ap

16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
20,00 30,00
20,00 30,00
20,00 30,00
20,00 30,00
20,00 30,00
20,00 30,00
20,00 30,00
20,00 30,00
20,00 30,00
20,00 30,00
20,00 30,00
20,00 30,00

0,060
0,042
0,042
0,060
0,042
0,042
0,060
0,042
0,042
0,060
0,042
0,042
0,060
0,042
0,042
0,078
0,055
0,055
0,078
0,055
0,078
0,055
0,078
0,055
0,055
0,078
0,055

3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

40,00
40,00
80,00
40,00
40,00
80,00
40,00
40,00
80,00
40,00
40,00
80,00
40,00
40,00
80,00
50,00
50,00
100,00
50,00
100,00
50,00
100,00
50,00
50,00
100,00
50,00
50,00
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Fraise HPC

DSFA

(ph HORN pi»)

Frese HPC
HA ghb
Z3 4 “ ” % / %
j_r 36-40° / / 0|01 -'|0h9|‘-
G25
rpm
\
I1
I3
I2
i
o D I - -
Q | [ )
_c(")
Q
bx45°
Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande d, b L & d, d, L z <«
Codice prodotto N
=z
DSFA.3.060.030 6 0,2 15 18 5,6 6 57 3 A
DSFA.3.060.050 6 0,2 15 30 5,6 6 70 3 A
DSFA.3.060.053 6 0,2 30 31,8 5,6 6 70 3 A
DSFA.3.060.070 6 0,2 30 42 5,6 6 80 3 A
DSFA.3.080.030 8 0,2 20 24 7.5 8 b4 3 A
DSFA.3.080.050 8 0,2 20 40 7.5 8 80 3 A
DSFA.3.080.053 8 0,2 40 42,4 7.5 8 80 3 A
DSFA.3.080.070 8 0,2 40 56 7,5 8 100 3 A
DSFA.3.100.030 10 0,2 25 30 9,5 10 72 3 A
DSFA.3.100.050 10 0,2 25 50 9,5 10 100 3 A
DSFA.3.100.053 10 0,2 50 53 9,5 10 100 3 A
DSFA.3.100.070 10 0,2 50 70 9,5 10 115 3 A
DSFA.3.120.030 12 0,2 30 36 11,5 12 85 3 A
DSFA.3.120.050 12 0,2 30 60 11,5 12 108 3 A
DSFA.3.120.053 12 0,2 60 63,6 11,5 12 108 3 A
DSFA.3.120.070 12 0,2 60 84 11,5 12 140 3 A
DSFA.3.160.030 16 0,5 40 48 15 16 100 3 A
DSFA.3.160.050 16 0,5 40 80 15 16 140 3 A
DSFA.3.160.053 16 0,5 80 84,8 15 16 140 3 A
DSFA.3.200.027 20 0,5 50 54 19 20 108 3 A
DSFA.3.200.050 20 0,5 50 100 19 20 163 3 A
DSFA.3.200.053 20 0,5 100 106 19 20 163 3 A
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Conditions de coupe DSFA @ 6 - 20 mm

Parametri di taglio DSFA@ 6 - 20 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N3.3
N3.4

O O O o~ O~ O~ O

©

10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
20
20
20

vc = m/min

20°
10°
30
30
20°
10°
30
30
20°
10°
30
30
20°
10°
30
30
20°
10°
30
20°
10°
30

450
450
400
400
250
300
350
200
200

0,026
0,018
0,018
0,010
0,035
0,025
0,025
0,014
0,044
0,031
0,031
0,018
0,054
0,037
0,037
0,021
0,072
0,050
0,050
0,090
0,063
0,063

-
vc = m/min

500

500

450

450

300

350

400

250

250
L

ae ap

6,00 9,00
6,00 9,00
6,00 9,00
6,00 9,00
8,00 12,00
8,00 12,00
8,00 12,00
8,00 12,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
10,00 15,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
12,00 18,00
16,00 24,00
16,00 24,00
16,00 24,00
20,00 30,00
20,00 30,00
20,00 30,00

0,047
0,066
0,066
0,038
0,128
0,090
0,090
0,051
0,161
0,113
0,113
0,064
0,194
0,136
0,136
0,078
0,260
0,182
0,182
0,327
0,229
0,229

1,20
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00

15,00
15,00
30,00
30,00
20,00
20,00
40,00
40,00
25,00
25,00
50,00
50,00
30,00
30,00
60,00
60,00
40,00
40,00
80,00
50,00
50,00
100,00
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Fraise d‘ébauche avec un profil ripper DSFRA

Frese per sgrossatura con rompitruciolo

(ph HORN pi»)

HAGNS ‘ . 2% Va
Z3 || >
36-40° e 0,01
G2 5 HB rah5_L
)
rp m . 1'-
A T
I3
1
o - - - - By
Q | J&
. f
bx45°
Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande d, b L L d, d, L VA Type ~
Codice prodotto Tipo N
=z
DSFRA.3.060.030 6 0,4 15 18 5,6 6 57 3 HA A
DSFRA.3.060.050 6 0,4 15 30 5,6 6 70 3 HA A
DSFRA.3.080.030 8 0,5 20 24 7.5 8 b4 3 HA A
DSFRA.3.080.050 8 0,5 20 40 7,5 8 80 3 HA A
DSFRA.3.100.030 10 0,5 25 30 9,5 10 72 3 HA A
DSFRA.3.100.050 10 0,5 25 50 9,5 10 100 3 HA A
DSFRA.3.120.030 12 0,5 30 36 11,5 12 85 3 HA A
DSFRA.3.120.030.B 12 0,5 30 36 11,5 12 85 3 HA A
DSFRA.3.120.050 12 0,5 30 60 11,5 12 108 3 HA A
DSFRA.3.120.050.B 12 0,5 30 60 11,5 12 108 3 HB A
DSFRA.3.160.030 16 0,6 40 48 15 16 100 3 HA A
DSFRA.3.160.030.B 16 0,6 40 48 15 16 100 3 - A
DSFRA.3.160.050 16 0,6 40 80 15 16 140 3 HA A
DSFRA.3.160.050.B 16 0,6 40 80 15 16 140 3 - A
DSFRA.3.200.027 20 0,8 50 54 18,8 20 108 3 HA A
DSFRA.3.200.027.B 20 0,8 50 54 18,8 20 108 3 - A
DSFRA.3.200.050 20 0,8 50 100 18,8 20 163 3 HA A
DSFRA.3.200.050.B 20 0,8 50 100 18,8 20 163 3 HB A
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Conditions de coupe DSFRA @ 6 - 20 mm

Parametri di taglio DSFRA @ 6 - 20 mm

(ph HORN pi»)

N1.1
N1.2
N2.1
N2.2
N2.3
N3.1
N3.2
N3.3
N3.4

vc = m/min

20°
10°
20°
10°
20°
10°
20°
20°
10°
10°
20°
20°
10°
10°
20°
20°
10°
10°

450
450
400
400
250
300
350
200
200

0,030
0,021
0,041
0,029
0,053
0,037
0,064
0,064
0,045
0,045
0,086
0,086
0,060
0,060
0,108
0,108
0,076
0,076

vc = m/min

6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
16,00
16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
20,00

500
500
450
450
300
350
400
250
250

9,00
9,00
12,00
12,00
15,00
15,00
18,00
18,00
18,00
18,00
24,00
24,00
24,00
24,00
30,00
30,00
30,00
30,00

0,062
0,043
0,083
0,058
0,104
0,073
0,125
0,125
0,087
0,087
0,167
0,167
0,117
0,117
0,209
0,209
0,146
0,146

2,40
2,40
3,20
3,20
4,00
4,00
4,80
4,80
4,80
4,80
6,40
6,40
6,40
6,40
8,00
8,00
8,00
8,00

15,00
15,00
20,00
20,00
25,00
25,00
30,00
30,00
30,00
30,00
40,00
40,00
40,00
40,00
50,00
50,00
50,00
50,00
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