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Fraise carbure monobloc
Frese integrali in metallo duro

(ph HORN pi»)

DS

Fraise carbure monobloc

CONCu pour:
- Aciers inoxydales

Frese integrali in metallo
duro

|deali per:
- Acciai inossidabili
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Carbide grades
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, L Z Y
Codice prodotto
DSHPR.4.020.008.2.M 2 0,075 4,5 5,9 4 40 4 40°
DSHPR.4.025.008.2.M 2,5 0,075 515 7 4 40 4 40°
DSHPR.4.030.010.2.M 8 0,1 7 8,5 6 50 4 40°
DSHPR.4.035.010.2.M 315 0,1 8 9,5 6 50 4 40°
DSHPR.4.040.010.2.M 4 0,1 9 10,5 6 50 4 40°
DSHPR.4.050.010.2.M 5 0,1 1 13 6 57 4 40°
DSHPR.4.060.010.2.M 6 0,1 13 - 6 57 4 -
DSHPR.4.080.015.2.M 8 0,15 17 - 8 58 4 -
DSHPR.4.100.020.2.M 10 0,2 22 - 10 66 4 -
DSHPR.4.120.020.2.M 12 0,2 26 - 12 83 4 -
DSHPR.4.160.025.2.M 16 0,25 34 - 16 100 4 -
DSHPR.4.200.025.2.M 20 0,25 45 - 20 108 4 -
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Conditions de coupe DSHPR @ 2 - 20 mm
Parametri di taglio DSRV @ 2 - 20 mm Cﬁh HORN I]h)

- - =
vc = m/min vc =m/min vc =m/min
M1.1 65 100 115
M1.2 55 85 100
M1.3 45 70 85
- - =

d, f, a, a, f, a, a, h. f, a, a,
2 5° 0,008 2 2 0,014 0.2 4 0,0042 | 0,019 0,1 4
2,5 50 0,010 2,5 2,5 0,017 0,25 5 0,00525 | 0,023 0,125 5
3 50 0,012 3 3 0,021 03 6 0,0063 | 0,028 0,15 6
3,5 50 0,014 3,5 3,5 0,024 0,35 7 0,00735 | 0,033 0,175 7
4 5° 0,016 4 4 0,028 0,4 8 0,0084 | 0,038 0,2 8
5 5° 0,020 5 5 0,035 05 10 0,0105 | 0,047 0,25 10
6 5o 0,024 6 6 0,042 0,6 12 0,0126 | 0,056 03 12
8 5o 0,032 8 8 0,056 08 16 0,0148 | 0,075 04 16
10 5o 0,040 10 10 0,070 1 20 0,021 0,094 05 20
12 50 0,048 12 12 0,083 1,2 2% 00252 | 0,113 0,6 24
16 5° 0,064 16 16 0,111 1,6 32 0,0336 | 0,150 08 32
20 50 0,080 20 20 0,139 2 40 0,042 0,188 1 40
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Fraise DSR (ph HORN D)

Fresa
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Carbide grades
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, L z % _
Codice prodotto o3
DSR.3.010.005.15.M 1 0,05 1,5 1,85 4 40 3 30°
DSR.3.015.005.15.M 1,5 0,05 2,5 3 4 40 3 30°
DSR.3.020.005.15.M 2 0,05 3,5 A 4 40 3 30°
DSR.3.025.005.15.M 2,5 0,05 4 5 4 40 3 30°
DSR.3.030.010.15.M 3 0,1 5 5,8 6 50 3 30°
DSR.3.035.010.15.M 3,5 0,1 55 6,2 6 50 3 30°
DSR.3.040.010.15.M 4 0,1 7 8 6 50 3 30°
DSR.3.050.010.15.M 5 0,1 8 10 6 50 3 30°
DSR.3.060.010.15.M 6 0,1 9 - 6 50 3 -
DSR.3.080.015.15.M 8 0,15 14 - 8 58 3 -
DSR.3.100.020.15.M 10 0,2 17 - 10 66 3 -
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Conditions de coupe DSHPR@ 1 - 10 mm
Parametri di taglio DSRV@ 1 - 10 mm

(ph HORN pi»)

- - =
vc = m/min vc = m/min vc = m/min
M1.1 65 100 115
M1.2 55 85 100
M1.3 45 70 85
- -

d, f, a, a, f, a, a,
1 5° 0,005 1 1 0,008 0,07 1,5
1,5 5° 0,008 1,5 1,5 0,012 0,105 2,25
2 5o 0,010 2 2 0,017 0,14 3
2,5 5o 0,013 2,5 2,5 0,021 0,175 3,75
3 5o 0,015 3 3 0,025 0,21 45
35 5o 0,018 3,5 3,5 0,029 0,245 5,25
4 5o 0,020 4 4 0,033 0,28 6
5 5o 0,025 5 5 0,042 0,35 7,5
6 5o 0,030 6 6 0,050 0,42 9
8 5o 0,040 8 8 0,067 0,56 12
10 5° 0,050 10 10 0,083 0,7 15

h

m

0,0028
0,0042
0,0056
0,007
0,0084
0,0098
0,0112
0,014
0,0168
0,0224
0,028

0,015
0,022
0,030
0,037
0,045
0,052
0,060
0,075
0,090
0,120
0,150

1,5
2,25

3,75
45
5,25

7,5

12
15
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