Fraise carbure monobloc (ﬁh HORN [ill)

Frese integrali in metallo duro

DS

CoNncu pour: |deali per:
- Acier a haute résistance - Acciai ad alta resistenza
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Fraise micro DSKM Cﬁh HORN [il1)

Frese micro

HAohS \% 7\ /' %
z2 :L 30 00T 110,005 || o,
|1
|3

—i
n

-g 'Om o~ 'ON
Q = Q
r -O
Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L VA "l y2 «
Codice prodotto ]
e
DSKM.2.010.030 0,1 0,05 0,2 0,3 0,08 4 50 2 20° - A
DSKM.2.010.050 0,1 0,05 0,2 0,5 0,08 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.020.030 0,2 0,1 0,4 0,6 0,18 4 50 2 20° - A
DSKM.2.020.050 0,2 0,1 0,4 1 0,18 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.020.070 0,2 0,1 0,4 1,4 0,18 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.030.030 0,3 0,15 0,6 0,9 0,28 4 50 2 20° - A
DSKM.2.030.050 0,3 0,15 0,6 1,5 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.030.070 0,3 0,15 0,6 2,1 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.040.030 0,4 0,2 0,8 1,2 0,35 4 50 2 20° - A
DSKM.2.040.050 0,4 0,2 0,8 2 0,35 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.040.070 0,4 0,2 0,8 2,8 0,35 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.050.030 0,5 0,25 1 1,5 0,47 4 50 2 20° - A
DSKM.2.050.050 0,5 0,25 1 2,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.050.070 0,5 0,25 1 315 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.060.030 0,6 0,3 1,2 1,8 0,55 4 50 2 20° - A
DSKM.2.060.050 0,6 0,3 1,2 3 0,55 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.060.070 0,6 0,3 1,2 4,2 0,55 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.070.030 0,7 0,35 1,4 2,1 0,65 4 50 2 20° - A
DSKM.2.070.050 0,7 0,35 1,4 815 0,65 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.080.030 0,8 0,4 1,6 2,4 0,75 4 50 2 20° - A
DSKM.2.080.050 0,8 0,4 1,6 4 0,75 4 50 2 40° 20° A
M|o
N| -
S o
H o
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Conditions de coupe DSKM 0 0,1 - 0,8 mm
Parametro di taglio DSKM @ 0,1 - 0,8 mm Cﬁh HORN I]h)

~ - ~ -
- -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 90 120

130 160 S1.2 80 110

130 160 S2.1 70 100

130 160 S2.2 60 90

130 160 S3.1 100 130

110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110

IBeI'
A .
ﬁ(-o /

d, 0° 0,5° 1° 20 30 f a, a, f a, a,
0,1 50 0.3 0.3 0,3 0,3 04 | 0004 0,01 0,02 0,005 0,01 0,01
0,1 50 0,5 0,5 0,5 0,5 05 | 0003 0,01 0,02 0,005 0,01 0,01
0,2 50 0,6 0,6 0,6 0,7 08 | 0004 0,02 0,04 0,006 0,01 0,02
0,2 50 10 1,0 1,0 1,1 1,1 0,004 0,02 0,03 0,005 0,01 0,02
0,2 30 14 14 14 15 16 | 0,003 0,02 0,02 0,005 0,01 0,01
0,3 50 0,9 0,9 0,9 10 12 | 0,005 0,03 0,06 0,007 0,02 0,03
0,3 5o 15 15 15 16 17 | 0,004 0,03 0,05 0,006 0,02 0,02
0,3 30 2,1 2,1 2,2 2,3 24 | 0,004 0,03 0,03 0,006 0,02 0,02
0.4 5° 1.2 12 1,2 13 15 | 0,006 0,04 0,08 0,008 0,02 0,04
0.4 5° 2,0 2,0 2,0 2,1 22 | 0,005 0,04 0,06 0,007 0,02 0,03
0,4 3° 2.8 2.8 2,9 3,0 3,1 0,004 0,04 0,04 0,006 0,02 0,02
0,5 50 15 15 16 18 20 | 0,006 0,05 0,10 0,009 0,03 0,05
0,5 5o 2,5 2,5 2,6 2,7 28 | 0006 0,05 0,08 0,008 0,03 0,04
0,5 30 3,5 35 3,6 3,8 40 | 0,005 0,05 0,05 0,007 0,03 0,03
0.6 50 18 18 1.9 2,1 24 | 0007 0,06 0,12 0,010 0,03 0,06
0,6 50 3,0 3,0 3,1 3,2 34 | 0006 0,06 0,09 0,009 0,03 0,05
0,6 3° 4,2 43 4k 4,6 48 | 0005 0,06 0,06 0,008 0,03 0,04
0,7 50 2,1 2,1 2,2 2,4 27 | 0007 0,07 0,14 0,010 0,04 0,07
0,7 50 3,5 3,5 3.6 3,7 39 | 0007 0,07 0,11 0,009 0,04 0,06
0,8 50 2,4 2,5 2,6 2,9 32 | 0008 0,08 0,16 0,011 0,04 0,08
0,8 5o 4,0 4,0 4 43 46 | 0007 0,08 0,12 0,010 0,04 0,06
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Fraise micro DSKM Cﬁh HORN [il1)

Frese micro

HAohS \% 7\ /' %
z2 :L 30 00T 110,005 || o,
|1
|3

—i
n

-g 'Om o~ 'ON
Q = Q
r -O
Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L z "l y2 «
Codice prodotto ]
e
DSKM.2.090.030 0,9 0,45 1,8 2,7 0,85 4 50 2 20° - A
DSKM.2.090.050 0,9 0,45 1.8 4,5 0,85 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.100.030 1 0,5 2 8 0,95 4 50 2 20° - A
DSKM.2.100.050 1 0,5 2 5 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.100.070 1 0,5 2 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.120.030 1,2 0,6 2,4 3,6 1,15 4 50 2 20° - A
DSKM.2.120.050 1,2 0,6 2,4 6 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.120.070 1,2 0,6 2,4 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.150.030 1,5 0,75 3 4,5 1,45 4 50 2 20° - A
DSKM.2.150.050 1,5 0,75 3 7,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.150.070 1,5 0,75 8 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.200.030 2 1 4 6 1,9 4 50 2 20° - A
DSKM.2.200.050 2 1 4 10 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.200.070 2 1 4 14 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.250.030 2,5 1,25 5 7.5 2,4 4 50 2 20° - A
DSKM.2.250.050 2,5 1,25 5 12,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.250.070 2,5 1,25 5 17,5 2,4 4 60 2 40° 20° A
DSKM.2.300.030 3 1,5 6 9 2,9 4 50 2 20° - A
DSKM.2.300.050 3 1,5 6 15 2,9 4 50 2 40° 20° A
DSKM.2.300.070 3 1,5 6 21 2,9 4 60 2 40° 20° A
M|o
N| -
S| o
H o
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Conditions de coupe DSKM 0 0,9 - 3 mm
Parametro di taglio DSKM @ 0,9 - 3 mm (ﬁh HORN I]h)

~ - ~ -
- -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 90 120

130 160 S1.2 80 110

130 160 S2.1 70 100

130 160 S2.2 60 90

130 160 S3.1 100 130

110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110

I3eff
N )
’('o /

d, 0° 0,5° 1° 20 30 f a, a, f a, a,
0,9 50 2,7 2.8 2,9 3,2 35 | 0,009 0,09 0,18 0,012 0,05 0,09
0,9 50 45 45 46 48 5,1 0,008 0,09 0,14 0,011 0,05 0,07
1.0 50 3,0 3,1 32 3,6 4 0,009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
10 50 5,0 5,1 5,2 5.4 57 | 0008 0,10 0,15 0,012 0,05 0,08
10 30 7,0 7 7,1 7,3 74 | 0,007 0,10 0,10 0,011 0,05 0,06
12 5o 3,6 3,7 3,9 43 48 | 0,01 0,12 0,24 0,015 0,06 0,12
12 5o 6,0 6.1 6,2 6,5 69 | 0010 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
12 30 8.4 8,5 8,7 9,2 98 | 0,008 0,12 0,12 0,012 0,06 0,07
15 5° 45 4,7 49 5.4 6,1 0,012 0,15 0,30 0,018 0,08 0,15
15 5° 7,5 7,6 7.8 8,2 86 | 0011 0,15 0,23 0,016 0,08 0,12
15 3° 105 | 107 | 109 | 11,5 | 123 | 0010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
2,0 50 6,0 6,2 6,5 7,2 8,1 0,016 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 5o 100 | 102 | 104 | 109 | 115 | 0014 0,20 0,30 0,020 0,10 0,16
2,0 30 140 | 143 | 146 | 153 | 172 | 0013 0,20 0,20 0,018 0,10 0,12
25 50 7,5 7.8 8,1 9 101 | 0,019 0,25 0,50 0,027 0,13 0,25
2,5 50 125 | 127 13 13,7 w0 0,017 0,25 0,38 0,024 0,13 0,20
2,5 3° 175 | 17,9 | 183 | 195 o 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
3,0 50 9,0 9,3 98 | 108 w 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3,0 50 150 | 153 | 156 o w 0,020 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3,0 30 210 | 214 | 221 o w 0,018 0,30 0,30 0,025 0,15 0,18
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Fraise Torique Micro DSTM (ﬁh HORN [il1)

Frese Toriche Micro

HAohS \% P N\ / %
22 |[— I F || & 0,015 | 0,005 || o,
N g
|3

|
o
o
Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L, L d, d, L z y1 y2 <
Codice prodotto 3
2
DSTM.2.010.000.030 0,1 0 0,2 0,3 0,08 4 50 2 20° - A
DSTM.2.010.000.070 0,1 0 0,2 0,7 0,08 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.020.000.030 0,2 0 0,4 0,6 0,18 4 50 2 20° - A
DSTM.2.020.000.050 0,2 0 0,4 1 0,18 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.020.000.070 0,2 0 0,4 1,4 0,18 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.030.000.030 0,3 0 0,6 0,9 0,28 4 50 2 20° - A
DSTM.2.030.000.050 0,3 0 0,6 1,5 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.030.000.070 0,3 0 0,6 2,1 0,28 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.040.000.030 0,4 0 0,7 1,2 0,38 4 50 2 20° - A
DSTM.2.040.000.050 0,4 0 0,7 2 0,38 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.040.000.070 0,4 0 0,7 2,8 0,38 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.050.000.030 0,5 0 1 1,5 0,47 4 50 2 20° - A
DSTM.2.050.000.050 0,5 0 1 2,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.050.000.070 0,5 0 1 315 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.050.010.030 0,5 0,1 1 1,5 0,47 4 50 2 20° - A
DSTM.2.050.010.050 0,5 0,1 1 2,5 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.050.010.070 0,5 0,1 1 85 0,47 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.060.000.030 0,6 0 1,2 1,8 0,6 4 50 2 20° - A
DSTM.2.060.000.050 0,6 0 1,2 & 0,55 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.060.000.070 0,6 0 1,2 4,2 0,55 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.060.010.050 0,6 0,1 1,2 8 0,55 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.060.010.070 0,6 0,1 1,2 4,2 0,55 4 50 2 40° 20° A
M|o
N| -
S| o
H o
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Conditions de coupe DSTM 0 0,1 - 0,6 mm
Parametro di taglio DSTM @ 0,1 - 0,6 mm Cﬁh HORN I]h)

~ - ~ -
- -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 80 110

130 160 S1.2 70 100

130 160 S2.1 60 90

130 160 S2.2 50 80

130 160 S3.1 90 120

110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110

I3eff
N )
’('o /

d, 0° 0,5° 1° 20 30 f a, a, f a, a,
0,1 50 0.3 0.3 0,3 0,3 04 | 0004 0,01 0,02 0,005 0,01 0,01
0,1 30 0,7 0,7 0,7 0.8 09 | 0003 0,01 0,01 0,004 0,01 0,01
0,2 50 0,6 0,6 0,6 0,7 08 | 0004 0,02 0,04 0,006 0,01 0,02
0,2 50 10 1 1 1,1 1,1 0,004 0,02 0,03 0,005 0,01 0,02
0,2 30 14 14 14 15 16 | 0,003 0,02 0,02 0,005 0,01 0,01
0,3 50 0,9 0,9 0,9 11 12 | 0,005 0,03 0,06 0,007 0,02 0,03
0,3 5o 15 15 15 16 17 | 0,004 0,03 0,05 0,006 0,02 0,02
0,3 30 2,1 2,1 2,2 2,3 24 | 0,004 0,03 0,03 0,006 0,02 0,02
0.4 5° 1.2 12 1,2 14 15 | 0,006 0,04 0,08 0,008 0,02 0,04
0.4 5° 2,0 2 2 2,1 22 | 0005 0,04 0,06 0,007 0,02 0,03
0.4 3° 2.8 2.8 2,9 3 3,1 0,004 0,04 0,04 0,006 0,02 0,02
0,5 50 15 15 16 18 2,1 0,006 0,05 0,10 0,009 0,03 0,05
0,5 5o 2,5 2,5 2,6 2,7 29 | 0006 0,05 0,08 0,008 0,03 0,04
0,5 30 3,5 35 3.6 3,8 7 0,005 0,05 0,05 0,007 0,03 0,03
0,5 50 15 15 1.6 1.8 2 0,006 0,05 0,10 0,009 0,03 0,05
0,5 50 2,5 2,5 2,6 2,7 29 | 0006 0,05 0,08 0,008 0,03 0,04
0,5 3° 3,5 3,5 3.6 38 4 0,005 0,05 0,05 0,007 0,03 0,03
0,6 50 18 18 19 2,2 25 | 0007 0,06 0,12 0,010 0,03 0,06
0,6 50 3,0 3 3,1 33 35 | 0006 0,06 0,09 0,009 0,03 0,05
0,6 30 4,2 4,2 44 4,6 49 | 0005 0,06 0,06 0,008 0,03 0,04
0,6 5o 3,0 3 3,1 33 34 | 0006 0,06 0,09 0,009 0,03 0,05
0,6 30 42 4,2 4k 46 48 | 0005 0,06 0,06 0,008 0,03 0,04
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Fraise Torique Micro DSTM Cﬁh HORN [il1)

Frese Toriche Micro

HAGhS | \% . A N\ /!
22 | ) ) 5 0,015 || 0,005 *,a%k
N g
I3

|
o
o
Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L, L d, d, L z y1 y2 «
Codice prodotto ]
e
DSTM.2.070.000.030 0,7 0 1.4 2,1 0,65 4 50 2 20° - A
DSTM.2.070.010.030 0,7 0,1 1.4 2,1 0,65 4 50 2 20° - A
DSTM.2.070.010.070 0,7 0,1 1,4 4,9 0,65 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.080.000.030 0,8 0 1,6 2,4 0,75 4 50 2 20° - A
DSTM.2.080.000.050 0,8 0 1,6 4 0,75 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.080.000.070 0,8 0 1,6 5,6 0,75 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.080.010.070 0,8 0,1 1,6 5,6 0,75 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.090.000.030 0,9 0 1,8 2,7 0,85 4 50 2 20° - A
DSTM.2.090.000.050 0,9 0 1.8 4,5 0,85 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.090.010.070 0,9 0,1 1.8 6,3 0,85 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.100.000.030 1 0 2 8 0,95 4 50 2 20° - A
DSTM.2.100.000.050 1 0 2 5 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.100.000.070 1 0 2 7 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.100.010.030 1 0,1 2 3 0,95 4 50 2 20° - A
DSTM.2.100.010.050 1 0,1 2 5 0,95 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.100.020.030 1 0,2 2 3 0,95 4 50 2 20° - A
DSTM.2.100.020.050 1 0,2 2 5 0,95 4 50 2 40° 20° A
M|o
N| -
S o
H o
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Conditions de coupe DSTM @ 0,7 - 1 mm
Parametro di taglio DSTM @ 0,7 - T mm (ﬁh HORN I]h)

~ 7 ~ 7
- -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 80 110

130 160 S1.2 70 100

130 160 S2.1 60 90

130 160 S2.2 50 80

130 160 S3.1 90 120

110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110

N
7

d, 0° 0,5° 1° 20 30 f a, a, f a, a,
0,7 50 2,1 2,1 2,2 2,5 28 | 0007 0,07 0,14 0,010 0,04 0,07
0,7 50 2,1 2,1 2,2 2,5 28 | 0007 0,07 0,14 0,010 0,04 0,07
0,7 30 4,9 49 5,1 5,3 55 | 0006 0,07 0,07 0,008 0,04 0,04
0,8 50 2.4 2,5 2,6 2,9 33 | 0008 0,08 0,16 0,011 0,04 0,08
0,8 5o 4,0 4 42 Ap 46 | 0007 0,08 0,12 0,010 0,04 0,06
0,8 30 5,6 5,7 5,8 6,1 65 | 0006 0,08 0,08 0,009 0,04 0,05
0,8 30 5,6 5,7 5,8 6,1 65 | 0006 0,08 0,08 0,009 0,04 0,05
0,9 5° 2,7 2.8 2,9 32 36 | 0009 0,09 0,18 0,012 0,05 0,09
0,9 50 45 45 4,7 49 5,1 0,008 0,09 0,14 0,011 0,05 0,07
0,9 3° 6,3 b4 6,5 6,8 72 | 0,007 0,09 0,09 0,010 0,05 0,05
1,0 5o 30 3,1 3,3 3,7 42 | 0,009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1,0 50 5,0 5,1 5,2 5,5 58 | 0,008 0,10 0,15 0,012 0,05 0,08
10 3° 7,0 7,1 7.3 7,7 8,1 0,007 0,10 0,10 0,011 0,05 0,06
1,0 50 3,0 3,1 33 3,7 42 | 0,009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1,0 50 5,0 5,1 5,2 5,5 58 | 0,008 0,10 0,15 0,012 0,05 0,08
1,0 50 3,0 3,1 33 3,7 42 | 0009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1,0 50 5,0 5,1 5,2 5,5 58 | 0,008 0,10 0,15 0,012 0,05 0,08
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Fraise Torique Micro DSTM Cﬁh HORN [il1)

Frese Toriche Micro

z2 :]L % LR 7

1 a0 - 0,015 || 0,005 || o,

|
o
o
Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L VA "l y2 «
Codice prodotto 3
e
DSTM.2.120.000.030 1,2 0 2,4 3,6 1,15 4 50 2 20° - A
DSTM.2.120.000.070 1,2 0 2,4 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.120.010.030 1,2 0,1 2,4 3,6 1,15 4 50 2 20° - A
DSTM.2.120.010.050 1,2 0,1 2,4 6 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.120.010.070 1,2 0,1 2,4 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.120.020.030 1,2 0,2 2,4 3,6 1,15 4 50 2 20° - A
DSTM.2.120.020.050 1,2 0,2 2,4 6 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.120.020.070 1,2 0,2 2,4 8,4 1,15 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.150.000.030 1,5 0 8 4,5 1,45 4 50 2 20° - A
DSTM.2.150.000.070 1,5 0 3 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.150.010.030 1,5 0,1 8 4,5 1,45 4 50 2 20° - A
DSTM.2.150.010.050 1,5 0,1 3 7,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.150.010.070 1,5 0,1 3] 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.150.020.030 1,5 0,2 3 4,5 1,45 4 50 2 20° - A
DSTM.2.150.050.030 1,5 0,5 3 4,5 1,45 4 50 2 20° - A
DSTM.2.150.050.070 1.8 0,5 3 10,5 1,45 4 50 2 40° 20° A
M| o
N| -
S| o
H| o
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Conditions de coupe DSTM 0 1,2 - 1,5 mm
Parametro di taglio DSTM @ 1,2 - 1,5 mm (ﬁh HORN I]h)

~ 7 ~ 7
- -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 80 110

130 160 S1.2 70 100

130 160 S2.1 60 90

130 160 S2.2 50 80

130 160 S3.1 90 120

110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110

N
7

d, 0° 0,5° 1° 20 30 f a, a, f a, a,
12 50 3,6 3,7 39 44 5,1 0,011 0,12 0,24 0,015 0,06 0,12
12 30 8,4 8,6 8,8 9,2 10 0,008 0,12 0,12 0,012 0,06 0,07
. 50 3,6 3,7 39 4k 5 0,011 0,12 0,24 0,015 0,06 0,12
12 50 6,0 6,1 6,3 6,6 69 | 0010 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
12 30 8.4 8,6 8,8 9,2 10 0,008 0,12 0,12 0,012 0,06 0,07
12 50 3,6 3,7 3,9 44 5 0,011 0,12 0,24 0,015 0,06 0,12
12 5o 6,0 6.1 6,2 6,6 69 | 0010 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
12 30 8.4 8,5 8,8 9,2 10 0,008 0,12 0,12 0,012 0,06 0,07
15 5° 45 4,7 49 55 63 | 0012 0,15 0,30 0,018 0,08 0,15
15 3° 105 | 10,7 11 11,6 | 126 | 0010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
15 5o 45 4,7 49 5,5 63 | 0012 0,15 0,30 0,018 0,08 0,15
15 50 7,5 7,6 7.8 8,2 87 | 0011 0,15 0,23 0,016 0,08 0,12
15 3° 105 | 107 1 1.6 | 126 | 0010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
15 50 45 4,7 49 5,5 63 | 0012 0,15 0,30 0,018 0,08 0,15
15 50 45 4.7 49 5.4 62 | 0012 0,15 0,30 0,018 0,08 0,15
1,5 3° 105 | 107 11 15 | 124 | 0010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
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Fraise Torique Micro DSTM Cﬁh HORN [il1)

Frese Toriche Micro

zZ%f\%/\/ %
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Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L (& d, d, L z "l y2 «
Codice prodotto ]
e
DSTM.2.200.000.030 2 0 4 6 1,9 4 50 2 20° - A
DSTM.2.200.000.050 2 0 4 10 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.000.070 2 0 4 14 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.010.030 2 0,1 4 6 1,9 4 50 2 20° - A
DSTM.2.200.010.050 2 0,1 4 10 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.010.070 2 0,1 4 14 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.020.030 2 0,2 4 6 1,9 4 50 2 20° - A
DSTM.2.200.020.050 2 0,2 4 10 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.020.070 2 0,2 4 14 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.050.030 2 0,5 4 6 1,9 4 50 2 20° - A
DSTM.2.200.050.050 2 0,5 4 10 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.200.050.070 2 0,5 4 14 1,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.250.000.030 2,5 0 5 7,5 2,4 4 50 2 20° - A
DSTM.2.250.000.050 2,5 0 5 12,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.250.000.070 2,5 0 5 17,5 2,4 4 60 2 40° 20° A
DSTM.2.250.010.030 2,5 0,1 5 7,5 2,4 4 50 2 20° - A
DSTM.2.250.010.050 2,5 0,1 5 12,5 2,4 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.250.010.070 2,5 0,1 5 17,5 2,4 4 60 2 40° 20° A
DSTM.2.250.020.030 2,5 0,2 5 7,5 2,4 4 50 2 20° - A
M|o
N| -
S| o
H o
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Conditions de coupe DSTM @ 2 - 2,5 mm
Parametro di taglio DSTM @ 2 - 2,5 mm (ﬁh HORN I]h)

~ - ~ -
s -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 80 110

130 160 S1.2 70 100

130 160 S2.1 60 90

130 160 S2.2 50 80

130 160 S3.1 90 120

110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110

I3eff
N )
’('o /

d, 0° 0,5° 10 2° 3° f a, a, f a a,
2,0 5o 6,0 6.3 6,6 7.4 85 | 0016 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 50 100 | 102 | 105 11 1.9 | 0014 0,20 0,30 0,020 0,10 0,16
2,0 3° 140 | 143 | 147 | 154 | 176 | 0,013 0,20 0,20 0,018 0,10 0,12
2,0 50 6,0 6.3 6.6 7.4 8,5 0,016 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 50 100 | 102 | 105 11 119 | 0014 0,20 0,30 0,020 0,10 0,16
2,0 3° 140 | 143 | 147 | 154 | 17.6 | 0013 0,20 0,20 0,018 0,10 0,12
2,0 50 6,0 6.3 6.6 7.4 84 | 0016 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 50 100 | 102 | 104 11 118 | 0014 0,20 0,30 0,020 0,10 0,16
2,0 3° 140 | 143 | 147 | 154 | 175 | 0013 0,20 0,20 0,018 0,10 0,12
2,0 5° 6,0 6,2 6,6 7.3 83 | 0016 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 5° 100 | 117 11 104 | 102 | 0,014 0,20 0,30 0,020 0,10 0,16
2,0 3° 140 | 143 | 146 | 154 | 174 | 0013 0,20 0,20 0,018 0,10 0,12
25 5° 7,5 7.8 83 93 | 106 | 0019 0,25 0,50 0,027 013 0,25
25 50 125 | 128 | 131 | 138 w0 0,017 0,25 0,38 0,024 0,13 0,20
25 3° 175 | 179 | 183 | 198 w0 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
2,5 50 7,5 7.8 8.3 93 | 106 | 0019 0,25 0,50 0,027 0,13 0,25
2,5 50 125 | 128 | 131 | 138 o 0,017 0,25 0,38 0,024 0,13 0,20
2,5 3° 175 | 179 | 183 | 198 o 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
2,5 50 7,5 7.8 8,3 93 | 105 | 0019 0,25 0,50 0,027 0,13 0,25
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Fraise Torique Micro DSTM Cﬁh HORN [il1)

Frese Toriche Micro

zZ%f\%/\/ %

+ 30° 0,015 0|005 -'Igh7|<— X

N
©
Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L (0 d, d, L z "l y2 «
Codice prodotto ]
'_
DSTM.2.300.000.030 & 0 6 9 2,9 4 50 2 20° - A
DSTM.2.300.000.050 3 0 6 15 2,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.300.000.070 3] 0 6 21 2,9 4 60 2 40° 20° A
DSTM.2.300.010.030 3 0,1 6 9 2,9 4 50 2 20° - A
DSTM.2.300.010.050 3 0,1 6 15 2,9 4 50 2 40° 20° A
DSTM.2.300.010.070 3 0,1 6 21 2,9 4 60 2 40° 20° A
DSTM.2.300.020.030 3 0,2 6 9 2,9 4 50 2 20° - A
DSTM.2.300.100.030 3 1 6 9 2,9 4 50 2 20° - A
M| o
N| -
S| o
H| o
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Conditions de coupe DSTM 0 3 mm
Parametro di taglio DSTM @ 3 mm Cﬁh HORN I]h)

N N
- -
vc = m/min vc =m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 80 110

130 160 S$1.2 70 100

130 160 S2.1 60 90

130 160 S2.2 50 80

130 160 S3.1 90 120

110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110

N
-

d, 0° 0,5° 10 20 30 f a, a, f a, a,
3 5o 9.0 9.4 9,9 1,2 | 127 | 0022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 5o 150 | 153 | 157 = = 0,020 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 30 210 | 215 | 223 = = 0,018 0,30 0,30 0,025 0,15 018
3 5o 9,0 9.4 9.9 12 | 127 | 0022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 5o 150 | 153 | 157 = = 0,020 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 30 210 | 215 | 223 = = 0,018 0,30 0,30 0,025 0,15 0.18
3 5o 9.0 9.4 9.9 11 = 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 5° 9.0 9.4 9.8 10,9 o 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
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Fraise Torique Micro DSTM Cﬁh HORN [il1)

Frese Toriche Micro

HAth_L \% P ¢ 7\ /'
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Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L, L d, d, L z y1 y2 «
Codice prodotto ]
e
DSTM.4.020.000.030 0,2 0 0,4 0,6 0,18 4 50 4 20° - A
DSTM.4.020.000.050 0,2 0 0,4 1 0,18 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.020.000.070 0,2 0 0,4 1,4 0,18 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.030.000.030 0,3 0 0,6 0,9 0,28 4 50 4 20° - A
DSTM.4.030.000.070 0,3 0 0,6 2,1 0,28 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.040.000.030 0,4 0 0,7 1,2 0,38 4 50 4 20° - A
DSTM.4.040.000.050 0,4 0 0,7 2 0,38 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.040.000.070 0,4 0 0,7 2,8 0,38 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.050.000.030 0,5 0 1 1,5 0,47 4 50 4 20° - A
DSTM.4.050.000.050 0,5 0 1 2,5 0,47 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.050.000.070 0,5 0 1 815 0,47 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.050.010.030 0,5 0,1 1 1,5 0,47 4 50 4 20° - A
DSTM.4.050.010.050 0,5 0,1 1 2,5 0,47 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.050.010.070 0,5 0,1 1 315 0,47 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.060.000.030 0,6 0 1,2 1,8 0,6 4 50 4 20° - A
DSTM.4.060.000.050 0,6 0 1,2 3 0,55 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.060.000.070 0,6 0 1,2 4,2 0,55 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.060.010.030 0,6 0,1 1,2 1,8 0,55 4 50 4 20° - A
DSTM.4.060.010.050 0,6 0,1 1,2 & 0,55 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.060.010.070 0,6 0,1 1,2 4,2 0,55 4 50 4 40° 20° A
M|o
N| -
S| o
H o
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Conditions de coupe DSTM 0 0,2 - 0,6 mm
Parametro di taglio DSTM @ 0,2 - 0,6 mm (ﬁh HORN I]h)

~ - ~ -
- -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 80 110

130 160 S1.2 70 100

130 160 S2.1 60 90

130 160 S2.2 50 80

130 160 S3.1 90 120

110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110

I3eff
N )
’('o /

d, 0° 0,5° 1° 20 30 f a, a, f a, a,
0,2 4° 0,6 0,6 0,6 0,7 08 | 0004 0,02 0,04 0,006 0,01 0,02
0,2 4 1,0 1 1 1,1 11 0,004 0,02 0,03 0,005 0,01 0,02
0,2 30 14 14 14 15 16 | 0003 0,02 0,02 0,004 0,01 0,01
0,3 4 0,9 0,9 0,9 1,1 12 | 0,005 0,03 0,06 0,006 0,02 0,03
0,3 30 2,1 2,1 2,2 2,3 24 | 0,004 0,03 0,03 0,005 0,02 0,02
0,4 4 12 1.2 12 14 15 | 0,005 0,04 0,08 0,007 0,02 0,04
0,4 4 2,0 2 2 2,1 22 | 0005 0,04 0,06 0,007 0,02 0,03
0,4 30 2,8 2,8 2,9 3 3,1 0,004 0,04 0,04 0,006 0,02 0,02
0,5 4° 15 15 16 18 2,1 0,006 0,05 0,10 0,008 0,03 0,05
0,5 4° 2,5 2,5 2,6 2,7 29 | 0005 0,05 0,08 0,007 0,03 0,04
0,5 3° 35 35 3,6 3,8 4 0,005 0,05 0,05 0,007 0,03 0,03
0,5 4° 15 15 16 18 2 0,006 0,05 0,10 0,008 0,03 0,05
0,5 4° 2,5 2,5 2,6 2,7 29 | 0005 0,05 0,08 0,007 0,03 0,04
0,5 30 3,5 35 3.6 3,8 7 0,005 0,05 0,05 0,007 0,03 0,03
0.6 4° 18 18 1.9 2,2 25 | 0006 0,06 0,12 0,009 0,03 0,06
0,6 4 3,0 3 3,1 3,3 35 | 0,006 0,06 0,09 0,008 0,03 0,05
0,6 3° 4,2 42 4k 46 49 | 0005 0,06 0,06 0,007 0,03 0,04
0,6 4 18 18 19 2,2 25 | 0006 0,06 0,12 0,009 0,03 0,06
0,6 4 3,0 3 3,1 33 34 | 0006 0,06 0,09 0,008 0,03 0,05
0,6 30 4,2 4,2 44 46 48 | 0005 0,06 0,06 0,007 0,03 0,04
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Fraise Torique Micro DSTM (ﬁh HORN [il1)

Frese Toriche Micro
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Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L, L d, d, L z y1 y2 <
Codice prodotto 3
2
DSTM.4.070.000.030 0,7 0 1.4 2,1 0,65 4 50 4 20° - A
DSTM.4.070.000.050 0,7 0 1.4 3,5 0,65 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.070.010.030 0,7 0,1 1,4 2,1 0,65 4 50 4 20° - A
DSTM.4.070.010.050 0,7 0,1 1,4 315 0,65 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.070.010.070 0,7 0,1 1,4 4,9 0,65 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.080.000.030 0,8 0 1,6 2,4 0,75 4 50 4 20° - A
DSTM.4.080.000.050 0,8 0 1,6 4 0,75 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.080.000.070 0,8 0 1,6 5,6 0,75 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.080.010.030 0,8 0,1 1,6 2,4 0,75 4 50 4 20° - A
DSTM.4.080.010.050 0,8 0,1 1,6 4 0,75 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.080.010.070 0,8 0,1 1,6 5,6 0,75 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.090.000.030 0,9 0 1,8 2,7 0,85 4 50 4 20° - A
DSTM.4.090.000.070 0,9 0 1,8 6,3 0,85 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.090.010.030 0,9 0,1 1,8 2,7 0,85 4 50 4 20° - A
DSTM.4.100.000.030 1 0 2 3 0,95 4 50 4 20° - A
DSTM.4.100.000.050 1 0 2 5 0,95 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.100.000.070 1 2 7 0,95 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.100.010.030 1 0,1 2 3 0,95 4 50 4 20° - A
DSTM.4.100.010.050 1 0,1 2 5 0,95 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.100.010.070 1 0,1 2 7 0,95 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.100.020.030 1 0,2 2 8 0,95 4 50 4 20° - A
DSTM.4.100.020.050 1 0,2 2 5 0,95 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.100.020.070 1 0,2 2 7 0,95 4 50 4 40° 20° A
M| o
N| -
S| o
H| o
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Conditions de coupe DSTM @ 0,7 - 1 mm
Parametro di taglio DSTM @ 0,7 - T mm Cﬁh HORN I]h)

~ - ~ -
- -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 80 110

130 160 S1.2 70 100

130 160 S2.1 60 90

130 160 S2.2 50 80

130 160 S3.1 90 120

110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110

I3eff
N )
’('o /

d, 0° 0,5° 1° 20 30 f a, a, f a, a,
0,7 4° 2,1 2,1 2,2 2,5 28 | 0007 0,07 0,14 0,010 0,04 0,07
0,7 4 3,5 3,5 36 38 39 | 0006 0,07 0,11 0,009 0,04 0,06
0,7 4 2,1 2,1 2,2 2,5 28 | 0007 0,07 0,14 0,010 0,04 0,07
0,7 4 3,5 3,5 3.6 38 39 | 0006 0,07 0,11 0,009 0,04 0,06
0,7 30 49 4,9 5,1 5,3 55 | 0006 0,07 0,07 0,008 0,04 0,04
0,8 4 2,4 2,5 2,6 2,9 33 | 0,008 0,08 0,16 0,011 0,04 0,08
0,8 4 4,0 4 42 i 46 | 0007 0,08 0,12 0,010 0,04 0,06
0,8 30 5,6 5,7 5,8 6,1 65 | 0006 0,08 0,08 0,009 0,04 0,05
0.8 4° 2,4 2,5 2.6 2,9 33 | 0008 0,08 0,16 0,011 0,04 0,08
0.8 4° 4,0 4 4,2 4k 46 | 0007 0,08 0,12 0,010 0,04 0,06
0.8 3° 5,6 5,7 5,8 6,1 65 | 0006 0,08 0,08 0,009 0,04 0,05
0,9 4 2,7 2,8 2,9 3,2 36 | 0,008 0,09 0,18 0,012 0,05 0,09
0,9 3° 6,3 6.4 6,5 6,8 72 | 0007 0,09 0,09 0,009 0,05 0,05
0,9 4 2,7 2,8 2,9 3,2 36 | 0,008 0,09 0,18 0,012 0,05 0,09
1,0 4° 3,0 3,1 33 3,7 42 | 0,009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1,0 4 5,0 5,1 5,2 5,5 58 | 0,008 0,10 0,15 0,011 0,05 0,08
10 3° 7,0 7.1 7.3 7,7 8,1 0,007 0,10 0,10 0,010 0,05 0,06
1.0 4 3,0 3,1 33 3,7 42 | 0009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1.0 4 5,0 5,1 5,2 5,5 58 | 0,008 0,10 0,15 0,011 0,05 0,08
10 30 7,0 7,1 7.3 7,7 8,1 0,007 0,10 0,10 0,010 0,05 0,06
1,0 4 3,0 3,1 33 3,7 42 | 0009 0,10 0,20 0,013 0,05 0,10
1,0 4 5,0 5,1 5,2 5,5 58 | 0,008 0,10 0,15 0,011 0,05 0,08
1,0 3° 7,0 7,1 7.3 7,7 8,1 0,007 0,10 0,10 0,010 0,05 0,06
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Fraise Torique Micro DSTM Cﬁh HORN [il1)

Frese Toriche Micro
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Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L VA "l y2 «
Codice prodotto ]
e
DSTM.4.120.000.030 1,2 0 2,4 3,6 1,15 4 50 4 20° - A
DSTM.4.120.000.050 1,2 0 2,4 6 1,15 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.120.010.030 1,2 0,1 2,4 3,6 1,15 4 50 4 20° - A
DSTM.4.120.010.050 1,2 0,1 2,4 6 1,15 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.120.020.030 1,2 0,2 2,4 3,6 1,15 4 50 4 20° - A
DSTM.4.120.020.050 1,2 0,2 2,4 6 1,15 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.150.000.030 1,5 0 3 4,5 1,45 4 50 4 20° - A
DSTM.4.150.000.050 1,5 0 3 7,5 1,45 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.150.000.070 1,5 0 8 10,5 1,45 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.150.010.030 1,5 0,1 3 4,5 1,45 4 50 4 20° - A
DSTM.4.150.010.050 1,5 0,1 8 7,5 1,45 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.150.010.070 1,5 0,1 3 10,5 1,45 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.150.020.030 1,5 0,2 3] 4,5 1,45 4 50 4 20° - A
DSTM.4.150.020.050 1,5 0,2 3 7,5 1,45 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.150.020.070 1,5 0,2 3 10,5 1,45 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.150.050.030 1,5 0,5 3 4,5 1,45 4 50 4 20° - A
M| o
N| -
S| o
H| o
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Conditions de coupe DSTM 0 1,2 - 1,5 mm
Parametro di taglio DSTM @ 1,2 - 1,5 mm (ﬁh HORN I]h)

~ 7 ~ 7
- -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 80 110

130 160 S1.2 70 100

130 160 S2.1 60 90

130 160 S2.2 50 80

130 160 S3.1 90 120

110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110

N
7

d, 0° 0,5° 1° 20 30 f a, a, f a, a,
12 4° 3,6 3,7 39 44 5,1 0,010 0,12 0,24 0,014 0,06 0,12
12 4 6,0 6,1 6,3 6,6 7 0,009 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
12 4 3,6 3,7 39 4k 5 0,010 0,12 0,24 0,014 0,06 0,12
12 4 6,0 6,1 6,3 6,6 69 | 0009 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
12 4 3,6 3,7 39 Ap 5 0,010 0,12 0,24 0,014 0,06 0,12
12 4 6,0 6.1 6,2 6,6 69 | 0009 0,12 0,18 0,013 0,06 0,10
15 4 45 4,7 49 5,5 63 | 0012 0,15 0,30 0,017 0,08 0,15
15 4 7,5 7,6 7.8 8,2 87 | 0,011 0,15 0,23 0,015 0,08 0,12
15 3° 105 | 10,7 11 116 | 126 | 0010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
15 4° 45 4,7 4,9 5,5 63 | 0012 0,15 0,30 0,017 0,08 0,15
15 4 7,5 7,6 7.8 8,2 87 | 0011 0,15 0,23 0,015 0,08 0,12
15 3° 105 | 107 1 11,6 | 126 | 0010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
15 4 45 4,7 49 5,5 63 | 0012 0,15 0,30 0,017 0,08 0,15
15 4 7,5 7,6 7,8 8,2 87 | 0011 0,15 0,23 0,015 0,08 0,12
15 3° 105 | 107 11 115 | 125 | 0,010 0,15 0,15 0,014 0,08 0,09
1,5 4° 45 4.7 49 5,4 62 | 0012 0,15 0,30 0,017 0,08 0,15
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Fraise Torique Micro DSTM (ﬁh HORN [il1)

Frese Toriche Micro
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Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L (& d, d, L z "l y2 <
Codice prodotto 3
2
DSTM.4.200.000.030 2 0 4 6 1,9 4 50 4 20° - A
DSTM.4.200.000.050 2 0 4 10 1,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.200.000.070 2 0 4 14 1,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.200.010.030 2 0,1 4 6 1,9 4 50 4 20° - A
DSTM.4.200.010.050 2 0,1 4 10 1,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.200.010.070 2 0,1 4 14 1,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.200.020.030 2 0,2 4 6 1,9 4 50 4 20° - A
DSTM.4.200.020.050 2 0,2 4 10 1,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.200.020.070 2 0,2 4 14 1,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.200.050.030 2 0,5 4 6 1,9 4 50 4 20° - A
DSTM.4.200.050.050 2 0,5 4 10 1,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.200.050.070 2 0,5 4 14 1,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.250.000.030 2,5 0 5 7,5 2,4 4 50 4 20° - A
DSTM.4.250.000.050 2,5 0 5 12,5 2,4 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.250.000.070 2,5 0 5 17,5 2,4 4 60 4 40° 20° A
DSTM.4.250.010.030 2,5 0,1 5 7,5 2,4 4 50 4 20° - A
DSTM.4.250.010.050 2,5 0,1 5 12,5 2,4 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.250.010.070 2,5 0,1 5 17,5 2,4 4 60 4 40° 20° A
DSTM.4.250.020.030 2,5 0,2 5 7,5 2,4 4 50 4 20° - A
DSTM.4.250.020.050 2,5 0,2 5 12,5 2,4 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.250.020.070 2,5 0,2 5 17,5 2,4 4 60 4 40° 20° A
DSTM.4.250.050.030 2,5 0,5 5 7.5 2,4 4 50 4 20° - A
DSTM.4.250.050.050 2,5 0,5 5 12,5 2,4 4 50 4 40° 20° A
M| o
N| -
S| o
H| o

64




Conditions de coupe DSTM @ 2 - 2,5 mm
Parametro di taglio DSTM @ 2 - 2,5 mm Cﬁh HORN I]h)

~ - ~ -
- -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 80 110

130 160 S1.2 70 100

130 160 S2.1 60 90

130 160 S2.2 50 80

130 160 S3.1 90 120

110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110

I3eff
N )
’('o /

d, 0° 0,5° 1° 20 30 f a, a, f a, a,
2,0 4° 6,0 6,3 6,6 T4 85 | 0015 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 4 100 | 102 | 105 1 11,9 | 0014 0,20 0,30 0,019 0,10 0,16
2,0 30 140 | 143 | 147 | 154 | 176 | 0012 0,20 0,20 0,017 0,10 0,12
2,0 4 6,0 6,3 6,6 74 85 | 0015 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 4 100 | 102 | 105 11 11,9 | 0014 0,20 0,30 0,019 0,10 0,16
2,0 30 140 | 143 | 147 | 154 | 176 | 0012 0,20 0,20 0,017 0,10 0,12
2,0 4 6,0 6,3 6,6 74 84 | 0015 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 4 100 | 102 | 104 11 118 | 0014 0,20 0,30 0,019 0,10 0,16
2,0 3° 140 | 143 | 147 | 154 | 175 | 0012 0,20 0,20 0,017 0,10 0,12
2,0 4° 6,0 6,2 6,6 7.3 83 | 0015 0,20 0,40 0,022 0,10 0,20
2,0 4° 100 | 117 11 104 | 102 | 0014 0,20 0,30 0,019 0,10 0,16
2,0 3° 140 | 143 | 146 | 154 | 174 | 0012 0,20 0,20 0,017 0,10 0,12
2,5 4 7,5 7.8 83 93 | 106 | 0018 0,25 0,50 0,026 0,13 0,25
2,5 4 125 | 128 | 131 | 138 % 0,017 0,25 0,38 0,023 0,13 0,20
25 3° 175 | 179 | 183 | 198 w0 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
2,5 4 7,5 7.8 8.3 93 | 106 | 0018 0,25 0,50 0,026 0,13 0,25
2,5 4 125 | 128 | 131 | 138 o 0,017 0,25 0,38 0,023 0,13 0,20
2,5 30 175 | 17,9 | 183 | 198 w 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
2,5 4 7,5 7.8 8,3 93 | 105 | 0018 0,25 0,50 0,026 0,13 0,25
2,5 4 125 | 128 | 131 | 138 w 0,017 0,25 0,38 0,023 0,13 0,20
2,5 30 175 | 179 | 183 | 197 w 0,015 0,25 0,25 0,021 0,13 0,15
2,5 4 7,5 7.8 8,2 92 | 104 | 0018 0,25 0,50 0,026 0,13 0,25
2,5 4 125 | 127 | 131 | 137 w 0,017 0,25 0,38 0,023 0,13 0,20
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Fraise Torique Micro DSTM Cﬁh HORN [il1)

Frese Toriche Micro

HAams_L \% P ¢ 7\ /'
z4 |||+ || L 0,015 | [ 0,005 *Im%k

N |1 |
_ _ N
J
|
©
Q
Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande d, r L (0 d, d, L z "l y2 «
Codice prodotto ]
e
DSTM.4.300.000.030 & 0 6 9 2,9 4 50 4 20° - A
DSTM.4.300.000.050 3 0 6 15 2,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.300.000.070 3] 0 6 21 2,9 4 60 4 40° 20° A
DSTM.4.300.010.030 3 0,1 6 9 2,9 4 50 4 20° - A
DSTM.4.300.010.050 3 0,1 6 15 2,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.300.010.070 3 0,1 6 21 2,9 4 60 4 40° 20° A
DSTM.4.300.020.030 3 0,2 6 9 2,9 4 50 4 20° - A
DSTM.4.300.020.050 3 0,2 6 15 2,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.300.020.070 3 0,2 6 21 2,9 4 60 4 40° 20° A
DSTM.4.300.050.030 3 0,5 6 9 2,9 4 50 4 20° - A
DSTM.4.300.050.050 3 0,5 6 (5 2,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.300.050.070 3 0,5 6 21 2,9 4 60 4 40° 20° A
DSTM.4.300.100.030 3 1 6 9 2,9 4 50 4 20° - A
DSTM.4.300.100.050 3 1 6 15 2,9 4 50 4 40° 20° A
DSTM.4.300.100.070 3 1 6 21 2,9 4 60 4 40° 20° A
M|o
N| -
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Conditions de coupe DSTM 0 3 mm
Parametro di taglio DSTM @ 3 mm (ﬁh HORN I]h)

~ 7 ~ 7
- -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 80 110

130 160 S1.2 70 100

130 160 S2.1 60 90

130 160 S2.2 50 80

130 160 S3.1 90 120

110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110

N
7

d, 0° 0,5° 1° 20 30 f a, a, f a, a,
3 4° 9,0 9,4 9.9 | 112 | 127 | 0022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 4 150 | 153 | 157 o w 0,019 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 30 210 | 215 | 223 o w 0,017 0,30 0,30 0,024 0,15 0,18
3 4 9,0 9,4 9.9 | 12 | 127 | 0022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 4 150 | 153 | 157 w w 0,019 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 30 210 | 215 | 223 w w 0,017 0,30 0,30 0,024 0,15 0,18
3 4 9,0 9.4 9.9 | 111 w 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 4 150 | 153 | 157 % w 0,019 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 210 | 215 | 223 v o 0,017 0,30 0,30 0,024 0,15 0,18
3 4° 9,0 9,4 99 | 11,1 o 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 4° 150 | 153 | 157 w0 o 0,019 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 210 | 215 | 222 w w0 0,017 0,30 0,30 0,024 0,15 0,18
3 4 9,0 94 98 | 109 % 0,022 0,30 0,60 0,031 0,15 0,30
3 4 150 | 153 | 157 w % 0,019 0,30 0,45 0,028 0,15 0,24
3 3° 210 | 214 | 222 w w0 0,017 0,30 0,30 0,024 0,15 0,18
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Fraise DSK (ph HorN piD)

Fresa

22 ||| 4 =85 4

0,005 || o8,

o

/8
-

od,

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L z y Type «
Codice prodotto Tipo A
e
DSK.2.035.030 Bi5 1,75 7 10,5 3,4 6 b4 2 40° HA A
DSK.2.035.050 3,5 1,75 7 17,5 3,4 6 64 2 40° HA A
DSK.2.040.030 4 2 8 12 3,8 6 64 2 40° HA A
DSK.2.040.050 4 2 8 20 3,8 6 YA 2 40° HA A
DSK.2.040.070 4 2 8 28 3,8 6 78 2 40° HA A
DSK.2.050.050 5 2,5 10 25 4,7 6 64 2 40° HA A
DSK.2.050.070 5 2,5 10 35 4,7 6 78 2 40° HA A
DSK.2.060.030 6 3 12 18 5,7 6 b4 2 - HA A
DSK.2.060.050 6 3 12 30 5,7 6 78 2 - HA A
DSK.2.060.070 6 3 12 42 5,7 6 100 2 - HA A
DSK.2.080.030 8 4 16 24 7,6 8 64 2 - HA A
DSK.2.080.050 8 4 16 40 7,6 8 100 2 - HA A
DSK.2.080.070 8 4 16 56 7,6 8 100 2 - HA A
DSK.2.100.030 10 5 20 30 9,6 10 78 2 - HA A
DSK.2.100.050 10 5 20 50 9,6 10 100 2 - HA A
DSK.2.100.070 10 5 20 70 9,6 10 120 2 - HA A
DSK.2.120.030 12 6 24 36 11,6 12 100 2 - HA A
DSK.2.120.050 12 6 24 60 11,6 12 120 2 - HA A
DSK.2.160.050 16 8 32 80 15,4 16 140 2 - HA A
M|o
N| -
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Conditions de coupe DSK @ 3,5 - 16 mm
Parametro di taglio DSK @ 3,5- 16 mm (ﬁh HORN I]h)

~ 7 ~ 7
s -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160

140 170 130 160

140 170 120 150

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 110 140

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 100 130

140 170 S1.1 90 120

130 160 S1.2 80 110

130 160 S2.1 70 100

130 160 S2.2 60 90

130 160 S3.1 100 130

110 140 S3.2 100 130

M1.1 100 130 S3.3 80 110

M1.2 90 120 H1.1 110 140

M1.3 80 110
~ -
7

d, f, a, a, f, a, a,
35 5° 0,03 0,35 0,70 0,04 0,18 0,35
35 5° 0,03 0,35 0,70 0,04 0,18 0,35
4,0 5° 0,03 0,40 0,80 0,04 0,20 0,40
4,0 5° 0,03 0,40 0,80 0,04 0,20 0,40
4,0 5° 0,03 0,50 1,00 0,05 0,25 0,50
5,0 5° 0,03 0,50 1,00 0,05 0,25 0,50
5,0 5° 0,03 0,50 1,00 0,05 0,25 0,50
6,0 50 0,04 0,60 1,20 0,06 0,30 0,60
6,0 5° 0,04 0,60 1,20 0,06 0,30 0,60
6,0 5o 0,05 0,80 1,60 0,08 0,40 0,80
8,0 50 0,05 0,80 1,60 0,08 0,40 0,80
8,0 50 0,05 0,80 1,60 0,08 0,40 0,80
8,0 50 0,05 0,80 1,60 0,08 0,40 0,80
10,0 50 0,07 1,00 2,00 0,09 0,50 1,00
10,0 50 0,07 1,00 2,00 0,09 0,50 1,00
10,0 50 0,08 1,20 2,40 0,11 0,60 1,20
12,0 50 0,08 1,20 2,40 0,11 0,60 1,20
12,0 5o 0,08 1,20 2,40 0,11 0,60 1,20
16,0 50 0,10 1,60 3,20 0,15 0,80 1,60
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Fraise Torique DST (pl HORN ph)

Frese Toriche

HAohS \% P “ 3 7\ /'
22 (=2 ||| L2 0,015 | | 0005

\
I1
I3
-
g s e E—
_D(")
r S}

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L, L d, d, L z y Type «
Codice prodotto Tipo 3
e
DST.2.035.020.050 815 0,2 7 17,5 3,4 6 64 2 40° HA A
DST.2.035.020.070 315 0,2 7 24,5 3,4 6 b4 2 40° HA A
DST.2.035.050.030 85 0,5 7 10,5 3,4 6 b4 2 40° HA A
DST.2.035.050.050 3,5 0,5 7 17,5 3,4 6 b4 2 40° HA A
DST.2.035.050.070 3,5 0,5 7 24,5 3,4 6 b4 2 40° HA A
DST.2.035.100.070 3,5 1 7 24,5 3,4 6 b4 2 40° HA A
DST.2.040.020.030 4 0,2 8 12 3,8 6 b4 2 40° HA A
DST.2.040.020.050 4 0,2 8 20 3,8 6 b4 2 40° HA A
DST.2.040.020.070 4 0,2 8 28 3,8 6 78 2 40° HA A
DST.2.040.050.030 4 0,5 8 12 3,8 6 b4 2 40° HA A
DST.2.040.100.050 4 1 8 20 3,8 6 b4 2 40° HA A
DST.2.050.020.030 5 0,2 10 15 4,7 6 b4 2 40° HA A
DST.2.050.020.050 5 0,2 10 25 4,7 6 b4 2 40° HA A
DST.2.050.020.070 5 0,2 10 35 4,7 6 78 2 40° HA A
DST.2.050.050.050 5 0,5 10 25 4,7 6 b4 2 40° HA A
DST.2.050.050.070 5 0,5 10 35) 4,7 6 78 2 40° HA A
DST.2.050.100.050 5 1 10 25 4,7 6 b4 2 40° HA A
DST.2.050.100.070 5 1 10 35) 4,7 6 78 2 40° HA A
M| o
N| -
S o
H| o
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Conditions de coupe DST @ 3,5 -5 mm
Parametro di taglio DST @ 3,5 -5 mm (ﬁh HORN I]h)

~ 7 ~ 7
s -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160
140 170 130 160
140 170 120 150
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 S1.1 90 120
130 160 S1.2 80 110
130 160 S2.1 70 100
130 160 S2.2 60 90
130 160 S3.1 100 130
110 140 S3.2 100 130

M1.1 100 130 S3.3 80 110

M1.2 90 120 H1.1 110 140

M1.3 80 110

~ -
7

d, f, a, a, f, a, a,

35 5° 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35

35 5° 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35

3,5 5° 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35

35 5° 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35

35 5° 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35

35 5° 0,025 0,35 0,70 0,036 0,18 0,35

4,0 5° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

4,0 50 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

4,0 5° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

4,0 50 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

4,0 50 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

4,0 50 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

5,0 50 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50

5,0 50 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50

5,0 50 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50

5,0 50 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50

5,0 5o 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50

5,0 5o 0,035 0,50 1,00 0,049 0,25 0,50
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Fraise Torique DST (pl HORN ph)

Frese Toriche

HA ah5
Z 2 4 \/% N ” % N /
s AR P S 0,015 | [ 0005
\
I1
I3
’LT
o | D _ _ B} : : o
S (S
™
©
r (S}
Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L VA Type «
Codice prodotto Tipo 3
'_
DST.2.060.020.030 6 0,2 12 18 5,7 6 b4 2 HA A
DST.2.060.020.070 6 0,2 12 42 5,7 6 100 2 HA A
DST.2.060.050.050 6 0,5 12 30 5,7 6 78 2 HA A
DST.2.060.100.070 6 1 12 42 5,7 6 100 2 HA A
DST.2.060.200.030 6 2 12 18 5,7 6 b4 2 HA A
DST.2.060.200.070 6 2 12 42 5,7 6 100 2 HA A
DST.2.080.020.070 8 0,2 16 56 7,6 8 100 2 HA A
DST.2.080.050.030 8 0,5 16 24 7,6 8 b4 2 HA A
DST.2.080.050.050 8 0,5 16 40 7,6 8 100 2 HA A
DST.2.080.050.070 8 0,5 16 56 7.6 8 100 2 HA A
DST.2.080.100.070 8 1 16 56 7,6 8 100 2 HA A
DST.2.080.200.050 8 2 16 40 7,6 8 100 2 HA A
DST.2.080.200.070 8 2 16 56 7,6 8 100 2 HA A
M| o
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Conditions de coupe DST @ 6 - 8 mm
Parametro di taglio DST@ 6 - 8 mm (ﬁh HORN I]h)

~ 7 ~ 7
s -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160
140 170 130 160
140 170 120 150
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 S1.1 90 120
130 160 S1.2 80 110
130 160 S2.1 70 100
130 160 S2.2 60 90
130 160 S3.1 100 130
110 140 S3.2 100 130

M1.1 100 130 S3.3 80 110

M1.2 90 120 H1.1 110 140

M1.3 80 110

~ -
7

d, f, a, a, f, a, a,

6 5° 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60

6 5° 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60

6 5° 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60

6 5° 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60

6 5° 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60

6 5° 0,041 0,60 1,20 0,058 0,30 0,60

8 5° 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80

8 50 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80

8 50 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80

8 50 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80

8 5° 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80

8 50 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80

8 50 0,054 0,80 1,60 0,076 0,40 0,80
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Fraise Torique DST (pl HORN ph)

Frese Toriche

HAohS \% P “ 3 7\ /'
22 (=2 ||| L2 0,015 | | 0005

\
I1
|3
’Iﬁ
o | D _ _ B} : _ o
S (S
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©
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Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L VA Type «
Codice prodotto Tipo 3
|_
DST.2.100.020.030 10 0,2 20 30 9,6 10 78 2 HA A
DST.2.100.020.070 10 0,2 20 70 9,6 10 120 2 HA A
DST.2.120.020.030 12 0,2 24 36 11,6 12 100 2 HA A
DST.2.120.020.070 12 0,2 24 84 11,6 12 140 2 HA A
DST.2.120.050.050 12 0,5 24 60 11,6 12 120 2 HA A
DST.2.120.200.050 12 2 24 60 11,6 12 120 2 HA A
M| o
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Conditions de coupe DST@ 10 - 12 mm
Parametro di taglio DST @ 10 - 12 mm Cﬁh HORN I]h)

N N
- -
vc = m/min vc =m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 130 160
140 170 130 160
140 170 120 150
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 S1.1 90 120
130 160 S$1.2 80 110
130 160 S2.1 70 100
130 160 S2.2 60 90
130 160 S3.1 100 130
110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110
~ -
-
d1 1‘Z a, a, fZ a, a,
10 50 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
10 5° 0,066 1,00 2,00 0,094 0,50 1,00
12 5° 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 5° 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 5° 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
12 5° 0,079 1,20 2,40 0,112 0,60 1,20
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Fraise Torique
Frese Toriche

DST

(ph HORN pi»)

HA ah5
Z 2 4 \/% N ” % N /
s AR P S 0,015 | [ 0005
\
I1
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o | D _ _ : _ o
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Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane

N° de commande d, r L L d, d, L VA Type «

Codice prodotto Tipo 3

|_

DST.2.160.020.070 16 0,2 32 112 15,4 16 163 2 HA A

M| o

N| -

S| o
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Conditions de coupe DST @ 16 mm
Parametro di taglio DST @ 16 mm Cﬁh HORN I]h)

N N
- -
vc = m/min vc =m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 130 160
140 170 130 160
140 170 120 150
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 S1.1 90 120
130 160 S$1.2 80 110
130 160 S2.1 70 100
130 160 S2.2 60 90
130 160 S3.1 100 130
110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110
~ -
-
d1 1‘Z a, a, fZ a, a,
16 5o 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
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Fraise Torique DST (pl HORN ph)

Frese Toriche

HA ah5
Z4 n \% ~ -~ X 2 N /
s S et 0,015 | [ 0005
\
|1
|3
'LT
S | i _ § § § o
S S
™)
©
r Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L z y Type «
Codice prodotto Tipo 3
'_
DST.4.035.020.030 8.8 0,2 7 10,5 3,4 6 b4 4 40° HA A
DST.4.035.020.050 315 0,2 7 17,5 3,4 6 b4 4 40° HA A
DST.4.035.020.070 3,5 0,2 7 24,5 KN4 6 b4 4 40° HA A
DST.4.035.050.030 3,5 0,5 7 10,5 KNA 6 b4 4 40° HA A
DST.4.035.050.050 3,5 0,5 7 17,5 3,4 6 b4 4 40° HA A
DST.4.035.050.070 3,5 0,5 7 24,5 3,4 6 b4 4 40° HA A
DST.4.035.100.030 3,5 1 7 10,5 3,4 6 b4 4 40° HA A
DST.4.035.100.070 3,5 1 7 24,5 3,4 6 b4 4 40° HA A
DST.4.040.020.030 4 0,2 8 12 3,8 6 64 4 40° HA A
DST.4.040.020.050 4 0,2 8 20 3,8 6 64 4 40° HA A
DST.4.040.020.070 4 0,2 8 28 3,8 6 78 4 40° HA A
DST.4.040.050.030 4 0,5 8 12 3,8 6 b4 4 40° HA A
DST.4.040.050.050 4 0,5 8 20 3,8 6 b4 4 40° HA A
DST.4.040.050.070 4 0,5 8 28 3,8 6 78 4 40° HA A
DST.4.040.100.030 4 1 8 12 3,8 6 b4 4 40° HA A
DST.4.040.100.050 4 1 8 20 3,8 6 b4 4 40° HA A
DST.4.040.100.070 4 1 8 28 3,8 6 78 4 40° HA A
M| o
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Conditions de coupe DST @ 3,5 - 4 mm
Parametro di taglio DST @ 3,5 - 4 mm (ﬁh HORN I]h)

N N
- -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160
140 170 130 160
140 170 120 150
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 S1.1 90 120
130 160 S1.2 80 110
130 160 S2.1 70 100
130 160 S2.2 60 90
130 160 S3.1 100 130
110 140 S3.2 100 130

M1.1 100 130 S3.3 80 110

M1.2 90 120 H1.1 110 140

M1.3 80 110

~ -
-

d, f, a, a, f, a, a,

35 4e 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35

35 4e 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35

35 4e 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35

35 4e 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35

35 4e 0,025 0,35 0,70 0,035 018 0,35

35 4e 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35

35 4e 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35

35 4° 0,025 0,35 0,70 0,035 0,18 0,35

40 4e 0,025 0,35 0,70 0,035 018 0,35

40 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

40 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

40 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

40 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

40 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

40 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

40 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40

4,0 4° 0,028 0,40 0,80 0,040 0,20 0,40
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Fraise Torique DST (pl HORN ph)

Frese Toriche

HA ah5
Z4 S ~ - -~ X 2 N /!
s S et 0,015 | [ 0005
\
|1
|3
I2
S | i _ § § § o
S S
™)
©
r Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L z Y Type «
Codice prodotto Tipo 3
'_
DST.4.050.020.030 5 0,2 10 15 4,7 6 b4 4 40° HA A
DST.4.050.020.050 5 0,2 10 25 4,7 6 b4 4 40° HA A
DST.4.050.020.070 5 0,2 10 85 4,7 6 78 4 40° HA A
DST.4.050.050.050 b 0,5 10 25 4,7 6 b4 4 40° HA A
DST.4.050.050.070 5 0,5 10 35 4,7 6 78 4 40° HA A
DST.4.050.100.030 5 1 10 15 4,7 6 b4 4 40° HA A
DST.4.050.100.050 5 1 10 25 4,7 6 b4 4 40° HA A
DST.4.050.100.070 5 1 10 35 4,7 6 78 4 40° HA A
DST.4.060.020.030 6 0,2 12 18 5,7 6 64 4 - HA A
DST.4.060.020.050 6 0,2 12 30 5,7 6 78 4 - HA A
DST.4.060.020.070 6 0,2 12 42 8,7 6 100 4 - HA A
DST.4.060.050.030 6 0,5 12 18 57 6 b4 4 - HA A
DST.4.060.050.050 6 0,5 12 30 5,7 6 78 4 - HA A
DST.4.060.050.070 6 0,5 12 42 5,7 6 100 4 - HA A
DST.4.060.100.030 6 1 12 18 5,7 6 b4 4 - HA A
DST.4.060.100.050 6 1 12 30 5,7 6 78 4 - HA A
DST.4.060.200.030 6 2 12 18 5,7 6 b4 4 - HA A
DST.4.060.200.050 6 2 12 30 5,7 6 78 4 - HA A
M|o
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Conditions de coupe DST@ 5 - 6 mm
Parametro di taglio DST@ 5 - 6 mm (ﬁh HORN I]h)

~ 7 ~ 7
s -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 130 160
140 170 130 160
140 170 120 150
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 S1.1 90 120
130 160 S1.2 80 110
130 160 S2.1 70 100
130 160 S2.2 60 90
130 160 S3.1 100 130
110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110
~ -
7
d, f, a, a, f, a, a,
5 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5 4 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
5 4° 0,034 0,50 1,00 0,048 0,25 0,50
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
6 4° 0,041 0,60 1,20 0,057 0,30 0,60
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Fraise Torique DST (pl HORN ph)

Frese Toriche

HAﬂhS_L N O = X 3 VR /
z4 |y = | L 0,015 [ 0,005
N 29

g S J - ) - g
_cb’)
r Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L z Type «
Codice prodotto Tipo 3
e
DST.4.080.020.030 8 0,2 16 24 7,6 8 64 4 HA A
DST.4.080.020.050 8 0,2 16 40 7,6 8 100 4 HA A
DST.4.080.020.070 8 0,2 16 56 7,6 8 100 4 HA A
DST.4.080.050.030 8 0,5 16 24 7,6 8 b4 4 HA A
DST.4.080.050.050 8 0,5 16 40 7,6 8 100 4 HA A
DST.4.080.050.070 8 0,5 16 56 7,6 8 100 4 HA A
DST.4.080.100.030 8 1 16 24 7,6 8 64 4 HA A
DST.4.080.100.050 8 1 16 40 7,6 8 100 4 HA A
DST.4.080.100.070 8 1 16 56 7,6 8 100 4 HA A
DST.4.080.200.030 8 2 16 24 7,6 8 b4 4 HA A
DST.4.080.200.050 8 2 16 40 7,6 8 100 4 HA A
DST.4.100.020.030 10 0,2 20 30 9,6 10 78 4 HA A
DST.4.100.020.070 10 0,2 20 70 9,6 10 120 4 HA A
DST.4.100.050.030 10 0,5 20 30 9,6 10 78 4 HA A
DST.4.100.050.050 10 0,5 20 50 9,6 10 100 4 HA A
DST.4.100.050.070 10 0,5 20 70 9,6 10 120 4 HA A
DST.4.100.100.030 10 1 20 30 9,6 10 78 4 HA A
DST.4.100.100.050 10 1 20 50 9,6 10 100 4 HA A
DST.4.100.200.030 10 2 20 30 9,6 10 78 4 HA A
DST.4.100.200.050 10 2 20 50 9,6 10 100 4 HA A
M|o
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Conditions de coupe DST @ 8 - 10 mm
Parametro di taglio DST@ 8 - 10 mm (ﬁh HORN I]h)

~ 7 ~ 7
s -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

140 170 130 160
140 170 130 160
140 170 120 150
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 S1.1 90 120
130 160 S1.2 80 110
130 160 S2.1 70 100
130 160 S2.2 60 90
130 160 S3.1 100 130
110 140 S3.2 100 130

M1.1 100 130 S3.3 80 110

M1.2 90 120 H1.1 110 140

M1.3 80 110

~ -
7

d, f, a, a, f, a, a,

8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80

8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80

8 4 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80

8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80

8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80

8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80

8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80

8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80

8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80

8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80

8 4° 0,053 0,80 1,60 0,075 0,40 0,80

10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00

10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00

10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00

10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00

10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00

10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00

10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00

10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00

10 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
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Fraise Torique DST (pl HORN ph)

Frese Toriche

HAghS_L N O = X 3 VR /
z4 |y = | L 0,015 [ 0,005
N 29

g o E—
_cb’)
r Q

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L VA Type «
Codice prodotto Tipo 3
e
DST.4.120.020.030 12 0,2 24 36 11,6 12 100 4 HA A
DST.4.120.020.050 12 0,2 24 60 11,6 12 120 4 HA A
DST.4.120.020.070 12 0,2 24 84 11,6 12 140 4 HA A
DST.4.120.050.030 12 0,5 24 36 11,6 12 100 4 HA A
DST.4.120.050.050 12 0,5 24 60 11,6 12 120 4 HA A
DST.4.120.050.070 12 0,5 24 84 11,6 12 140 4 HA A
DST.4.120.200.030 12 2 24 36 11,6 12 100 4 HA A
DST.4.120.200.050 12 2 24 60 11,6 12 120 4 HA A
DST.4.160.020.030 16 0,2 32 48 15,4 16 100 4 HA A
DST.4.160.020.050 16 0,2 32 80 15,4 16 140 4 HA A
DST.4.160.020.070 16 0,2 32 112 15,4 16 163 4 HA A
DST.4.160.050.030 16 0,5 32 48 15,4 16 100 4 HA A
DST.4.160.050.050 16 0,5 32 80 15,4 16 140 4 HA A
DST.4.160.100.050 16 1 32 80 15,4 16 140 4 HA A
DST.4.160.200.030 16 2 32 48 15,4 16 100 4 HA A
M| o
N| -
S o
H| o

84



Conditions de coupe DST@ 12 - 16 mm
Parametro di taglio DST @ 12 - 16 mm (ﬁh HORN I]h)

~ 7 ~ 7
s -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min
140 170 130 160
140 170 130 160
140 170 120 150
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 110 140
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 100 130
140 170 S1.1 90 120
130 160 S1.2 80 110
130 160 S2.1 70 100
130 160 S2.2 60 90
130 160 S3.1 100 130
110 140 S3.2 100 130
M1.1 100 130 S3.3 80 110
M1.2 90 120 H1.1 110 140
M1.3 80 110
~ -
7
d, f, a, a, f, a, a,
12 4° 0,066 1,00 2,00 0,093 0,50 1,00
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
12 4° 0,079 1,20 2,40 0,111 0,60 1,20
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
16 4° 0,104 1,60 3,20 0,147 0,80 1,60
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Fraise multi dents DSM Cﬁh HORN fil1)

Frese multitaglienti

z6 :]L % - 2| 4

T 45° 7 0,005 _.|¢g7|._

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, L d, L Z Y «
Codice prodotto ]
e
DSM.6.020.20 2 4 6 57 6 40° A
DSM.6.020.30 2 6 6 57 6 40° A
DSM.6.020.40 2 8 6 57 6 40° A
DSM.6.030.20 3 6 6 57 6 40° A
DSM.6.030.30 3 9 6 57 6 40° A
DSM.6.030.40 3 12 6 57 6 40° A
DSM.6.040.20 4 8 6 57 6 40° A
DSM.6.040.30 4 12 6 57 6 40° A
DSM.6.040.40 4 16 6 57 6 40° A
DSM.6.050.20 3 10 6 57 6 40° A
DSM.6.050.30 5 15 6 57 6 40° A
DSM.6.050.40 5 20 6 57 6 40° A
DSM.6.060.20 6 12 6 50 6 - A
DSM.6.060.30 6 18 6 57 6 - A
DSM.6.060.40 6 24 6 YA 6 - A
M| o
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Conditions de coupe DSM @ 2 - 6 mm
Parametro di taglio DSM @ 2 - 6 mm (ﬁh HORN I“D

s e
vc = m/min vc = m/min

130 120
130 120
130 110
130 100
130 100
130 100
130 90
130 90
130 90
130 S1.1 80
120 S1.2 70
120 S2.1 60
120 S2.2 50
120 S3.1 90
100 S3.2 80

M1.1 90 S3.3 70

M1.2 80 H1.1 90

M1.3 70

-

d, f, a, a,

2 2° 0,007 0,20 4,00

2 20 0,007 0,20 4,00

2 2° 0,007 0,20 4,00

3 2° 0,011 0,30 6,00

3 2° 0,011 0,30 6,00

3 2° 0,011 0,30 6,00

4 2° 0,015 0,40 8,00

4 2° 0,015 0,40 8,00

4 2° 0,008 0,40 8,00

5 2° 0,012 0,50 10,00

5 2° 0,012 0,50 10,00

5 2° 0,012 0,50 10,00

6 2° 0,016 0,60 12,00

6 2° 0,016 0,60 12,00

6 2 0,016 0,60 12,00
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Fraise multi dents DSM Cﬁh HORN fil1)

Frese multitaglienti

HAohS - = /'
z/ || z8 | % L 005 4

ed,
Jed]

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, L, d, L z «
Codice prodotto ]
e
DSM.7.080.20 8 16 8 54 7 A
DSM.7.080.30 8 24 8 b4 7 A
DSM.7.080.40 8 32 8 78 7 A
DSM.7.100.20 10 20 10 60 7 A
DSM.7.100.30 10 30 10 70 7 A
DSM.7.100.40 10 40 10 89 7 A
DSM.7.120.20 12 24 12 78 7 A
DSM.7.120.30 12 36 12 83 7 A
DSM.7.120.40 12 48 12 100 7 A
DSM.8.160.20 16 32 16 89 8 A
DSM.8.160.30 16 48 16 100 8 A
DSM.8.160.40 16 b4 16 120 8 A
DSM.8.200.20 20 40 20 102 8 A
DSM.8.200.30 20 60 20 125 8 A
DSM.8.200.40 20 80 20 150 8 A
M| o
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Conditions de coupe DSM 0 8 - 20 mm
Parametro di taglio DSM @ 8 - 20 mm (ﬁh HORN I“D

s e
vc = m/min vc = m/min

130 120
130 120
130 110
130 100
130 100
130 100
130 90
130 90
130 90
130 S1.1 80
120 S1.2 70
120 S2.1 60
120 S2.2 50
120 S3.1 90
100 S3.2 80

M1.1 90 S3.3 70

M1.2 80 H1.1 90

M1.3 70

-

d, f, a, a,

8 2° 0,019 0,80 16,00

8 20 0,019 0,80 16,00

8 2° 0,019 0,80 16,00

10 2° 0,027 1,00 20,00

10 2° 0,027 1,00 20,00

10 2° 0,027 1,00 20,00

12 2° 0,035 1,20 24,00

12 2° 0,035 1,20 24,00

12 2° 0,035 1,20 24,00

16 2° 0,047 1,60 32,00

16 2° 0,047 1,60 32,00

16 2° 0,047 1,60 32,00

20 2° 0,062 2,00 40,00

20 2° 0,062 2,00 40,00

20 2° 0,062 2,00 40,00
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Fraise multi dents DSMR Cﬁh HORN fil1)

Frese multitaglienti

z6 :]L % - 2| 4

T 45° 7 0,005 _.|¢g7|._ LN
1
y w
g s f
r !
]

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L d, L Z Y «
Codice prodotto ]
e
DSMR.6.020.020.20 2 0,2 4 6 57 6 40° A
DSMR.6.020.020.30 2 0,2 6 6 57 6 40° A
DSMR.6.020.020.40 2 0,2 8 6 57 6 40° A
DSMR.6.030.020.20 3 0,2 6 6 57 6 40° A
DSMR.6.030.020.30 3 0,2 9 6 57 6 40° A
DSMR.6.030.050.30 3 0,5 9 6 57 6 40° A
DSMR.6.040.020.20 4 0,2 8 6 57 6 40° A
DSMR.6.040.020.30 4 0,2 12 6 57 6 40° A
DSMR.6.040.020.40 4 0,2 16 6 57 6 40° A
DSMR.6.040.050.20 4 0,5 8 6 57 6 40° A
DSMR.6.040.050.40 4 0,5 20 6 57 6 40° A
DSMR.6.050.020.20 5 0,2 10 6 57 6 40° A
DSMR.6.050.020.40 5 0,2 20 6 57 6 40° A
DSMR.6.050.050.20 3 0,5 10 6 57 6 40° A
DSMR.6.050.050.40 5 0,5 20 6 57 6 40° A
M| o
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Conditions de coupe DSMR@ 2 - 5 mm
Parametro di taglio DSM @ 2 - 5 mm (ﬁh HORN I“D

s e
vc = m/min vc = m/min

130 120
130 120
130 110
130 100
130 100
130 100
130 90
130 90
130 90
130 S1.1 80
120 S1.2 70
120 S2.1 60
120 S2.2 50
120 S3.1 90
100 S3.2 80

M1.1 90 S3.3 70

M1.2 80 H1.1 90

M1.3 70

-

d, f, a, a,

2 3° 0,000 0,20 4,00

2 3° 0,000 0,20 4,00

2 3° 0,000 0,20 4,00

3 3° 0,004 0,30 6,00

3 3° 0,004 0,30 6,00

3 3° 0,004 0,30 6,00

4 3° 0,008 0,40 8,00

4 3° 0,008 0,40 8,00

4 3° 0,008 0,40 8,00

4 3° 0,008 0,40 8,00

4 3° 0,008 0,40 8,00

5 3° 0,012 0,50 10,00

5 3° 0,012 0,50 10,00

5 3° 0,012 0,50 10,00

5 3° 0,012 0,50 10,00
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Fraise multi dents DSMR Cﬁh HORN fil1)

Frese multitaglienti

6| 27 |54 | 8 | @) @55 4

od,
od,

r

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L d, L z «
Codice prodotto ]
e
DSMR.6.060.020.20 6 0,2 12 6 50 6 A
DSMR.6.060.020.30 6 0,2 18 6 57 6 A
DSMR.6.060.020.40 6 0,2 24 6 b4 6 A
DSMR.6.060.050.30 6 0,5 18 6 57 6 A
DSMR.6.060.050.40 6 0,5 24 6 b4 6 A
DSMR.6.060.100.30 6 1 18 6 57 6 A
DSMR.6.060.100.40 6 1 24 6 b4 6 A
DSMR.7.080.020.20 8 0,2 16 8 54 7 A
DSMR.7.080.020.30 8 0,2 24 8 b4 7 A
DSMR.7.080.020.40 8 0,2 32 8 78 7 A
DSMR.7.080.050.20 8 0,5 16 8 54 7 A
DSMR.7.080.050.30 8 0,5 24 8 b4 7 A
DSMR.7.080.050.40 8 0,5 32 8 78 7 A
DSMR.7.080.100.20 8 1 16 8 54 7 A
M| o
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Conditions de coupe DSMR @ 6 - 8 mm
Parametro di taglio DSMR @ 6 - 8 mm (ﬁh HORN I“D

P P
vc = m/min vc = m/min

130 120
130 120
130 110
130 100
130 100
130 100
130 90
130 90
130 90
130 S1.1 80
120 S1.2 70
120 S2.1 60
120 S2.2 50
120 S3.1 90
100 S3.2 80

M1.1 90 S3.3 70

M1.2 80 H1.1 90

M1.3 70

P

d1 1‘Z a, a,

6 3° 0,016 0,60 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00

6 3° 0,016 0,60 12,00

8 3° 0,019 0,80 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00

8 3° 0,019 0,80 16,00
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Fraise multi dents DSMR Cﬁh HORN fil1)

Frese multitaglienti

z7 :]L % g |

T 45° ~ 0,005 ..|¢g7|._ N

od,
od,

r

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L d, L yA «
Codice prodotto ]
e
DSMR.7.100.020.20 10 0,2 20 10 60 7 A
DSMR.7.100.020.40 10 0,2 40 10 89 7 A
DSMR.7.100.050.20 10 0,5 20 10 60 7 A
DSMR.7.100.050.30 10 0,5 30 10 70 7 A
DSMR.7.100.050.40 10 0,5 40 10 89 7 A
DSMR.7.100.100.20 10 1 20 10 60 7 A
DSMR.7.120.020.20 12 0,2 24 12 70 7 A
DSMR.7.120.020.30 12 0,2 36 12 83 7 A
DSMR.7.120.020.40 12 0,2 48 12 100 7 A
DSMR.7.120.050.20 12 0,5 24 12 70 7 A
DSMR.7.120.050.30 12 0,5 36 12 83 7 A
DSMR.7.120.050.40 12 0,5 48 12 100 7 A
DSMR.7.120.100.20 12 1 24 12 70 7 A
DSMR.7.120.100.40 12 1 48 12 100 7 A
M| o
N| -
S| o
H| o

94



Conditions de coupe DSMR@ 10 - 12 mm
Parametro di taglio DSMR @ 10 - 12 mm (ﬁh HORN I]h)

P P
vc = m/min vc = m/min

130 120
130 120
130 110
130 100
130 100
130 100
130 90
130 90
130 90
130 S1.1 80
120 S1.2 70
120 S2.1 60
120 S2.2 50
120 S3.1 90
100 S3.2 80

M1.1 90 S3.3 70

M1.2 80 H1.1 90

M1.3 70

P

d1 1‘Z a, a,

10 3° 0,027 1,00 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00

10 3° 0,027 1,00 20,00

12 3° 0,035 1,20 24,00

12 3° 0,035 1,20 36,00

12 3° 0,035 1,20 48,00

12 3° 0,035 1,20 24,00

12 3° 0,035 1,20 36,00

12 3° 0,035 1,20 48,00

12 3° 0,035 1,20 24,00

12 3° 0,035 1,20 48,00
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Fraise multi dents DSMR Cﬁh HORN fil1)

Frese multitaglienti

HAhS | « =] /'
z8 | \% - 0,005 /

4997 N

od,
od,

r

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, r L d, L yA «
Codice prodotto ]
e
DSMR.8.160.020.30 16 0,2 48 16 100 8 A
DSMR.8.160.020.40 16 0,2 64 16 120 8 A
DSMR.8.160.050.20 16 0,5 32 16 89 8 A
DSMR.8.160.050.30 16 0,5 48 16 100 8 A
DSMR.8.160.100.30 16 1 48 16 100 8 A
DSMR.8.160.100.40 16 1 YA 16 120 8 A
DSMR.8.200.020.20 20 0,2 40 20 102 8 A
DSMR.8.200.020.30 20 0,2 60 20 125 8 A
DSMR.8.200.050.20 20 0,5 40 20 102 8 A
DSMR.8.200.050.30 20 0,5 60 20 125 8 A
DSMR.8.200.100.20 20 1 40 20 102 8 A
DSMR.8.200.100.30 20 1 60 20 125 8 A
DSMR.8.200.100.40 20 1 80 20 150 8 A
M|o
N| -
S| o
H| o
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Conditions de coupe DSMR @ 16 - 20 mm
Parametro di taglio DSMR @ 16 - 20 mm (ﬁh HORN I]h)

P P
vc = m/min vc = m/min

130 120
130 120
130 110
130 100
130 100
130 100
130 90
130 90
130 90
130 S1.1 80
120 S1.2 70
120 S2.1 60
120 S2.2 50
120 S3.1 90
100 S3.2 80

M1.1 90 S3.3 70

M1.2 80 H1.1 90

M1.3 70

P

d1 1‘Z a, a,

16 3° 0,047 1,60 48,00

16 3° 0,047 1,60 64,00

16 3° 0,047 1,60 32,00

16 3° 0,047 1,60 48,00

16 3° 0,047 1,60 48,00

16 3° 0,047 1,60 64,00

20 3° 0,062 2,00 40,00

20 3° 0,062 2,00 60,00

20 3° 0,062 2,00 40,00

20 3° 0,062 2,00 60,00

20 3° 0,062 2,00 40,00

20 3° 0,062 2,00 60,00

20 3° 0,062 2,00 80,00
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Fraise HPC DSHPC (ph HORN pi»)

Frese HPC

HA rah5_L \/% < - b % /
Z4 :]_ ''''' | | 36-40° - 7 0,01
=
\

Y
e
|
|
|
@d,

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, b L, d, L z Y o
Codice prodotto 3
Ll
DSHPC.4.020.008.25 2 0,07 b 6 50 4 40° A
DSHPC.4.030.010.23 3 0,1 6 50 4 40° A
DSHPC.4.040.010.22 4 0,1 9 6 50 4 40° A
DSHPC.4.050.010.22 5 0,1 1" 6 54 4 40° A
DSHPC.4.060.015.21 6 0,15 13 6 54 4 - A
DSHPC.4.080.015.21 8 0,15 17 8 63 4 - A
DSHPC.4.100.020.21 10 0,2 21 10 66 4 - A
DSHPC.4.120.030.21 12 0,3 26 12 83 4 - A
DSHPC.4.160.050.21 16 0,5 34 16 92 4 - A
DSHPC.4.200.050.21 20 0,5 42 20 104 4 - A
M| e
N| -
S| o
H| -
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Conditions de coupe DSHPC @ 2 - 20 mm
Parametro di taglio DSHPC @ 2 - 20 mm (ﬁh HORN I]h)

vc =m/min | ve =m/min | vc = m/min vc = m/min
130 160 180 130 160 170
130 160 180 130 160 170
130 160 180 120 150 160
130 160 180 110 140 150
130 160 180 110 140 150
130 160 180 110 140 150
130 160 180 100 130 140
130 160 180 100 130 140
130 160 180 100 130 140
130 160 180
120 150 170
120 150 170
120 150 170
120 150 170
100 130 140
M1.1 90 120 130
M1.2 80 110 120
M1.3 70 100 110
s - =
d, L fz ae ap fz ae ap fz ae ap
2 5 3° 0,010 2 2 0,013 0,50 4 0,019 0,26 5
3 7 3° 0,016 3 3 0,022 0,75 6 0,03 0,39 7
4 9 3 0,022 4 4 0,030 1,00 8 0,041 0,52 9
5 " 4° 0,029 5 5 0,038 1,25 10 0,053 0,65 1"
6 13 4° 0,035 6 6 0,047 1,50 12 0,065 0,78 13
8 17 bE 0,047 8 8 0,063 2,00 16 0,088 1,04 17
10 21 5° 0,060 10 10 0,080 2,50 20 0,111 1,30 21
12 26 5° 0,070 12 12 0,093 3,00 24 0,129 1,56 26
16 34 5° 0,095 16 16 0,126 4,00 32 0,175 2,08 34
20 42 5° 0,120 20 20 0,160 5,00 40 0,222 2,60 42
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Fraise d‘ébauche DSR Cﬁl‘l HORN [il1)

Frese per lavorazioni di sgrossatura

HA ghb
23 - \% - NI AR
:]T 45° 7 7 0|01 o IZJh?I‘_
I1
Is
Iz
kel 1 _ _ _ _
S [ J
Q Q
r
Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande d, r L L d, d, L Z «
Codice prodotto ]
'_
DSR.3.020.38.03 2 0,2 3 10,5 1,9 8 38 8 A
DSR.3.030.38.03 3 0,2 4 10,5 2,9 3 38 3 A
DSR.3.040.50.06 4 0,2 5 12,5 3,8 6 50 3 A
DSR.3.050.50.06 5 0,2 6 14,5 4.7 6 50 3 A
DSR.3.050.63.06 5 0,2 6 14,5 4,7 6 63 3 A
DSR.3.060.63.06 6 0,3 7 16,5 5,6 6 63 3 A
DSR.3.080.63.08 8 0,5 9 20,5 7.4 8 63 3 A
DSR.3.100.69.10 10 0,5 12 25,5 9.4 10 69 3 A
M| o
N| -
S| o
H| o
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Conditions de coupe DSR@ 2 - 10 mm
Parametro di taglio DSR@ 2 - 10 mm (ﬁh HORN I“D

e pd e e
vc = m/min vc =m/min vc = m/min vc = m/min
120 140 120 140
120 140 120 140
120 140 110 130
120 140 100 120
120 140 100 120
120 140 100 120
120 140 90 110
120 140 90 110
120 140 90 110
120 140
110 130
110 130
110 130
110 130
80 100
90 120
e e

d, f, a, a, f, a, a,

2 5o 0,007 2 2 0,014 0,50 2,00

3 5° 0,011 3 3 0,022 0,75 3,00

4 5° 0,015 4 4 0,030 1,00 4,00

5 5° 0,019 5 5 0,038 1,25 5,00

5 5° 0,019 5 5 0,038 1,25 5,00

6 5° 0,023 6 6 0,046 1,50 6,00

8 5° 0,031 8 8 0,062 2,00 8,00

10 5o 0,039 10 10 0,078 2,50 10,00
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Fraise d‘ébauche DSF Cﬁl‘l HORN [il1)

Frese per lavorazioni di sgrossatura

z3:ﬁ%’ Z |

T 45° 0,005 _4gh9p_ LN

o | ‘ - = = - - | <!
Q S (S}
bx45°
Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande d, b L d, L yA «
Codice prodotto ]
|_
DSF.3.020.38.03 2 0,1 8 8 38 3 A
DSF.3.030.38.03 3 0,1 10 3 38 3 A
DSF.3.040.50.04 4 0,1 12 4 50 3 A
DSF.3.050.50.05 b 0,15 14 5 50 3 A
DSF.3.060.63.06 6 0,15 16 6 63 3 A
DSF.3.080.63.08 8 0,2 20 8 63 3 A
DSF.3.100.69.10 10 0,2 22 10 69 3 A
DSF.3.120.77.12 12 0,25 25 12 77 3 A
DSF.3.160.88.16 16 - 89 16 88 3 A
M| o
N| -
S| o
H| o
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Conditions de coupe DSF 02 - 16 mm
Parametro di taglio DSF @ 2 - 16 mm (ﬁh HORN I“D

e pd e e
vc = m/min vc =m/min vc = m/min vc = m/min
120 140 120 140
120 140 120 140
120 140 110 130
120 140 100 120
120 140 100 120
120 140 100 120
120 140 90 110
120 140 90 110
120 140 90 110
120 140
110 130
110 130
110 130
110 130
80 100
e e

d1 1‘Z a, a, fZ a, a,

2 50 0,008 2 2 0,016 0,50 4,00

3 5° 0,012 3 3 0,024 0,75 6,00

4 5° 0,016 4 4 0,032 1,00 8,00

5 5° 0,020 5 5 0,040 1,25 10,00

6 5° 0,024 6 6 0,048 1,50 12,00

8 5° 0,032 8 8 0,064 2,00 16,00

10 5° 0,040 10 10 0,080 2,50 20,00

12 5o 0,048 12 12 0,096 3,00 24,00

16 5o 0,064 16 16 0,128 4,00 32,00
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Fraise trochoidale DSFT (ﬁh HORN fil1)

Fresa a candela trocoidale

HBohS | | HAehS \% £ / %
Z4 || 25 |50 || 4% || e 0,01 || L5,

bx45°

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, b L d, L z y Type <
Codice prodotto Tipo 3
2
DSFT.4.020.010.20 2 0,1 5 6 50 4 40° HA A
DSFT.4.020.010.30 2 0,1 7 6 50 4 40° HA A
DSFT.4.020.010.40 2 0,1 9 6 54 4 40° HA A
DSFT.4.030.010.20 3 0,1 7 6 50 4 40° HA A
DSFT.4.030.010.30 3 0,1 10 6 54 4 40° HA A
DSFT.4.030.010.40 3 0,1 13 6 57 4 40° HA A
DSFT.4.040.010.20 4 0,1 9 6 50 4 40° HA A
DSFT.4.040.010.30 4 0,1 13 6 57 4 40° HA A
DSFT.4.040.010.40 4 0,1 17 6 60 4 40° HA A
DSFT.4.050.010.20 5 0,1 " 6 50 4 40° HA A
DSFT.4.050.010.30 5 0,1 16 6 57 4 40° HA A
DSFT.4.050.010.40 5 0,1 21 6 b4 4 40° HA A
DSFT.5.060.010.20 6 0,1 13 6 57 5 - HA A
DSFT.5.060.010.30 6 0,1 19 6 YA 3 - HA A
DSFT.5.060.010.40 6 0,1 25 6 64 5 - HA A
DSFT.5.080.015.20 8 0,15 17 8 57 5 - HA A
DSFT.5.080.015.30 8 0,15 25 8 64 5 - HA A
DSFT.5.080.015.40 8 0,15 33 8 72 5 - HA A
DSFT.5.100.020.20 10 0,2 21 10 b4 5 - HA A
DSFT.5.100.020.20B 10 0,2 21 10 b4 5 - HB A
DSFT.5.100.020.30 10 0,2 31 10 78 5 - HA A
DSFT.5.100.020.30B 10 0,2 31 10 78 5 - HB A
DSFT.5.100.020.40 10 0,2 41 10 89 5 - HA A
DSFT.5.100.020.40B 10 0,2 41 10 89 5 - HB A
M|o
N| -
S| o
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Conditions de coupe DSFT@ 2 - 10 mm
Parametro di taglio DSF @ 2 - 10 mm (ﬁh HORN I]h)

& = - =
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

160 180 160 170
160 180 160 170
160 180 150 160
160 180 140 150
160 180 140 150
160 180 140 150
160 180 130 140
160 180 130 140
160 180 130 140
160 180
150 170
150 170
150 170
150 170
130 140

M1.1 120 130

M1.2 110 120

M1.3 100 110

s =

d, f, a, a, f, a, a,

2 3° 0,017 0,40 4,0 0,030 0,20 4,0

2 3° 0,016 0,36 6,0 0,029 0,18 6,0

2 3° 0,015 0,32 8,0 0,027 0,16 8.0

3 3° 0,029 0,60 6.0 0,048 0,30 6,0

3 3° 0,028 0,54 9,0 0,045 0,27 9,0

3 3° 0,026 0,48 12,0 0,043 0,24 12,0

4 3° 0,042 0,80 8,0 0,065 0,40 8,0

4 3° 0,040 0,72 12,0 0,062 0,36 12,0

4 3° 0,037 0,64 16,0 0,059 0,32 16,0

5 3° 0,054 1,00 10,0 0,083 0,50 10,0

5 3° 0,051 0,90 15,0 0,079 0,45 15,0

5 3° 0,048 0,80 20,0 0,074 0,40 20,0

6 3° 0,062 1,20 12,0 0,094 0,60 12,0

6 3° 0,059 1,08 18,0 0,089 0,54 18,0

6 3° 0,055 0,96 24,0 0,084 0,48 24,0

8 3° 0,087 1,60 16,0 0,129 0,80 16,0

8 3° 0,082 1,44 24,0 0,122 0,72 24,0

8 3° 0,078 1,28 32,0 0,115 0,64 32,0

10 3° 0,112 2,00 20,0 0,164 1,00 20,0

10 3° 0,106 1,80 30,0 0,156 0,90 30,0

10 3° 0,100 1,60 40,0 0,147 0,80 40,0

10 3° 0,112 2,00 20,0 0,164 1,00 20,0

10 3° 0,106 1,80 30,0 0,156 0,90 30,0

10 3° 0,100 1,60 40,0 0,147 0,80 40,0
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Fraise trochoidale DSFT (pl HORN ph)

Fresa a candela trocoidale

“ /
z6 || z5 || z7 % %
36-40° e 0,01 €8, X
HB gh5 HA gh5
_dtﬂl _‘D_L
T T
I1
,'_zT
N S —
" *
bx45°
Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande d, b (5 d, L z Type «
Codice prodotto Tipo 3
'_
DSFT.6.120.020.20 12 0,2 26 12 78 6 HA A
DSFT.6.120.020.20B 12 0,2 26 12 78 6 HB A
DSFT.6.120.020.30 12 0,2 38 12 100 6 HA A
DSFT.6.120.020.30B 12 0,2 38 12 100 6 HB A
DSFT.5.120.020.40 12 0,2 50 12 110 5 HA A
DSFT.5.120.020.40B 12 0,2 50 12 110 5 HB A
DSFT.6.160.030.20 16 0,3 34 16 100 6 HA A
DSFT.6.160.030.20B 16 0,3 34 16 100 ) HB A
DSFT.6.160.030.30 16 0,3 50 16 120 6 HA A
DSFT.6.160.030.30B 16 0,3 50 16 120 6 HB A
DSFT.5.160.030.40 16 0,3 66 16 130 5 HA A
DSFT.5.160.030.40B 16 0,3 66 16 130 5 HB A
DSFT.7.200.040.20 20 0,4 42 20 100 7 HA A
DSFT.7.200.040.20B 20 0,4 42 20 100 7 HB A
DSFT.7.200.040.30 20 0,4 62 20 120 7 HA A
DSFT.7.200.040.30B 20 0,4 62 20 120 7 HB A
DSFT.5.200.040.40 20 0,4 82 20 140 5 HA A
DSFT.5.200.040.40B 20 0,4 82 20 140 5 HB A
M|o
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Conditions de coupe DSFT 0 12 - 20 mm
Parametro di taglio DSF @ 12 - 20 mm (ﬁh HORN I]h)

& = - =
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

160 180 160 170
160 180 160 170
160 180 150 160
160 180 140 150
160 180 140 150
160 180 140 150
160 180 130 140
160 180 130 140
160 180 130 140
160 180
150 170
150 170
150 170
150 170
130 140

M1.1 120 130

M1.2 110 120

M1.3 100 110

s =

d, f, a, a, f, a, a,

12 3° 0,133 2,40 24,0 0,195 1,20 24,0

12 3° 0,127 2,16 36,0 0,185 1,08 36,0

12 3° 0,119 1,92 48,0 0,174 0,96 48,0

12 3° 0,133 2,40 24,0 0,195 1,20 24,0

12 3° 0,127 2,16 36,0 0,185 1,08 36,0

12 3° 0,119 1,92 48,0 0,174 0,96 48,0

16 3° 0,183 3,20 32,0 0,265 1,60 32,0

16 3° 0,174 2,88 48,0 0,252 1,44 48,0

16 3° 0,164 2,56 64,0 0,237 1,28 64,0

16 3° 0,183 3,20 32,0 0,265 1,60 32,0

16 3° 0,174 2,88 48,0 0,252 1,44 48,0

16 3° 0,164 2,56 64,0 0,237 1,28 64,0

20 3° 0,231 4,00 40,0 0,332 2,00 40,0

20 3° 0,219 3,60 60,0 0,315 1,80 60,0

20 3° 0,206 3,20 80,0 0,297 1,60 80,0

20 3° 0,231 4,00 40,0 0,332 2,00 40,0

20 3° 0,219 3,60 60,0 0,315 1,80 60,0

20 3° 0,206 3,20 80,0 0,297 1,60 80,0
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Fraise grande avance = DSH Cﬁh HORN fil1)

Frese ad alta velocita

Z4:]L%/ <~ || = o @@ || YV

T 30° / o ﬂh?l‘_
|1
|3
APrax
S [ . . . - S |
ISY [ S
<
S
rtheo
Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande d, M e L d, d, L VA Type a, «
Codice prodotto Tipo ]
'_
DSH.4.020.035.020 2 0,35 4 1,8 6 50 4 HA 0,2 A
DSH.4.020.035.030 2 0,35 6 1,8 6 50 4 HA 0,2 A
DSH.4.030.050.020 3 0,5 6 2,7 6 50 4 HA 0,3 A
DSH.4.030.050.030 3 0,5 9 2,7 6 50 4 HA 0,3 A
DSH.4.040.070.020 4 0,7 8 3,6 6 50 4 HA 0,35 A
DSH.4.040.070.030 4 0,7 12 3,6 6 57 4 HA 0,35 A
DSH.4.050.080.020 5 0,8 10 4,5 6 50 4 HA 0,38 A
DSH.4.060.080.020 6 0,8 12 5,4 6 50 4 HA 0,4 A
DSH.4.060.080.030 6 0,8 18 5,4 6 b4 4 HA 0,4 A
DSH.4.080.140.020 8 1,4 16 7,2 8 60 4 HA 0,5 A
DSH.4.080.140.030 8 1,4 24 7,2 8 63 4 HA 0,5 A
DSH.4.100.200.020 10 2 20 9 10 70 4 HA 0,7 A
DSH.4.100.200.030 10 2 30 9 10 78 4 HA 0,7 A
DSH.4.120.210.020 12 2,1 24 10,8 12 78 4 HA 0,8 A
DSH.4.120.210.030 12 2,1 36 10,8 12 89 4 HA 0,8 A
DSH.4.160.280.020 16 2,8 32 - 16 89 4 HA 1 A
DSH.4.160.280.030 16 2,8 48 - 16 100 4 HA 1 A
M| o
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Conditions de coupe DSH® 2 - 16 mm
Parametro di taglio DSH@ 2 - 16 mm (ﬁh HORN I]h)

~ 7 ~ 7
s -
vc = m/min vc = m/min vc = m/min vc = m/min

170 200 160 180
170 200 160 180
160 190 150 170
160 190 140 160
160 190 140 160
160 190 140 160
160 190 130 150
160 190 130 150
160 190 130 150
160 190 S1.1 90 110
150 180 S1.2 80 100
150 180 S2.1 60 80
150 180 S2.2 50 70
150 180 S3.1 80 100
130 150 S3.2 80 100

M1.1 120 140 S3.3 80 100

M1.2 110 130

M1.3 100 120

N
7

d, f, a, a, f, a, a,

2 3° 0,070 2 0,15 0,081 1,50 0,17

2 3° 0,070 2 0,14 0,081 1,50 0,15

3 3° 0,110 3 0,20 0,128 2,25 0,23

3 3° 0,110 3 0,20 0,128 2,25 0,23

4 3° 0,150 4 0,24 0,174 3,00 0,27

4 3° 0,150 4 0,24 0,174 3,00 0,27

5 3° 0,190 5 0,26 0,220 3,75 0,29

6 3° 0,230 6 0,27 0,266 4,50 0,31

6 3° 0,230 6 0,27 0,266 4,50 0,31

8 3° 0,310 8 0,34 0,359 6,00 0,38

8 3° 0,310 8 0,34 0,359 6,00 0,38

10 3° 0,390 10 0,47 0,451 7,50 0,54

10 3° 0,390 10 0,47 0,451 7,50 0,54

12 3° 0,470 12 0,54 0,543 9,00 0,61

12 3° 0,470 12 0,54 0,543 9,00 0,61

16 3° 0,630 16 0,68 0,728 12,00 0,77

16 3° 0,630 16 0,68 0,728 12,00 0,77
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Fraise a chanfreiner DSFF Cﬁh HORN [il1)

Fresa per esecuzione smussi

z4 |\ \m% N 0,01

ed,
|
| 90°]
1
1
N —

od,

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande d, L d, L yA «
Codice prodotto 2
|_
DSFF.4.04.50.04.45 4 2 4 50 4 A
DSFF.4.06.63.06.45 6 3 6 63 4 A
DSFF.4.08.63.08.45 8 4 8 63 4 A
DSFF.4.10.69.10.45 10 b 10 69 4 A
DSFF.4.12.77.12.45 12 6 12 77 4 A
M|o
N| -
S| o
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Conditions de coupe DSFF @ 4 - 12 mm
Parametro di taglio DSFF @ 4 - 14 mm (ph HORN piD

et 7 -~
vc = m/min vc = m/min vc = m/min

120 120 S1.1 80
120 120 $1.2 70
120 120 S2.1 50
120 120 S2.2 40
120 120 S3.1 70
120 110 S3.2 70
120 110 S3.3 70
120 110
120 110
120 N1.1 180
110 N1.2 180
110 N2.1 160
110 N2.2 110
110 N3.1 160
80 N3.2 160

M1.1 120 N3.3 140

M1.2 110 N3.4 120

M1.3 100

P

d, f, a, a,

4 0,030 0,60 0,60

6 0,040 0,75 0,75

8 0,450 1,00 1,00

10 0,050 1,25 1,25

12 0,060 1,50 1,50

1M1



Fraise carbure monobloc (ﬁh HORN [ill)

Frese integrali in metallo duro

e DSKMH  Fraise micro ?0,2-03 72 114 -117

Frese micro

DSKH.2  Fraise D4L-012 772 118 - 119
Frese

DSKH.4  Fraise D4L-012 Z4 120 - 121
Frese

c DSTMH  Fraise Torique Micro ®0,1-03 72 122 - 129
- — Frese Toriche Micro

m— e DSTH.2  Fraise Torique P4L-010 Z2 130 - 139

Frese Toriche

= DSTH.4  Fraise Torique O4-012 Z4 140 - 149
Frese Toriche

R DSMH  Fraise multi dents B3-016 Z6 150~ 151

Frese multitaglienti

m DSMRH  Fraise multi dents 3-012 Z6 152-153

Frese multitaglienti
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