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Fraisage d‘engrenages  
coniques

Module 0,6 - 4 mm  

Fresatura coppie  
coniche elicoidali 

Modulo 0,6 - 4 mm  
I I

Usinage d‘engrenages
Lavorazione di evolventi



428

II

La gamme de produits comprend des outils pour la fabrication d’engrenages coniques à denture hélicoïdale 
et à denture longitudinale épicycloïdale
la forme des dents et la hauteur constante des dents. D’autres formes de dents nécessitent des essais 
spéciaux.
La conception du processus de taillage des engrenages, y compris tous les paramètres d’usinage, est 
réalisée en coopération avec un indice basé sur la composante du client. La définition de la géométrie de 
l’outil et la coordination des paramètres de l’outil dépendent du matériau de la pièce et sont réalisés dans 
le but d’obtenir la précision des pièces et un temps d’usinage économique.
L’usinage avant et arrière en une seule opération permet un usinage complet avec toutes les fonctions 
pertinentes
sont usinés en un seul serrage dans le but d’obtenir une précision maximale. Les engrenages coniques sur 
les machines universelles.

Gamme de produits :
Notre gamme de produits comprend des fraises pour les interfaces de systèmes HSK-T40 et HSK-T63 
dans différents diamètres et nombres de dents en fonction des engrenages. Un jeu de fraises peut être 
utilisé pour différents modules et dimensions d’engrenages coniques.
Deux tailles de plaquettes différentes couvrent les engrenages du module m = 0,6 mm au module
m = 4 mm.

La gamma di prodotti comprende utensili per la realizzazione di ingranaggi conici a spirale, con 
epicicloidale longitudinale ad altezza del dente costante. Altre forme di denti richiedono analisi dedicate. 
La progettazione del processo di taglio degli 

ingranaggi, inclusi tutti i parametri di lavorazione, viene eseguita in collaborazione con il cliente. La 
definizione della geometria dell’utensile ed i parametri dell’utensile dipendono dal materiale del pezzo e 
vengono studiati con l’obiettivo di ottenere elevata precisione del pezzo e tempi di lavorazione ridotti. La 
lavorazione anteriore e posteriore in un unico set-up consente l’esecuzione  completa del pezzo in tutte 
le sue parti  con l’obiettivo di ottenere la massima precisione. Ingranaggi conici da barra su macchine 
multitasking. 

Gamma di prodotti: 
La nostra gamma di prodotti comprende frese con interfacce HSK-T40 e HSK-T63 in varie combinazioni di 
diametri e rapporto taglienti / vani ingranaggio. Un set di frese può essere utilizzato per diversi moduli e 
ingranaggi conici diversi. 
Due diverse dimensioni di inserto coprono la gamma di dentature dal modulo m = 0,6 mm al modulo 
m = 4 mm

Fraisage d‘engrenages coniques
Fresatura coppie coniche elicoidali
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Le programme d’outils a été adapté aux machines de l’Index et comprend le champ d’application suivant:

- Corps de fraisage avec interface HSK-T40 ou HSK-T63
- Les fraises avec les plaquettes sont conçues pour l’usinage des dentures en deux étapes - L’Usinage 
  sur un seul flanc pour une plus grande précision et une plus grande souplesse lors des corrections
- Les Corps de fraise de base sont identiques pour l’intérieur et extérieur
- Les plaquettes du système ont 2 tailles pour différentes tailles de modules
- Systèmes de rotation, dans le sens des aiguilles d’une montre ou dans le sens inverse 
- Disques adaptateurs, pour adapter les outils à différents diamètres / rayon
- Une Correction flexible de la forme longitudinale des dents grâce à l’ajustement de l’excentricité du rayon 
  extérieur et intérieur à l’aide de différentes plaques d’écartement
- Des substrats adaptés aux différents matériaux

Il programma di questi utensili è stato adattato alle macchine tipo Index e comprende i seguenti elementi:

- Corpi fresa con attacchi HSK-T40 o HSK-T63
- Le frese ad inserti sono progettate per lavorare i denti in due passate : viene lavorato un fianco per
  volta per maggiore precisione e flessibilità e flessibilità quando si apportano correzioni
- Corpo fresa identico per interni ed esterni
- 2 taglie di inserti per coprire un gamma maggiore di moduli
- Adatto a ingranaggi elicoidali sinistri e destri
- Dischi per adattare gli utensili a diversi diametri / raggi di taglio
- Correzione flessibile della forma longitudinale del dente variando la posizione dei taglienti per mezzo
  di distanziali
- Leghe inserti dedicate a diversi materiali

Fraisage d‘engrenages coniques
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