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Fraisage des dents  
d‘engrenages sur 5 axes

Fresatura ingranaggi  
con 5 assi I

Usinage d‘engrenages
Lavorazione di evolventi

I
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DAHM.37 DGH

I I

Denture droite
Ruota cilindrica

Module 30 Hélice diagonale droite, jusqu'à Ø 4000 mm

Ebauche en fraisage grande avance / Fraisage finition en copiage

Modulo 30 taglienti diritti, fino a Ø 4000 mm

Sgrossatura ad alto avanzamento / Finitura in copiatura
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Matière à usiner
Materiale da lavorare

Porte outils 
Portainserti

Ds  
[mm]

vc
[m/min]

Centre d‘usinage
Centro di lavoro

C45 DGH 12/16 300 5-axes
5-assi

C45 DSDS 8 200 5-axes
5-assi

C45 DSK 10 190 5-axes
5-assi

C45 DSM 12 260 5-axes
5-assi

I
DGH DSDS

I

Système de denture Cyclo-palloïde
Coppie coniche

Module 13,56

Fraisage ebauche haute avance / Fraisage finition par copiage

Modulo 13,56

Sgrossatura ad alto avanzamento / Finitura in copiatura
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Matière à usiner
Materiale da lavorare

Porte outils 
Portainserti

Ds  
[mm]

vc
[m/min]

Q
[cm3/min]

Centre d‘usinage
Centro di lavoro

CuSn12Ni DPTP 8 200 145 5-axes
5-assi

CuSn12Ni DSK 8 225 80 5-axes
5-assi

CuSn12Ni DPTR 6 225 5-axes
5-assi

DPTP DPTRDSK

I

Engrenages à vis sans fin
Viti senza fine

Module axiale 7,9 / Ø 420 mm

Ebauche classique / Fraisage finition en copiage 

Modulo assiale 7,9 / Ø 420 mm

Sgrossatura convenzionale / Finitura in copiatura

I
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I

Technologie d‘usinage / Tecnologia di lavoro
o Skiving de           o Fraisages                o Brochage des
   dentures                d‘engrenages             engrenages
    Skiving                      Fresatura di evolventi     Stozzatura ingranaggi

Données de la pièce à usiner /Dati del pezzo in lavorazione

N° de plan de la pièce
Disegno del pezzo n.
Matière 
Materiale

trempé
temprato

Référence de profil
Cremagliera di riferimento
Module normale / Pas diamétral
Modulo normale / Diametro primitivo
Angle des pression normal
Angolo di pressione normale
Nombre de dents
Numero di denti
Angle d‘hélice β (°)
Angolo dell‘elica
Direction de l‘hélice
Direzione dell‘elica
Diamètre de tête
Diametro di esterno min max

Diamètre de pieds d_f (mm)
Diametro di fondo min max

Ø du cercle de pied d_Ff (mm)
Ø di forma di fondo    ou/o
Rayon de courbure du pied ǫ_f (mm)
Raggio di fondo

min max

min max

Dimensione radiale chanfrein des bords de tête h_k (mm)
Altezza semi topping
Diamètre de la forme de l‘extrémité d_Fa (mm)
Diametro di forma di cresta
Rayon de la pointe de l‘outil ǫaPO (mm)
Raggio di testa

Cotes de contrôle de l‘engrenage / Quote di misura dentatur

Veuillez choisir! Per favore scegliere!
Mesure entre 2 billes M_dK (mm)
Misura tra due sfere min max

Mesure entre 2 rouleaux M_dr 
Misura tra due rulli min max

Distance entre les dents 
supérieure
Quota cordale tra ____(n) denti

min max

Épaisseur de la dent
Spessore cordale min max

Largeur de l‘espace entre les 
dents / Larghezza del vano cordale

min max

Ø Corps de mesure (mm)
Ø Elemento di misura
Paramètres supplémentaires des engrenages 
Paramètres supplémentaires des engrenages
Ebauche / finition (Relevé des mesures)
Sovrametallo in finitura/sgrossatura
Reprise de la tête/du pied/profil K
Scarico di testa/scarico di fondo/
profilo-K

oui
sì

non
no

Protubérances
Protuberanza

oui
sì

non
no

Bombé en hauteur/bombé en 
longuer / Bombatura profilo/
Lunghezza di bombatura

oui
sì

non
no

Demande technique sur l‘engrenage
Modulo richiesta lavorazione dentature

I

Note / Nota

Données de la machine / Dati macchina 

Attachement de la broche
Attachement de la broche
Angle de pivotement de la 
broche de fraisage / Angle de 
pivotement de la broche de fraisage

+ -

Nombre de tours max. (synchronisé)
Numero di giri maxi. (sincronizzato)

Société
Società	

Distributeur
Venditore
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