
NEW

JET-TOURBILLONNAGE
Tourbillonneur avec arrosage interne

JET-WHIRLING
La turbo-filettatura con l‘adduzione interna
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LA DIFFÉRENCE :  
PLUS DE POSSIBILITÉS 
LA DIFFERENZA:  
MAGGIORI POSSIBILITÀ

• Le seul outil de  tourbillonnage
à disposer d‘un arrosage interne
L‘unica testa motorizzata per whirling
con adduzione del refrigerante interno

•  Longue durée de vie et excellente
qualité de surface d‘usinage grâce à
l‘arrosage ciblé de la zone de coupe
Aumento vita utensile e ottima finitura
superficale

• Haute précision lors du changement
de la tête du tourbillonneur
Sistema intercambiabile ad alta
precisione
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Tête à tourbillonner
Fresa a turbofilettare

LM271
avec arrosage central
con foro per la lubrificazione interna

Pièces Détachées
Ricambi

Tête à tourbillonner
Fresa a turbofilettare

Vis de serrage
Vite di serraggio

Tournevis TORX PLUS®

Cacciavite TORX PLUS®
LM271... 030.2609.T8P T8PL

pour Plaquette 
per Inserti

Type
Tipo

S271

uniquement pour l’unité W&F avec arrosage interne
solo per motorizzato W&F con adduzione interna del refrigerante

N° de commande
Codice prodotto

Ds d d1 h h2 h3 Z Dimension
Dimensione

LM271.06.WF01.14.4.9.IK 6 55 38,5 30,15 7,25 9,4 9 04
LM271.09.WF01.14.4.9.IK 9 55 38,5 30,15 7,25 9,4 9 04
LM271.12.WF01.14.4.9.IK 12 55 38,5 30,15 7,25 9,4 9 04

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

JET-Tourbillonnage
JET-Whirling
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Tête à tourbillonner
Fresa a turbofilettare

LM302
avec arrosage central
con foro per la lubrificazione interna

Pièces Détachées
Ricambi

Tête à tourbillonner
Fresa a turbofilettare

Vis de serrage
Vite di serraggio

Tournevis TORX PLUS®

Cacciavite TORX PLUS®
LM302... 030.0412 T15P T15PQ

pour Plaquette
per Inserti

Type
Tipo

S302

uniquement pour l’unité W&F avec arrosage interne
solo per motorizzato W&F con adduzione interna del refrigerante

N° de commande
Codice prodotto

Ds d d1 h h2 h3 Z Dimension
Dimensione

LM302.06.WF01.10.5.6.IK 6 55 38,5 31,5 7,25 10,75 6 05
LM302.09.WF01.10.5.6.IK 9 55 38,5 31,5 7,25 10,75 6 05
LM302.12.WF01.10.5.6.IK 12 55 38,5 31,5 7,25 10,75 6 05

Dimensions en mm
Dimensioni in mm

JET-Tourbillonnage
JET-Whirling
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Grâce à l‘interaction du système cône face, 
nous obtenons la plus grande précision dans
l‘interface et un changement convivial des 
plaquettes avec seulement trois vis.

Grazie alla connessione cono/faccia della fresa 
è possibile ottenere un‘affidabilità di ripetibilità 
elevatissima, così come un cambio rapido della
fresa con sole 3 viti di fissaggio.

En raison de la forte concentricité de l‘interface et de l‘usure régulière des plaquettes,
une augmentation significative de la durée de vie de l‘outil peut être obtenue.

Changement des plaquettes:  < 1 min
Concentricité:  < 3μ
Répétabilité des changements:  < 2μ
Vitesse de rotation:  8.000 U/min
Liquide de refroidissement interne: 80 bars
Plage de réglage:  +/- 25°

Disponible pour toutes les machines de type suisse courantes.

Cambio inserti: < 1 min
Concentricità: < 3µ
Ripetibilità del cambio: < 2μ
Velocità di rotazione:  8.000 U/min
Pressione interna:  80 bar
Campo di regolazione: +/- 25°

Disponibile per i torni a fantina mobile delle principali marche. 

Grazie all‘accurata concentricità e all‘usura uniforme dei taglienti è possibile incrementare notevolmente
la vita utensile.
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Demande technique
Richiesta tecnica
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www.phorn.de/konfigurator/gewindewirbeln

http://hct.phorn.de

Calcolate i Vostri dati di taglio per le applicazioni di fresatura con il nostro Software HCT.

Trouver les bonnes données de coupe  pour votre application avec le logiciel de données 
de coupe de HCT.

Trouver le bon outil pour votre machine:
Trova l'utensile corretto per la tua macchina:
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Calcul de la correction de la hauteur du centre de l'arête de coupe
Calcolo della correzione del centro di taglio in Y

Distance de la position de la face de l’unité de tourbillonnage/position de la bague d'adaptation

Distance de la position de la bague d'adaptation/centre de la forme de la plaquette

Distance du centre de la forme de la plaquette/centre de la forme de l’unité de tourbillonnage

La distance du centre de la forme de la plaquette/pivotement de l'axe de l'unité de tourbillonnage

Angle d’inclinaison de l’outil

Distanza tra sede del motorizzato/sede della fresa

Distanza tra sede della fresa/centro profilo dell'inserto

Distanza centro profilo dell'inserto/sede del motorizzato

Distanza centro profilo dell'inserto/asse di inclinazione

Angolo di inclinazione della fresa

Informations technique
Informazioni tecniche

Rotation axe pièce: broche de tour
Asse di rotazione barra
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Position du pivot de l‘axe 
pour le calcul
Posizione del centro di taglio

Axe de rotation de la tête à 
tourbillonner
Asse di rotazione fresa

Position réelle de pivotement de l‘axe
Centro dell'asse di inclinazione

Position du pivot de l‘axe 
pour le calcul
Posizione del centro di taglio

Position réelle de pivotement 
de l‘axe
Centro dell'asse di inclinazione

h1

H

h2

X

Δy

ΔL

α

Distance de l'axe pivotant de l'unité de tourbillonnage/emplacement de la face de la tête de tourbillonnage

Valeur de correction de la hauteur du centre

Distanza tra l'asse di inclinazione e la sede del motorizzato

Correzione del centro di taglio

Δy = ΔL x sin α

X = h1 + h2

ΔL = X - H

Calcul de la valeur de correction Δy
Calcolo della correzione  Δy

Calcul de la valeur de différence ΔL 
Calcolo del valore del "fuoricentro" ΔL 
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Veuillez trouver plus d‘informations dans notre flyer
„Système de filetage par tourbillonnage modulaire“ (INFO6.16FI).
Ulteriori informazioni sono disponibili nella nostra brochure
„Sistema modulare di turbofilettatura“ (INFO6.16FI).

G O R G E    T R O N Ç O N N A G E    F R A I S A G E  D E  G O R G E    B R O C H A G E    C O P I A G E  F R A I S A G E    A L É S A G E

G O L E    T R O N C AT U R A    F R E S AT U R A    S T O Z Z AT U R A    P R O F I L AT U R A  I N  F R E S AT U R A     A L E S AT U R A

HORN - L 'EXCELLENCE TECHNOLOGIQUE
HORN: AVANGUARDIA TECNOLOGICA

Système de filetage 
par tourbillonnage 
modulaire

Sistema modulare di 
turbofilettatura

Usinage économique des filetages Produzione efficiente di filetti

NOUVEAU NOVITÀ
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Veuillez trouver plus d‘informations dans notre flyer
„HORN Turbo Tourbillonnage® “ (INFO4.16FI).
Ulteriori informazioni sono disponibili nella nostra brochure
„HORN Turbo Filettatura®“ (INFO4.16FI).

G O R G E    T R O N Ç O N N A G E    F R A I S A G E  D E  G O R G E    B R O C H A G E    C O P I A G E  F R A I S A G E    A L É S A G E

G O L E    T R O N C AT U R A    F R E S AT U R A    S T O Z Z AT U R A    P R O F I L AT U R A  I N  F R E S AT U R A     A L E S AT U R A

HORN - L 'EXCELLENCE TECHNOLOGIQUE
HORN: AVANGUARDIA TECNOLOGICA

HORN Turbo  
Tourbillonnage®

HORN Turbo 
Filettatura®

Deux fois plus rapide 
avec une durée de vie 
outil plus longue
Tourbillonnage en ébauche et 
finition dans un unique processus

Velocità di lavoro doppia 
e vita utensile aumentata

Sgrossatura e finitura in una 
sola operazione

NOUVEAU NOVITÀ
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