FRAISAGE D'ENGRENAGES

Taille des modules de 0,5 mm a 4 mm

FRESATURA DI EVOLENTI

Dimensioni del modulo da 0,5 mm a 4 mm




Exemple de commande (ﬁh HORN [ill)

Esempio d'ordine

Fraise N° *z [Nombres de dents sur

Fresa numero 'engrenages cylindriques)
*z [(numero di denti ingranaggio cilindrico)

12-13
14-16
17 - 20
21-25
26 - 34
35 - 54
55 - 134

> 135...Crémaillére / Cremagliere

1
2
3
4
S
6
7
8

613.3972.100.8

I— Fraise N° / Fresa numero N° 8

Module / Modulo 1
DIN 3972

Fraise type / Fresa tipo 613
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Plaquette 613 (pl HORN i)

Inserto

1 6
[“2)
O
Q
Surface de mesure
/ Battuta di misurazione
w T o
' Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande Module z.. z . E, s to Ds HIS ©
Codice prodotto Modulo P
<<
613.3972.050.1 0,5 12 13 1.1 5,7 1.1 21,7 313113R A
613.3972.050.2 0,5 14 16 1.1 5,7 1.1 21,7 313113R A
613.3972.050.3 0,5 17 20 1,1 5,7 1,1 21,7 313113R A
613.3972.050.4 0,5 21 25 1.1 5,7 1,1 21,7 313113R A
613.3972.050.5 0,5 26 34 1,1 5,7 1.1 21,7 313113R A
613.3972.050.6 0,5 35 55 1,1 5,7 1.1 21,7 313113R A
613.3972.050.7 0,5 555 134 1,1 5,7 1.1 21,7 313113R A
613.3972.050.8 0,5 135 999 1,1 5,7 1,1 21,7 313113R A
613.3972.070.1 0,7 12 13 1,6 5,3 1,5 21,7 313113R A
613.3972.070.2 0,7 14 16 1,6 5,8 1,5 21,7 313113R A
613.3972.070.3 0,7 17 20 1,6 53 1,5 21,7 313113R A
613.3972.070.4 0,7 21 25 1,6 53 1,5 21,7 313113R A
613.3972.070.5 0,7 26 34 1,6 53 1,6 21,7 313113R A
613.3972.070.6 0,7 35 55 1,6 53 1,6 21,7 313113R A
613.3972.070.7 0,7 55 134 1,6 53 1,6 21,7 313113R A
613.3972.070.8 0,7 135 999 1,6 53 1,6 21,7 313113R A
Angle de pression 20 °
Angolo di pressione 20° M| e
Fraise pour engrenages cylindriques a dentures droites et avec dentures développantes selon DIN 867 Profil de réfé-
rence 1 selon DIN 3972 pour la finition. Facteur de décalage du profil 0.
Fresatura di ingranaggi cilindrici con profilo a evolvente secondo la norma DIN867e la norma DIN3972 secondo il profilo di riferimento 1, coeffi-
ciente di spostamento =0 S| e
H -
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Plaquette 613 (pl HORN i)

Inserto

1 6
[“2)
O
Q
Surface de mesure
/ Battuta di misurazione
w T o
' Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande Module z.. z . E, s to Ds HIS ©
Codice prodotto Modulo P
<<
613.3972.080.1 0,8 12 13 1,6 5iS 1.8 21,7 313113R A
613.3972.080.2 0,8 14 16 1,6 53 1.8 21,7 313113R A
613.3972.080.3 0,8 17 20 1,6 53 1.8 21,7 313113R A
613.3972.080.4 0,8 21 25 1,6 53 1.8 21,7 313113R A
613.3972.080.5 0,8 26 34 1,6 53 1.8 21,7 313113R A
613.3972.080.6 0,8 35 55 1,6 583 1.8 21,7 313113R A
613.3972.080.7 0,8 555 134 1,6 5.3 1,8 21,7 313113R A
613.3972.080.8 0,8 135 999 1,6 H¥3 1,8 21,7 313113R A
613.3972.090.1 0,9 12 13 2,5 5,7 2,1 21,7 313113R A
613.3972.090.2 0,9 14 16 2,5 5,7 2,1 21,7 313113R A
613.3972.090.3 0,9 17 20 2,5 5,7 2,1 21,7 313113R A
613.3972.090.4 0,9 21 25 2,5 5,7 2,1 21,7 313113R A
613.3972.090.5 0,9 26 34 2,5 5,7 2,1 21,7 313113R A
613.3972.090.6 0,9 35 55 2,5 5,7 2,1 21,7 313113R A
613.3972.090.7 0,9 55 134 2,5 5,7 2,1 21,7 313113R A
613.3972.090.8 0,9 135 999 2,5 5,7 2,1 21,7 313113R A
Angle de pression 20 °
Angolo di pressione 20° M| e
Fraise pour engrenages cylindriques a dentures droites et avec dentures développantes selon DIN 867 Profil de réfé-
rence 1 selon DIN 3972 pour la finition. Facteur de décalage du profil 0.
Fresatura di ingranaggi cilindrici con profilo a evolvente secondo la norma DIN867e la norma DIN3972 secondo il profilo di riferimento 1, coeffi-
ciente di spostamento =0 S| e
H -
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Plaquette 613 (pl HORN i)

Inserto

1 6
[“2)
O
Q
Surface de mesure
/ Battuta di misurazione
w T o
' Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande Module z.. z . E, s to Ds HIS ©
Codice prodotto Modulo P
<<
613.3972.100.1 1 12 13 2,5 5,7 2,2 21,7 313113R A
613.3972.100.2 1 14 16 2,5 5,7 2,2 21,7 313113R A
613.3972.100.3 1 17 20 2,5 5,7 2,2 21,7 313113R A
613.3972.100.4 1 21 25 2,5 5,7 2,2 21,7 313113R A
613.3972.100.5 1 26 34 2,5 5,7 2,2 21,7 313113R A
613.3972.100.6 1 35 54 2,5 5,7 2,3 21,7 313113R A
613.3972.100.7 1 555 134 2,5 5,7 2,3 21,7 313113R A
613.3972.100.8 1 135 999 2,5 5,7 2,4 21,7 313113R A
613.3972.125.1 1,25 12 13 2,5 5,7 2,6 21,7 313113R A
613.3972.125.2 1,25 14 16 2,5 5,7 2,7 21,7 313113R A
613.3972.125.3 1,25 17 20 2,5 5,7 2,7 21,7 313113R A
613.3972.125.4 1,25 21 25 2,5 5,7 2,7 21,7 313113R A
613.3972.125.5 1,25 26 34 2,5 5,7 2,7 21,7 313113R A
613.3972.125.6 1,25 35 54 2,5 5,7 2,7 21,7 313113R A
613.3972.125.7 1,25 55 134 2,5 5,7 2,8 21,7 313113R A
613.3972.125.8 1,25 135 999 2,5 5,7 2,8 21,7 313113R A
Angle de pression 20 °
Angolo di pressione 20° M| e
Fraise pour engrenages cylindriques a dentures droites et avec dentures développantes selon DIN 867 Profil de réfé-
rence 1 selon DIN 3972 pour la finition. Facteur de décalage du profil 0.
Fresatura di ingranaggi cilindrici con profilo a evolvente secondo la norma DIN867e la norma DIN3972 secondo il profilo di riferimento 1, coeffi-
ciente di spostamento =0 S| e
H -

375



Plaquette 613 (pl HORN i)

Inserto

4 6
%
(]
Q
Surface de mesure
/ Battuta di misurazione
w T o
‘ Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande Module z.. z . E, s to Ds HIS e
Codice prodotto Modulo &
<<
613.3972.150.1 1,5 12 13 2,5 5,7 3.1 21,7 313113R A
613.3972.150.2 1,5 14 16 2,5 5,7 3,2 21,7 313113R A
613.3972.150.3 1,5 17 20 2,5 5,7 3,2 21,7 313113R A
613.3972.150.4 1,5 21 25 2,5 5,7 33 21,7 313113R A
613.3972.150.5 1,5 26 34 2,5 5,7 3,3 21,7 313113R A
613.3972.150.6 1,5 35) 54 2,5 57 3,3 21,7 313113R A
613.3972.150.7 1,5 55 134 2,5 5,7 3,3 21,7 313113R A
613.3972.150.8 1,5 135 999 2,5 587, 3,3 21,7 313113R A
Angle de pression 20 °
Angolo di pressione 20° M| e
Fraise pour engrenages cylindriques a dentures droites et avec dentures développantes selon DIN 867 Profil de réfé-
rence 1 selon DIN 3972 pour la finition. Facteur de décalage du profil 0.
Fresatura di ingranaggi cilindrici con profilo a evolvente secondo la norma DIN867e la norma DIN3972 secondo il profilo di riferimento 1, coeffi-
ciente di spostamento =0 S|e
H| -
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Plaquette 628 (pl HORN i)

Inserto

1 6
[“2)
O
Q
Surface de mesure
/ Battuta di misurazione
w T o
' Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande Module z . z E, s to Ds HIS ©
Codice prodotto Modulo P
<<
628.3972.175.1 1,75 12 13 3.4 7,45 3,8 27,7 328143R A
628.3972.175.2 1,75 14 16 3.4 7,45 3,8 27,7 328143R A
628.3972.175.3 1,75 17 20 3.4 7,45 3,8 27,7 328143R A
628.3972.175.4 1,75 21 25 3.4 7,45 3,9 27,7 328143R A
628.3972.175.5 1,75 26 34 3,4 7,45 3,9 27,7 328143R A
628.3972.175.6 1,75 35 54 3,4 7,45 3,9 27,7 328143R A
628.3972.175.7 1,75 555 134 3,4 7,45 3,9 27,7 328143R A
628.3972.175.8 1,75 135 999 3,4 7,45 3,9 27,7 328143R A
628.3972.200.1 2 12 13 3,4 7,45 4,2 27,7 328143R A
628.3972.200.2 2 14 16 3,4 7,45 4,2 27,7 328143R A
628.3972.200.3 2 17 20 3,4 7,45 4,2 27,7 328143R A
628.3972.200.4 2 21 25 3,4 7,45 4,3 27,7 328143R A
628.3972.200.5 2 26 34 3,4 7,45 4,4 27,7 328143R A
628.3972.200.6 2 35 54 3,4 7,45 44 27,7 328143R A
628.3972.200.7 2 55 134 3,4 7,45 4,4 27,7 328143R A
628.3972.200.8 2 135 999 3,4 7,45 4,5 27,7 328143R A
Angle de pression 20 °
Angolo di pressione 20° M| e
Fraise pour engrenages cylindriques a dentures droites et avec dentures développantes selon DIN 867 Profil de réfé-
rence 1 selon DIN 3972 pour la finition. Facteur de décalage du profil 0.
Fresatura di ingranaggi cilindrici con profilo a evolvente secondo la norma DIN867e la norma DIN3972 secondo il profilo di riferimento 1, coeffi-
ciente di spostamento =0 S| e
H -

377



Plaquette 632 (pli HORN i)

Inserto

4 6
%]
(]
Q
Surface de mesure
/ Battuta di misurazione
w L T »
‘ Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande Module z . z E, s to Ds HIS S
Codice prodotto Modulo &
<
632.3972.225.2 2,25 14 16 3,45 7,5 4,7 31,7 332143R A
632.3972.225.3 2,25 17 20 3,45 7,5 4,8 31,7 332143R A
632.3972.225.4 2,25 21 25 3,45 7,5 4,9 31,7 332143R A
632.3972.225.5 2,25 26 34 3,45 7,5 4,9 31,7 332143R A
632.3972.225.6 2,25 35 54 3,45 7,5 5 31,7 332143R A
632.3972.225.7 2,25 55 134 3,45 7,5 5 31,7 332143R A
632.3972.225.8 2,25 135 999 3,45 7,5 5 31,7 332143R A
Angle de pression 20 °
Angolo di pressione 20° M| e
Fraise pour engrenages cylindriques a dentures droites et avec dentures développantes selon DIN 867 Profil de réfé-
rence 1 selon DIN 3972 pour la finition. Facteur de décalage du profil 0.
Fresatura di ingranaggi cilindrici con profilo a evolvente secondo la norma DIN867e la norma DIN3972 secondo il profilo di riferimento 1, coeffi-
ciente di spostamento =0 S| e
H| -
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Plaquette 635 (pl HORN i)

Inserto

T z6
%]
(]
Q
Surface de mesure
/ Battuta di misurazione
w L T »
' Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande Module z . z E, s to Ds HIS e
Codice prodotto Modulo é
635.3972.225.1 2,25 12 13 55 11,9 4,7 34,7 335175R A
635.3972.250.1 2,5 12 13 55 11,9 54 34,7 335175R A
635.3972.250.2 2,5 14 16 55 11,9 5,4 34,7 335175R A
635.3972.250.3 2,5 17 20 55 11,9 54 34,7 335175R A
635.3972.250.4 2,5 21 25 55 11,9 55 34,7 335175R A
635.3972.250.5 2,5 26 34 55 11,9 515 34,7 335175R A
635.3972.250.6 2,5 35 54 55 11,9 5,5 34,7 335175R A
635.3972.250.7 2,5 55) 134 5.9 11,9 57 34,7 335175R A
635.3972.250.8 2,5 135 999 3,8 11,9 3,7 34,7 335175R A
635.3972.275.1 2,75 12 13 5,8 11,9 57 34,7 335175R A
635.3972.275.2 2,75 14 16 5,9 11,9 5,8 34,7 335175R A
635.3972.275.3 2,75 17 20 515 11,9 58 34,7 335175R A
635.3972.275.4 2,75 21 25 5,8 11,9 59 34,7 335175R A
635.3972.275.5 2,75 26 34 HIG) 11,9 59 34,7 335175R A
635.3972.275.6 2,75 85 54 5,5 11,9 6 34,7 335175R A
635.3972.275.7 2,75 55 134 5,8 11,9 6,1 34,7 335175R A
635.3972.275.8 2,75 135 999 5,5 11,9 6,1 34,7 335175R A
635.3972.300.1 3 12 13 5,8 11,9 6,2 34,7 335175R A
635.3972.300.2 3 14 16 5,9 11,9 6,4 34,7 335175R A
635.3972.300.3 3 17 20 515 11,9 6,4 34,7 335175R A
635.3972.300.4 8 21 25 5,8 11,9 6,4 34,7 335175R A
635.3972.300.5 3 26 34 515 11,9 6,5 34,7 335175R A
635.3972.300.6 & 35 54 55 11,9 6,5 34,7 335175R A
635.3972.300.7 3 55 134 55 11,9 6,6 34,7 335175R A
635.3972.300.8 3] 135 999 55 11,9 6,6 34,7 335175R A

Angle de pression 20 °
Angolo di pressione 20° M| e
Fraise pour engrenages cylindriques a dentures droites et avec dentures développantes selon DIN 867 Profil de réfé-

rence 1 selon DIN 3972 pour la finition. Facteur de décalage du profil 0.
Fresatura di ingranaggi cilindrici con profilo a evolvente secondo la norma DIN867e la norma DIN3972 secondo il profilo di riferimento 1, coeffi-
ciente di spostamento =0 o
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Fraise & moyeu M279 (ph HORN pi»)

Fresa a manicotto

ed,
2175
P o0 o0 01
144
ed,
od,

M279.0100.A32... M279.0100.A32.2...

Illustration de coupe a droite représentée
Figura = taglio destro

N° de commande z Ds h d, d, d, HWS

Codice prodotto

M279.0100.A32.10.10.1K 10 100 50 17,5 79 32 279105N

M279.0100.A32.2.10.05.1K 10 100 50 17,5 79 32 279105R e 279105L
Piéces Détachées
Ricambi

Fraise a moyeu Vis de serrage Tournevis TORX PLUS®

Fresa a manicotto Vite di serraggio Cacciavite TORX PLUS®

M279... 030.0516.T20P T20PQ
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Plaquette RS279 (ph HoRN D)

Inserto

—

=

LA = une rangée ,B* =deux rangées
= inserto per fila singola = inserti per fila doppia
- )

525
10,5

\Face d'appui

Lato d'appoggio

Nuance

Leghe

A en stock A 4 semaines

a stock 4 settimane
N° de commande Module z . z . E, s to yA Forme HIS ©
Codice prodotto Modulo Forma é
RS279.3972.325.1 3,25 12 13 5,25 10,5 6,7 2 A 279105R A
RS279.3972.325.2 &2 14 16 5,29 10,5 6,8 2 A 279105R A
RS279.3972.325.3 325 17 20 3,25 10,5 7 2 A 279105R A
RS279.3972.325.4 328 21 25 5,25 10,5 7 2 A 279105R A
RS279.3972.325.5 3,25 26 24 5,25 10,5 7,1 2 A 279105R A
RS279.3972.325.6 3,25 35 54 5825 10,5 7,2 2 A 279105R A
RS279.3972.325.7 3,25 55, 134 5,25 10,5 7,2 2 A 279105R A
RS279.3972.325.8 3,25 135 999 5,25 10,5 7,2 2 A 279105R A
RS279.3972.350.1L 3,5 12 13 5,25 10,5 7,35 2 B 279105L A
RS279.3972.350.1R 315 12 13 5,25 10,5 7,35 2 B 279105R A
RS279.3972.350.2L 349 14 16 5,25 10,5 7,45 2 B 279105L A
RS279.3972.350.2R 385 14 16 o025 10,5 7,45 2 B 279105R A
RS279.3972.350.3 3,5 17 20 5,28 10,5 7,4 2 A 279105R A
RS279.3972.350.4 3,5 21 25 5,25 10,5 7,5 2 A 279105R A
RS279.3972.350.5 3,5 26 34 5,25 10,5 7,65 2 A 279105R A
RS279.3972.350.6 3,5 35) 54 5825 10,5 7,7 2 A 279105R A
RS279.3972.350.7 3,5 55 134 5,25 10,5 7,8 2 A 279105R A
RS279.3972.350.8 3,5 (1185 999 585 10,5 7,8 2 A 279105R A

Angle de pression 20 °

Angolo di pressione 20° M| e

Fraise pour engrenages cylindriques a dentures droites et avec dentures développantes selon DIN 867 Profil de réfé-

rence 1 selon DIN 3972 pour la finition. Facteur de décalage du profil 0.

Fresatura di ingranaggi cilindrici con profilo a evolvente secondo la norma DIN867e la norma DIN3972 secondo il profilo di riferimento 1, coeffi-

ciente di spostamento =0 S| e
H -
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Plaquette RS279 (ph HoRN D)

Inserto
’ .
/ R
C ,

LA = une rangée ,B* =deux rangées
= inserto per fila singola = inserti per fila doppia

L_A_ )
NI ,
\ A

525
10,5

\Face d'appui

Lato d'appoggio
Nuance
Leghe
A en stock A 4 semaines
a stock 4 settimane
N° de commande Module z . z . E, s to VA Forme HIS -
Codice prodotto Modulo Forma i
RS279.3972.375.1L 3,75 12 13 5,25 10,5 7,8 2 B 279105L A
RS279.3972.375.1R 3,75 12 13 5,25 10,5 7,8 2 B 279105R A
RS279.3972.375.2L 3,75 14 16 B¥.S 10,5 7,85 2 B 279105L A
RS279.3972.375.2R 3,75 14 16 5825 10,5 7,85 2 B 279105R A
RS279.3972.375.3L 3,75 17 20 5,25 10,5 8 2 B 279105L A
RS279.3972.375.3R 3,75 17 20 3,28 10,5 8 2 B 279105R A
RS279.3972.375.4L 3,75 21 25 5,25 10,5 8,1 2 B 279105L A
RS279.3972.375.4R 3,75 21 25 5,25 10,5 8,1 2 B 279105R A
RS279.3972.375.5 3,75 26 34 5,25 10,5 8,1 2 A 279105R A
RS279.3972.375.6 3,75 35 54 5,25 10,5 8,2 2 A 279105R A
RS279.3972.375.7 3,75 55 134 5,25 10,5 8,3 2 A 279105R A
RS279.3972.375.8 3,75 135 999 5,25 10,5 8,35 2 A 279105R A
RS279.3972.400.1L 4 12 13 5,25 10,5 8,3 2 B 279105L A
RS279.3972.400.1R 4 2 13 5,25 10,5 8,3 2 B 279105R A
RS279.3972.400.2L 4 14 16 5,25 10,5 8,4 2 B 279105R A
RS279.3972.400.2R 4 14 16 5,25 10,5 8,4 2 B 279105R A
RS279.3972.400.3L 4 17 20 5,25 10,5 8,55 2 B 279105L A
RS279.3972.400.3R 4 17 20 5,25 10,5 8,55 2 B 279105R A
RS279.3972.400.4L 4 21 25 5,25 10,5 8,65 2 B 279105L A
RS279.3972.400.4R 4 21 25 5,25 10,5 8,65 2 B 279105R A
RS279.3972.400.5L 4 26 34 5,28 10,5 8,75 2 B 279105R A
RS279.3972.400.5R 4 26 34 5,25 10,5 8,75 2 B 279105R A
RS279.3972.400.6L 4 35 54 5,25 10,5 8,8 2 B 279105L A
RS279.3972.400.6R 4 35 54 5,28 10,5 8,8 2 B 279105R A
RS279.3972.400.7 4 55 134 5,25 10,5 8,8 2 A 279105R A
RS279.3972.400.8 4 135 999 5,25 10,5 8,9 2 A 279105R A
Angle de pression 20 °©
Angolo di pressione 20° M| e
Fraise pour engrenages cylindriques a dentures droites et avec dentures développantes selon DIN 867 Profil de réfé-
rence 1 selon DIN 3972 pour la finition. Facteur de décalage du profil 0.
Fresatura di ingranaggi cilindrici con profilo a evolvente secondo la norma DIN867e la norma DIN3972 secondo il profilo di riferimento 1, coeffi-
ciente di spostamento =0 °
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