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RULLINO

RULLATURA

IL PRINCIPIO DELLA RULLATURA

VANTAGGI DELLA RULLATURA

COME SI ORDINA UN RULLATORE

Per rullatura si intende un metodo di superfinitura superficiale mediante il quale, senza asportazione di 
truciolo, per semplice deformazione plastica, si ottiene una superficie perfettamente levigata.
Dei rullini conici, tenuti in guida da una gabbia, forzati contro la superficie da rullare, creano una 
pressione che genera deformazione plastica.

Per definire l’utensile appropriato occorrono i seguenti dati:
●Tipo di rullatura:
  - rullatura interna di foro passante o foro cieco
  - rullatura esterna passante o con battuta
  - rullatura conica interna
  - rullatura conica esterna
  - rullatura frontale
●Diametri da rullare e relative tolleranze
●Lunghezza della superficie da rullare
●Attacco cilindrico, Cono Morse o Speciale
●Per fori ciechi o diametri esterni con battuta consultare la tabella* che indica i valori della quota ‟G”
   che definisce la distanza  non rullabile a fine corsa. *pag. 78 rullatori interni - pag.106 rullatori esterni 
●Fornire eventuali limiti o ingombri macchina presenti (possibilmente il disegno del pezzo)

esempio - foro passante Ø 20 lunghezza 80 attacco C.M. 1
	       RDKK-220-01974
                - foro cieco Ø 27,50 lunghezza 80 attacco C.M. 1
	       RSKL-220-02750

Ogni pezzo meccanico, lavorato d’utensile, per 
asportazione di truciolo, lascia una superficie 
che, vista in sezione, si presenta come una suc-
cessione più o meno regolare di creste. 
Ora il rullatore, per mezzo dei suoi rullini, eserci-
tando una pressione sulla superficie del pezzo, 
crea un appiattimento delle creste e un riempimento degli avallamenti. La superficie che si ottiene ne 
risulta speculare con incremento di durezza e di densità.

Miglioramenti strutturali

Pressione di rullatura

Superfinitura

La deformazione plastica generata dalla rullatura non migliora solamente la superficie del pezzo, ma 
provoca altresì una variazione nella struttura della superficie stessa modificando la forma e l’orientamento 
dei grani. Si ottiene di conseguenza una superficie lucida ed indurita con una migliore resistenza alla 
corrosione ed all’usura.
Con la rullatura si possono ottenere incrementi di durezza superficiale anche di alcuni punti HRC.
Le superfici rullate presentano quindi una migliore resistenza alle rotture per fatica.

Con il rullatore si ottengono superfici ”a specchio”. Si possono ottenere rugosità fino a Ra = 0,2÷0,3 
micron.
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IDENTIFICAZIONE 

CODICE DEL RULLATORE 
COMPLETO

R D K H - 2 1 0 - 0 0 4, 7 0
A B C D E F

D = Rullatore per esecuzione fori passanti 
S = Rullatore per esecuzione fori ciechi

Rullatore serie extracorta
Rullatore serie extracorta
Rullatore serie mini
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie

1 = attacco cilindrico
2 = attacco cono morse
3 = attacco cilindrico, rullatore fori passanti dal diam.15,89 con rullini tipo 704 - 707 
4 = attacco CM., rullatore fori passanti dal diam.15,89 con rullini tipo 704 - 707
5 = attacco cilindrico, rullatore fori passanti dal diam.18,19 con rullini tipo 706
6 = attacco CM., rullatore fori passanti dal diam.18,19 con rullini tipo 706

0 = serie illimitata
1 = serie corta
2 = serie standard
3 = serie lunga

0 = gabbia standard
2 = gabbia per fori passanti senza autoavanzamento serie - 012 -
4 = gabbia per fori ciechi con autoavanzamento serie - 014 -

• Rullatore per esecuzione fori passanti = diametro minimo della gamma di rullatura
• Rullatore per esecuzione fori ciechi = diametro da rullare

=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=

F
H
H
H
I
K
L
F
M
N
O
P
Q
R
S
T
U

Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø

÷ 
÷
÷
÷ 
÷
÷
÷ 
÷
÷
÷ 
÷
÷
÷ 
÷
÷
÷
÷

3,95
3,95
3,95
4,70

12,64
16,60
24,54
24,54
30,85
35,61
46,71
56,23
68,93
84,81

103,86
127,90
149,90

16,85
16,85 
4,75

12,77
16,85
24,74
31,16
31,16
35,86
46,97
56,49
69,19
85,07

104,12
127,94
149,90
165,90

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

B

C

D

E

F

A
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IDENTIFICAZIONE 
CODICE DELLE ASTE MAGGIORATE

CASO C  -  CALCOLO PER L’IDENTIFICAZIONE DELL’ASTA MAGGIORATA

”xx” = 31+ Z-Y
0,1

(rullatori dal Ø 127,90 a 165,90)

L’asta corretta da ordinare sarà pertanto: RSTT-034-01480

”xx” = 31+ ”x” =  34 =  34148,2-147,9
0,1

Esempio: Z = diametro da rullare 148,2 mm   Y = diametro minimo del campo di regolazione 147,9 mm

CASO B  -  CALCOLO PER L’IDENTIFICAZIONE DELL’ASTA MAGGIORATA

”x” = 1+ Z-Y
0,1

(rullatori dal Ø 12,64 a 127,94)

L’asta corretta da ordinare sarà pertanto: RSTK-034-00044

”x” = 1+ ”x” =  4 =  4,617,76-17,40
0,1

quindi approssimando:

PER RULLATORI PER FORI CIECHI  

Metodo per l’identificazione del numero ”x” contenuto nel codice 
di ogni asta per fori ciechi.

CASO A  -  CALCOLO PER L’IDENTIFICAZIONE DELL’ASTA MAGGIORATA

Esempio:

L’asta corretta da ordinare sarà pertanto: RSTH-038-10025

”x” = 1+

”x” = 1+ ”x” =  8 =  7,8

Z-Y

11,05-10,71

0,05

0,05

(rullatori dal Ø 5,89 a 12,77)

Nei rullatori per fori ciechi, l’asta conica non deve sporgere oltre i rulli altrimenti si rischia la collisione al fondo del foro. 
Pertanto, per ogni rullatore per foro cieco va individuata l’asta corretta che non sporga. Ogni rullatore ha un campo di 
regolazione di circa 0,5 mm sul diametro per i rullatori di diametro inferiore a 12,7 mm e di circa 1 mm sul diametro per i 
rullatori al di sopra del diametro 12,7 mm. L’asta per la quale il valore ”x” è uguale a 1 è quella normalmente utilizzata per 
i rullatori per fori passanti e, qualora venga utilizzata nel corrispondente rullatore per fori ciechi, non sporge rispetto ai rulli 
solamente se il rullatore è regolato al valore minimo del suo campo di regolazione. Qualora occorra rullare un foro cieco 
il cui diametro si colloca su un valore intermedio del campo di regolazione, bisogna allora necessariamente ricorrere ad 
un’asta maggiorata, per la quale il valore”x” (numero intero) varia tra i valori 2 e 8.

quindi approssimando:

Z= diametro del foro effettivamente da rullare
Y = diametro minimo del campo di regolazione del rullatore in oggetto (vedi tabelle nelle pagine seguenti).
Dal calcolo di cui sopra ”x” sarà un valore con decimali dopo la virgola. Occorre approssimarlo al valore intero inferiore a 
meno che il decimale sia uguale o superiore 0,8, nel cui caso va approssimato al numero intero superiore.

Identificazione dell’asta maggiorata per rullatore per fori ciechi, serie corta
Z = diametro da rullare 11,05 mm   Y = diametro minimo del campo di regolazione 10,71 mm

Esempio: Z = diametro da rullare 17,76 mm   Y = diametro minimo del campo di regolazione 17,40 mm

quindi
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RULLATORI EXTRACORTI - SERIE RDEF - RSEF

Da diam. 3,95 a 16,85 mm

Serie RSEF
per fori ciechi

Serie RDEF
per fori passanti

79.5

2

2

51

1

+0.15
-0.05 Ø D

Ø
  2

43

3

4

Codice del rullatore completo:
- per fori ciechi 	        RSEF-110-0xxxx *
- per fori passanti 	        RDEF-110-0xxxx *

 * 0xxxx = Diametro da rullare
   	 es. Ø 10,05 = 01005

  ** Verranno definiti in sede d’ordine

RSEF
Gamma diametri
Ø 5.89 - Ø 16.85

RDEF
Gamma diametri
Ø 3.95 - Ø 16.85

Ø
  10

 h
7

3.5
40 31

25

**** **RDEF-012-xxxxx* RSEF-015-xxxxx*RDEF-182-00000RDEF-041-10250
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RULLATORI EXTRACORTI - SERIE RDXH - RSXH

Da diam. 3,95 a 16,85 mm

Serie RSXH
per fori ciechi

Serie RDXH
per fori passanti

21

59.5

Ø
  3

5

3

Codice del rullatore completo:
- per fori ciechi         RSXH-100-0xxxx 
* per fori passanti-          RDXH-100-0xxxx *

 * 0xxxx = Diametro da rullare
es. Ø 10,05 = 01005

  ** Verranno definiti in sede d’ordine

RSXH
Gamma diametri
Ø 5.89 - Ø 16.85

RDXH
Gamma diametri
Ø 3.95 - Ø 16.85

+0.15
-0.05 Ø D Ø

  12
 h

7

38

3.5

2135

29 min.

5 4

21 3

** **RSXH-031-xxxxx*RDXH-031-xxxxx*RDXH-012-xxxxx* RSXH-015-xxxxx*RDXH-182-00000RDXH-041-12380

7



R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

RULLATORI MINI - SERIE RDKH - FORI PASSANTI

Da diam. 3,95 a 4,75 mm
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ROLLER BURNISHING TOOLS MINI
SERIES RDKH - THROUGH HOLES

RULLATORI MINI - SERIE RDKH - FORI PASSANTI
From diam. 3,95 to 4,75 mm Da diam. 3,95 a 4,75 mm

I
I

iam. 3,95 a 4,75 mm

Ro
lls

 q
ty

/ Q
tà

ru
lli

-031-10012
-031-20012

-035-10012
-035-20012

-031-10013
-031-20013

-035-10013
-035-20013

Cone

ta

Pos. 3

Rolls

Rulli

Pos. 1

RDRY-704-00047 3

1
2

1
2

1
2

1
2

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Lunghezza
rullatura

L

Rullatore
con attacco
cilindrico

3,95 - 4,15

4,16 - 4,35

4,36 - 4,55

4,56 - 4,75

1
2

1
2

1
2

1
2

RDKH-012-00395
RDKH-022-00395

RDKH-012-00416
RDKH-022-00416

RDKH-012-00436
RDKH-022-00436

RDKH-012-00456
RDKH-022-00456

Ø
  3

5

Ø
  D

Ø
  12

 h
7

L-2 = 92

Ø
  3

5

Ø
  D

Ø
  12

 h
7

83

L-1 = 41

38

38133

            N.B. Nuova Versione! Le precedenti versioni dei rullatori serie mini RDKH 112 122 e 212 222 non saranno più disponibili.!
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Corpo base con attacco cilindrico pos.4+5+6 RDXH-120-00000

B DC
Guidagabbia

pos.4

Attacco
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Gabbia
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Rullini
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Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

C M Y CM MY CY CMY K
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RICAMBI SERIE RDKH - MINI

Da diam. 3,95 a 4,75 mm
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ROLLER BURNISHING TOOLS MINI
SERIES RDKH - THROUGH HOLES

RULLATORI MINI - SERIE RDKH - FORI PASSANTI
From diam. 3,95 to 4,75 mm Da diam. 3,95 a 4,75 mm

I
I

iam. 3,95 a 4,75 mm

Ro
lls

 q
ty

/ Q
tà

ru
lli

-031-10012
-031-20012

-035-10012
-035-20012

-031-10013
-031-20013

-035-10013
-035-20013

Cone

ta

Pos. 3

Rolls

Rulli

Pos. 1

RDRY-704-00047 3

1
2

1
2

1
2

1
2

RDXH-041-01200 RDXH-071-00000 RDRY-704-00047

3

RDGH-182-18581
4,16 - 4,35

3,95 - 4,15

4,36 - 4,55

4,56 - 4,75

1
2

1
2

1
2

1
2

RDCH-012-10005
RDCH-012-20005

RDCH-012-10006
RDCH-012-20006

RDCH-012-10007
RDCH-012-20007

RDCH-012-10008
RDCH-012-20008

RDTH-031-10012
RDTH-031-20012

RDTH-035-10012
RDTH-035-20012

RDTH-031-10013
RDTH-031-20013

RDTH-035-10013
RDTH-035-20013

Ø
  3

5

Ø
  D

Ø
  12

 h
7

L-2 = 92

Ø
  3

5

Ø
  D

Ø
  12

 h
7

83

L-1 = 41

38

38133

6

6

2

2

1

1

3

3

4

4

5

5
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C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 12 aggiungere ‟/12” al codice del rullatore
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RULLATORI SERIE RDKH - FORI PASSANTI

Da diam. 4,70 a 12,77 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Lunghezza
rullatura

L

Lunghezza
rullatura

L

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Rullatore
con attacco
cilindrico

10



C M Y CM MY CY CMY K

B BD DC C

C M Y CM MY CY CMY K

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWH-220-00000
RDWH-120-00000
RDSH-042-10000
RDSH-041-10000
RDGH-182-10000
RDAH-071-00000

A
A

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

RICAMBI SERIE RDKH

Da diam. 4,70 a 12,77 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Asta
pos.3

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Rulli
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Lu
ng

he
zz

a 
ru

lla
tu

ra

Lu
ng

he
zz

a 
ru

lla
tu

ra

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

11



C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K

Da diam. 5,89 a 12,77 mm

10

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

MT.1
CM.1

38

Ø
 3

0,
8

Ø
 1

2,
70

Ø
 D

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L -

1 = 127
2 = 178
3 = 228

A -

1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3

5,89 - 6,41

6,31 - 6,81

6,71 - 7,21

7,12 - 7,62

7,48 - 7,98

7,88 - 8,38

8,28 - 8,79

8,66 - 9,16

9,06 - 9,57

RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx

RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx

1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3

9,48 - 9,99

9,91 - 10,42

10,29 - 10,80

10,71 - 11,21

11,11 - 11,61

11,46 - 11,96

11,89 - 12,39

12,27 - 12,77

RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230 -xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx

RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD

Burnishing
length

Lunghezza
rullatura

L

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

min. max.

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD

Burnishing
length

Lunghezza
rullatura

L

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

min. max.

Indicate to 2 metric decimal places the size to be burnished.
e.g. Short series Roller burnishing tool Ø 10,25 mm with MT.1 shank: RSKH-210-01025
Numerazione che indica il diametro da rullare in centesimi
es. Rullatore Ø 10,25 attacco CM.1, serie corta: RSKH-210-01025

xxxxx =

RULLATORI SERIE RSKH - FORI CIECHIRULLATORI SERIE RSKH - FORI CIECHI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RSKH - BLIND HOLES
ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RSKH - BLIND HOLES

From diam. 5,89 to 12,77 mm Da diam. 5,89 a 12,77 mm

®

C M Y CM MY CY CMY K

10

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

MT.1
CM.1

38

Ø
 3

0,
8

Ø
 1

2,
70

Ø
 D

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L -

1 = 127
2 = 178
3 = 228

A -

1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3

5,89 - 6,41

6,31 - 6,81

6,71 - 7,21

7,12 - 7,62

7,48 - 7,98

7,88 - 8,38

8,28 - 8,79

8,66 - 9,16

9,06 - 9,57

RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx

RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx

1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3

9,48 - 9,99

9,91 - 10,42

10,29 - 10,80

10,71 - 11,21

11,11 - 11,61

11,46 - 11,96

11,89 - 12,39

12,27 - 12,77

RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230 -xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx
RSKH-210-xxxxx
RSKH-220-xxxxx
RSKH-230-xxxxx

RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx
RSKH-110-xxxxx
RSKH-120-xxxxx
RSKH-130-xxxxx

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD

Burnishing
length

Lunghezza
rullatura

L

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

min. max.

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD

Burnishing
length

Lunghezza
rullatura

L

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

min. max.

Indicate to 2 metric decimal places the size to be burnished.
e.g. Short series Roller burnishing tool Ø 10,25 mm with MT.1 shank: RSKH-210-01025
Numerazione che indica il diametro da rullare in centesimi
es. Rullatore Ø 10,25 attacco CM.1, serie corta: RSKH-210-01025

xxxxx =

RULLATORI SERIE RSKH - FORI CIECHIRULLATORI SERIE RSKH - FORI CIECHI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RSKH - BLIND HOLES
ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RSKH - BLIND HOLES

From diam. 5,89 to 12,77 mm Da diam. 5,89 a 12,77 mm

®

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 12 aggiungere ‟/12” al codice del rullatore

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

RULLATORI SERIE RSKH - FORI CIECHI

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Lunghezza
rullatura

L

Lunghezza
rullatura

L

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Rullatore
con attacco
cilindrico

12



C M Y CM MY CY CMY K

Da diam. 5,89 a 12,77 mm

B DC B DC

C M Y CM MY CY CMY K

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWH-220-00000
RDWH-120-00000
RDSH-042-10000
RDSH-041-10000
RDGH-182-10000
RDAH-071-00000

A
A

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

C M Y CM MY CY CMY K

Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare. 
Per la corretta identificazione del valore "x" vedi pag. 5

        

RICAMBI SERIE RSKH

Asta
pos.3

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Rulli
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Lu
ng

he
zz

a 
ru

lla
tu

ra

Lu
ng

he
zz

a 
ru

lla
tu

ra

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

13



C M Y CM MY CY CMY K

Da diam. 12,64 a 16,85 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 12 aggiungere ‟/12” al codice del rullatore

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

RULLATORI SERIE RDKI - FORI PASSANTI

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Lunghezza
rullatura

L

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

14



C M Y CM MY CY CMY K

Da diam. 12,64 a 16,85 mm

AA B DC

C M Y CM MY CY CMY K

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

Attacco Cono Morse 
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione

pos.5
pos.6
pos.15

RDSH-042-10000
RDSH-041-10000 
RDGH-182-00000

RICAMBI SERIE RDKI

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Guidagabbia
pos.4

Corpo base
con attacco
Cono Morse

pos. 4+5+15

Corpo base
con attacco
cilindrico

pos. 4+6+15

Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Lu
ng

he
zz

a 
ru

lla
tu

ra

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

15



Da diam. 12,64 a 16,85 mm

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 12 aggiungere ‟/12” al codice del rullatore

C M Y CM MY CY CMY K

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

RULLATORI SERIE RSKI - FORI CIECHI

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Lunghezza
rullatura

L

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

16



C M Y CM MY CY CMY K

Da diam. 12,64 a 16,85 mm

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

Attacco Cono Morse 
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione

pos.5
pos.6
pos.15

RDSH-042-10000
RDSH-041-10000 
RDGH-182-00000

RICAMBI SERIE RSKI

AA B DC

Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare. 
Per la corretta identificazione del valore "x" vedi pag. 5

C M Y CM MY CY CMY K

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Guidagabbia
pos.4

Corpo base
con attacco
Cono Morse

pos. 4+5+15

Corpo base
con attacco
cilindrico

pos. 4+6+15

Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Lu
ng

he
zz

a 
ru

lla
tu

ra

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

17



Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RDKK - FORI PASSANTI

Da diam. 16,60 a 24,74 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Lunghezza
rullatura

L

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 12 aggiungere ‟/12” al codice del rullatore

18



R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RDKK

Da diam. 16,60 a 24,74 mm

B DC

Corpo base con attacco Cono Morse 

Corpo base con attacco cilindrico

Boccola di registrazione

pos.4+5+15

pos.4+6+15

pos.15

L=1
L=2
L=3
L=1
L=2
L=3

RDWK-210-00000
RDWK-220-00000
RDWK-230-00000
RDWK-110-00000
RDWK-120-00000
RDWK-130-00000
RDGH-182-00000

A

A

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Guidagabbia
pos.4

Attacco Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Lu
ng

he
zz

a 
ru

lla
tu

ra

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

C M Y CM MY CY CMY K

19



Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RSKK - FORI CIECHI

Da diam. 16,60 a 24,74 mm

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 12 aggiungere ‟/12” al codice del rullatore

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Lunghezza
rullatura

L

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

C M Y CM MY CY CMY K
C M Y CM MY CY CMY K

20



R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RSKK

Da diam. 16,60 a 24,74 mm

B DC

Corpo base con attacco Cono Morse 

Corpo base con attacco cilindrico

 Boccola di registrazione

pos.4+5+15

pos.4+6+15

pos.15

L=1
L=2
L=3
L=1
L=2
L=3

RDWK-210-00000
RDWK-220-00000
RDWK-230-00000
RDWK-110-00000
RDWK-120-00000
RDWK-130-00000
RDGH-182-00000

A

A

Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare. 
Per la corretta identificazione del valore "x" vedi pag. 5

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Guidagabbia
pos.4

Attacco Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Lu
ng

he
zz

a 
ru

lla
tu

ra

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

C M Y CM MY CY CMY K

21



Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RDKL - FORI PASSANTI

Da diam. 24,54 a 31,16 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 12 aggiungere ‟/12” al codice del rullatore

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Lunghezza
rullatura

L

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

C M Y CM MY CY CMY K

22



R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RDKL

Da diam. 24,54 a 31,16 mm

B DC

Corpo base con attacco Cono Morse 

Corpo base con attacco cilindrico

Boccola di registrazione

pos.4+5+15

pos.4+6+15

pos.15

L=1
L=2
L=3
L=1
L=2
L=3

RDWL-210-00000
RDWL-220-00000
RDWL-230-00000
RDWL-110-00000
RDWL-120-00000
RDWL-130-00000
RDGH-182-00000

A

A

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Guidagabbia
pos.4

Attacco Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Lu
ng

he
zz

a 
ru

lla
tu

ra

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

C M Y CM MY CY CMY K

23



Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

R
U
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O
R
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R
N

I

C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RSKL - FORI CIECHI

Da diam. 24,54 a 31,16 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 12 aggiungere ‟/12” al codice del rullatore

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Lunghezza
rullatura

L

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

C M Y CM MY CY CMY K

24
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C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RSKL

Da diam. 24,54 a 31,16 mm

B DC

 Corpo base con attacco Cono Morse 

Corpo base con attacco cilindrico

Boccola di registrazione

pos.4+5+15

pos.4+6+15

pos.15

L=1
L=2
L=3
L=1
L=2
L=3

RDWL-210-00000
RDWL-220-00000
RDWL-230-00000
RDWL-110-00000
RDWL-120-00000
RDWL-130-00000
RDGH-182-00000

A

A

Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare. 
Per la corretta identificazione del valore "x" vedi pag. 5

C M Y CM MY CY CMY K

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Guidagabbia
pos.4

Attacco Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Lu
ng

he
zz

a 
ru

lla
tu

ra

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.
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Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RDKF - FORI PASSANTI

Da diam. 24,54 a 31,16 mm

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.
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C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RDKF

Da diam. 24,54 a 31,16 mm

A
A

B DC

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWF-220-00000
RDWF-120-00000
RDSF-042-20000
RDSF-041-20000
RDGF-182-00000
RDAF-072-20000

A
A

C M Y CM MY CY CMY K

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

niCampo di
regolazione

Ø

min.   max.
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C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RSKF - FORI CIECHI

Da diam. 24,54 a 31,16 mm

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

28



Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWF-220-00000
RDWF-120-00000
RDSF-042-20000
RDSF-041-20000
RDGF-182-00000
RDAF-072-20000

A
A

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER
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R
N

I

C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RSKF

Da diam. 24,54 a 31,16 mm

B DC

Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare. 
Per la corretta identificazione del valore "x" vedi pag. 5

C M Y CM MY CY CMY K

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

niCampo di
regolazione

Ø

min.   max.
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28

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RDKM-200-03085

RDKM-200-03167

RDKM-200-03244

RDKM-200-03324

RDKM-200-03405

RDKM-200-03483

RDKM-100-03085

RDKM-100-03167

RDKM-100-03244

RDKM-100-03324

RDKM-100-03405

RDKM-100-03483

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

®

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

Da diam. 30,85 a 35,86 mm

28

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RDKM-200-03085

RDKM-200-03167

RDKM-200-03244

RDKM-200-03324

RDKM-200-03405

RDKM-200-03483

RDKM-100-03085

RDKM-100-03167

RDKM-100-03244

RDKM-100-03324

RDKM-100-03405

RDKM-100-03483

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

®

28

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RDKM-200-03085

RDKM-200-03167

RDKM-200-03244

RDKM-200-03324

RDKM-200-03405

RDKM-200-03483

RDKM-100-03085

RDKM-100-03167

RDKM-100-03244

RDKM-100-03324

RDKM-100-03405

RDKM-100-03483

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

®

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 16 aggiungere ‟/16” al codice del rullatore

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

30
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C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RDKM

Da diam. 30,85 a 35,86 mm

B DC

28

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RDKM-200-03085

RDKM-200-03167

RDKM-200-03244

RDKM-200-03324

RDKM-200-03405

RDKM-200-03483

RDKM-100-03085

RDKM-100-03167

RDKM-100-03244

RDKM-100-03324

RDKM-100-03405

RDKM-100-03483

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

®

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWM-200-00000
RDWM-100-00000
RDSM-042-00000
RDSM-041-00000
RDGH-182-00000
RDAM-073-00000

A
A

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

niCampo di
regolazione

Ø

min.   max.
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30

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RSKM-200-xxxxx

RSKM-200-xxxxx

RSKM-200-xxxxx

RSKM-200-xxxxx

RSKM-200-xxxxx

RSKM-200-xxxxx

RSKM-100-xxxxx

RSKM-100-xxxxx

RSKM-100-xxxxx

RSKM-100-xxxxx

RSKM-100-xxxxx

RSKM-100-xxxxx

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

xxxxx = Indicate to 2 metric decimal places the size to be burnished.
e.g. Roller burnishing tool Ø 35 mm with MT.2 shank: RSKM-200-03500
Numerazione che indica il diametro da rullare in centesimi
es. Rullatore Ø 35 attacco CM.2: RSKM-200-03500

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RSKM - BLIND HOLES

RULLATORI SERIE RSKM - FORI CIECHI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RSKM - BLIND HOLES

RULLATORI SERIE RSKM - FORI CIECHI
From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

®

RULLATORI SERIE RSKM - FORI CIECHI

Da diam. 30,85 a 35,86 mm

28

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RDKM-200-03085

RDKM-200-03167

RDKM-200-03244

RDKM-200-03324

RDKM-200-03405

RDKM-200-03483

RDKM-100-03085

RDKM-100-03167

RDKM-100-03244

RDKM-100-03324

RDKM-100-03405

RDKM-100-03483

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

®

30

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RSKM-200-xxxxx

RSKM-200-xxxxx

RSKM-200-xxxxx

RSKM-200-xxxxx

RSKM-200-xxxxx

RSKM-200-xxxxx

RSKM-100-xxxxx

RSKM-100-xxxxx

RSKM-100-xxxxx

RSKM-100-xxxxx

RSKM-100-xxxxx

RSKM-100-xxxxx

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

xxxxx = Indicate to 2 metric decimal places the size to be burnished.
e.g. Roller burnishing tool Ø 35 mm with MT.2 shank: RSKM-200-03500
Numerazione che indica il diametro da rullare in centesimi
es. Rullatore Ø 35 attacco CM.2: RSKM-200-03500

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RSKM - BLIND HOLES

RULLATORI SERIE RSKM - FORI CIECHI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RSKM - BLIND HOLES

RULLATORI SERIE RSKM - FORI CIECHI
From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

®

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 16 aggiungere ‟/16” al codice del rullatore

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

28

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RDKM-200-03085

RDKM-200-03167

RDKM-200-03244

RDKM-200-03324

RDKM-200-03405

RDKM-200-03483

RDKM-100-03085

RDKM-100-03167

RDKM-100-03244

RDKM-100-03324

RDKM-100-03405

RDKM-100-03483

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

®

32
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RICAMBI SERIE RSKM

Da diam. 30,85 a 35,86 mm

C M Y CM MY CY CMY K

B DC

28

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RDKM-200-03085

RDKM-200-03167

RDKM-200-03244

RDKM-200-03324

RDKM-200-03405

RDKM-200-03483

RDKM-100-03085

RDKM-100-03167

RDKM-100-03244

RDKM-100-03324

RDKM-100-03405

RDKM-100-03483

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

®

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWM-200-00000
RDWM-100-00000
RDSM-042-00000
RDSM-041-00000
RDGH-182-00000
RDAM-073-00000

A
A

Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare. 
Per la corretta identificazione del valore "x" vedi pag. 5

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

niCampo di
regolazione

Ø

min.   max.

33



R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RDKN - FORI PASSANTI

Da diam. 35,61 a 46,97 mm

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 16 aggiungere ‟/16” al codice del rullatore

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

28

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RDKM-200-03085

RDKM-200-03167

RDKM-200-03244

RDKM-200-03324

RDKM-200-03405

RDKM-200-03483

RDKM-100-03085

RDKM-100-03167

RDKM-100-03244

RDKM-100-03324

RDKM-100-03405

RDKM-100-03483

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

®
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C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RDKN

Da diam. 35,61 a 46,97 mm

B DC

C M Y CM MY CY CMY K

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWN-200-00000
RDWN-100-00000
RDSM-042-00000
RDS-041-00000
RDGH-182-08033 
RDAN-073-00000

A
A

28

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RDKM-200-03085

RDKM-200-03167

RDKM-200-03244

RDKM-200-03324

RDKM-200-03405

RDKM-200-03483

RDKM-100-03085

RDKM-100-03167

RDKM-100-03244

RDKM-100-03324

RDKM-100-03405

RDKM-100-03483

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

®

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

niCampo di
regolazione

Ø

min.   max.
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C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RSKN - FORI CIECHI

Da diam. 35,61 a 46,97 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 16 aggiungere ‟/16” al codice del rullatore

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

28

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RDKM-200-03085

RDKM-200-03167

RDKM-200-03244

RDKM-200-03324

RDKM-200-03405

RDKM-200-03483

RDKM-100-03085

RDKM-100-03167

RDKM-100-03244

RDKM-100-03324

RDKM-100-03405

RDKM-100-03483

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

®

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D
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Da diam. 35,61 a 46,97 mm

RICAMBI SERIE RSKN

C M Y CM MY CY CMY K

B DC

C M Y CM MY CY CMY K

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWN-200-00000
RDWN-100-00000
RDSM-042-00000
RDSM-041-00000
RDGH-182-08033 
RDAN-073-00000

A
A

Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare. 
Per la corretta identificazione del valore "x" vedi pag. 5

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

niCampo di
regolazione

Ø

min.   max.

28

M T. 2
CM.2

Ø
 1

9,
05

Ø
D

Ø
 3

0,
8

38127

30,85 - 31,90

31,67 - 32,71

32,44 - 33,47

33,24 - 34,29

34,05 - 35,09

34,83 - 35,86

RDKM-200-03085

RDKM-200-03167

RDKM-200-03244

RDKM-200-03324

RDKM-200-03405

RDKM-200-03483

RDKM-100-03085

RDKM-100-03167

RDKM-100-03244

RDKM-100-03324

RDKM-100-03405

RDKM-100-03483

Roller burnishing
tool with Morse

Taper shank
Rullatore

con attacco
Cono Morse

Roller burnishing
tool with straight

shank
Rullatore

con attacco
cilindrico

Adjustment
range

Campo di
regolazione

ØD
min. max.

SEE PAGE ON
THE OTHER SIDE
VEDERE PAGINA

A FIANCO

Each roller burnishing tool is composed by the items / Ogni rullatore è composto dagli elementi        +        +        +
       = basic assembly (which includes MT or straight shank) / corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico),
       = cage / gabbia,        = cone / asta,        = set of rolls / serie di rulli
A

A B C D

B C D

From diam. 30,85 to 35,86 mm Da diam. 30,85 a 35,86 mm

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

ROLLER BURNISHING TOOLS
SERIES RDKM - THROUGH HOLES

RULLATORI SERIE RDKM - FORI PASSANTI

®
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C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RDKO - FORI PASSANTI

Da diam. 46,71 a 56,49 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 25 aggiungere ‟/25” al codice del rullatore

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D
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Da diam. 46,71 a 56,49 mm

RICAMBI SERIE RDKO

C M Y CM MY CY CMY K

B DC

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWO-200-00000
RDWO-100-00000
RDSO-042-00000
RDSO-041-00000
RDGO-182-00000
RDAO-073-00000

A
A

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

niCampo di
regolazione

Ø

min.   max.

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RSKO - FORI CIECHI

Da diam. 46,71 a 56,49 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 25 aggiungere ‟/25” al codice del rullatore

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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RICAMBI SERIE RSKO

C M Y CM MY CY CMY K

Da diam. 46,71 a 56,49 mm

B DC

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWO-200-00000
RDWO-100-00000
RDSO-042-00000
RDSO-041-00000
RDGO-182-00000
RDAO-073-00000

A
A

Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare. 
Per la corretta identificazione del valore "x" vedi pag. 5

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

niCampo di
regolazione

Ø

min.   max.

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY K
C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RDKP - FORI PASSANTI

Da diam. 56,23 a 69,19 mm

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 25 aggiungere ‟/25” al codice del rullatore

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

42



R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

Da diam. 56,23 a 69,19 mm

RICAMBI SERIE RDKP

C M Y CM MY CY CMY K

B DC

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWP-200-00000
RDWP-100-00000
RDSO-042-00000
RDSO-041-00000
RDGO-182-00000
RDAP-073-00000

A
A

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Q
ua

nt
ità

 ru
lliCampo di

regolazione

Ø

min.   max. Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RSKP - FORI CIECHI

Da diam. 56,23 a 69,19 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 25 aggiungere ‟/25” al codice del rullatore

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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RICAMBI SERIE RSKP

C M Y CM MY CY CMY K

B DC

Da diam. 56,23 a 69,19 mm

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWP-200-00000
RDWP-100-00000
RDSO-042-00000
RDSO-041-00000
RDGO-182-00000
RDAP-073-00000

A
A

Numero che varia da 2 a 8 in funzione 
del diametro esatto da rullare. 
Per la corretta identificazione del valore 
"x" vedi pag. 5

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Campo di
regolazione

Ø

min.   max. Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RDKQ - FORI PASSANTI

Da diam. 68,93 a 85,07 mm

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 25 aggiungere ‟/25” al codice del rullatore

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Rullatore
con attacco
cilindrico

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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Da diam. 68,93 a 85,07 mm

RICAMBI SERIE RDKQ

C M Y CM MY CY CMY K

B DC

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWQ-200-00000
RDWQ-100-00000
RDSO-042-00000
RDSO-041-00000
RDGO-182-00000
RDAQ-073-00000

A
A

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Campo di
regolazione

Ø

min.   max. Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RSKQ - FORI CIECHI

Da diam. 68,93 a 85,07 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 25 aggiungere ‟/25” al codice del rullatore

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Rullatore
con attacco
cilindrico

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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RICAMBI SERIE RSKQ

C M Y CM MY CY CMY K

B DC

Da diam. 68,93 a 85,07 mm

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.4

RDWQ-200-00000
RDWQ-100-00000
RDSO-042-00000
RDSO-041-00000
RDGO-182-00000
RDAQ-073-00000

A
A

Numero che varia da 2 a 8 in 
funzione del diametro esatto 
da rullare. 
Per la corretta identificazione 
del valore "x" vedi pag. 5

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Campo di
regolazione

Ø

min.   max. Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RDKR - FORI PASSANTI

Da diam. 84,81 a 104,12 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 32 aggiungere ‟/32” al codice del rullatore

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø
min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K

Da diam. 84,81 a 104,12 mm

RICAMBI SERIE RDKR

B BD DC C

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Portaflangia
Flangia

pos.4+5+15+7
pos.4+6+15+7
pos.5
pos.6
pos.15
pos.7
pos.4

RDWR-200-00000
RDWR-100-00000
RDSR-042-00000
RDSR-041-00000
RDAR-182-00000
RDAR-074-00000
RDAR-092-00000

A
A

Asta
pos.3

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Rullini
pos.1

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RSKR - FORI CIECHI

Da diam. 84,81 a 104,12 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 32 aggiungere ‟/32” al codice del rullatore

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø
min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D
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C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RSKR

B BD DC C

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Portaflangia
Flangia

pos.4+5+15+7
pos.4+6+15+7
pos.5
pos.6
pos.15
pos.7
pos.4

RDWR-200-00000
RDWR-100-00000
RDSR-042-00000
RDSR-041-00000
RDAR-182-00000
RDAR-074-00000
RDAR-092-00000

A
A

Da diam. 84,81 a 104,12 mm

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare. 
Per la corretta identificazione del valore "x" vedi pag. 5

Asta
pos.3

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Rullini
pos.1

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni
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C M Y CM MY CY CMY K
C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RDKS - FORI PASSANTI

Da diam. 103,86 a 127,94 mm

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 32 aggiungere ‟/32” al codice del rullatore

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Rullatore
con attacco
cilindrico

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D
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RICAMBI SERIE RDKS

C M Y CM MY CY CMY K

B BD DC C

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco Cono Morse
Corpo base con attacco cilindrico
Corpo base con attacco cilindrico  
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia
Flangia
Flangia

pos.4+5+15

pos.4+6+15

pos.5
pos.6
pos.15
pos.7
pos.4
pos.4

fino Ø 125,55
da Ø 125,30
fino Ø 125,55
da Ø 125,30

fino Ø 125,55
da Ø 125,30 

RDWS-200-00000
RDWS-200-00001 
RDWS-100-00000
RDWS-100-00001 
RDSR-042-00000
RDSR-041-00000
RDGR-182-00000
RDAR-074-00000 
RDAS-092-00000 
RDAS-092-00001

A
A
A
A

Da diam. 103,86 a 127,94 mm

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

Asta
pos.3

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Rullini
pos.1

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni
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C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RSKS - FORI CIECHI

Da diam. 103,86 a 127,94 mm

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 32 aggiungere ‟/32” al codice del rullatore

C M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Rullatore
con attacco
cilindrico

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RSKS

C M Y CM MY CY CMY K

B BD DC C

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco Cono Morse
Corpo base con attacco cilindrico
Corpo base con attacco cilindrico  
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia
Flangia
Flangia

pos.4+5+15

pos.4+6+15

pos.5
pos.6
pos.15
pos.7
pos.4
pos.4

fino Ø 125,55
da Ø 125,30
fino Ø 125,55
da Ø 125,30

fino Ø 125,55
da Ø 125,30

RDWS-200-00000
RDWS-200-00001 
RDWS-100-00000
RDWS-100-00001 
RDSR-042-00000
RDSR-041-00000
RDGR-182-00000
RDAR-074-00000 
RDAS-092-00000 
RDAS-092-00001

A
A
A
A

Da diam. 103,86 a 127,94 mm

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare. Per la corretta identificazione del valore "x" vedi pag. 5

Asta
pos.3

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Rullini
pos.1

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni
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C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RDKT - FORI PASSANTI

Da diam. 127,90 a 149,90 mm

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 32 aggiungere ‟/32” al codice del rullatore

Campo di
regolazione

Ø
min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RDKT

B BD DC C

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Corpo base con attacco cilindrico  
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia
Flangia
Flangia

pos.4+5+15

pos.4+6+15

pos.5
pos.6
pos.15
pos.7
pos.4
pos.4

RDWT-200-00000
RDWT-200-00001 
RDWT-100-00000
RDWT-100-00001 
RDSR-042-00000
RDSR-041-00000
RDGR-182-00000
RDAR-074-00000 
RDAT-092-00000 
RDAT-092-00001

A
A
A
A

fino Ø 144,90
da Ø 144,90
fino Ø 144,90
da Ø 144,90 

fino Ø 144,90
da Ø 144,90

Da diam. 127,90 a 149,90 mm

Asta
pos.3

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Rullini
pos.1

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RSKT - FORI CIECHI

Da diam. 127,90 a 149,90 mm

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 32 aggiungere ‟/32” al codice del rullatore

C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K

Campo di
regolazione

Ø
min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

60



R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

RICAMBI SERIE RSKT

C M Y CM MY CY CMY K

B BD DC C

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco Cono Morse
Corpo base con attacco cilindrico
Corpo base con attacco cilindrico  
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Guidagabbia
Flangia
Flangia

pos.4+5+15

pos.4+6+15

pos.5
pos.6
pos.15
pos.7
pos.4
pos.4

fino Ø 144,90
da Ø 144,90
fino Ø 144,90
da Ø 144,90

fino Ø 144,90
da Ø 144,90

RDWT-200-00000
RDWT-200-00001 
RDWT-100-00000
RDWT-100-00001 
RDSR-042-00000
RDSR-041-00000
RDGR-182-00000
RDAR-074-00000 
RDAT-092-00000 
RDAT-092-00001

A
A
A
A

Da diam. 127,90 a 149,90 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare. Per la corretta identificazione del valore "x" vedi pag. 5

Asta
pos.3

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Rullini
pos.1

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RDKU - FORI PASSANTI

Da diam. 149,90 a 165,90 mm

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 32 aggiungere ‟/32” al codice del rullatore

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RDKU

B DC

A
A

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Portaflangia
Flangia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.7
pos.4

RDWU-200-00000
RDWU-100-00000
RDSR-042-00000
RDSR-041-00000
RDGR-182-00000
RDAR-074-00000
RDAU-092-00000

A
A

Da diam. 149,90 a 165,90 mm

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Campo di
regolazione

Ø

min.   max. Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY K

RULLATORI SERIE RSKU - FORI CIECHI

Da diam. 149,90 a 165,90 mm

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 32 aggiungere ‟/32” al codice del rullatore

Campo di
regolazione

Ø

min.   max.

Rullatore
con attacco
Cono Morse

Rullatore
con attacco
cilindrico

Ogni rullatore è composto dagli elementi  +  +  +   
 = corpo base (comprensivo di attacco CM. o cilindrico)
 = gabbia,   = asta,    = serie di rullini

VEDERE PAGINA 
A FIANCO

A
A
B C D

B C D
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C M Y CM MY CY CMY K

RICAMBI SERIE RSKU

B DC

A
A

Corpo base con attacco Cono Morse 
Corpo base con attacco cilindrico
Attacco CM
Attacco cilindrico
Boccola di registrazione
Portaflangia
Flangia

pos.4+5+15
pos.4+6+15
pos.5
pos.6
pos.15
pos.7
pos.4

RDWU-200-00000
RDWU-100-00000
RDSR-042-00000
RDSR-041-00000
RDGR-182-00000
RDAR-074-00000
RDAU-092-00000

A
A

Da diam. 149,90 a 165,90 mm

C M Y CM MY CY CMY K

Numero che varia da 32 a 40 
in funzione del diametro esatto 
da rullare. 
Per la corretta identificazione 
del valore "x" vedi pag. 5

Asta
pos.3

Gabbia
pos.2

Rullini
pos.1

Campo di
regolazione

Ø

min.   max. Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni
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RULLINI SERIE RDRY - RSRY

C M Y CM MY CY CMY K

Serie RDRY = rullini per fori passanti 
Serie RSRY = rullini per fori ciechi

C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K
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Da diam. 4,70 a 12,77 mm

C M Y CM MY CY CMY K

COMPONENTI BOCCOLA DI REGISTRAZIONE
SERIE RDGH - 182 - 10000

Particolare
6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

1

2

1

1

1

1

1

1

1

1

Tappo

Ralla di bronzo

Molla

Cuscinetto

Boccola

Innesto filettato

Anello di tenuta (seeger SB 26) 

Innesto con chiavetta

Ghiera di bloccaggio

Boccola di registrazione

RDZH-811-00000

RDZH-010-03017

RDZH-001-00005

RDZH-337-30001

RDZH-182-00000

RDZH-151-00000

RDZH-106-03008

RDZH-161-00000

RDZH-171-00000

RDGH-182-10000

Descrizione Codice Quantità
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Da diam. 12,64 a 35,86 mm

C M Y CM MY CY CMY K

COMPONENTI BOCCOLA DI REGISTRAZIONE
SERIE RDGH - 182 - 00000

Particolare
6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

1

2

1

1

1

1

1

1

1

1

Tappo

Ralla di bronzo

Molla

Cuscinetto

Boccola

Innesto filettato

Anello di tenuta (seeger SB 26) 

Innesto con chiavetta

Ghiera di bloccaggio

Boccola di registrazione

RDZH-811-00000

RDZH-010-03017

RDZH-003-00005

RDZH-337-30001

RDZH-182-00000

RDZH-151-00000

RDZH-106-03008

RDZH-161-00000

RDZH-171-00000

RDGH-182-00000

Descrizione Codice Quantità
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Da diam. 25,54 a 31,16 mm

C M Y CM MY CY CMY K

COMPONENTI BOCCOLA DI REGISTRAZIONE
SERIE RDGF - 182 - 00000

Particolare
6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

1

2

1

1

1

1

1

1

1

1

Tappo

Ralla di bronzo

Molla

Cuscinetto

Boccola

Innesto filettato

Anello di tenuta (seeger SB 20) 

Innesto con chiavetta

Ghiera di bloccaggio

Boccola di registrazione

RDZF-811-00000

RDZF-010-03017

RDZF-003-00005

RDZF-337-30001

RDZF-182-00000

RDZF-151-00000

RDZF-106-03008

RDZF-161-00000

RDZF-171-00000

RDGF-182-00000

Descrizione Codice Quantità
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Da diam. 35,61 a 46,97 mm

C M Y CM MY CY CMY K

COMPONENTI BOCCOLA DI REGISTRAZIONE
SERIE RDGH - 182 - 08033

Particolare
6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

1

2

1

1

1

1

1

1

1

1

Tappo

Ralla di bronzo

Molla

Cuscinetto 51103

Boccola

Innesto filettato

Anello di tenuta (seeger SB 26) 

Innesto con chiavetta

Ghiera di bloccaggio

Boccola di registrazione

RDZH-811-08033

RDZH-010-03017

RDZH-003-00005

RDZN-337-30001

RDZH-182-08033

RDZH-151-00000

RDZH-106-03008

RDZH-161-00000

RDZH-171-00000

RDGH-182-08033

Descrizione Codice Quantità
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Da diam. 46,71 a 85,07 mm

C M Y CM MY CY CMY K

COMPONENTI BOCCOLA DI REGISTRAZIONE
SERIE RDGO - 182 - 00000

Particolare
6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

1

2

1

1

1

1

1

1

1

1

Tappo

Ralla di bronzo

Molla

Cuscinetto

Boccola

Innesto filettato

Anello di tenuta (seeger SB 39) 

Innesto con chiavetta

Ghiera di bloccaggio

Boccola di registrazione

RDZO-811-00000

RDZO-010-03018

RDZO-003-00008

RDZO-337-30018

RDZO-182-00000

RDZO-151-00000

RDZO-106-03009

RDZO-161-00000

RDZO-171-00000

RDGO-182-00000

Descrizione Codice Quantità

71



R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 IN
TE

R
N

I

Da diam. 84,81 a 165,90 mm

C M Y CM MY CY CMY K

COMPONENTI BOCCOLA DI REGISTRAZIONE
SERIE RDGR - 182 - 00000

Particolare
6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

1

2

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

Tappo

Ralla di bronzo

Molla

Cuscinetto 51109

Boccola

Innesto filettato

Anello di tenuta (seeger SB 65) 

Innesto con chiavetta

Ghiera di bloccaggio

Boccola di registrazione

Vite

Chiavetta

RDZR-825-00000

RDZR-010-03019

RDZR-003-00010

RDZR-025-05003

RDZR-182-00000

RDZR-151-00000

RDZR-106-03010

RDZR-161-00000

RDZR-171-00000

RDGR-182-00000

RDZR-020-10007

RDZR-022-01001

Descrizione Codice Quantità
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C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
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COMPONENTI ATTACCHI

Da diam. 30,85 a 46,97 mm

Particolare

Particolare

Particolare

Quantità

Quantità

Quantità

Codice

Codice

Codice

Descrizione

Descrizione

Descrizione

Da diam. 84,81 a 165,90 mm

Da diam. 46,71 a 85,07 mm

1
2
3

1
2

1
2

1
1
1

1
1

1
1

Vite dell’asta
Distanziale
Chiavetta

Vite dell’asta
Chiavetta

Vite dell’asta
Chiavetta

RDZR-010-10012
RDZR-005-01028
RDZR-006-01003

RDZO-020-10004
RDZO-006-01004

RDZM-020-30001
RDZM-006-01039
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COMPONENTI GUIDAGABBIA

Da diam. 4,70 a 12,77 mm

Da diam. 84,81 a 165,90 mm

Da diam. 30,85 a 46,97 mm Da diam. 46,71 a 85,07 mm

Particolare

Particolare

Particolare

Quantità

Quantità

Quantità

Codice

Codice

Codice

Descrizione

Descrizione

Descrizione

Anello di tenuta
(seeger SW-20)

Anello di tenuta
(seeger SW-55)

Anello di tenuta
(seeger SW-30)

1

1

1

2

3

1

1

1

RDZH-040-00500

RDZM-010-10052

RDZR-010-10029

RDZO-010-10028

Grano

C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K
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COMPONENTI FLANGE

Da diam. 84,81 a 104,12 mm

Da diam. 103,86 a 165,90 mm

Particolare

Particolare

Quantità

Quantità

Codice

Codice

Descrizione

Descrizione

1

1

4

4

RDZR-001-10034

RDZS-001-10063

Vite

Vite

C M Y CM MY CY CMY K
C M Y CM MY CY CMY K
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C M Y CM MY CY CMY K
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COMPONENTI GRANI PER GABBIA

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

16,60 - 19,99

19,74 - 24,74

24,54 - 28,77

28,55 - 31,16

30,85 - 36,66

36,40 - 40,62

40,36 - 46,97

46,71 - 50,14

49,88 - 54,91

54,66 - 56,49

56,23 - 59,67

59,41 - 65,22

64,97 - 69,19

68,93 - 72,40

72,11 - 80,31

80,06 - 85,07

84,81 - 93,02

92,76 - 100,15

99,90 - 104,12

103,86 - 110,47

110,21 - 116,82

116,56 - 127,94

127,90 - 132,90

132,90 - 138,90

138,90 - 149,90

149,90 - 154,90

154,90 - 159,90

159,90 - 165,90

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

RDZK-030-00300 

RDZK-030-00400 

RDZK-040-00400 

RDZK-040-00500 

RDZK-040-00400 

RDZK-040-00500 

RDZK-040-00600 

RDZK-060-00500 

RDZK-060-00600 

RDZK-060-00800 

RDZK-060-00500 

RDZK-060-00600 

RDZK-060-00800 

RDZK-060-00600 

RDZK-060-00800 

RDZK-060-01000 

RDZK-080-00600 

RDZK-080-00800 

RDZK-080-01000 

RDZK-080-00600 

RDZK-080-00800 

RDZK-080-01000 

RDZK-080-00600 

RDZK-080-00800 

RDZK-080-01000 

RDZK-080-00600 

RDZK-080-00800 

RDZK-080-01000

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Grano

Particolare

Campo di
regolazione

mm
min.  max.

QuantitàCodiceDescrizione
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PREPARAZIONE ALLA RULLATURA

C M Y CM MY CY CMY K

La rullatura è un procedimento di lavorazione per ottenere delle superfiniture.
Rammentiamo alcune considerazioni utili al fine di un ottimo risultato:

PREPARAZIONE ALLA RULLATURA

● FINITURA: la finitura superficiale è funzione della durezza e duttilià del pezzo e della rugosità che si ottiene    
   nella preparazione alla rullatura.
● LAVORABILITÀ DEL PEZZO: si può dire che ogni materiale lavorabile all’utensile può essere rullato.
   In linea generale è meglio che la durezza del pezzo non superi i 40 HRC.  
● CARATTERISTICHE DELLA SUPERFICIE LAVORATA: è sempre meglio che la superficie lavorata non
   presenti discontinuità. Ad ogni modo è importante che la larghezza di una eventuale interruzione non superi
   il 10% del diametro del pezzo rullato. Numero minimo di rullini = 5.
● TOLLERANZA DEL PEZZO RULLATO: la tolleranza che si vuole ottenere dopo la rullatura, occorre che 
   sia già rispettata nella preparazione.

La superficie ideale per la rullatura è quella che si ottiene come successione di creste, corrispondenti ad un 
avanzamento regolare dell’utensile preparatore (fig. 3).
Come utensile di pre-rullatura, suggeriamo l’alesatore ALVAN®, in quanto assicura una rugosità uniforme ed 
una tolleranza nel campo ISO6 - ISO7.
Nella preparazione alla rullatura occorre prestare attenzione ad eventuali errori di conicità e ad errori dovuti 
a scheggiature dello spigolo tagliente. Infatti il rullatore non è in grado di rimediare ad errori di conicità, 
ovalizzazione nè a solchi troppo evidenti già in fase di preparazione (vedi fig. 4 e 5). 
Lo spessore minimo rullabile è pari al 10% del diametro da rullare.
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Rullatura 
passante

inclinazione
rullini

Rullatura 
fori ciechi
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REGISTRAZIONE E FUNZIONAMENTO DEL RULLATORE

Quota ”G”

Fori passanti

Rullini

Fori ciechi

Rullini

Registrazione
Il rullatore è costituito da un attacco, un corpo ed un sistema 
planeterio di rullini conici, tenuti in posizione da una gabbia.
L’impiego del rullatore deve essere preceduto dalla regola-
zione alla misura di lavoro; tale operazione si esegue:

Funzionamento
L’utensile deve essere allineato col pezzo (errore massimo 
0,1); quando esistono dubbi sull’errore di allineamento si 
deve utilizzare un attacco flottante.
Nella rullatura di fori ciechi occorre arrestare ed invertire 
l’avanzamento rispettando la Quota ”G” (vedi tabella), in 
modo da garantire lo sganciamento dei rullini dalla superficie 
lavorata prima che l’utensile vada in collisione con il fondo.
Nel caso di fori passanti si può interrompere la rullatura 
quando i rullini sporgono dal pezzo per almeno 1/3 della loro 
lunghezza.
L’estrazione del rullatore può avvenire in una delle seguenti 
due maniere:
1) lasciando invariata la rotazione del mandrino ed eseguendo 
    un ritorno rapido.
2) invertendo il senso di rotazione del mandrino eseguendo 
    un ritorno rapido.
Utilizzando i rullatori della serie fori passanti (con rullini 
inclinati) su una macchina dotata di avanzamento meccanico, 
occorre regolare l’avanzamento ad un 10% ~ 15% in più 
rispetto ai valori riportati nella tabella.
Il rullatore necessita di lubrificazione. Qualsiasi olio lubrificante 
o miscela di olio solubile è utilizzabile. Il lubrificante deve 
arrivare sull’utensile con continuità ed abbondanza.
È indispensabile l’impiego di un filtro per impedire che i 
trucioli siano trascinati in circolo, con conseguente danno 
all’utensile ed alla superficie del pezzo rullato.

svitare la ghiera di bloccaggio (part.1);
tirare la boccola di registrazione (part. 2) verso la ghiera di 
bloccaggio e ruotarla a seconda se si vuole aumentare o 
diminuire il diametro; ogni tacca corrisponde ad una varia-
zione di diametro di 0,0025 mm.
rilasciare la boccola di registrazione facendo attenzione 
che gli innesti (part. 4 e 5) siano agganciati;
avvitare la ghiera di bloccaggio.

1)
2)

3)

4)

Campo di
regolazione

mm.

min.  max
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INDICAZIONI TECNICHE

Materiali molto duttili
Durezza inferiore a 30 HRC, con allungamento 
percentuale dopo rottura superiore al 18%
Es.: acciai a basso tenore di carbonio, acciai da 
costruzione ricotti, acciai inox, alluminio, ottone, 
ghisa malleabile, rame.

Materiali poco duttili
Durezza inferiore a 40 HRC, con allungamento 
percentuale dopo rottura inferiore al 18%
Es.: ghisa grigia, acciai bonificati, leghe al magnesio.

Il numero dei giri / min può essere aumentato o diminuito in funzione del tipo di materiale lavorato.
Mantenere comunque l’avanzamento corrispondente al diametro del rullatore come indicato in tabella.

Materiale da
lavorare

Diametro del foro
mm

Sovrametallo
sul Ø Prima della

rullatura
Dopo la
rullatura

Auto avanzamento
mm / giro

Ø Rullatore
mm

Velocità
giri / min

Rugosità (RA)
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C M Y CM MY CY CMY K

ESEMPI DI RULLATORI SPECIALI

C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

Su richiesta tutti i rullatori possono essere forniti con diverse lunghezze di rullatura e di
attacchi speciali.
Inoltre a seconda dell’applicazione esistono diversi tipi di rullatori.

C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K
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ESEMPI DI RULLATORI SPECIALI

C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K
C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY K

C M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY KC M Y CM MY CY CMY K
C M Y CM MY CY CMY K
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RULLATORI PER ESTERNI
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RULLATORI PER ESTERNI

COMPONENTI

ISTRUZIONI E INDICAZIONI TECNICHE

Identificazione codice del rullatore completo

Identificazione codice delle aste ridotte

Serie extracorti RAKM da Ø 2,70 a Ø 6,50 mm

Serie extracorti RAKN da Ø 6,51 a Ø 12,50 mm

Serie extracorti RAKO da Ø 12,51 a Ø 22,50 mm

Serie A da Ø 2,74 a Ø 11,95 mm

Serie B da Ø 11,96 a Ø 38,20 mm

Serie C da Ø 38,21 a Ø 66,77 mm

Serie D da Ø 66,78 a Ø 95,35 mm

Rullini serie RDRY - RSRY

Componenti del corpo - Serie RAWA

Componenti del corpo - Serie RAWB

Componenti del corpo - Serie RAWC

Componenti del corpo - Serie RAWD

Registrazione e funzionamento del rullatore

Indicazioni tecniche

Istruzioni per il montaggio e lo smontaggio (Ø2,74 ÷ Ø 11,95)

Istruzioni per il montaggio e lo smontaggio (Ø11,96 ÷ Ø 95,35)

pag.

pag.

pag. 

pag. 

pag. 

pag. 

pag. 

pag. 

pag.

pag. 

pag. 

pag. 

pag. 

pag. 

pag. 

pag. 

pag. 

pag. 

84
85

86

87

88

89

92

95

98

101

102

103

104

105

106

107

 108

109

÷ 91

÷ 94

÷ 97 

÷ 100

INDICE RULLATORI PER ESTERNI
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IDENTIFICAZIONE 

CODICE DEL RULLATORE 
COMPLETO

R A K A - 1 0 0 - 0 0 3 2 4
A B C D E

A = Rullatore per esecuzione passante
B = Rullatore per esecuzione con battuta

1 = attacco cilindrico
2 = attacco C.M.

Rullatore per esecuzione passante = diametro massimo della gamma di rullatura
Rullatore per esecuzione con battuta = diametro da rullare

0 = asta in acciaio
H = asta in acciaio superrapido
2 = gabbia per esecuzione passante senza autoavanzamento
4 = gabbia per esecuzione con battuta con autoavanzamento

A

C

E

B

D

Rullatore serie extracorta
Rullatore serie extracorta
Rullatore serie extracorta
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie
Rullatore serie

=
=
=
=
=
=
=

M
N
O
A
B
C
D

Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø
Ø

÷ 
÷
÷
÷ 
÷
÷
÷ 

2,70
6,51

12,51
2,74

11,96
38,21
66,78

6,50
12,50
22,50
11,95
38,20
66,77
95,35

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
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L’asta corretta da ordinare sarà pertanto: RBTB - 036 - 00039

”x” = 1+ ”x” =  6 =  6,718,33-17,76
0,1

approssimando

IDENTIFICAZIONE 
CODICE DELLE ASTE RIDOTTE

CASO B  -  CALCOLO PER L’IDENTIFICAZIONE DELL’ASTA RIDOTTA
(rullatori dal Ø 11,96 a 95,35)

L’asta corretta da ordinare sarà pertanto: RBTA - 037 - 00017

RULLATORI PER ESECUZIONE CON BATTUTA  

Metodo per l’identificazione del numero “x” contenuto
nel codice di ogni asta per esecuzione con battuta.

CASO A  -  CALCOLO PER L’IDENTIFICAZIONE DELL’ASTA RIDOTTA

Esempio:

Esempio:

(rullatori dal Ø 2,74 a 11,95)

Nei rullatori per esterni con battuta l’asta conica non deve sporgere oltre i rulli altrimenti si rischia la collisione pertanto,
va individuata l’asta corretta che non sporga. 
Ogni rullatore ha un campo di regolazione di circa 0,4 mm su diametri inferiori a 11,95 mm e di circa 0,8 mm per quelli 
superiori. L’asta per la quale il valore “x” è uguale a 1 è quella normalmente utilizzata per i rullatori per fori passanti e, 
qualora venga utilizzata nel corrispondente rullatore con battuta, non sporge rispetto ai rulli solamente se il rullatore è 
regolato al valore massimo del suo campo di regolazione. 
Qualora occorra rullare un diametro esterno con battuta che si colloca su un valore intermedio del campo di regolazione, 
bisogna necessariamente ricorrere ad un’asta ridotta, per la quale il valore “x” (numero intero) varia tra i valori 2 e 8.

Z= diametro da rullare
Y = diametro massimo del campo di regolazione del rullatore in oggetto (vedi tabelle nelle pagine seguenti).
Dal calcolo di cui sopra ”x” sarà un valore con decimali dopo la virgola. Occorre approssimarlo al valore intero inferiore a 
meno che il decimale sia uguale o superiore 0,8, nel cui caso va approssimato al numero intero superiore.

Z = diametro da rullare 6,5 mm.   Y = diametro massimo del campo di regolazione 6,8 mm.

Z = diametro da rullare 17,76  mm.   Y = diametro massimo del campo di regolazione 18,33 mm.

”x” = 1+ Z-Y
0,05

”x” = 1+ =  76,8 - 6,5
0,05
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ROLLER BURBISHING TOOLS - EXTRA SHORT 
SERIES RAKM

RULLATORI EXTRACORTI - SERIE RAKM

Da diam. 2,7 a 6,5 mmFrom diam. 2,7 a 6,5 mm

*

*

* xxx = diameter to work / diametro da rullare
ex./ es. Ø 6,05= 00605

Code of complete tool / Codice del rullatore completo:
RAKM-120-00xxx *

+0
.0

5
Ø

 D
 -0

.1
5

RULLATORI EXTRACORTI - SERIE RAKM 

Da diam. 2,70 a 6,50 mm.

BA C
Corpo base
completo

pos.4

Gabbia

pos.3

Asta

pos. 2

Rullini
da Ø 2,70 a Ø 4,50

pos. 1

Rullini
da Ø 4,51 a Ø 6,50

pos. 1Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

RSRY-708-00086 RSRY-708-00086RATM-000-00xxx*RACM-000-00xxx*RAWM-020-00000 4 5

D D

21 3 4

60

Ø
 8

Ø
 2

0 
h7

Ø
 2

4

Ø
 2

9

Ø
 2

1.
6

43

+2.5
-1

Codice del rullatore completo:
RAKM-120-00xxx *

* 00xxx = Diametro da rullare
         es. Ø 6,05 = 00605
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ROLLER BURBISHING TOOLS - EXTRA SHORT 
SERIES RAKN

RULLATORI EXTRACORTI - SERIE RAKN

Da diam. 6,51 a 12,5 mmFrom diam. 6,51 a 12,5 mm

* 0xxxx = diameter to work / diametro da rullare
ex./ es. Ø 12,05= 01205

Code of complete tool / Codice del rullatore completo:
RAKN-125-0xxxx *

+0
.0

5
Ø

 D
 -0

.1
5

RULLATORI EXTRACORTI - SERIE RAKN 

Da diam. 6,51 a 12,50 mm.

21 3 4

60

Ø
 4

3

Ø
 1

3

Ø
 2

5

43

+2.5
-1

Codice del rullatore completo:
RAKN-125-0xxxx *

* 0xxxx = Diametro da rullare
                es. Ø 12,05 = 01205

BA C
Corpo base
completo

pos.4

Gabbia
pos.3

Asta
pos. 2

Rullini
pos. 1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

RSRY-708-00156RATN-000-0xxxx*RACN-000-0xxxx*RAWN-025-00000 5

D

87



BA C
Corpo base
completo

pos.4

R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 E
ST

ER
N

I

 R
O

L
L
E

R
 B

U
R

N
IS

H
IN

G
 T

O
O

L
S

 -
 E

X
T

R
A

 S
H

O
R

T
 S

E
R

IE
S

  
/ 

 R
U

L
L
A

T
O

R
I 

P
E

R
I-

 E
X

T
R

A
C

O
R

T
I

ROLLER BURBISHING TOOLS - EXTRA SHORT 
SERIES RAKO

RULLATORI EXTRACORTI - SERIE RAKO

Da diam. 12,51 a 22,5 mmFrom diam. 12,51 a 22,5 mm

* 0xxxx = diameter to work / diametro da rullare
               ex. / es. Ø 16 - 01600

Code of complete tool / Codice del rullatore completo:
RAKO-132-0xxxx *

+0
.0

5
Ø

 D
 -0

.1
5

21 3 4

60

Ø
 2

3

Ø
 3

2 
h6

Ø
 5

8

57

+2.5
-1

Codice del rullatore completo:
RAKO-132-0xxxx *

* 0xxxx = Diametro da rullare
                es. Ø 16,00 = 01600

Gabbia
pos.3

Asta
pos. 2

Rullini
pos. 1

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

RSRY-705-00218RATO-000-0xxxx*RACO-000-0xxxx*RAWO-032-00000 5

RULLATORI EXTRACORTI - SERIE RAKO

Da diam. 12,51 a 22,50 mm.

D
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Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 25 aggiungere ‟/25” al codice del rullatore

RULLATORI SERIE A 

Campo di
regolazione

Ø D

min. max.

2,74 - 3,24
3,25 - 3,62
3,63 - 4,03
4,04 - 4,41
4,42 - 4,81
4,82 - 5,22
5,23 - 5,60
5,61 - 6,01
6,02 - 6,42
6,43 - 6,80
6,81 - 7,20
7,21 - 7,58
7,59 - 7,99
8,00 - 8,40
8,41 - 8,78
8,79 - 9,18
9,19 - 9,59
9,60 - 9,97

  9,98 - 10,37
10,38 - 10,76
10,77 - 11,16
11,17 - 11,57
11,58 - 11,95

xxxxx = Numerazione che indica il diametro da rullare in centesimi
             es. Rullatore Ø 10,25 attacco C.M.: RBKA-200-01025

RAKA-200-00324
RAKA-200-00362
RAKA-200-00403
RAKA-200-00441
RAKA-200-00481
RAKA-200-00522
RAKA-200-00560
RAKA-200-00601
RAKA-200-00642
RAKA-200-00680
RAKA-200-00720
RAKA-200-00758
RAKA-200-00799
RAKA-200-00840
RAKA-200-00878
RAKA-200-00918
RAKA-200-00959
RAKA-200-00997
RAKA-200-01037
RAKA-200-01076
RAKA-200-01116
RAKA-200-01157
RAKA-200-01195

RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx
RBKA-200-xxxxx

RAKA-100-00324
RAKA-100-00362
RAKA-100-00403
RAKA-100-00441
RAKA-100-00481
RAKA-100-00522
RAKA-100-00560
RAKA-100-00601
RAKA-100-00642
RAKA-100-00680
RAKA-100-00720
RAKA-100-00758
RAKA-100-00799
RAKA-100-00840
RAKA-100-00878
RAKA-100-00918
RAKA-100-00959
RAKA-100-00997
RAKA-100-01037
RAKA-100-01076
RAKA-100-01116
RAKA-100-01157
RAKA-100-01195

RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx
RBKA-100-xxxxx

Rullatore per
esecuzione
passante

con attacco
Cono Morse

Rullatore per
esecuzione
passante

con attacco
cilindrico

Rullatore per
esecuzione
con battuta
con attacco
Cono Morse

Rullatore per
esecuzione 
con battuta
con attacco
cilindrico

Da diam. 2,74 a 11,95 mm.

89



R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 E
ST

ER
N

I

RICAMBI SERIE A

Da diam. 2,74 a 11,95 mm.

B C
Campo di

regolazione

Ø D

min. max.

Corpo base con attacco C.M.
Corpo base con attacco cilindrico

RAWA-200-00000
RAWA-100-00000

ESECUZIONE PASSANTE

Gabbia
pos.1

Asta
pos. 2

Rullini
pos. 3

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

2,74 - 3,24
3,25 - 3,62
3,63 - 4,03
4,04 - 4,41
4,42 - 4,81
4,82 - 5,22
5,23 - 5,60
5,61 - 6,01
6,02 - 6,42
6,43 - 6,80
6,81 - 7,20
7,21 - 7,58
7,59 - 7,99
8,00 - 8,40
8,41 - 8,78
8,79 - 9,18
9,19 - 9,59
9,60 - 9,97

  9,98 - 10,37
10,38 - 10,76
10,77 - 11,16
11,17 - 11,57
11,58 - 11,95

RACA-011-00008
RACA-011-00009
RACA-011-00010
RACA-011-00011
RACA-011-00012
RACA-011-00013
RACA-011-00014
RACA-011-00015
RACA-011-00016
RACA-011-00017
RACA-011-00018
RACA-011-00019
RACA-011-00020
RACA-011-00021
RACA-011-00022
RACA-011-00023
RACA-011-00024
RACA-011-00025
RACA-011-00026
RACA-011-00027
RACA-011-00028
RACA-011-00029
RACA-011-00030

RATA-031-00008
RATA-031-00009
RATA-031-00010
RATA-031-00011
RATA-031-00008
RATA-031-00009
RATA-031-00010
RATA-031-00011
RATA-031-00016
RATA-031-00017
RATA-031-00018
RATA-031-00019
RATA-031-00020
RATA-031-00017
RATA-031-00018
RATA-031-00019
RATA-031-00024
RATA-031-00025
RATA-031-00026
RATA-031-00027
RATA-031-00024
RATA-031-00025
RATA-031-00026

RDRY-704-00156

RDRY-704-00125

RDRY-704-00156

RDRY-704-00125

RDRY-704-00218 

RDRY-707-00187

4

5

D
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RICAMBI SERIE A

Campo di
regolazione

Ø D

min. max.

x = Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare.
     Per la corretta identificazione del valore “x” vedi pagina 85.

ESECUZIONE A BATTUTA

B
Gabbia
pos.1

C
Asta

pos. 2
Q

ua
nt

ità
 ru

lli
ni

2,74 - 3,24
3,25 - 3,62
3,63 - 4,03
4,04 - 4,41
4,42 - 4,81
4,82 - 5,22
5,23 - 5,60
5,61 - 6,01
6,02 - 6,42
6,43 - 6,80
6,81 - 7,20
7,21 - 7,58
7,59 - 7,99
8,00 - 8,40
8,41 - 8,78
8,79 - 9,18
9,19 - 9,59
9,60 - 9,97

  9,98 - 10,37
10,38 - 10,76
10,77 - 11,16
11,17 - 11,57
11,58 - 11,95

RBCA-015-00008
RBCA-015-00009
RBCA-015-00010
RBCA-015-00011
RBCA-011-00012
RBCA-015-00013
RBCA-015-00014
RBCA-015-00015
RBCA-015-00016
RBCA-015-00017
RBCA-015-00018
RBCA-015-00019
RBCA-015-00020
RBCA-015-00021
RBCA-015-00022
RBCA-015-00023
RBCA-015-00024
RBCA-015-00025
RBCA-015-00026
RBCA-015-00027
RBCA-015-00028
RBCA-015-00029
RBCA-015-00030

RBTA-03x-00008
RBTA-03x-00009
RBTA-03x-00010
RBTA-03x-00011
RBTA-03x-00012
RBTA-03x-00013
RBTA-03x-00014
RBTA-03x-00015
RBTA-03x-00016
RBTA-03x-00017
RBTA-03x-00018
RBTA-03x-00019
RBTA-03x-00020
RBTA-03x-00017
RBTA-03x-00018
RBTA-03x-00019
RBTA-03x-00024
RBTA-03x-00025
RBTA-03x-00026
RBTA-03x-00027
RBTA-03x-00024
RBTA-03x-00025
RBTA-03x-00026

RSRY-708-00156

RSRY-708-00156

RSRY-708-00156

RSRY-708-00125

RSRY-705-00218 

RSRY-705-00187

3

4

5

Rullini
pos. 3

D

Da diam. 2,74 a 11,95 mm.
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Per ordinare l’utensile con attacco cilindrico Ø 32 aggiungere ‟/32” al codice del rullatore

RULLATORI SERIE B 

Campo di
regolazione

Ø D

min. max.

11,96 - 12,80
12,81 - 13,58
13,59 - 14,37
14,38 - 15,16
15,17 - 15,97
15,98 - 16,76
16,77 - 17,54
17,55 - 18,33
18,34 - 19,15
19,16 - 19,93
19,94 - 20,72
20,73 - 21,51
21,52 - 22,32
22,33 - 23,11
23,12 - 23,89
23,90 - 24,68
24,69 - 25,50
25,51 - 26,28
26,29 - 27,07
27,08 - 27,86
27,87 - 28,67
28,68 - 29,46
29,47 - 30,24
30,25 - 31,03
31,04 - 31,85
31,86 - 32,63
32,64 - 33,42
33,43 - 34,21
34,22 - 35,02
35,03 - 35,81
35,82 - 36,59
36,60 - 37,38
37,39 - 38,20

xxxxx = Numerazione che indica il diametro da rullare in centesimi
             es. Rullatore Ø 34,23 attacco C.M.: RBKB-200-03423

RAKB-200-01280
RAKB-200-01358
RAKB-200-01437
RAKB-200-01516
RAKB-200-01597
RAKB-200-01676
RAKB-200-01754
RAKB-200-01833
RAKB-200-01915
RAKB-200-01993
RAKB-200-02072
RAKB-200-02151
RAKB-200-02232
RAKB-200-02311
RAKB-200-02389
RAKB-200-02468
RAKB-200-02550
RAKB-200-02628
RAKB-200-02707
RAKB-200-02786
RAKB-200-02867
RAKB-200-02946
RAKB-200-03024
RAKB-200-03103
RAKB-200-03185
RAKB-200-03263
RAKB-200-03342
RAKB-200-03421
RAKB-200-03502
RAKB-200-03581
RAKB-200-03659
RAKB-200-03738
RAKB-200-03820

RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx
RBKB-200-xxxxx

RAKB-100-01280
RAKB-100-01358
RAKB-100-01437
RAKB-100-01516
RAKB-100-01597
RAKB-100-01676
RAKB-100-01754
RAKB-100-01833
RAKB-100-01915
RAKB-100-01993
RAKB-100-02072
RAKB-100-02151
RAKB-100-02232
RAKB-100-02311
RAKB-100-02389
RAKB-100-02468
RAKB-100-02550
RAKB-100-02628
RAKB-100-02707
RAKB-100-02786
RAKB-100-02867
RAKB-100-02946
RAKB-100-03024
RAKB-100-03103
RAKB-100-03185
RAKB-100-03263
RAKB-100-03342
RAKB-100-03421
RAKB-100-03502
RAKB-100-03581
RAKB-100-03659
RAKB-100-03738
RAKB-100-03820

RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx
RBKB-100-xxxxx

Rullatore per
esecuzione passante

con attacco
Cono Morse

Rullatore per
esecuzione passante

con attacco
cilindrico

Rullatore per
esecuzione a battuta

con attacco
Cono Morse

Rullatore per
esecuzione a battuta

con attacco
cilindrico

Da diam. 11,96 a 38,20 mm.
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RICAMBI SERIE B

Campo di
regolazione

Ø D
min. max.

B
Gabbia
pos.1

C
Asta

pos. 2

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Anello
pos. 4

E
Rullini
pos. 3

D

11,96 - 12,80
12,81 - 13,58
13,59 - 14,37
14,38 - 15,16
15,17 - 15,97
15,98 - 16,76
16,77 - 17,54
17,55 - 18,33
18,34 - 19,15
19,16 - 19,93
19,94 - 20,72
20,73 - 21,51
21,52 - 22,32
22,33 - 23,11
23,12 - 23,89
23,90 - 24,68
24,69 - 25,50
25,51 - 26,28
26,29 - 27,07
27,08 - 27,86
27,87 - 28,67
28,68 - 29,46
29,47 - 30,24
30,25 - 31,03
31,04 - 31,85
31,86 - 32,63
32,64 - 33,42
33,43 - 34,21
34,22 - 35,02
35,03 - 35,81
35,82 - 36,59
36,60 - 37,38
37,39 - 38,20

RACB-011-00032
RACB-011-00034
RACB-011-00036
RACB-011-00038
RACB-011-00040
RACB-011-00042
RACB-011-00044
RACB-011-00046
RACB-011-00048
RACB-011-00050
RACB-011-00052
RACB-011-00054
RACB-011-00056
RACB-011-00058
RACB-011-00060
RACB-011-00062
RACB-011-00064
RACB-011-00066
RACB-011-00068
RACB-011-00070
RACB-011-00072
RACB-011-00074
RACB-011-00076
RACB-011-00078
RACB-011-00080
RACB-011-00082
RACB-011-00084
RACB-011-00086
RACB-011-00088
RACB-011-00090
RACB-011-00092
RACB-011-00094
RACB-011-00096

RAAB-091-00032
RAAB-091-00032
RAAB-091-00032
RAAB-091-00032
RAAB-091-00032
RAAB-091-00032
RAAB-091-00044
RAAB-091-00044
RAAB-091-00044
RAAB-091-00044
RAAB-091-00044
RAAB-091-00044
RAAB-091-00056
RAAB-091-00056
RAAB-091-00056
RAAB-091-00056
RAAB-091-00056
RAAB-091-00056
RAAB-091-00068
RAAB-091-00068
RAAB-091-00068
RAAB-091-00068
RAAB-091-00068
RAAB-091-00068
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080

RATB-031-00032
RATB-031-00033
RATB-031-00034
RATB-031-00032
RATB-031-00033
RATB-031-00034
RATB-031-00038
RATB-031-00039
RATB-031-00040
RATB-031-00038
RATB-031-00039
RATB-031-00040
RATB-031-00056
RATB-031-00058
RATB-031-00060
RATB-031-00056
RATB-031-00058
RATB-031-00060
RATB-031-00068
RATB-031-00070
RATB-031-00072
RATB-031-00068
RATB-031-00070
RATB-031-00072
RATB-031-00080
RATB-031-00082
RATB-031-00084
RATB-031-00080
RATB-031-00082
RATB-031-00084
RATB-031-00080
RATB-031-00082
RATB-031-00084

RDRY-704-00265
RDRY-704-00265
RDRY-704-00265
RDRY-707-00218
RDRY-707-00218
RDRY-707-00218
RDRY-704-00265
RDRY-704-00265
RDRY-704-00265
RDRY-707-00218
RDRY-707-00218
RDRY-707-00218
RDRY-704-00265
RDRY-704-00265
RDRY-704-00265
RDRY-707-00218
RDRY-707-00218
RDRY-707-00218
RDRY-704-00265
RDRY-704-00265
RDRY-704-00265
RDRY-707-00218
RDRY-707-00218
RDRY-707-00218
RDRY-707-00312
RDRY-707-00312
RDRY-707-00312
RDRY-704-00265
RDRY-704-00265
RDRY-704-00265
RDRY-707-00218
RDRY-707-00218
RDRY-707-00218

ESECUZIONE PASSANTE

Corpo base con attacco C.M.
Corpo base con attacco cilindrico
Corpo base senza attacco
Attacco C.M. (pos. 5)
Attacco cilindrico (pos. 6)

RAWB-200-00000
RAWB-100-00000
RAWB-001-00000
RASB-042-00000
RASB-041-00000

5

7

Da diam. 11,96 a 38,20 mm.
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RICAMBI SERIE B

Campo di
regolazione

Ø D
min. max.

B
Gabbia
pos.1

C
Asta

pos. 2

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Anello
pos. 4

E
Rullini
pos. 3

D

11,96 - 12,80
12,81 - 13,58
13,59 - 14,37
14,38 - 15,16
15,17 - 15,97
15,98 - 16,76
16,77 - 17,54
17,55 - 18,33
18,34 - 19,15
19,16 - 19,93
19,94 - 20,72
20,73 - 21,51
21,52 - 22,32
22,33 - 23,11
23,12 - 23,89
23,90 - 24,68
24,69 - 25,50
25,51 - 26,28
26,29 - 27,07
27,08 - 27,86
27,87 - 28,67
28,68 - 29,46
29,47 - 30,24
30,25 - 31,03
31,04 - 31,85
31,86 - 32,63
32,64 - 33,42
33,43 - 34,21
34,22 - 35,02
35,03 - 35,81
35,82 - 36,59
36,60 - 37,38
37,39 - 38,20

RBCB-015-00032
RBCB-015-00034
RBCB-015-00036
RBCB-015-00038
RBCB-015-00040
RBCB-015-00042
RBCB-015-00044
RBCB-015-00046
RBCB-015-00048
RBCB-015-00050
RBCB-015-00052
RBCB-015-00054
RBCB-015-00056
RBCB-015-00058
RBCB-015-00060
RBCB-015-00062
RBCB-015-00064
RBCB-015-00066
RBCB-015-00068
RBCB-015-00070
RBCB-015-00072
RBCB-015-00074
RBCB-015-00076
RBCB-015-00078
RBCB-015-00080
RBCB-015-00082
RBCB-015-00084
RBCB-015-00086
RBCB-015-00088
RBCB-015-00090
RBCB-015-00092
RBCB-015-00094
RBCB-015-00096

RAAB-091-00032
RAAB-091-00032
RAAB-091-00032
RAAB-091-00032
RAAB-091-00032
RAAB-091-00032
RAAB-091-00044
RAAB-091-00044
RAAB-091-00044
RAAB-091-00044
RAAB-091-00044
RAAB-091-00044
RAAB-091-00056
RAAB-091-00056
RAAB-091-00056
RAAB-091-00056
RAAB-091-00056
RAAB-091-00056
RAAB-091-00068
RAAB-091-00068
RAAB-091-00068
RAAB-091-00068
RAAB-091-00068
RAAB-091-00068
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080
RAAB-091-00080

RBTB-03x-00032
RBTB-03x-00033
RBTB-03x-00034
RBTB-03x-00032
RBTB-03x-00033
RBTB-03x-00034
RBTB-03x-00038
RBTB-03x-00039
RBTB-03x-00040
RBTB-03x-00038
RBTB-03x-00039
RBTB-03x-00040
RBTB-03x-00056
RBTB-03x-00058
RBTB-03x-00060
RBTB-03x-00056
RBTB-03x-00058
RBTB-03x-00060
RBTB-03x-00068
RBTB-03x-00070
RBTB-03x-00072
RBTB-03x-00068
RBTB-03x-00070
RBTB-03x-00072
RBTB-03x-00080
RBTB-03x-00082
RBTB-03x-00084
RBTB-03x-00080
RBTB-03x-00082
RBTB-03x-00084
RBTB-03x-00080
RBTB-03x-00082
RBTB-03x-00084

RSRY-708-00265
RSRY-708-00265
RSRY-708-00265
RSRY-708-00218
RSRY-708-00218
RSRY-708-00218
RSRY-708-00265
RSRY-708-00265
RSRY-708-00265
RSRY-708-00218
RSRY-708-00218
RSRY-708-00218
RSRY-708-00265
RSRY-708-00265
RSRY-708-00265
RSRY-708-00218
RSRY-708-00218
RSRY-708-00218
RSRY-708-00265
RSRY-708-00265
RSRY-708-00265
RSRY-708-00218
RSRY-708-00218
RSRY-708-00218
RSRY-705-00312
RSRY-705-00312
RSRY-705-00312
RSRY-708-00265
RSRY-708-00265
RSRY-708-00265
RSRY-708-00218
RSRY-708-00218
RSRY-708-00218

ESECUZIONE CON BATTUTA

Corpo base con attacco C.M.
Corpo base con attacco cilindrico
Corpo base senza attacco
Attacco C.M. (pos. 5)
Attacco cilindrico (pos. 6)

RAWB-200-00000
RAWB-100-00000
RAWB-001-00000
RASB-042-00000
RASB-041-00000

x = Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare. 
      Per la corretta identificazione del valore “x” vedi pagina 85.

5

Da diam. 11,96 a 38,20 mm.
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Campo di
regolazione

Ø D

min. max.
38,21 - 38,98
38,99 - 39,77
39,78 - 40,56
40,57 - 41,37
41,38 - 42,16
42,17 - 42,94
42,95 - 43,73
43,74 - 44,55
44,56 - 45,33
45,34 - 46,12
46,13 - 46,91
46,92 - 47,72
47,73 - 48,51
48,52 - 49,29
49,30 - 50,08
50,09 - 50,90
50,91 - 51,68
51,69 - 52,47
52,48 - 53,26
53,27 - 54,07
54,08 - 54,86
54,87 - 55,64
55,65 - 56,43
56,44 - 57,25
57,26 - 58,03
58,04 - 58,82
58,83 - 59,61
59,62 - 60,42
60,43 - 61,21
61,22 - 61,99
62,00 - 62,78
62,79 - 63,60
63,61 - 64,38
64,39 - 65,17
65,18 - 65,96
65,97 - 66,77 

xxxxx = Numerazione che indica il diametro da rullare in centesimi
             es. Rullatore Ø 60,30 attacco C.M.: RBKC-200-06030

RAKC-200-03898
RAKC-200-03977
RAKC-200-04056
RAKC-200-04137
RAKC-200-04216
RAKC-200-04294
RAKC-200-04373
RAKC-200-04455
RAKC-200-04533
RAKC-200-04612
RAKC-200-04691
RAKC-200-04772
RAKC-200-04851
RAKC-200-04929
RAKC-200-05008
RAKC-200-05090
RAKC-200-05168
RAKC-200-05247
RAKC-200-05326
RAKC-200-05407
RAKC-200-05486
RAKC-200-05564
RAKC-200-05643
RAKC-200-05725
RAKC-200-05803
RAKC-200-05882
RAKC-200-05961
RAKC-200-06042
RAKC-200-06121
RAKC-200-06199
RAKC-200-06278
RAKC-200-06360
RAKC-200-06438
RAKC-200-06517
RAKC-200-06596
RAKC-200-06677

RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx
RBKC-200-xxxxx

RAKC-100-03898
RAKC-100-03977
RAKC-100-04056
RAKC-100-04137
RAKC-100-04216
RAKC-100-04294
RAKC-100-04373
RAKC-100-04455
RAKC-100-04533
RAKC-100-04612
RAKC-100-04691
RAKC-100-04772
RAKC-100-04851
RAKC-100-04929
RAKC-100-05008
RAKC-100-05090
RAKC-100-05168
RAKC-100-05247
RAKC-100-05326
RAKC-100-05407
RAKC-100-05486
RAKC-100-05564
RAKC-100-05643
RAKC-100-05725
RAKC-100-05803
RAKC-100-05882
RAKC-100-05961
RAKC-100-06042
RAKC-100-06121
RAKC-100-06199
RAKC-100-06278
RAKC-100-06360
RAKC-100-06438
RAKC-100-06517
RAKC-100-06596
RAKC-100-06677

RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx
RBKC-100-xxxxx  

Rullatore per
esecuzione passante

con attacco
Cono Morse

Rullatore per
esecuzione passante

con attacco
cilindrico

Rullatore per
esecuzione a battuta

con attacco
Cono Morse

Rullatore per
esecuzione a battuta

con attacco
cilindrico

RULLATORI SERIE C 

Da diam. 38,21 a 66,77 mm.

Ø
13

8

Ø
11

0.3

Ø
 D

 x 
11

1 m
ax

Ø
11

1

Ø
44

.45

95

CM.4

133.5

22.2
117.7
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38,21 - 38,98
38,99 - 39,77
39,78 - 40,56
40,57 - 41,37
41,38 - 42,16
42,17 - 42,94
42,95 - 43,73
43,74 - 44,55
44,56 - 45,33
45,34 - 46,12
46,13 - 46,91
46,92 - 47,72
47,73 - 48,51
48,52 - 49,29
49,30 - 50,08
50,09 - 50,90
50,91 - 51,68
51,69 - 52,47
52,48 - 53,26
53,27 - 54,07
54,08 - 54,86
54,87 - 55,64
55,65 - 56,43
56,44 - 57,25
57,26 - 58,03
58,04 - 58,82
58,83 - 59,61
59,62 - 60,42
60,43 - 61,21
61,22 - 61,99
62,00 - 62,78
62,79 - 63,60
63,61 - 64,38
64,39 - 65,17
65,18 - 65,96
65,97 - 66,77 

RACC-011-00098
RACC-011-00100
RACC-011-00102
RACC-011-00104
RACC-011-00106
RACC-011-00108
RACC-011-00110
RACC-011-00112
RACC-011-00114
RACC-011-00116
RACC-011-00118
RACC-011-00120
RACC-011-00122
RACC-011-00124
RACC-011-00126
RACC-011-00128
RACC-011-00130
RACC-011-00132
RACC-011-00134
RACC-011-00136
RACC-011-00138
RACC-011-00140
RACC-011-00142
RACC-011-00144
RACC-011-00146
RACC-011-00148
RACC-011-00150
RACC-011-00152
RACC-011-00154
RACC-011-00156
RACC-011-00158
RACC-011-00160
RACC-011-00162
RACC-011-00164
RACC-011-00166
RACC-011-00168

RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134

RATC-031-00098
RATC-031-00100
RATC-031-00102
RATC-031-00104
RATC-031-00106
RATC-031-00108
RATC-031-00102
RATC-031-00104
RATC-031-00106
RATC-031-00108
RATC-031-00102
RATC-031-00104
RATC-031-00106
RATC-031-00108
RATC-031-00098
RATC-031-00100
RATC-031-00102
RATC-031-00104
RATC-031-00134
RATC-031-00136
RATC-031-00138
RATC-031-00140
RATC-031-00142
RATC-031-00144
RATC-031-00138
RATC-031-00140
RATC-031-00142
RATC-031-00144
RATC-031-00138
RATC-031-00140
RATC-031-00142
RATC-031-00144
RATC-031-00134
RATC-031-00136
RATC-031-00138
RATC-031-00140

RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312

Campo di
regolazione

Ø D
min. max.

B
Gabbia
pos.1

C
Asta

pos. 2

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Anello
pos. 4

E
Rullini
pos. 3

D

ESECUZIONE PASSANTE

Corpo base con attacco C.M.
Corpo base con attacco cilindrico
Corpo base senza attacco
Attacco C.M. (pos. 5)
Attacco cilindrico (pos. 6)

RAWC-200-00000
RAWC-100-00000
RAWC-001-00000
RASC-042-00000
RASC-041-00000

RICAMBI SERIE C

7

9

Da diam. 38,21 a 66,77 mm.
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RAWC-200-00000
RAWC-100-00000
RAWC-001-00000
RASC-042-00000
RASC-041-00000

38,21 - 38,98
38,99 - 39,77
39,78 - 40,56
40,57 - 41,37
41,38 - 42,16
42,17 - 42,94
42,95 - 43,73
43,74 - 44,55
44,56 - 45,33
45,34 - 46,12
46,13 - 46,91
46,92 - 47,72
47,73 - 48,51
48,52 - 49,29
49,30 - 50,08
50,09 - 50,90
50,91 - 51,68
51,69 - 52,47
52,48 - 53,26
53,27 - 54,07
54,08 - 54,86
54,87 - 55,64
55,65 - 56,43
56,44 - 57,25
57,26 - 58,03
58,04 - 58,82
58,83 - 59,61
59,62 - 60,42
60,43 - 61,21
61,22 - 61,99
62,00 - 62,78
62,79 - 63,60
63,61 - 64,38
64,39 - 65,17
65,18 - 65,96
65,97 - 66,77 

RBCC-015-00098
RBCC-015-00100
RBCC-015-00102
RBCC-015-00104
RBCC-015-00106
RBCC-015-00108
RBCC-015-00110
RBCC-015-00112
RBCC-015-00114
RBCC-015-00116
RBCC-015-00118
RBCC-015-00120
RBCC-015-00122
RBCC-015-00124
RBCC-015-00126
RBCC-015-00128
RBCC-015-00130
RBCC-015-00132
RBCC-015-00134
RBCC-015-00136
RBCC-015-00138
RBCC-015-00140
RBCC-015-00142
RBCC-015-00144
RBCC-015-00146
RBCC-015-00148
RBCC-015-00150
RBCC-015-00152
RBCC-015-00154
RBCC-015-00156
RBCC-015-00158
RBCC-015-00160
RBCC-015-00162
RBCC-015-00164
RBCC-015-00166
RBCC-015-00168

RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00098
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134
RAAC-091-00134

RBTC-03x-00098
RBTC-03x-00100
RBTC-03x-00102
RBTC-03x-00104
RBTC-03x-00106
RBTC-03x-00108
RBTC-03x-00102
RBTC-03x-00104
RBTC-03x-00106
RBTC-03x-00108
RBTC-03x-00102
RBTC-03x-00104
RBTC-03x-00106
RBTC-03x-00108
RBTC-03x-00098
RBTC-03x-00100
RBTC-03x-00102
RBTC-03x-00104
RBTC-03x-00134
RBTC-03x-00136
RBTC-03x-00138
RBTC-03x-00140
RBTC-03x-00142
RBTC-03x-00144
RBTC-03x-00138
RBTC-03x-00140
RBTC-03x-00142
RBTC-03x-00144
RBTC-03x-00138
RBTC-03x-00140
RBTC-03x-00142
RBTC-03x-00144
RBTC-03x-00134
RBTC-03x-00136
RBTC-03x-00138
RBTC-03x-00140

RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312 

Da diam. 38,21 a 66,77 mm.

Campo di
regolazione

Ø D
min. max.

B
Gabbia
pos.1

C
Asta

pos. 2

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Anello
pos. 4

E
Rullini
pos. 3

D

ESECUZIONE CON BATTUTA

RICAMBI SERIE C

Corpo base con attacco C.M.
Corpo base con attacco cilindrico
Corpo base senza attacco
Attacco C.M. (pos. 5)
Attacco cilindrico (pos. 6)

x = Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare.
      Per la corretta identificazione del valore “x” vedi pagina 85.

5

7
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Da diam. 66,78 a 95,35 mm.

RULLATORI SERIE D   

Campo di
regolazione

Ø D
min. max.

66,78 - 67,56
67,57 - 68,34
68,35 - 69,13
69,14 - 69,95
69,96 - 70,73
70,74 - 71,52
71,53 - 72,31
72,32 - 73,12
73,13 - 73,91
73,92 - 74,69
74,70 - 75,48
75,49 - 76,30
76,31 - 77,08
77,09 - 77,87
77,88 - 78,66
78,67 - 79,47
79,48 - 80,26
80,27 - 81,04
81,05 - 81,83
81,84 - 82,65
82,66 - 83,43
83,44 - 84,22
84,23 - 85,01
85,02 - 85,82
85,83 - 86,61
86,62 - 87,39
87,40 - 88,18
88,19 - 89,00
89,01 - 89,78
89,79 - 90,57
90,58 - 91,36
91,37 - 92,17
92,18 - 92,96
92,97 - 93,74
93,75 - 94,53
94,54 - 95,35

xxxxx = Numerazione che indica il diametro da rullare in centesimi
             es. Rullatore Ø 90,10 attacco C.M. : RBKD-200-09010

RAKD-200-06756
RAKD-200-06834
RAKD-200-06913
RAKD-200-06995
RAKD-200-07073
RAKD-200-07152
RAKD-200-07231
RAKD-200-07312
RAKD-200-07391
RAKD-200-07469
RAKD-200-07548
RAKD-200-07630
RAKD-200-07708
RAKD-200-07787
RAKD-200-07866
RAKD-200-07947
RAKD-200-08026
RAKD-200-08104
RAKD-200-08183
RAKD-200-08265
RAKD-200-08343
RAKD-200-08422
RAKD-200-08501
RAKD-200-08582
RAKD-200-08661
RAKD-200-08739
RAKD-200-08818
RAKD-200-08900
RAKD-200-08978
RAKD-200-09057
RAKD-200-09136
RAKD-200-09217
RAKD-200-09296
RAKD-200-09374
RAKD-200-09453
RAKD-200-09535

RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx
RBKD-200-xxxxx

RAKD-100-06756
RAKD-100-06834
RAKD-100-06913
RAKD-100-06995
RAKD-100-07073
RAKD-100-07152
RAKD-100-07231
RAKD-100-07312
RAKD-100-07391
RAKD-100-07469
RAKD-100-07548
RAKD-100-07630
RAKD-100-07708
RAKD-100-07787
RAKD-100-07866
RAKD-100-07947
RAKD-100-08026
RAKD-100-08104
RAKD-100-08183
RAKD-100-08265
RAKD-100-08343
RAKD-100-08422
RAKD-100-08501
RAKD-100-08582
RAKD-100-08661
RAKD-100-08739
RAKD-100-08818
RAKD-100-08900
RAKD-100-08978
RAKD-100-09057
RAKD-100-09136
RAKD-100-09217
RAKD-100-09296
RAKD-100-09374
RAKD-100-09453
RAKD-100-09535

RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx
RBKD-100-xxxxx

Rullatore per
esecuzione passante

con attacco
Cono Morse

Rullatore per
esecuzione passante

con attacco
cilindrico

Rullatore per
esecuzione a battuta

con attacco
Cono Morse

Rullatore per
esecuzione a battuta

con attacco
cilindrico
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66,78 - 67,56
67,57 - 68,34
68,35 - 69,13
69,14 - 69,95
69,96 - 70,73
70,74 - 71,52
71,53 - 72,31
72,32 - 73,12
73,13 - 73,91
73,92 - 74,69
74,70 - 75,48
75,49 - 76,30
76,31 - 77,08
77,09 - 77,87
77,88 - 78,66
78,67 - 79,47
79,48 - 80,26
80,27 - 81,04
81,05 - 81,83
81,84 - 82,65
82,66 - 83,43
83,44 - 84,22
84,23 - 85,01
85,02 - 85,82
85,83 - 86,61
86,62 - 87,39
87,40 - 88,18
88,19 - 89,00
89,01 - 89,78
89,79 - 90,57
90,58 - 91,36
91,37 - 92,17
92,18 - 92,96
92,97 - 93,74
93,75 - 94,53
94,54 - 95,35

RACD-011-00170
RACD-011-00172
RACD-011-00174
RACD-011-00176
RACD-011-00178
RACD-011-00180
RACD-011-00182
RACD-011-00184
RACD-011-00186
RACD-011-00188
RACD-011-00190
RACD-011-00192
RACD-011-00194
RACD-011-00196
RACD-011-00198
RACD-011-00200
RACD-011-00202
RACD-011-00204
RACD-011-00206
RACD-011-00208
RACD-011-00210
RACD-011-00212
RACD-011-00214
RACD-011-00216
RACD-011-00218
RACD-011-00220
RACD-011-00222
RACD-011-00224
RACD-011-00226
RACD-011-00228
RACD-011-00230
RACD-011-00232
RACD-011-00234
RACD-011-00236
RACD-011-00238
RACD-011-00240

RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206

RATD-031-00170
RATD-031-00172
RATD-031-00174
RATD-031-00176
RATD-031-00178
RATD-031-00180
RATD-031-00174
RATD-031-00176
RATD-031-00178
RATD-031-00180
RATD-031-00174
RATD-031-00176
RATD-031-00178
RATD-031-00180
RATD-031-00170
RATD-031-00172
RATD-031-00174
RATD-031-00176
RATD-031-00206
RATD-031-00208
RATD-031-00210
RATD-031-00212
RATD-031-00206
RATD-031-00208
RATD-031-00210
RATD-031-00212
RATD-031-00222
RATD-031-00224
RATD-031-00206
RATD-031-00208
RATD-031-00210
RATD-031-00212
RATD-031-00222
RATD-031-00224
RATD-031-00238
RATD-031-00240

RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00531
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00406
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00312
RDRY-704-00468
RDRY-704-00468

Da diam. 66,78 a 95,35 mm.

Campo di
regolazione

Ø D
min. max.

B
Gabbia
pos.1

C
Asta

pos. 2

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Anello
pos. 4

E
Rullini
pos. 3

D

ESECUZIONE PASSANTE

RICAMBI SERIE D

Corpo base con attacco C.M.
Corpo base con attacco cilindrico
Corpo base senza attacco e flangia
Flangia (pos. 5)
Attacco C.M. (pos. 6)
Attacco cilindrico (pos. 7)

RAWD-200-00000
RAWD-100-00000
RAWD-001-00000
RASD-000-00000
RASD-042-00000
RASD-041-00000

11

99



R
U

LL
AT

O
R

I P
ER

 E
ST

ER
N

I

66,78 - 67,56
67,57 - 68,34
68,35 - 69,13
69,14 - 69,95
69,96 - 70,73
70,74 - 71,52
71,53 - 72,31
72,32 - 73,12
73,13 - 73,91
73,92 - 74,69
74,70 - 75,48
75,49 - 76,30
76,31 - 77,08
77,09 - 77,87
77,88 - 78,66
78,67 - 79,47
79,48 - 80,26
80,27 - 81,04
81,05 - 81,83
81,84 - 82,65
82,66 - 83,43
83,44 - 84,22
84,23 - 85,01
85,02 - 85,82
85,83 - 86,61
86,62 - 87,39
87,40 - 88,18
88,19 - 89,00
89,01 - 89,78
89,79 - 90,57
90,58 - 91,36
91,37 - 92,17
92,18 - 92,96
92,97 - 93,74
93,75 - 94,53
94,54 - 95,35

RBCD-015-00170
RBCD-015-00172
RBCD-015-00174
RBCD-015-00176
RBCD-015-00178
RBCD-015-00180
RBCD-015-00182
RBCD-015-00184
RBCD-015-00186
RBCD-015-00188
RBCD-015-00190
RBCD-015-00192
RBCD-015-00194
RBCD-015-00196
RBCD-015-00198
RBCD-015-00200
RBCD-015-00202
RBCD-015-00204
RBCD-015-00206
RBCD-015-00208
RBCD-015-00210
RBCD-015-00212
RBCD-015-00214
RBCD-015-00216
RBCD-015-00218
RBCD-015-00220
RBCD-015-00222
RBCD-015-00224
RBCD-015-00226
RBCD-015-00228
RBCD-015-00230
RBCD-015-00232
RBCD-015-00234
RBCD-015-00236
RBCD-015-00238
RBCD-015-00240

RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00170
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206
RAAD-091-00206

RBTD-03x-00170
RBTD-03x-00172
RBTD-03x-00174
RBTD-03x-00176
RBTD-03x-00178
RBTD-03x-00180
RBTD-03x-00174
RBTD-03x-00176
RBTD-03x-00178
RBTD-03x-00180
RBTD-03x-00174
RBTD-03x-00176
RBTD-03x-00178
RBTD-03x-00180
RBTD-03x-00170
RBTD-03x-00172
RBTD-03x-00174
RBTD-03x-00176
RBTD-03x-00206
RBTD-03x-00208
RBTD-03x-00210
RBTD-03x-00212
RBTD-03x-00206
RBTD-03x-00208
RBTD-03x-00210
RBTD-03x-00212
RBTD-03x-00222
RBTD-03x-00224
RBTD-03x-00206
RBTD-03x-00208
RBTD-03x-00210
RBTD-03x-00212
RBTD-03x-00222
RBTD-03x-00224
RBTD-03x-00238
RBTD-03x-00240

RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00531
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00406
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00312
RSRY-708-00468
RSRY-708-00468

Da diam. 66,78 a 95,35 mm.

Campo di
regolazione

Ø D
min. max.

B
Gabbia
pos.1

C
Asta

pos. 2

Q
ua

nt
ità

 ru
lli

ni

Anello
pos. 4

E
Rullini
pos. 3

D

ESECUZIONE CON BATTUTA

RICAMBI SERIE D

Corpo base con attacco C.M.
Corpo base con attacco cilindrico
Corpo base senza attacco e flangia
Flangia (pos. 5)
Attacco C.M. (pos. 6)
Attacco cilindrico (pos. 7)

RAWD-200-00000
RAWD-100-00000
RAWD-001-00000
RASD-000-00000
RASD-042-00000
RASD-041-00000

x = Numero che varia da 2 a 8 in funzione del diametro esatto da rullare.
      Per la corretta identificazione del valore “x” vedi pagina 85.

9
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RULLINI - SERIE RDRY/RSRY

RDRY-704-00062
RDRY-704-00070
RDRY-704-00078
RDRY-704-00086
RDRY-704-00093
RDRY-704-00109
RDRY-704-00125
RDRY-704-00148
RDRY-704-00156
RDRY-704-00172
RDRY-704-00187
RDRY-707-00187
RDRY-704-00218
RDRY-707-00218
RDRY-704-00265
RDRY-704-00312
RDRY-707-00312
RDRY-704-00406
RDRY-704-00468
RDRY-704-00531
RDRY-704-00625
RDRY-704-00687
RDRY-704-00812

Rullini 704 e 707 Rullini 708 e 705

RSRY-708-00086

RSRY-708-00125

RSRY-708-00156 
RSRY-708-00172 
RSRY-708-00187 
RSRY-705-00187 
RSRY-708-00218 
RSRY-705-00218 
RSRY-708-00265 
RSRY-708-00312 
RSRY-705-00312 
RSRY-708-00406 
RSRY-708-00468 
RSRY-708-00531 
RSRY-708-00625 
RSRY-708-00687 
RSRY-708-00812

CodiceCodice

1,57
1,77
1,97
2,17
2,36
2,75
3,16
3,74
3,95
4,34
4,72
4,72
5,52
5,52
6,70
7,90
7,92

10,28
11,86
13,46
15,85
17,42
20,60

D D

2,17

3,16

3,95
4,35
4,72
4,74
5,52
5,52
6,70
7,90
7,90

10,29
11,86
13,46
15,85
17,42
20,60

6,35
7,94
9,53
9,53
9,53

12,70
12,70
12,70
12,70
15,88
22,28
12,70
12,70
25,40
28,58
38,10
28,58
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10

L L

9,53

12,70

12,70
15,88
22,28
12,70
25,40
12,70
28,58
38,10
28,58
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
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COMPONENTI DEL CORPO
SERIE RAWA

Descrizione Codice

RAZA
RAZA
RAZA
RAZA
RAZA
RDZH
RAZA
RAZA
RAZA
RAZA
RAZA
RASA

4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15

1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1

Ghiera di bloccaggio
Chiavetta
Porta asta
Tappo
Ralla
Molla
Chiavetta
Cuscinetto
Ghiera graduata
Grano di bloccaggio
Anello
Attacco C.M. 3

051
006
211
201
008
003
006
025
152
030
161
042

00000 
010121
00000
00000
00000
00005
01022
05002
00000
11 0 6 7
00000
00000

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

QtàPos.

Descrizione Codice

RASA - 041 - 00000

QtàPos.

16 1Attacco cilndrico

SERIE RAWA - 100 - 00000

SERIE RAWA - 200 - 00000
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SERIE RAWB - 000 - 00000

Descrizione Codice

7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

1
3
3
1
3
1
1
1
6
1
1
2
1
3
6

Canotto
Grano
Grano
Cuscinetto
Perno
Ghiera graduata
Grano di bloccaggio
Molla
Vite per attacco
Seeger
Guidagabbia
Ralla
Portaperni
Grano
Vite per attacco

QtàPos.

RAZB - 211 - 00000
RDZK - 060 - 00400
RDZK - 060 - 00500
RAZB - 031 - 00009
RAZB - 261 - 00000
RAZB - 152 - 00000
RAZB - 152 - 06070
RAZB - 003 - 00036
RAZB - 001 - 10077
RAZB - 010 - 10007
RAZB - 074 - 00000
RAZB - 031 - 01004
RAZB - 251 - 00000
RDZK - 050 - 00500
RAZB - 001 - 01077

COMPONENTI DEL CORPO
SERIE RAWB
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SERIE RAWC - 000 - 00000

7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

1
3
3
2
1
6
1
1
1
3
1
1
6

Canotto
Grano
Grano
Cuscinetto
Portaperni
Perno
Molla
Grano di bloccaggio
Ghiera graduata
Grano
Guidagabbia
Ghiera
Vite per attacco

RAZC - 211 - 00000
RDZK - 060 - 00600
RDZK - 050 - 00500
RAZC - 031 - 00011
RAZC - 251 - 00000
RAZC - 261 - 00000
RAZC - 006 - 90002
RAZC - 152 - 06090
RAZC - 152 - 00000
RDZK - 050 - 00500
RAZC - 074 - 00000
RAZC - 018 - 00000
RAZC - 019 - 00000

Descrizione Codice QtàPos.

COMPONENTI DEL CORPO
SERIE RAWC
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SERIES / SERIE RAWD - 000 - 00000

Descrizione Codice
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

1
3
3
2
1
6
1
1
1
3
1
1
6
6

Canotto
Grano
Grano
Cuscinetto
Portaperni
Perno
Molla
Ghiera graduata
Grano di bloccaggio
Grano
Guidagabbia
Ghiera
Vite per flangia
Vite per attacco

QtàPos.
RAZD - 211 - 00000
RDZK - 060 - 00800
RDZK - 050 - 00500
RAZD - 031 - 00012
RAZD - 251 - 00000
RAZD - 261 - 00000
RAZD - 006 - 90003
RAZD - 152 - 06100
RAZD - 152 - 00000
RDZK - 050 - 00500
RAZD - 074 - 00000
RAZD - 019 - 00000
RAZD - 020 - 00000
RAZD - 021 - 00000

COMPONENTI DEL CORPO
SERIE RAWD
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Registrazione

Funzionamento

Il rullatore è costituito da un attacco, un corpo ed un sistema 
planetario di rullini conici tenuti in posizione da una gabbia.
L’impiego del rullatore deve essere preceduto dalla regolazione 
alla misura di lavoro; tale operazione si esegue:
1) svitare il grano di bloccaggio (part. 1);
2) ruotare la boccola di registrazione a seconda se si vuole
    aumentare o diminuire il diametro; ogni tacca corrisponde 
    ad una variazione di diametro di 0,0025 mm.
3) avvitare il grano di bloccaggio. 

L’utensile deve essere allineato con il pezzo (errore massimo 0,1); quando esistono dubbi sull’errore di allineamento, si 
deve utilizzare un attacco flottante. Nella rullatura passante si può interrompere la rullatura quando i rullini sporgono 
dal pezzo per almeno 1/3 della loro lunghezza. Nella rullatura con battuta occorre arrestare ed invertire l’avanzamento 
rispettando la quota ”G” (vedi tabella) in modo da garantire lo sganciamento dei rullini dalla superficie lavorata prima 
che l’utensile vada in collisione con la battuta. L’estrazione del rullatore può avvenire in una delle seguenti due maniere:
1) lasciando invariata la rotazione del mandrino ed eseguendo 
    un ritorno rapido.
2) invertendo il senso di rotazione del mandrino eseguendo 
    un ritorno rapido.
Utilizzando i rullatori della serie fori passanti (con rullini inclinati) su una macchina dotata di avanzamento meccanico, 
occorre regolare l’avanzamento ad un 10% ~ 15% in più rispetto ai valori riportati nella tabella pag. 107.
Il rullatore necessita di lubrificazione. Qualsiasi olio lubrificante o miscela di olio solubile è utilizzabile. Il lubrificante deve 
arrivare sull’utensile con continuità ed abbondanza. E’ indispensabile l’impiego di un filtro per impedire che i trucioli 
siano trascinati in circolo, con conseguente danno all’utensile ed   alla superficie del pezzo rullato.

Inclinazione 
rullino

Rullatura passante Rullatura con battuta

 2,86 - 11,95

11,96 - 95,35

2,40  -    8,5

4,00  -  14,5

0,60

1,00

Campo di
regolazione

Ø D

min.     max.

Quota “G”

Passante

Rullini
704 - 707

min.       max.

Rullini
705 - 708

Con Battuta

REGISTRAZIONE E FUNZIONAMENTO
DEL RULLATORE
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INDICAZIONI TECNICHE

 Materiale da
lavorare

Diametro

mm

Materiali molto duttili
Durezza inferiore a 30 HRC, con allungamento percentuale 
dopo rottura superiore al 18%
Es.: acciai a basso tenore di carbonio, acciai da costruzione 
ricotti, acciai inox, alluminio, ottone, ghisa malleabile, rame.

Materiali poco duttili
Durezza inferiore a 40 HRC, con allungamento percentuale
dopo rottura inferiore al 18%
Es.: ghisa grigia, acciai bonificati, leghe al magnesio.

Il numero dei giri/min può essere aumentato o diminuito in funzione del tipo di materiale lavorato.
Mantenere comunque l’avanzamento corrispondente al diametro del rullatore come indicato in tabella.

Sovrametallo
sul Ø

Auto avanzamento
mm/giro

Velocità
giri/min.

0,010
0,015
0,012
0,025
0,017
0,025
0,025
0,050

  4
  8
10
13
16
18
20
25
30
35
40
45
50
55
60
70
85
95

1400

1000

750

500

0,05
0,20
0,23
0,25
0,29
0,35
0,42
0,48
0,60
0,67
0,80
0,86
1,20
1,40
1,50
1,60
1,90
2,50

0,008
0,012
0,012
0,018
0,012
0,025
0,020
0,035

Molto
duttile

Poco
duttile

3 - 12

12 - 25

25 - 50

50 - 95

3 - 12

12 - 25

25 - 50

50 - 95

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4 

2,0
2,5
2,0
4,5
2,5
4,5
3,1

10,0
1,5
2,3
2,5
3,5
2,5
4,5
3,1
5,0

Diametro
mm Prima della

rullatura

Rugosità (Ra)

Dopo la
rullatura
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Rullatori per esterni per superfici cilindriche con
battuta e passanti (dal Ø 2,74 al Ø 11,95)

Smontaggio dei rullini

Smontaggio della gabbia

Smontaggio dell’asta

Montaggio

Montaggio

Montaggio

1 - Girare la boccola di registrazione per
     portare il più avanti possibile la gabbia
2 - Tirare la gabbia in avanti, a mano o
     con l’aiuto di un cacciavite
3 - Togliere i rullini

1 - Smontare i rullini e l’asta come indicato
2 - Svitare la ghiera di bloccaggio all’interno dell’utensile
3 - Sfilare la gabbia

1 - Smontare i rullini come indicato
2 - Svitare la ghiera di bloccaggio
3 - Sfilare l’asta

Montare i pezzi dell’utensile nell’ordine inverso dalle operazioni di smontaggio.
Prima di montare i rullini ricoprirli con del grasso.

Montare i pezzi nell’ordine inverso
dalle operazioni di smontaggio.

Montare i pezzi nell’ordine inverso
dalle operazioni di smontaggio.

ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO
E LO SMONTAGGIO
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Rullatori per esterni per superfici cilindriche con
battuta e passanti (dal Ø 11,96 al Ø 95,35)

Smontaggio della gabbia e dei rullini

Smontaggio dell’asta

Montaggio

Montaggio

- Girare la boccola di registrazione in avanti verso
  la gabbia fino a che i fori senza viti dell’asta siano 
  in linea con le viti del guidagabbia. Nel tipo B i fori   
  corrispondono a quelli di bloccaggio dell’asta. 
  Se i fori non si trovano in linea con le viti, girare la
  gabbia per portarli in linea.
2 - Svitare le viti sul guidagabbia
3 - Smontare la gabbia
4 - Togliere i rullini

Montare i pezzi dell’utensile nell’ordine inverso dalle 
operazioni di smontaggio.
Prima di montare i rullini ricoprirli con del grasso.

Montare i pezzi dell’utensile nell’ordine inverso dalle 
operazioni di smontaggio.

1 - Smontare la gabbia ed i rullini come indicato

2 - Sfilare l’asta

ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO
E LO SMONTAGGIO

109



C
AT

AL
O

G
H

I D
I A

LT
R

I P
R

O
D

O
TT

I

110

CATALOGHI DI ALTRI PRODOTTI



www.febametal.com

AL
TR

I P
R

O
D

O
TT

I E
 S

O
LU

ZI
O

N
I 

SCAMI ALVAN SUL SITO FEBAMETAL



Febametal S.p.A.
Via Grandi 15, 10095 Grugliasco (TO) - Tel. 011.770.14.12 - Fax 011.770.15.24

e-mail: febametal@febametal.com
www.febametal.com

Le informazioni contenute in questa brochure sono fornite a scopo unicamente informativo. Febametal S.p.A. 
si riserva il diritto di modificare le specifiche in qualsiasi momento, e senza preavviso, per ragioni tecniche o 
commerciali. Le immagini non riproducono necessariamente i prodotti nella versione standard.
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